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Sposob wyprawy skor
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wyprawy
skér, zwlaszcza sk6r o duzej miekkosci, obuwio-
wych, odziezowych i rekawiczkowych, w warszta-
cie mokrym do operacji wytrawiania wlacznie.

Wszystkie rodzaje skér obuwiowych wierzchnich,
odziezowych i rekawiczkowych podlegaja operacjom
warsztatu mokrego, ktére skladaja sie z kolejno po
sobie nastepujgcych proces6w: moczenia, chemicz-
nego odtluszczania, plukania, odmigsniania lub od-
tluszczania maszynowego, wapnienia, odwapniania
i wytrawiania. Od sposobu wykonania tych opera-
cji zalezg w gléwnej mierze wlasciwosci chemicz-
ne i fizyczne wyprawionych i wykonczonych skor.
Otrzymywane wyniki uzaleznione sg nie tylko od
rodzaju uzytych do tego celu $§rodkéw, lecz r6wniez
w duzym stopniu od sposobu postugiwania sie ni-
mi. Dobér odpowiednich stezen tych $rodkéw w
roztworach wodnych, dobdér temperatur i czasow
ich stosowania ma decydujagcy wplyw na skutecz-
nos$é ich dzialania.

Powszechnie stosowanymi srodkami chemicznymi
w procesie wapnienia sg: wodorotlenek wapnia i
siarczek sodu. Srodki te powoduja w drodze hydro-
lizy rozklad biatek keratynowych i kolagenowych
skéry. Do roztworu mieszaniny wodorotlenku wap-
nia i siarczkus sodowego dodawane sg czesto Srod-
ki, wspomagajgce przebieg hydrolizy wymienionych
biatek skéry. Sa to: wodorotlenek sodu, siar¢zyn
lub kwasny siarczyn sodu, weglowodany, chlorek
sodu, chlorek wapnia, §rodki powierzchniowoczyn-
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ne i temu podobne. Skutki hydrolizy omawianych
bialek skoéry sa funkcjg ukladu stosowanych do
wapnicy $rodkéw chemicznych i ich stezenia oraz
czasu i temperatury, w jakich $Srodki te sg stoso-
wane. Wynik koncowy operacji warsztatu mokrego
jest z kolei wypadkowa stopnia hydrolizy bialek
w operacji wapnienia, sposobu odwapniania i spo-

‘'sobu ich enzymatycznego wytrawiania.

Przy optymalnych, znanych sposobach wylsQny-
wanija operacji warsztatu mokrego /wapnienia, -qd-
wapnienia i wytrawiania/ w celu uzyskania skér
migkkich typu Soft /obuwiowe;/ lub Nappa /reka-
wiczkowe i odziezowe/ lgczny czas trwania tych
operacji wynosi co najmniej 60 godzﬂl tacznie. Jest
to najkrétszy znany i stosowany czas, w ktérym
udaje sie i to nie zawsze uzyskaé zadowalajacy
stopien rozluZnienia w warsztacie mokrym struk-
tury skéry w stopniu, zadowalajacym do wykony-
wania z nich omawianych skér miekkich. W pelni
zadowalajace rezultaty uzyskuje sie dopiero po o-
kolo 120 godzinnym wapnieniu skor.

W sposobie wedlug wynalazku zastosowano takie
uklady Srodkéw, wchodzacych w sklad wapnicy,
taki spos6b odwapniania i wytrawiania skér oraz
takie temperatury proceséw warsztatu mokrego,
ktére pozwalaja na uzyskanie pozadanego stopnia
hydrolizy bialek oraz ich rozkladu enzymatyczne-
go w czasie nie dluzszym niz 25 godzin.

W wyniku zastosowania wapnicy, zawierajgcej w
swoim skladzie 2,75% siarczku sodowego /62%/,
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3,5—4,0% wapna hydratyzowanego, 1% melasy lub
0,6% cukru, 0,5% chlorku wapnia lub chlorku a-
monu i 0—0,33% amoniaku w stosunku do masy
skéry, .przy podwyzszeniu jej temperatury do 33°C
w czasie 20—22 godzin oraz na skutek oddzialy-
wania w ciggu 35—40 minut, przy pH=10,4—10,6,
na skéry temperaturg graniczng 34,5°C, nastepuje
wzmozona, kontrolowana w czasie hydroliza bia-
tek, réwnowazna hydrolizie, uzyskiwanej przy za-
stosowaniu innych znanych ukladéw $rodkéw oraz
innych parametré6w ich stosowania dopiero w cza-
sie 80—150 godzin. Takie przygotowanie skéry u-
mozliwia, przy okreslonym sposobie odwapnienia
za pomoca nie mniej niz 1,0% chlorku amonowe-
go oraz w wyniku dzialania nie mniej niz 1,5%
preparatu enzymatycznego, zawierajgcego enzymy
proteolityczne /Garbonu/, w czasie dluzszym niz
0,5 godziny, w temperaturach wyzszych niz 35°C,
uzyskanie w koncowej fazie opera.éji warsztatu
mokrego optymalnego stopnia peptyzacji biatek
skéry, a co za tym idzie — produktu gotowego o
wysokim stopniu migkkosci.

Sposéb wyprawy skér wediug wynalazku podany
jest ponizej w przykladzie wykonania.

Przyktlad. Skoéry, przeznaczone do wyprawy,
poddaje sie rozmaczaniu wstepnemu, odmie$nianiu
lub odttuszczaniu maszynowemu wedlug metodyki,
stosowanej w danym zakladzie garbarskim, a na-
stepnie poddaje odtluszczaniu w sSrodowisku wod-
nym w temperaturze 33°C z zastosowaniem, w za-
leznosci od ilosci pozostalego po obrébce mecha-
nicznej tluszczu, 0,1% s$rodka powierzchniowoczyn-
nego, na przykiad Rokafenolu 8 w.czasie 1 godzi-
ny. Po tym czasie kapiel odtluszczajacg zlewa sie
skory plucze biezgcg woda o temperaturze 33°C w
czasie 15 minut i poddaje wapnieniu w wolnoobro-
towym bebnie garbarskim w wapnicy o skladzie:

2,75% siarczku sodowego

3,50% wapna hydratyzowanego

1,0 % melasy

0,50% chlorku wapnia

0,33% amoniaku

30,0 % wody o temperaturze 33°C.

Czas wapnienia w wapnicy o wymienionym skia-
dzie wynosi 4 godziny. W tym czasie beben obra-
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ca sie okresowo, przy czym czas obracania nie
moze byé mniejszy niz 30 minut. Po tym czasie
do bebna dolewa sie 70% wody o temperaturze
33°C i prowadzi proces wapnienia przez dalsze 16
godzin z okresowym obracaniem bebna w lgcznym
czasie, nie mniejszym niz 30 minut.

Po wymienionym czasie wapnice zlewa sie do-
kladnie z bebna i skéry, przeplukuje woda o takiej
temperaturze, aby w momencie splukania nadmia-
ru wapna i uzyskania pH przekroju skér w gra-
nicach 10,4 temperatura sk6r wynosila 34,5°C. Po
uzyskaniu okreslonych wyzej warunké6w beben u-
ruchamia si¢ na okres 35 minut, zlewa reszte ka-
pieli i splukuje skéry woda o temperaturze 35°C
do uzyskania pH przekroju skér w granicach 10,4.
Po uzyskaniu tej alkalicznosci kapiel zlewa sie i
sporzadza $wiezg o skladzie 200% wody o tempe-
raturze 38°C, 1,5% chlorku amonowego, obraca
skéry w bebnie w czasie 30 minut, kapiel zlewa
sie i skéry przeplukuje woda o temperaturze 38°C.
Do wytrawiania sporzadza sie kagpiel o skladzie
200% wody o temperaturze 38°C, 2% Garbonu i
obraca beben przez 2 godziny.

Dalsze procesy wyprawy przeprowadza sie zgod-
nie z obowigzujacymi metodykami dla poszczeg6l-
nych asortymentéw skér migkkich.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wyprawy skér, znamienny tym, ze w ope-
racjach warsztatu mokrego, po zastosowaniu wap-
nienia w temperaturze 33°C w wapnicy o skladzie
2,750 siarczku sodowego /62%/, 3,5—4,0% wapna
hydratyzowanego, 1,0% melasy lub 0,6% cukru,
0,5% chlorku wapnia lub chlorku amonu, 0—0,33%
amoniaku i 30,0—100,0% wody w czasie 20—22 go-
dzin doprowadza sig: skér do 10,4—10,6 oraz
podnosi temperature skér do 34,5°C i obraca skéry
w bebnie garbarskim w czasie 3540 minut, a
nastepnie odwapnia je przy zastosowaniu nie mniej
niz 1,0% chlorku amonowego w czasie 30—385 mi-
nut oraz wytrawia przy zastosowaniu nie mniej
niz 1,5% preparatu enzymatycznego, zawierajacego
enzymy proteolityczne w czasie diuzszym niz 0,5
godziny w temperaturze wyzszej niz 36°C.
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