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Przedmiotem wynalazku jest wykrojnik przeznaczony
do wykanczajacego cigcia metali zwlaszcza do doklad-
nego wykrawania u detali wyrobow precyzyjnych ich
obrzezy i otworow. '

Dotychczas znane byty urzadzenia do wykrawania wy-
kanczajacego, w ktérych sita na dociskacz wywierana
byla przez prase wielokrotnego dzialania lub tez przez
specjalny agregat hydrauliczny. Z tego powodu doktad-
ne wykrawanie mogto by¢ stosowane tylko na specjalnie
do tego celu wykonanych prasach hydraulicznych wielo-
krotnego dziatania lub tez na prasach mimosrodowych
wyposazonych w specjalny agregat hydrauliczny. Powo-
dowalo to konieczno$¢ stosowania pras specjalnych lub
tez konieczno$¢ wyposazania pras mimosrodowych w
agregaty hydrauliczne.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji wy-
krojnika umozliwiajacej uzyskanie tych znanych efek-
tow technicznych przy znacznie mniejszych kosztach.

Cel ten zostat osiagniety przez opracowanie wykroj-
nika wedtug wynalazku, w ktérym do napedu dociska-
cza wykorzystuje si¢ energi¢ ruchu gornej czg$ci suwaka
prasy.

Istot¢ wykrojnika wedlug wynalazku stanowi to, ze w
dolnej ptycie wykrojnika sa wykonane dwa pionowe
otwory w ktore wchodza nurniki zamocowane w gornej
ptycie wykrojnika, oraz ze przestrzenie pionowych otwo-
réw sa wypelnione ciecza hydrauliczna. Pionowe otwory
sa polaczone przewodami z przestrzeniami pod dociska-
czem i nad dociskaczem dolnego stempla oraz pod prze-
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ciwdociskaczem i zbiornikami, przy czym na dwu prze-
wodach sa umieszczone przelewowe zawory.

Wykrojnik wedlug wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na zalaczonym rysunku, ktory
przedstawia schemat usytuowania elementéw wykrojnika
z jego uktadem hydraulicznym.

Do goérnej ptyty 13 prasy jest przymocowana gorna
plyta 12 wykrojnika wraz z gérnym stemplem 3, matry-
ca 1 i przeciwdociskaczem 4 dolnego stempla 2. W dol-
nej ptycie 11 wykrojnika potozonej na dolnej plycie 15
prasy sa wykonane dwa pionowe otwory 14 i 14a, w
ktore wchodza nurniki 7 i 7a zamocowane w gornej ply-
cie 12 wykrojnika. Goérna plyta 12 wykrojnika jest przy-
mocowana do goérnej plyty 13 prasy. Przestrzenie otwo-
ré6w 14 i 14a sa wypelnione ciecza hydrauliczna, oraz
potaczone przewodami 9, 16, 17, 18, 19 i 20 z przestrze-

" niami pod dociskaczem 6, nad dociskaczem 4 dolnego

stempla 2 i pod dociskaczem 5, jak réwniez ze zbiorni-
kami 10 i 10a.

Dziatanie wykrojnika wediug wynalazku polega na
tym, ze w czasie ruchu roboczego gornej plyty 13 prasy
wraz z przymocowana do niej goérna ptyta 12 wykrojni-
ka z nurnikami 7 i 7a nast¢gpuje zmniejszenie przestrze-
ni w otworach 14 i 14a, a tym samym wzrost ci$nienia
w cieczy hydraulicznej. Ciecz przeptywajaca przewoda-
mi 16 i 20 powoduje docisnigcie dociskacza 6, przeciw-
dociskacza 5 oraz dociskacza 4 dolnego stempla 2.

Nadmiar cieczy jest odprowadzany przewodem odpro-
wadzajacym 17 przez zawér 8a do zbiornika 10a. Po
wycigciu detalu gérna ptyta 13 prasy i zamocowana do
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niej gorna plyta 12 wykrojnika oraz nurniki 7 i 7a
przesuwaja si¢ z powrotem do gory zasysajac ciecz hy-
drauliczna przewodem zasilajacym 9 z zaworem 8, oraz
drugim przewodem zasilajacym 18 bez zaworu.

Zastrzezenie patentowe
Wykrojnik do cigcia wykanczajacego metali wyposa-
zony w stempel, matryce i dociskacz, znamienny tym, ze
w dolnej plycie (11) wykrojnika sa wykonane dwa pio-

4

nowe otwory (14) i (14a), w ktore wchodza nurniki (7)
i (7a) zamocowane w gornej ptycie (12) wykrojnika, za$
przestrzenie otworéw (14) i (14a), wypelnione ciecza hy-
drauliczng sa polaczone przewodami (9), (16), (17), (18),
(19) i (20) z przestrzeniami pod dociskaczem (6) i nad
dociskaczem (4) dolnego stempla (2), oraz pod przeciw-
dociskaczem (5) i zbiornikami (10) i (10a), przy czym
na przewodach: zasilajacym (9) i odprowadzajacym (17)
s3 umieszczone przelewowe zawory (8) i (8a).
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