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Keksinndn kohteena on menetelm3 vettd sisdl-
tivin aineen kuivattamiseksi voimalaitosproses-
sissa. Vettd sisdltivd aine (A;Al) johdetaan
kuivurin (10) paineistettuun tilaan (24), joka
tila rajoittuu limmdnsiirtoputkiin (21), joissa
virtautetaan kaasumaista ainetta, edullisesti
kaasuturbiinin savukaasuja, josta ldmpd siir-
retdidn kuivatettavaan materiaaliin. Menetel-
missd kuivatettava materiaali on olennaisesti
kuivatuksen aikana hdyryatmosfddrissd ja hdyryd
kierrdtetdin hdyrynkierrdtyspiirissi (27),
jolloin ainakin osa h8yrysti siirretddn injek-
tiohdyryksi sihkd4 tuottavaan kaasuturbiiniin
(14). Keksinndn kohteena on my3s menetelmdssd

kiytetty kuivuri.

Uppfinningen avser ett forfarande f6r torkning
av vatten innehdllande idmne i en kraftverks-
process. Det vatten innehdllande #mnet (A;Al)
leds till ett trycksatt utrymme (24) av en tork-
anordning (10), vilket utrymme begrinsas till
vdrmedverfdringsrdr (21), didr man l3ter gas-
formigt dmne stromma, fordelaktigt r&kgaser
frin en gasturbin, frin vilka virme 8verfdrs
till materialet som skall torkas. Materialet
som ska torkas dr vid fSrfarandet visentligen

i &ngatmosfdr under torkningen och inga cirku-
leras 1 en &ngcirkulationskrets (27), varvid
dtminstone en del av ingan Sverfdrs som injek-
tionsdnga till en gasturbin (14) som producerar
elektricitet. Uppfinningen avser ocksd en tork-

anordning som anvidnds vid f&rfarandet,
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Menetelmi vettd sisdltividn aineen kuivattamiseksi
voimalaitosprosessissa ja menetelmdssd kdytetty kuivuri
FSrfarande for torkning av vatten innehdllande dmne i en kraft-

verksprocess och torkanordning f&6r anvéndning vid forfarandet

Keksinndn kohteena on menetelmd vettid sisiltivin aineen kuivattamiseksi

voimalaitosprosessissa ja menetelmissd kdytetty kuivuri.

Nykyiset kuivatusmenetelmit ovat epdtaloudellisia pidosin midridn poltto-
aineen esikuivatuksen kalleuden vuoksi. My3sk#ddn turbiini- ja kuivuri-

ratkaisut eivit nykyisessd muodossaan ole taloudellisia.

Nykyisin kiinteii ainetta esim. turvetta, puuhaketta tai kivihiiltd,
kuivataan paineistamattomana. Poltto tapahtuu arinakattilalla, pély-
poltolla tai leijukerrospoltolla. Kehittyneimmissa kaasuturbiinivoima-
laitoksissa vesihdyryd sybtetddn injektiohdyrynd kaasuturbiiniin.
T#1151in sekd massavirta kaasuturbiinin lipi ettd kaasun ominaisl&mpd
kasvavat ja kaasuturbiinin akselilta saatava teho ja prosessin hySty-
suhde nousevat. Kuitenkaan tekniikan tason ratkaisut eivét mahdollista

kuivatukselle ja koko prosessille parasta mahdollista hydtysuhdetta.

Timin keksinndn tarkoituksena on poistaa edelld kuvatussa tekniikassa
esiintyvidt haitat ja saada aikaan aivan uudentyyppinen vettid sisdltdvad
ainetta kuivaava kuivuri. Keksinndn p##miirind on mySs aivan uudentyyp-

pinen vettd sisiltdvdn aineen kuivatusmenetelmi.

Keksintd perustuu siihen, ettd kiintedd, lietemdistd tai nestemidistd
materiaalia kuivataan laitteella kierrdttdmilld kuivatuksessa syntynyt-

ti hdyryid niin, ettd ainakin osa polttoaineesta syntyneestd hdyrystd
johdetaan takaisin kuivuriin ja kyseiselld hSyrylld leijutetaan tal kupli-
tetaan kuivattavaa materiaalia. Keksinndn mukaisessa ratkaisussa energian
tuonti kuivuriin tapahtuu ainakin osittain kuivattavassa kerroksessa
olevien putkien kautta virtauttamalla putkissa kaasumaista materiaalia,
esim. kaasuturbiinin poistokaasuja. Virtautettaessa kaasumaista materiaa-

l1ia, ei faasimuutosta kyseisen viliaineen kohdalla tapahdu.
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Kuivatuksessa syntyneestd h8yrystd ainakin osa johdetaan injektio-

h6yryksi kaasuturbiinille sen polttolaitteeseen.

Keksinndn mukaiselle menetelmdlle vettd sisdltdvdn aineen kuivattami-
seksi voimalaitosprosessissa on pddasiallisesti tunnusomaista, ettd
hoyryd kierrdtetddn hd8yrynkierrdtyspiirissd, jolloin ainakin osa hdy-

rysti siirretddn injektiohdyryksi s#hk8&d tuottavaan kaasuturbiiniin.

Keksinndn mukaiselle kuivurille on pddasiallisesti tunnusomaista, ettd
kuivuri kdsittid h&yrynkierrdtyspiirin, jolloin kuivatettavasta mate-
riaalista syntynyt hdyry kierritetddn ainakin osittain takaisin kuivu-
riin sen tilaan ja ettd on ainakin yksi yhde kuivatuksessa tilassa syn-
tyneen hdyryn johtamiseksi injektiohSyryksi s&hkSd tuottavalle kaasu-
turbiinille, edullisesti sen poltto- tai kaasutuslaitteeseen.

Keksint8i selostetaan seuraavassa viittaamalla oheisien piirustuksien
kuvioissa esitettyihin keksinndn erdisiin edullisiin suoritusmuotoihin,

joihin keksint3d ei ole tarkoitus kuitenkaan yksinomaan rajoittaa.

Kuviossa 1 on esitetty kaaviomaisesti prosessi, jossa kdytetdin kek-
sinndn mukaista kuivuria ja keksinndn mukaista vettd sisdltdvidn aineen

kuivatusmenetelmdi.

Kuviossa 2 on esitetty poikkileikkauskuvantona keksinn&én mukainen

kuivuri.
Kuviossa 3 on esitetty leikkaus I-I kuviosta 2.

Kuviossa 4 on esitetty keksinndn suoritusmuoto, jossa hiyrynkiertopii-

riin on sovitettu tulistin.

Ruviossa 5A-5C on esitetty kuivatettavan materiaalin kuivuriintuonti-

jarjestelyja.

Kuviossa 1 on esitetty prosessikaaviona keksinndn mukaisen kuivurin erds

kdyttd. Nuolella L, esitetysti tuodaan vettd sisdltdvd aine A1 kuivuriin

1
10. Limp8energia tuodaan yhdettd 12 pitkin limmdnvaihtimeen 12a ja
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limpBenergia siirretdin kuivatettavaan materiaaliin. Kuivatettavana
aineena voidaan kiyttdi esim. kosteudeltaan 70 Z:sta jyrsinturvetta.
Ylipiitinsi voidaan keksinndn mukaisessa kuivurissa kdyttdd mitd tahansa
vettd sisdltdvdid kuivatettavaa ainetta. Aineen A1 sisdltdmd kosteus
saadaan prosessin vdliaineeksi ohjaamalla se yhdettd 11 pitkin poltto-
tal kaasutuslaitteen 13 polttokammioon 13a. Kuivatettavaa ainetta A1 sen

ollessa polttoainetta A2 voidaan kdyttid kaasuturbiinin 14 polttoaineena.

Injektioh8yry tuodaan yhdettd 11 pitkin poltto- tai kaasutuslaitteen 13
paineistettuun osaan edullisesti polttokammioon 13a. H8yry korvaa osan
kompressorin 15 l#pi tulevasta ilmasta. Samalla kompressorin 15 tehon-
tarve pienenee ja entistd suurempi osa kaasuturbiinin 14 tehosta siirtyy
generaattorin 16 tehoksi. Kompressori 15 tuottaa tarvittavan palamis-
ilman, joka johdetaan polttolaitteeseen 13 paineilmaputkiston 15a kautta.
Kompressori 15 nostaa ilmanpaineen esim. 12 bariin. Kyseisessd paineessa

ilma sitten johdetaan polttolaitteeseen 13 sen polttokammioon 13a.

Polttoaineen A palamisen vuoksi ilman ja polttoaineen palaessa synty-
neiden savukaasujen seos ldmpenee noin 850-1200°C. Polttolaitteeseen 13
sen polttokammioon 13a tuodaan yhdett# 1l pitkin ainakin osa siitd

h8yrystd, joka on erotettu kuivurissa 10 vettd gsisdltivdstd aineesta Al'

H8yryn sydtdn erds tarkoitus on polttokammion loppulédmpStilan sditd,
jolloin se korvaa normaalisti tarvittavaa yli-ilmaa. Ndin ollen polt~-
tokammion 13a l#mpdtila pidetd#n tasolla, jonka materiaalit sallivat.
Niin ollen kun ilmaa jdihdytysmielessd korvataan hdyryll&d, pienenee
ilman komprimointiin tarvittava teho ja generaattorille 16 j&d enemmén
tehoa. Osa polttoaineen A tuhkasta poistetaan polttolaitteesta 13
kanavia mySten suoraan ulos. Osa savukaasuista siirtyy savukaasujen
kuumapuhdistimelle 18, josta epipuhtaampi kaasu ja tuhka poistetaan
poistoyhteen 19 kautta. Puhtaampi kaasu johdetaan yhdettd 17 pitkin
edelleen kaasuturbiiniin 14, jossa kaasut paisuvat ja kehittdvit
1iike-energiaa. Liike-energialla pySritetddn samalla akselilla olevaa
kompressoria 15 sekd generaattoria 16, jolla tuotetaan s&hkdd. Edelld
mainitun tydn tehty#in savukaasujen paine laskee ympdristdn paineeseen.
Kaasuturbiinista 14 saatava teho on suurempi kuin kompressorin 15
tarvitsema teho, jolloin ylim#irZinen teho saadaan talteen kaasutur-

biinin 14 generaattorista 16.
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Kuivuri 10 on edullisesti paineistettu, jolla tdssd hakemuksessa
tarkoitetaan sitid, ettid kuivatus kuivurin kuivatustilassa tapahtuu
ylipaineessa ilmanpaineeseen nihden. Painealue on tyypillisesti
5-50 bar:a.

Kuviossa 2 on esitetty keksinndn mukainen kuivuri periaatteellisesti ja
poikkileikkauskuvantona. Kuivuri 10 kédsittdi ulkovaipan 20, joka muo-
dostuu edullisesti ympyrdlieridvaippaosuudesta 20a ja pdidtyosista 20b1

ja 20b2. Kuivuri on pitkittdisakseliltaan X pystysuuntaisesti. Kuivurin
10 vaipan 20 sisdlle on sovitettu lidmmdnsiirtoputket 21. L&mménsiirto-
putket 21 on kiinnitetty pdddyistddn kulvurin alaosassa reikdlevyyn 22

ja kuivurin yliosassa reikdlevyyn 23. Kuivurin 10 lieridvaippaosan 20a
limmdnsiirtoputkien 21 ja levyjen 22 ja 23 vdliin jdd kuilvatettavalle
materiaalille A tila 24. Limmdnsiirtoaine, edullisesti kaasuturbiinin 14
poistokaasut, johdetaan kanavaa 25 pitkin levyn 22 ja kuivurin vaippaosan

pidtyosan 20b, vidliseen tilaan Cl’ josta savukaasut kulkeutuvat suoria

putkia 21 pitiin toisen levyn 23 ja pddtyosan 20b2 vidliseen tilaan 02 ja
edelleen kanavaa 26 pitkin ulos kuivurista 10. Lampd siirtyy savukaa-
sulsta kuivatettavaan materiaaliin A. Kuivatuksessa vettd sisdltdvistd
aineesta A, esimerkiksi polttoaineesta syntyvd hdyry johdetaan yhdettd
27 pitkin tilan 24 yldosasta hSyrypuhaltimen 28 kierrdttdmi#nd takaisin
kuivuriin 10 tilan 24 alaosaan. Kyseiselld kuivatettavasta materiaalista
syntyneelld h8yrylld leijutetaan tai kuplitetaan kuivatettavaa mate-
riaalia A. Materiaali A johdetaan tilaan 24 suutinlevyn 29 pdédlle. HByry
johdetaan kanavaa 27 pitkin levyn 22 ja suutinlevyn 29 véliseen

tilaan C3, josta se johdetaan suutinaukkojen 30 kautta kuivatettavaan
materiaaliin A tilassa 24. Suutinaukkojen 30 kautta jaetaan hdyry ta-
saisesti kuivatettavaan materiaaliin. Kun se tuodaan altapdin kuiva-

tettavaan materiaalikerrokseen, kuplitetaan tai leijutetaan levyn 29

pddlld olevaa kuivatettavaa materiaalia A.

HSyryn kierridtyspiirissd 27 on haarapiste 31 hdyryn johtamiseksi yhdettd
11 pitkin ainakin osittain muualle hyStykdytt33n esimerkiksi kuvion 1
prosessissa kaasuturbiinille 14 kaasuturbiinin paineistettuun osaan
edullisesti sen polttoyksikkddn 13 tai kaasutusyksikkdon injektio-
hSyryksi. HSyryd ja sen energiaa voidaan hySdyntdd mySs muuten. HSyry
voidaan siirtidi esim. hSyryturbiiniprosessin h8yrypiirin tulistimiin,

ldmmSnvaihtimiin jne.



10

15

20

25

30

35

5 80762

Kuviossa 3 on esitetty leikkaus I-I kuviosta 2. Kuivatettava vettd
gsisdltivd aine tuodaan kuivurivaipan 20a ja lémmdnsiirtoputkien 21 v&li-
seen tilaan 24. Limmdnsiirtoputket 21 ovat edullisesti suoria putkia,
jolloin minimoidaan virtaushdvist. Tila 24 on edullisesti paineistettu
esimerkiksi 12 barin paineeseen. Kuivatettava materiaali on kyseisessd

tilassa olennaisesti h8yryatmosfddrissi.

Kuviossa 4 on esitetty keksinndn suoritusmuoto, jossa hdyrynkiertopiirin
27 h3yryi tulistetaan tulistimessa 32. Energia tulistamiseen voidaan
saada joko kaasuturbiiniprosessin pakokaasuista, kompressorin vdli-

jadhdytyksestd tai jostain muualta.

Edelli esitetyissd kuvioissa on mahdollista suoritusmuoto, Jossa kuivat-
tavan kerroksen 24 lipi menevit putket 21 on eristetty ainakin osittain
pintalémpStilan rajoittamiseksi kuivatettavan materiaalin ja putken 21
kosketuskohdassa. Edullisesti suoritetaan tdmi eristdminen putkiosuuk-

silta, missi savukaasujen ldmpStila on korkein.

Kuviossa 5A on esitetty erds polttoaineen sydttd- ja tyhjennysratkaisu
kuivurissa, joka kdsittdi pystyyn asennetun lieriBvaipan ja sen ldpi
kulkevat limmdnsiirtoputket 21. Kuviossa 5A on esitetty kuivatettavan
kiintedn materiaalin sy8tt3 paineistettuun kuivuriin 10. Sy3ttd tapahtuu
seuraavasti. Kiinted materiaali syStetdin paineistamattomaan sySttS-
siiloon 33. Sydttdsiilosta 33 kuivatettava materiaali valutetaan paino-
voiman avulla alapuolella sijaitsevaan astiaan 34, joka tarpeen mukaan
toimii paineistamattomana tai paineistettuna. Astioiden vdlilld on
paineenpitdvid sulkulaite 35. Tidsti astiasta 34 kuivattava materiaali
valutetaan edelleen seuraavaan astiaan 36, joka on koko ajan paineisena.
Ennen valutuksen alkamista on vilisdilidn painetaso nostettava samalle
tasolle, mitid kuivurin paine on. Astioiden vélissd on paineen kestdvd
sulkulaite 37. V&lis#ili®n tyhjennytty3 suljetaan sen alapuolinen sulku-
laite ja vidlis#i1i8n paine lasketaan ulos. Vdlisdilibn yldpuolella oleva
venttiili avataan vilis&ili®n tdyttdmiseksi. Kuivan materiaalin poisto
laitteesta tapahtuu vastaavin laittein kuin sy5tt8, ainoastaan toimen-

pidejidrjestys on pdinvastainen.
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Kuviossa 5B on esitetty lietemdisen aineen sySttd- ja poistoratkaisu
kuivurista. Lietemidinen aine tuodaan pumpulla 38 ja poistetaan poisto-

pumpulla 39 omia kanaviaan pitkin.

Kuviossa 5C on esitetty leijutettavan kuivattavan materiaalin tuonti-
ratkaisu kuivuriin 10. Materiaali tuodaan ruuvikuljettimen 40 avulla
kuivurivaipan 20a 1dpi ja kuivattu materiaali poistetaan kuivurin yla-
osasta leijukerroksen p##ltd. Ratkaisun etuna on, ettd leijutuksessa
raskaat epipuhtauspartikkelit j#dvdt leijukerroksen pohjalle ja ne

voldaan sieltd erikseen poistaa.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd vetti sisidltidvin aineen kuivattamiseksi voimalaitosproses-
sissa, jossa vettd sisdltdvd aine (A;Al) johdetaan kuivurin (10) paineis-
tettuun tilaan (24), joka tila rajoittuu limménsiirtoputkiin (21), jois-
sa virtautetaan kaasumaista ainetta, edullisesti kaasuturbiinin savu-
kaasuja, josta ldmpd siirret#dn kuivatettavaan materiaaliin, ja jossa
menetelmissd kuivatettava materiaali on olennaisesti kuivatuksen aikana
hdyryatmosfiirissi, tunne t tu siitd, ettd h8yryd kierrdtetdidn
héyrynkierrityspiirissd (27), jolloin ainakin osa hSyrystd siirretdén
injektiohByryksi sihk34 tuottavaan kaasuturbiiniin (14).

2. Edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen menetelmd, t un -
nettu siiti, ettd menetelmissi kiytetddn lisitulistinta (32) kier-
rityshdyryn tulistamiseksi ennen sen siirtdmistd kuivuriin (10) sen

painestettuun tilaan (24).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd, t unnettu
siitd, ettd kuivattavaa materiaalia kuplitetaan tai leijutetaan hdly-
ryatmosfiiirissi johtamalla kierrityshdyry suutinlevyn (29) suutin-
aukkojen (30) tai vastaavien kautta kuivatettavan materiaalin

alapuolelle.

4. Jonkin edelli olevan patenttivaatimuksen mukaisessa menetelmdssd
kidytetty kuivuri (10), joka kuivuri kdsittZd kuivurin sisdisen yli-
paineistetun tilan (24), johon kuivatettava materiaall (A;Al) tuodaan ja
joka kuivuri kdsittdd ldmmSnsiirtoputket (21), jotka ainakin osittain
rajoittuvat kyseiseen tilaan (24) ja joissa virtautetaan kaasumaista
ainetta, edullisesti savukaasua, jolloin virtautetun kaasumaisen aineen
14mp8 siirretddn kuivatusprosessiin, t unnettu siitd, ettd kui-
vuri kdsittii hdyrynkierrdtyspiirin (27), jolloin kuivatettavasta mate-
riaalista syntynyt hSyry kierrdtetddn ainakin osittain takaisin kuivu-
riin (10) sen tilaan (24) ja ettd on ainakin yksi yhde (11) kuivatuk-
sessa tilassa (24) syntyneen hdyryn johtamiseksi injektiohSyryksi sd@hkdd
tuottavalle kaasuturbiinille (14), edullisesti sen poltto- tai kaasutus-

laitteeseen.
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5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen kuivuri, tunnettu
siitd, ettd hdyrynkierrdtyspiiri (27) kédsittdd haarayhteen (l1),
jonka kautta siirretddn ainakin osa h8yrystd muuhun voimalaitos-

prosessiin h8yryn energian hyddyntadmiseksi.

6. Patenttivaatimuksen 4 tal 5 mukainen kuivuri, tunnettu
siitd, ettd laitteisto kdsittdd suutinlevyn (29) tai vastaavan, jonka
kautta johdetaan h8yry kuivurin sisdiseen tilaan (24) kuivatettavan
aineen leijuttamiseksi tai kuplittamiseksi.

7. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen 4,5 tai 6 mukainen kuivuri,
tunnettu siitd, ettd laitteisto kidsittdi olennaisesti suorat
ldmmdnsiirtoputket (21), jotka on kiinnitetty levyihin (22,23) kaasumai-
sen aineen kuten jdtekaasujen virtauttamiseksi ensin kuivurin (10) levyn
(22) ja kuivurin (10) pddtyosan (20b1) vidliseen tilaan (Cl) ja kysei-
sesti tilasta (Cl) putkien (21) kautta levyn (23) ja kuivurin toisen
pdidtyosan (202) viliseen tilaan (C2) ja siitd edelleen kanavaa (26)
pitkin ulos kuivurista (10).
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Patentkrav

1. Férfarande f8r torkning av vatten innehdllande #mne i en kraftverks-
process, didr det vatten innehdllande #mnet (A;Al) leds till ett trycksatt
utrymme (24) av en torkanordning (10), vilket utrymme begrdnsas till virme-
Sverfdringsrdr (21), ddr man ldter gasformigt #mne strdmma, fSrdelaktigt
r3kgaser frin en gasturbin, frdn vilka virme Sverf8rs till materialet

som skall torkas och vid vilket f8rfarande materialet som ska torkas &r
visentligen i &ngatmosfidr under torkningen, k annetecknat

dirav, att inga cirkuleras i en dngcirkulationskrets (27), varvid dtmins-
tone en del av angan Sverfdrs som injektionsdnga till en gasturbin (14)

som producerar elektricitet.

2. Forfarande enligt fSregdende patentkrav, k anne tecknat
dirav, att man vid férfarandet anvinder sig av en extra Sverhettare (32)
f5r dverhettning av cirkulationsdngan innan den infdrs till torkanord-

ningen (10) till dess trycksatta utrymme (24).

3. Férfarande enligt patentkrav | eller 2, kE&nnetecknat
ddrav, att materialet som ska torkas bringas att bubbla eller svédva i
dngatmosfir genom att leda cirkulationsidngan via munstyckesSppningar
(30) eller motsvarande i1 munstyckesskivan (29) nedanom materialet som

skall torkas.

4. Torkanordning (10) som anvidnds vid f8rfarandet enligt ndgot av fore-
gdende patentkrav, vilken torkanordning innefattar ett Overtrycksatt
utrymme (24) innanfdr torkanordningen, i vilket utrymme materialet (A;Al)
som skall torkas infdrs, och vilken torkanordning innefattar vdrmedver-
féringsrdr (21), vilka dtminstone delvis begrinsas till ifrdgavarande
utrymme (24) och dir man liter gasformigt material strdmma, fOSrdelaktigt
rdkgas, varvid virmet av det gasformiga &@mnet man 13tit strdmma dverfdrs
till torkningsprocessen, k i nnetecknad dédrav, att torkan-
ordningen innefattar en dngcirkulationskrets (27), varvid dngan som
bildats av materialet som skall torkas bringas att cirkulera dtminstone
delvis tillbaka till utrymmet (24) av torkanordningen (10) och att det
finns dtminstone en ledning (11) f8r ledning av &ngan som vid torkningen

bildats 1 utrymmet (24) som injektionsdnga till gasturbinen (14) som
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producerar elektricitet, f8rdelaktigt till dess fdrbrénnings- eller f0r-

gasningsanordning.

5. Torkanordning enligt patentkrav 4, k @&nnetecknad dirav,
att dngcirkulationskretsen (27) innefattar en grenledning (11) via vilken
man Sverfdr Atminstone en del av dngan till den Svriga kraftverksprocessen

f8r att utnyttja dngans energi.

6. Torkanordning enligt patentkrav 4 eller 5, kannetecknad
ddrav, att anliggningen innefattar en munstyckesskiva (29) eller mot-
svarande via vilken &ngan leds till ett utrymme (24) innanfdr torkanord-

ning f&r att bringa imnet som ska torkas att svdva eller bubbla.

7. Torkanordning enligt ndgot av f8regdende patentkrav 4,5 eller 6,
kinnetecknad dirav, att anliggningen innefattar visentligen
raka virmedverfdringsrér (21), som dr fista vid skivor (22,23) fdr att
bringa gasformigt Zmne, sdsom restgas, att strdmma f&rst till ett utrymme
mellan skivan (22) av torkanordningen (10) och &dnddelen (20b1) av tork-
anordningen (10) och via r8ren (21) av ifrdgavarande utrymme (Cl) till
ett utrymme (CZ) mellan skivan (23) och torkanordningens andra #nddel
(202) och dirifrdn vidare lings med en kanal (26) ut fran torkanord-
ningen (10).
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