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(54) Manipulaéné zariadenie pre manipuldciu so systémovymi paletami
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Rie$i sa problém manipuldcie s viacvrst- '
vovymi systémovymi paletami, pridom vstup-
no-vystupnd ¢ast je umiestnend pod pracov-
nou €astou zariadenia.

Manipulatné zariadenie pre manipulédciu
s0 systémovymi paletami pozostdvajice z
pevného vstupno-vystupného stola, vodiace-
ho rédmu a krokovane pohyblivého vozika, v
ktorom je zabudovand zdvihacia vidlica, vy-
znadtujica sa tym, Ze vstupno-vystupny stol
je na svojej vstupnej a vystupnej Casti opa-
treny pevne usporiadanymi strediacimi klin-
mi, pre predbeZné vystredenie wpalety vy-
tvorenej z miekolkych rovnakych vrstiev,
-kde kaz?da vrstva je tvorend rdmom, v kto-
rom je vioZka pre presné rozloZenie obrob-

kov a ktory je na svojej hornej Casti opa- ‘5’“ * -

treny strediacimi kolfkmi pre predbeZné ‘i lr'—“"“-' B
vystredenie odobranej vrstvy v -otvoroch ”'i i

vidlice opatrenej upinacimi palcami, auto- 1

maficky vysivatelnymi pri zasunuti stredia- CTTTIT T

cich kolikov hornej vrstvy palety do otvoriov
vidlice, priom v hornej fasti vozika st u-
pevnené strediace puzdra pre 'presné usta-
venie zdvihnutej vrstvy palety wo vidlici
voCi voziku,
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Vynélez sa tyka manipulatného zariade-
nia pre 'manipuléciu so systémovymi pale-
tami.

Pri trieskovom obréabani stciastok v auto-
matizovanom vyrobnom systéme si sudiast-
ky uloZené v systémovych paletach, z kto-
rych si ich manipuldtor alebo robot vyberd,
vkladd do obrabacieho stroja a opracované
vklada spit do systémovej palety. Stdasny
stav je taky, Ze sifiastky v systémovej 'pa-
lete st uloZené bud v jednej vrstve v rovine,
alebo v dvoch vrstvach kruhovo rozloZenych
po obvode systémovej palety, ktord pri vy-
berani si¢iastok musi rotovat.

Nevyhodou tohoto usporiadania je velkd
nevytaZenost palety a potreba velkej mani-
pulatnej plochy pre manipulatné zariade-
nie.

Nevyhody doterajSich manipulaénych za-
riadeni odstrafiuje manipulaéné zariadenie
pre manipuldciu so systémovymi paletami
pozostavajlice z pevihého vstupno-vystupné-
ho stola, vodiaceho rdmu a krokovane po-
hyblivého vozika, v ktorom je zabudovand
zdvihacia wvidlica, vyznatujice sa tym, Ze
vstupno-vystupny stél je na svojej vstupnej
a vystupnej fasti opatreny pevne usporia-
danymi strediacimi klinmi, pre predbeZné
vystredenie palety vytvorenej z niekolkych
rovnakych vrstiev, kde kaZda vrstva je tvo-
rend ramom, v ktorom je vloZka pre presné
rozioZenie chbrobkov a ktory je na svoijej
hornej Casti opatreny strediacimi kolikmi
pre predbeiné vystredenie odobranej vrstvy
v otvoroch vidlice opatrenej upinacimi pal-
cami, automaticky vysuvatelnymi pri zasu-
nuti strediacich kiolikov hornej vrstvy palety
do otvorov vidlice, pritom v hornej <asti
vozika st upevnené strediace puzdrd pre
presné ustavenie zdvihnutej vrstvy palety
vo vidlici vodi voziku.

Aplikdcia podstaty vyndlezu umoZiiuje
bouZivat systémové palety viacvrstvové,
¢im dochéddza k podstatnému zvySeniu ka-
pacit palety a tym i regdlového skladu, pri-

fom hmotny tok materidlu zariadenim je

neprerusovany a jednosmerny.

Priklad prevedenia =zariadenia, ktoré je
predmetom ochrany, je schematicky zné-
zornené na vykrese obr. 1 v pbdoryse a na
obr. 2 v bokioryse.

Zariadenie pozostdva zo vstupno-vystup-
ného stola 1, opatreného strediacimi klinmi
7, ktory vytvara vstupnd a vystupni Gast
zariadenia. Vidlica 2 je opatrend upinacimi
palcami 11 a slaZi na odobratie jednej vrst-
vy 9 systémovej palety 8 do odoberacej
vy8ky. Vozik 3 presiva vrstvu zdvihnutd do
odoberacej vySky so vstupnej &asti do vy-
stupnej, priom dochddza Kku krokovaniu
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podla programu na krokovacom bubne 4.

Vrstva 8 palety 8 je vodi voziku 3 ustre-
dend svojimi strediacimi kolikmi 10 v puz-
drédch 12 vozika 3. Jednotlivé kroky vozika
3 st indexované indexovacim zariadenim 5,
ktoré je umiestnené na voziku. Po obrobeni
v8etkych sadiastok, zariadenie poloZi vrstvu
na vystupni Cast zariadenia. Vozik sa po-
hybuje po rame 8.

Funkcia zariadenia je nasledujdca:

Systémova paleta 8 je vytvorend z niekol-
kych rovnakych vrstiev 9. KaZdd vrstva 9
je tvorend rdmom, v Ktorom je vloZzka, u-
moZiiujlica presné a optimdlne rozloZenie
obrobkov. Jednotlivé vrstvy palety st vofi
sebe ustavené strediacimi kolikmi 10.

Systémovi paletu 8 poloZi na vstupno-vy-
stupny stdl 1 vo vstupnej Casti indukény
vozik 3 (reg. zdkl.). Pri ukladani sa paleta
8 pribliZne vystredi {ustavi) ma vndtornych
strediacich klinoch 7 s presnostou - 2 mm.
Vozik 3 je presunuty vo vstupnej ¢asti, vid-
lica 2 je v odoberacej vySke (zdvihaci hyd-
rovalec je vysunuty na max.). Vidlica 2 sa
zatne spiuStat nad paletu 8. PribliZenim k
hornej vrstve 9 (10 mm]) sa zastavi. Vysuni
sa upinacie palce 11 a vrstva 9 je upnuta.

Zdvihnutim do odoberacej vy$ky sa za-
suni koliky 10 (blizSie k voziku) do dvoch
strediacich puzdier 12 v rdme vozika 3. Tym
sa presne ustavi poloha odobratej vrstvy 9
voti voziku 3 a tento moéZe zadat krokovat.
Prestivanie vozika 3 je odvodené z hydroval-
ca cez retazovy prevod. Jednotlivé kroky
vozika 3 s indexované a stredené pomocou
indexovacieho =zariadenia 3, ktoré vysiva
indexovaci hrot do 8abldny krokovacieho
bubna 4, ktory je pevne chyteny na rdme 8
zarjadenia.

Indexovacie zariadenie 5 je upnuté na ra-
me vozika 3. Po opracovani v3etkych 'sutias-
tok vo vrstve 9 sa vozik 3 presunie do vy-
stupnej Casti. Vidlica 2 odloZi paletu 8 na
vstupno-vystupny stél 1. Prazdna vidlica 2
sa zdvihne do odoberacej vy$ky. Vozik 3 sa
presunie bez krokovania do vstupnej &asti.
Vidlica 2 sa presunie nad hornd vrstvu 9,
upne ju, zdvihne do odoberacej vySky a cely
cyklus sa opakuje. Ukontenie odoberania
vrstiev 8, povel pre privezenie novej palety
8 je signalizované nepritomnostou palety
8 vo vstupnej ¢asti. Krokovaci bubon 4 ma
naraz zabudovanych 6 1iSt podla rozmeru
(rozostupu) obrabanych sudiastok.

Zariadenie je moZné vyuZit pre manipulé-
ciu so systémovou paletou 7pri trieskovom
obrdbani rotanych stéiastok v automati-
zZovanom vynobnom systéme, a pre automa-
tizovanti montdZ z komponentov uloZenych
v systémovych paletdch.
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PREDMET VYNALEZU

Manipulatné zariadenie pre manipuldciu
so systémovymi paletami pozostavajice z
pevného vstupno-vystupného stola, vodiace-
ho rdmu a krokovane pohyblivého vozika,
v ktorom je zabudovand zdvihacia vidlica,
vyznatujlice sa tym, Ze vstupno-vystupny
st6l (1) je na svojej vstupnej a vystupnej
Casti opatreny pevne usporiadanymi stre-
diacimi klinmi (7), pre predbeZné vystre-
denie palety (8) vytvorenej z niekolkych
rovnakych vrstiev (9], kde kaZdd vrstva
(9) je tvorend rdmom, v ktorom je vloZka

pre presné rozloZenie obrobkov a ktory je
na svojej hornej Casti opatreny strediacimi
kolikmi (10) pre predbeZné vystredenie o-
dobranej vrstvy (9) v otvoroch vidlice (2)
opatrenej upinacimi palcami (11), automa-
ticky vystvatelnymi pri zasunuti strediacich
kolikov (10) hornej vrstvy palety (8) do
otvorov vidlice (2), pri¢om v hornej <asti
vozika (3] st upevnené strediace puzdra
(12) pre presné ustavenie zdvihnutej vrstvy
(9} palety (8] vo vidlici (2] vo¢i voziku
(3).
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