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(57) Reseni se ptedevdim Lykd energetic- 0 g
kého strojirenstvi, zejména komplctace
nddob jadernych reaktord. UCelem je za-
Jjistit bezchybné zadroubovdni mimofddné
velkych 3roubd do zdvitd nddoby jaderného
reaktoru. Podstatou je ptipravek, ktery )
N ~2 -

odstranuje tenké &dsti zatdtku zdvitu
Sroubu a vytvdfi na zacdtku zdvitu pfes-
ny poradovany profil. Hnaci jednotka za-
tizeni je uloZena na vnéj3{ nosné desce
dutého nosného télesa pomoci objimky.
Jeijl vystupny hiide! Je spojen pies
spojku s centrdlnim hiidelem, ktery je
uloZen ve sttedu vnitini nosné desky a o-
patfen ozubenym kolem, Toto ozubené kolo
zabird se dvéma v podstaté protilehlymi
pastorky, které jsou upevnény na samo-
statnych hifidelich, opatfenych na svych
koncich frézami tak, Ze tyto frézy obr 2
pusobi v dutiné dutého nosného télesa.

Hifidele jsou uloZeny v loZiskach, umi-

sténych v nosnych deskich, Dulcé nousné

téleso jJe zvneiSku opatfeno pdkami, a na

strané protilehlé ke vné&j3i nosné desce

uchytnymi elementy pro uchycen{ vodiciho

a nosného pouzdra s vniténim zdvitem o

rozmérech, odpovidajicich rozmérim zdvity

opracovdvaneého Sroubu.
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Vyndlez se tykd zatizeni k opracovdvdni zacdtkd zavitd Sroubd mimotddné velkych pro-

mérd a délek, Jaké se pouZivaji naptiklad v jadecném strojirenstvi.

Dosud se zaldtky zdvitd mimofadné velkych Sroubd opracovdvaly ruéni bruskou tak,
aby se eliminovaly nepfiznivé viastnosti zeslabeného profilu zdvitu pfi jeho vybehu.
Takové zeslabeni se pti nasazovani 3roubu do zdvitoveého otvoru, napfiklad pomoci jetabu
po3kozuji, vydiraji pak zdvit otvoru nebo se zaseknou a po3kozuji oba zdvity. To je na-
ptiklad v jaderném stiroj)irenstvi nepfipustng, nebot pki ptipadnych opravach zavitd
dochdzi k dal3dim nepiesnostem a to ohroluje nutnou bezpeénost porudenim ptisné toleran-
ce pfesnych zdvitd a sniZuje Zivotnost droubd. Ruéni zabrudovdni zaldtkd zdvitd takovych
Sroubd md za Jdcéel odstranit nebezpeénd zeslabeni tak, aby do zdvitd zdvitového otvoru
vchdzela jiz plnd tloustka profilu zdvitu Sroubu. Pfesto, Ze k témto pracem jsou vybirdni
jen zku3eni a zru&ni pracovnici, dochdzi nékdy k nepfesnému zakonteni zdvitu, a2 i k
probroudeni zdvitu na mendi pramér neZ je maly promér zdvitu. Tato &innost také nefed|
problém dodrzeni plynulého pfechodu zdvitu; to md za ndsledek opet snizeni pFesnosti zd-
vitu a tim i Zivotnosti Srouvbu. Pripravky, které by umoinily pfesné opracovidni zaddtkd
zavita takovych mimoiddné velkych sroubd, nejsou znamy. Opracovini zaddtkd zdivitd Sroubl
relativane malych pedmérd, t. ). maximdlniho praméru 200 a2 250 mm 2 maximdlni délky
400 min se napi. u kalibrd provddi na frézkdch, nebo na hrotovych bruskich. To je v3ak
u mimotddneé velkych a tedy i téZkych Sroublh vylouéeno.

Tyto nedustatky podstatné omezuje zatizeni k opracovavdni za¢dtkd zdvith velkych
3roubt, tvofené hnaci jednotkou, uloZenou na dutém nosném télesc, které je upraveno
pro uchyceni na opracovavaném Sroubu. Jeho podstata spoivd v tom, Ze hnaci jednotka,
ulozend na vnejsi nosné desce dutého nosného télesa pomoci objimky, md svij vystupni hii-
del spojen pres spojku s centrdlnim hiidelem. Centrdlni hiide! je uloZen ve stiredu vnitt-
ni nosné desky dutého nosného télesa a je opatfen ozubenym kolem, které je v zdbéru se
dvéma v podstaté protilehlymi pastorky. Pastorky jsou upevné&ny na samostatnych hiidelich.
Konce téchto hiideld zasahuji do dutiny dutého nosného télesa a jsou na svych koncich o-
patfeny frézami. Hfidele jsou uloZeny prostifednictvim lozisek v nosnych deskdch. Duté
nosné téleso je zvnéjsku opatfeno pdkami a na strané protilehlé k vnéjsi nosné desce
dchytnymi elementy pro uchyceni vodiciho a nosného pouzdra. Nosné pouzdro md vnitini

zdvit o rozmérech, odpovidajicich rozmérdm 23dvitu opracovivaného 3roubu.

Vyhodou zafizeni k opracovavani zacditkd zdvito velkych 3roubl podle vyndlezu
je umoinéni piesného opracovdni zacatkd téchto zdvitd, jednoduchost zafizeni i manipu-

lace s nim 3 podstatné zvyseni produktivity.

Piiklad praktického provedeni zatizeni podle vyndlezu je zndzornén na plripojenych
vykresech. Na nich ptedstavuje obr. 1 pohled na opracovany zacdtek zdvitu, obr. 2 po-
délny vsovy fez zafizenim a obr. 3 éelni pohled na zatizeni.

Jak je z vykresO patrno, sestdvd zatizeni k opracovdni zatdatk(d zdvitd velkych
Sroubd podle tohoto pfikladu z vodiciho a nosného pouzdra 19, nadroubovaného na opraco-
vdavany sroub 25, plitem? toto pouzdro 19 je spojeno pomoci Uchytnych elementd 10
s pEirubou dutého nosného télesa 1. V dutiné tohoto nosného teélesa 1 je upraveno vybrd-
ni pro vnitini nosnou desku 20 a osazeni pro vngj3i nosnou desku 21. Tyto nosné desky
20, 21 jsou ptipojeny k dutému nosnému télesu 1 koliky 22 a svorniky 23. 0Obé nosné
desky 20, 21 jsou opatfeny vyvrty pro loziska 17, ve kterych jsou uloieny htidele 5.
Loziska jsou chrdnéna ptednimi viky 3 a zadnimi viky 4. Ve stfedu vng3j3i nosné desky 21
je prtipevnéna objimka 2 se spojkou 7, do které zasahuje konec centrdlniho htidele 6,
ktery na sob& und3i ozubené kolo 11; do jeho ozuben{ zasahuj{ pastorky 12, upevnéné
na hitidelfch 5, na jejich? prodlouienych vnitinich koncich jsou upevnény frézy 18. U-
pevnén{ fréz 18 je v tomto ptikladu provedeni provedeno osové vloZenymi Srouby 15 a pery.
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Ma bocich dutéhu nosného télesa 1 jsou piipevnény pdky 8 pro ruéni poototeni fréz 18

do fezu. Se zatizenim k opracovdviani zatdtkd zdvitd velkych &coubl podle vyndlezu se
pracu)e tak, Ze opracovidvany Sroub 25 se ustavi nejlépe do svislé polohy a zajisti.

Na tento 3roub 25 se pak naSroubuje vodici a nosné pouzdro 19, k nému2 se ptipoji duté
nosné teéleso 1 i s hnaoci jednotkou 24 a frézami 18. Otdcenim celého zatizeni ve sméru
stoupini zdvitu se nastavi frézy 18 do fezu. Hnaci jednotka 24 se uvede do chodu, &im? se
zatnou otidcet frézy 18. Rugné se pak pootdel pdkami 8 tak, a) se odfrézuje cca 1/3
obvedové délky zdvitu. Je vyhodné, jestlile se nejprve na modelovém 3roubu vymezi vyska
ustaveni fréz 18 pomoci distanéniho kroulku 9. Je to proto, aby prvni (réza 18, kterd
je nastavena na maly prdmér zdvitu, zatala tezat hned zpotdtku stoupdni zdvitu a druha
fréza 18, kterd je nastavena na stfedni primér z4vitu, se vidy nastavi o /3 stoupdni
zdvitu nize nez prvni fréza. Proto’e telau obé frézy 18 soucasné, vytvoti se poladovany
profil ¢caédtku zdvitu velmi rychle a pfesné.

PREUMET VYHALEZU

Zatizeni k opracovdvini zatdtkd zavitd velkych scroubd, tvofenéd hnaci Jjednotkou
uluZenou na dutém nosndm télese, kieré je upraveno pro uchyceni na opracovivaném 3roubu,
vyznatené tim, Ze hnaci jednatka (24) uloZend na vnéjsi nosné desce (21) dutého nosncdho
télesa (1) pomoci objimky (2) md svd} vystupni hiidel spojen pies spoiku (7) s centrdl-
nim hiidelem (6), uvlolenym ve stiedu voitini nosné desky (20) dutého nosného télesa (1)
a3 ovpatfenym ozubenym kolem (11), kieré je v zabéru se dvéma v podstate protilehlymi
pastorky (12), které jsou upevnény na samostatnych hiidelich (%) opatienych na svych
koncich, zasahujicich do dutiny dutého nosného télesa (1), frézami (18) a uloZenych
prostfednictvim loZisck (17) v nasnych deskiach (20, 21), pticem? duté nosné téleso (1)
je zvnejsku opatfeno pikami (8) a na strané protilehlé k vnejsi nosné desce (21) dchyt-
nymi elementy (10) pro uchyceni vodiciho a nosného pouzdra (19) s vnitinim zdvitem o roz-
mérech, odpovidajicich rozmérdm zdvitu opracovdvaného Sroubu (25).
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