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ZUSAMMENFASSUNG

Bei einer Verpackung (1) fur feste Packgiiter (2) umfassend ein flexibles
Verpackungsmaterial (3) wird vorgeschlagen, dass das Verpackungsmaterial (3) im
Wesentlichen zu einem Rohr (4) geformt ist, dass ein Innenumfang des Rohres (4)
im Wesentlichen einem Umfang eines zu verpackenden Packgutes (2) entspricht,
dass ein erstes Ende (5) des Rohres (4) als Falzkante (6) ausgebildet ist, dass ein
Randbereich (7) des Verpackungsmaterials (3) um die Falzkante (6) des ersten
Endes (5) nach innen eingeschlagen ist, und dass der Randbereich (7) eine Stutze
fur das zu verpackende Packgut (2) ausbildet.

(Fig. 1)
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Die Erfindung betrifft eine Verpackung fiir feste Packgiiter gemaB dem Oberbegriff

des Patentanspruches 1.

Es sind eine Vielzahl an Verpackungen fiir feste Packgiiter bekannt. Beispielsweise
sind Tassen fiir Apfel bekannt, in welchen mehrere Apfel eine Verkaufseinheit fiir
den Einzelhandel bilden. Diese Tassen werden wiederum oftmals mit einer
durchsichtigen Folie liberzogen, damit die Apfel in der Tasse verbleiben und sich
der Kunde trotzdem von der Qualitat der Ware lberzeugen kann. Fur den Transport
sind oftmals weitere Transportverpackungen notwendig, welche die Verpackung

mit den Packgiitern vor mechanische Belastungen beschiitzt.

Nachteilig daran ist, dass derartige Verpackungen sehr aufwendig sind und nur

einen geringen Widerstand gegeniiber mechanische Belastungen aufweisen.

Aufgabe der Erfindung ist es daher eine Verpackung der eingangs genannten Art
anzugeben, mit welcher die genannten Nachteile vermieden werden konnen,
welche einfach und leicht herstellbar ausgebildet aber dennoch stabil gegeniiber

mechanischen Beanspruchungen ist.
Erfindungsgemal wird dies durch die Merkmale des Patentanspruches 1 erreicht.

Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass durch die Rohrenform die Verpackung
mechanische Belastungen gut aufnehmen kann, wodurch das Packgut durch die
Verpackung gut geschiitzt werden kann. Durch den eingeschlagenen Randbereich,
welcher das Packgut stiitzt und in der Verpackung halt, kann auf zusatzliche Deckel
oder andere Packhilfsmittel verzichtet werden. Weiters ist die Verpackung

besonders einfach maschinell herstellbar.
Weiters betrifft die Erfindung eine Verpackungseinheit gemah dem Anspruch 11.

Die Erfindung betrifft weiters ein Verfahren zur Herstellung einer Verpackung
gemah dem Anspruch 14.

Aufgabe des Verfahrens ist es, eine vorteilhafte Verpackung auf einfache Weise und

in wenigen Schritten maschinell herzustellen.

Erfindungsgemah wird dies durch die Merkmale des Patentanspruches 14 erreicht.
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Dadurch kann eine vorteilhafte Verpackung auf besonders einfache und

wirtschaftliche Weise in wenigen Schritten ausgebildet werden.
Die Unteranspriiche betreffen weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung.

Ausdricklich wird hiermit auf den Wortlaut der Patentanspriiche Bezug genommen,
wodurch die Anspriiche an dieser Stelle durch Bezugnahme in die Beschreibung

eingeflgt sind und als wortlich wiedergegeben gelten.

Die Erfindung wird unter Bezugnahme auf die beigeschlossenen Zeichnungen, in
welchen lediglich bevorzugte Ausfiihrungsformen beispielhaft dargestellt sind,

naher beschrieben. Dabei zeigt:

Fig. 1 eine erste bevorzugte Ausfiihrungsform der Verpackung als schematische
Darstellung im Schnitt;

Fig. 2 ein Detail der ersten bevorzugten Ausfiihrungsform auf Fig. 1 als

schematische Darstellung im Schnitt;

Fig. 3 ein Bogen flr eine zweite bevorzugte Ausfiihrungsform der Verpackung in

axonometrischer Darstellung;

Fig. 4 ein Bogen fiir eine dritte bevorzugte Ausfiihrungsform der Verpackung in

axonometrischer Darstellung;

Fig. 5 ein Bogen fir eine vierte bevorzugte Ausfiihrungsform der Verpackung in

axonometrischer Darstellung; und

Fig. 6 ein Bogen fur die erste bevorzugte Ausfiihrungsform der Verpackung in

axonometrischer Darstellung;

Die Fig. 1 und 2 zeigen bevorzugte Ausfiihrungsform einer Verpackung 1 fiir feste
Packgiiter 2, umfassend ein flexibles Verpackungsmaterial 3. Die Verpackung 1 ist
hierbei dazu vorgesehen, wenigstens ein festes Packgut 2 vor einer Beschadigung zu
schitzen. Das Verpackungsmaterial 3 bildet ein Packmittel, welches das Packgut 2
zumindest teilweise umschlieBt und, wenn mehrere Packgliter 2 vorgesehen sein,
diese auch zusammenfasst. Das Verpackungsmaterial 3 kann insbesondere

umfassend einen Zellstoff, beispielsweise Karton oder Pappe, und/oder einen
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Kunststoff ausgebildet sein.

Vorgesehen ist, dass das Verpackungsmaterial 3 im Wesentlichen zu einem Rohr 4
geformt ist, und dass ein Innenumfang des Rohres 4 im Wesentlichen einem Umfang
eines zu verpackenden Packgutes 2 entspricht. Das Rohr 4 kann insbesondere
zylinderformig, besonders bevorzugt im Wesentlichen kreiszylinderformig, sein.
Durch das flexible Verpackungsmaterial 3 kann sich das Rohr 4 gut an das zu
verpackende Packgut 2 anpassen. Dadurch konnen auch unregelmaBig geformte
Packgiiter, beispielsweise Lebensmittel, gut vom Rohr 4 umschlossen werden.
Hierbei kann ein oder mehrere Packgiiter 2 in dem Rohr 4 angeordnet sein, wobei
durch die Dimensionierung des Innenumfanges des Rohres 4 einzelne Packgiiter

Ubereinander angeordnet sein konnen.

Weiters ist vorgesehen, dass ein erstes Ende 5 des Rohres 4 als Falzkante 6
ausgebildet ist, dass ein Randbereich 7 des Verpackungsmaterials 3 um die
Falzkante 6 des ersten Endes 5 nach innen eingeschlagen ist, und dass der
Randbereich 7 eine Stiitze fiir das zu verpackende Packgut 2 ausbildet. Die
Falzkante 6 bildet hierbei eine definierte Knicklinie fiir das Verpackungsmaterial 3,
welche das Verpackungsmaterial 3 in einen Bereich unterteilt, welcher das Rohr 4
ausbildet, und den Randbereich 7, welcher von der Falzkante 6 in das Rohr 4 hinein
ragt. Da der Innenumfang des Rohres 4 im Wesentlichen dem Umfang eines zu
verpackenden Packgutes 2 entspricht, wird das Packgut 2 durch den Randbereich 7
an einem Verlassen der Verpackung 1 in Richtung des ersten Endes 5 gehindert.

Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass durch die Rohrenform die Verpackung 1
mechanische Belastungen gut aufnehmen kann, wodurch das Packgut 2 durch die
Verpackung 1 gut geschiitzt werden kann. Durch den eingeschlagenen Randbereich
7, welcher das Packgut 2 stiitzt und in der Verpackung 1 halt, kann auf zusatzliche
Deckel oder andere Packhilfsmittel verzichtet werden. Weiters ist die Verpackung 1

besonders einfach maschinell herstellbar.

Der Randbereich 7 des Verpackungsmaterials 3 kann insbesondere im Wesentlichen
parallel zum Rohr 4 verlaufen, und insbesondere eine weitere Rohre innerhalb des
Rohres 4 ausbilden, wobei das Rohr 4 und das weitere Rohr an der Falzkante 6

verbunden sind. Weiters kann der Randbereich 7 im Wesentlichen zylinderférmig,
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besonders bevorzugt im Wesentlichen kreiszylinderformig ausgebildet sein. Im
Wesentlichen zylinderformig oder im Wesentlichen kreiszylinderformig bedeutet in
diesem Zusammenhang, dass sich der Randbereich 7 des Verpackungsmaterials 3

mit zunehmendem Abstand von der Falzkante 6 zumindest teilweise verengen kann.

Insbesondere kann eine Verpackungseinheit 16 umfassend die Verpackung 1 und
wenigstens einem verpackten festen Packgut 2 vorgesehen sein, wobei der
Innenumfang des Rohres 4 dem Umfang des verpackten Packgutes 2 entspricht,
wobei das Packgut 2 in der Verpackung 1 angeordnet ist und durch den Randbereich
7 gehalten wird.

Das Packgut 2 kann insbesondere von im Wesentlichen kugelahnlicher Form sein.
Beispielsweise kann das Packgut 2 im Wesentlichen kugelformig sein. Beispielsweise
kann das Packgut eine kugeldahnliche Form aufweisen, welche beispielsweise bei
diversen Ballen, beispielsweise Pingpongball, Tennisball, Golfball. Das Packgut
kann aber auch lediglich eine entfernt kugelformige Form aufweisen, wie diese
beispielsweise bei diversen Obst- oder Gemiisesorten (iblich ist, beispielsweise

Apfel, Birnen, Tomaten, Mango und andere.

Derartige Packgiiter 2 konnen eine sehr komplexe Form haben, wobei der Umfang
je nach Orientierung vom Packgut 2 variieren kann. Ein Packgut 2 kann daher
insbesondere eine Orientierung haben, bei welcher der Umfang am kleinsten ist.
Insbesondere kann daher vorgesehen sein, dass der Innenumfang des Rohres 4 dem

kleinsten Umfang des verpackten Packgutes 2 entspricht.

Weiters kann vorgesehen sein, dass der Randbereich 7 eine durchgehende
umlaufende Verengung im Inneren des Rohres 4 ausbildet. Durch die durchgehend
umlaufende Verengung kann der Druck des Randbereiches 7 auf das Packgut 2 gut
verteilt werden, wodurch Druckstellen auf dem Packgut 2 vermieden werden

kénnen.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass das Packgut 2 wenigstens einen im
Wesentlichen kreisformigen Umfang aufweist, wobei eine Oberflache des Packgutes
2 an diesem im Wesentlichen kreisformigen Umfang konvex ausgebildet ist.
Dadurch kann eine besonders zuverlassige Halterung des Packgutes 2 erreicht
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werden, da sich das Packgut 2 mit der konvexen Oberflache, sofern das Packgut 2

in Richtung des ersten Endes 5 bewegt wird, mit dem Randbereich 7 verspreizt.

In Fig. 1 ist eine schematische Darstellung eines Schnittes durch eine erste
bevorzugte Ausfiihrungsform einer Verpackung 1 dargestellt, wobei drei
kugelformige Packgiiter 2 in der Verpackung 1 dargestellt sind. Verpackung 1 und
Packgiiter 2 formen hierbei eine Verpackungseinheit 16.

In Fig. 2 ist das erste Ende 5 vergroBert dargestellt, wobei jenes Packgut 2,
welches benachbart zum ersten Ende 5 angeordnet ist, umlaufend auf dem
Randbereich 7 aufliegt.

Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass der Randbereich 7 am Rohr 4
anliegt, und insbesondere am Rohr 4 fixiert ist. Dadurch kann das erste Ende 5 des
Rohres 4 noch stabiler ausgebildet werden. Die Fixierung kann beispielsweise
mittels eines Klebers und/oder mittels Befestigungsmitteln wie beispielsweise
Klammern erfolgen. Der Randbereich 7 kann insbesondere im Wesentlichen
vollflachig mit der Innenseite des Rohres 4 verbunden sein.

Weiters kann insbesondere vorgesehen sein, dass ein zweites Ende 8 des Rohres 4
als weitere Falzkante 19 ausgebildet ist, dass ein weiterer Randbereich 9 des
Verpackungsmaterials 3 um die weitere Falzkante 19 des zweiten Endes 8 nach
innen eingeschlagen ist, und dass der weitere Randbereich 9 eine weitere Stitze
fur das zu verpackende Packgut 2 ausbildet. Mit anderen Worten kann das zweite
Ende 8 des Rohres 4 gleich dem ersten Ende 5 des Rohres ausgebildet werden.
Dadurch kann das Packgut auf einfache Weise daran gehindert werden auf beiden
Enden 5,8 die Verpackung 1 zu verlassen, wobei die Verpackung 1 besonders

einfach ausgebildet sein kann.

Alternativ kann vorgesehen sein, dass das zweite Ende 8 verengungsfrei ausgebildet
ist, also keinen nach innen eingeschlagenen weiteren Randbereich 9 aufweist.
Dadurch ist das Packgut lediglich im ersten Ende 5 an einem Verlassen der
Verpackung 1 gehindert, wahrend beim zweiten Ende 8 das Packgut 2 ohne

weiteres entnommen werden kann.
Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass der Randbereich 7 eine im

6/23



33891/mo

Wesentlichen parallel zu einer Langsachse 12 des Rohres 4 verlaufende erste Lange
aufweist, und dass die erste Lange im Wesentlichen dem Radius des Rohres 4
entspricht. Da ein Grundriss des Rohres flexibel ausgebildet sein kann, kann als
Radius des Rohres 4 jener Radius eines Kreises angesehen werden, zu welchem
Kreis das Rohr 4 formbar ist. Dadurch ragt ein im Wesentlichen kugelférmiges
Packgut, welches mit seinem Umfang auf dem Randbereich 7 aufliegt, nicht tiber
das erste Ende 5 hinaus. Dadurch kann die Verpackung auf das erste Ende 5 gestellt
werden, ohne dass das Packgut 2 den Boden beriihrt.

Weiters kann vorgesehen sein, dass der weitere Randbereich 7 eine im
Wesentlichen parallel zu einer Langsachse 12 des Rohres 4 verlaufende zweite
Lange aufweist, und dass die zweite Lange kiirzer als die erste Linge ist. Dies hat
den Vorteil, dass die Verpackungseinheit 16 auf der dem ersten Ende 5 aufgestellt
werden, wahrend das Packgut 2 aus dem zweiten Ende 8 heraus ragt, wodurch der
Verbraucher den Zustand des Packgutes 2, beispielsweise dessen Frische, optisch

schnell abschatzen kann.

Bevorzugt kann vorgesehen sein, dass die Verpackung 1 randoffen ausgebildet ist
und das wenigstens eine Packgut 2 lediglich durch den als Stiitze ausgebildeten
Randbereich 7 gehalten wird. Insbesondere kann das Packgut 2 weiters auch durch
beide als Stiitzen ausgebildeten Randbereiche 7,9 gehalten wird. Dadurch kann auf
zusatzliche Packhilfsmittel wie Deckel oder dhnliches verzichtet werden, wodurch

die Verpackung 1 besonders einfach ausgebildet sein kann.

Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass das Verpackungsmaterial 3 eine
“innere Decklage 10 und eine mit der inneren Decklage 10 verbundene
Versteifungslage 11 umfasst, und dass beim Rohr 4 die Versteifungslage 11 die
innere Decklage 10 umgibt. Die innere Decklage 10 ist hierbei dazu vorgesehen, mit
dem Packgut 2 in Kontakt zu sein. In den Randbereichen 6,19 ist die innere
Decklage 10 des Rohres 4 und des ersten Randbereiches 6 und/oder des zweiten
Randbereiches 6 in Kontakt. Durch den Verbund einer inneren Decklage 10 mit
einer Versteifungslage 11 kann die Verpackung 1 sehr stabil ausgebildet sein.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass die Versteifungslage eine
Versteifungsrichtung aufweist, wobei der Widerstand gegen ein Knicken der
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Versteifungslage entlang der Versteifungsrichtung hoher ist als normal zur
Versteifungslage, und dass die Versteifungsrichtung im Wesentlichen parallel zur
Langsachse 12 des Rohres 4 ist. Mit anderen Worten ist die mechanische Festigkeit
der Versteifungslage anisotrop. Dadurch, dass die Versteifungsrichtung im
Wesentlichen parallel zur Langsachse 12 ausgebildet ist, ist die Verpackung 1
gegenliber einem Verknicken versteift, also gegeniiber einem Abknicken des Rohres
4, wodurch die Zylinderform gut gehalten werden kann. Durch die Anisotropie der
Versteifungslage kann der Querschnitt des Rohres 4 allerdings flexibel gehalten
werden, wodurch die Verpackung 1 sich weiterhin gut an das Packgut 2 anpassen

kann.

Bevorzugt kann vorgesehen sein, dass die Versteifungslage 11 wellenférmig
ausgebildet ist. Wellenformig bedeutet in diesem Zusammenhang, dass die
Versteifungslage 11 aus parallel zur Versteifungsrichtung laufenden Linien
zusammensetzbar ist, wahrend die Versteifungslage 11 im Schnitt normal zur
Versteifungsrichtung im Wesentlichen eine Wellenform ausbildet. Durch die
Verbindung einer glatten inneren Decklage 10 mit einer wellenférmigen
Versteifungslage 11 kann ein Verpackungsmaterial 3 erreicht werden, welches
gegeniiber einem Abknicken normal zur Versteifungsrichtung sehr resistent ist, aber

flexibel beziiglich einer Abknickung parallel zur Versteifungsrichtung ist.

Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass das Verpackungsmaterial 3 als
Wellpappe ausgebildet ist. Wellpappe ist hierbei ein weit verbreitetes Material mit
wenigstens zwei miteinander verbundenen Papierlagen, wobei eine erste
Papierlage glatt ist und eine zweite Papierlage gewellt ist, und die erste Papierlage
mit der zweiten Papierlage verbunden ist. Eine Wellpappe ist weiters anisotrop
beziiglich der Steifheit. Hierbei kann die innere Decklage 10 als erste, also glatte,
Papierlage ausgebildet sein und die Versteifungslage 11 als zweite, also gewellte,
Papierlage.

Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass das Verpackungsmaterial 3,
insbesondere der wenigstens einen Falzkante 6,19, als einseitige Wellpappe
ausgebildet ist. Eine einseitige Wellpappe weist lediglich zwei Papierlagen auf, also
eine innere Decklage 10 und eine Versteifungslage 11. Eine einseitige Wellpappe

bietet den Vorteil, dass die in der Versteifungsrichtung sehr stabil ist, aber normal
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zur Versteifungsrichtung sehr flexibel ist, und daher leicht ein Rohr 4 geformt
werden kann. Bei einer einseitigen Wellpappe bildet die Versteifungslage 11 die
AuBenflache 13 des Rohres 4.

Gemabh einer nicht dargestellten Ausfiihrungsform kann auch vorgesehen sein, dass
das Verpackungsmaterial 3 aus Kunststoff ist, wobei an einer glatten inneren
Decklage 10 Langsrippen als Versteifungslage 11 ausgebildet sind. Eine derartige
Verpackung 1 kdnnte beispielsweise leicht mittels einem Extruder hergestellt

werden.

Weiters kann vorgesehen sein, das Verpackungsmaterial 3 eine auBere Decklage
aufweist, und dass die auBere Decklage eine AuBenflache 13 des Rohres 4
ausbildet. Hierbei kann die auBere Decklage insbesondere als dritte Papierlage
ausgebildet sein. Auf der duBeren Decklage konnen beispielsweise auf einfache
Weise die Produktbezeichnung mit allen wichtigen Informationen abgedruckt

werden.

Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass die auBere Decklage direkt mit der
Versteifungslage 11 verbunden ist, und insbesondere als dritte Papierlage einer
beidseitigen Wellpappe ausgebildet ist. Durch das Formen eines Rohres 4 kann
hierbei die auBere Decklage gestrafft werden, wodurch diese schmutzabweisender
wird. Weiters kann die Stabilitat der Verpackung 1 durch die Spannung, welche die

auBere Decklage verursacht, erhoht werden.

Alternativ kann vorgesehen sein, dass die auBere Decklage als Manschette

ausgebildet ist, welche iiber das Riihr 4 geschoben ist.

Weiters ist ein Verfahren zur Herstellung einer Verpackung 1 vorgesehen, wobei das

Verfahren die folgenden Schritte umfasst:

- bereitstellen eines Bogens 17 des flexiblen Verpackungsmaterials 3 mit
wenigstens einer Falzkante 6, wobei die wenigstens eine Falzkante 6,19 im

Wesentlichen parallel zu einem Rand 18 des Bogens 17 verliuft,

- einschlagen eines Randbereiches 7,9 des Bogens um die wenigstens eine Falzkante
6,9,
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- formen eines Rohres 4 aus dem Bogen 17, wobei der wenigstens eine Randbereich

7,9 innen an einem ersten Ende 5 des Rohres 4 angeordnet ist.

Der Bogen kann insbesondere auf einer Rolle aufgerollt zur Verfiigung gestellt
werden, wobei die Bogen 17 von der Rolle in einer vorgegebenen Lange

abgeschnitten werden.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass die wenigstens eine Falzkante 6,19 noch
auf der Rolle in den Bogen 17 eingebracht wird. Dadurch kann das Verfahren sehr

schnell durchgefiihrt werden.

Alternativ kann die wenigstens eine Falzkante 6,19 beim fertigen Bogen

eingebracht werden.

Insbesondere kann der Bogen die Falzkante 6 und die weitere Falzkante 19

aufweisen.
Besonders bevorzugt kann Wellpappe als Verpackungsmaterial 3 verwendet werden.

Die wenigstens eine Falzkante 6,19 kann auf unterschiedliche Weise hergestellt
werden. Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass die wenigstens eine
Falzkante 6,19 durch Rillen ausgebildet wird. Rillen ist hierbei eine weitverbreitete
Technik, bei welcher die wenigstens eine Falzkante 6,19 in den Bogen 17
eingedriickt wird. Insbesondere bei Wellpappe kann dadurch einfach maschinell
eine prazise Falzkante 6,19 ausgebildet werden, wobei es zu keinen Ausfransungen
kommt.

Alternativ kann vorgesehen sein, dass die wenigstens eine Falzkante 6,19 durch
Schneiden oder Nuten hergestellt wird. Hierbei kénnen insbesondere alle Lagen bis
auf die innere Decklage 10 durchtrennt werden, wodurch die innere Decklage 10
wie ein Scharnier wirkt, um welches das Verpackungsmaterial 3 leicht umgebogen
werden kann.

In Fig. 3 bis 6 sind die Bogen 17 fiir unterschiedliche bevorzugte Ausfiihrungsformen
dargestellt.

Fig. 3 zeigt beispielsweise den Bogen 17 fiir eine zweite bevorzugte
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Ausfiihrungsform, welche aus einer einseitigen Wellpappe ausgebildet ist, und

lediglich zwei Falzkanten 6,19 aufweist.

Nach dem Einschlagen der Randbereiche 6,19 kann dann der Bogen 17 zu einem
Rohr 4 geformt werden. Hierbei kann eine StoBseite 20 des Bogens 17 zu einer
gegenliberliegenden StoBseite 21 gefiihrt werden, und der Bogen 17 im Bereich der
beiden StoBseiten 20,21 miteinander unter Ausbildung einer Verbindungsstelle
verbunden werden. Insbesondere kann das Rohr 4 daher eine als Verbindungsstelle

ausgebildete Naht aufweisen, also nicht nahtlos sein.

Die Verbindungsstelle kann unterschiedlich ausgebildet sein. Besonders bevorzugt
kann vorgesehen sein, dass der Bogen 17 im Bereich der beiden StoBseiten 20,21
miteinander verbunden wird, beispielsweise durch kleben oder mithilfe von

Befestigungsmitteln, wie beispielsweise Klammern.

Alternativ kann vorgesehen sein, dass die beiden StoBseiten 20,21 miteinander in
Kontakt gebracht werden, und gemeinsam umgeschlagen werden. GemaB einer
weiteren Alternative kann vorgesehen sein, dass die StoBseite widerhakenférmig
ausgebildet ist, und dass im Bereich der gegeniiberliegenden StoBseite 21
Aufnahmen fiir die Widerhaken ausgebildet sind.

Bei einem Verfahren zur Ausbildung der Verpackungseinheit 16 kann vorgesehen
sein, dass wenigstens ein Packgut 2 in die Verpackung eingebracht wird.

Besonders bevorzugt kann vorgesehen, dass das Packgut 2 in die fertige geformte
Verpackung 1 hinein gepresst wird, wobei das flexible Verpackungsmaterial 3 eine
vorgebbare benétigte Kraft zur Einbringung oder Entfernung des Packgutes 2
vorgibt, da der wenigstens eine Randbereich 7,9 eine Verengung darstellt.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass das Rohr wenigstens ein Fenster 14
aufweist. Durch das Fenster 14 kann ein Verbraucher die Qualitit des Packgutes 2
besser beurteilen. Das Fenster 14 kann hierbei unterschiedlich geformt sein,
beispielsweise dreieckig, rund oder rechteckig, wie beispielsweise in Fig. 4
dargestellt.

Alternativ kann vorgesehen sein, dass das Rohr 4 durchbrechungsfrei ist. Dadurch
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kann das Packgut besser von einer Verschmutzung von auBen geschiitzt werden.

Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass das Rohr 4 wenigstens eine
umtaufende Sollbruchlinie 15 aufweist. Entlang dieser Sollbruchlinie 15 kann das
Rohr 4 gezielt aufgerissen werden, wodurch der Verbraucher leicht an das Packgut
2 gelangt.

Die wenigstens eine umlaufende Sollbruchlinie 15 kann besonders bevorzugt als
Perforationslinie ausgebildet sein. Alternativ kann vorgesehen sein, dass die

Sollbruchlinie 15 mittels schneiden oder nuten eingebracht wird.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass, wie beispielsweise in Fig. 5 dargestellt,
lediglich eine Sollbruchlinie 15 vorgesehen ist. Diese Sollbruchlinie 15 ist hierbei
zum vorgebbaren Offnen der Verpackung 1 vorgesehen. Diese Sollbruchlinie kann
insbesondere benachbart zur weiteren Falzkante 19 angeordnet sein, sodass das

zweite Ende 8 entfernt werden kann.

Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass mehrere Sollbruchlinien 15
vorgesehen sind, und dass insbesondere der Abstand der Sollbruchlinien 15
untereinander und/oder zu den Enden 5,8 im Wesentlichen dem Durchmesser des
Rohres 4 entspricht.

In Fig. 1 und Fig. 6 ist eine erste bevorzugte Ausfiihrungsform dargestellt, welche
zwei Sollbruchlinien 15 aufweist, wobei die Sollbruchlinien 15 weiters in jenen
Bereichen des Rohres 4 angeordnet sind, bei welchen zwei Packgiiter 2 angrenzen,
und welche Bereiche im Wesentlichen mit dem Durchmesser des Rohres 4
voneinander beabstandet sind. Dadurch kann das Rohr 4 mit dem Verbrauch der
Packgiiter stiickweise abgetragen werden, wodurch dem Verbraucher die Enthahme

des Packgutes 2 weiters erleichtert wird.

Weiters kann dadurch der Verbraucher gezielt ein Stiick des Packgutes 2 samt dem
umgebenden Teil der Verpackung 1 von der restlichen Verpackungseinheit 16
abtrennen, wobei durch den mit dem Packgut 2 abgetrennten Bereich noch immer
ein Teilschutz gewahrleistet wird. Dies ist insbesondere bei Lebensmitteln als
Packgut wichtig. Derart kann beispielsweise ein Packgut 2 an eine Vielzahl von

Verbrauchern abgegeben werden, ohne dass die verteilende Person mit dem
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Packgut 2 in Beriihrung kommt, wodurch die Verteilung wesentlich hygienischer ist.
Weiters wirs das derart abgetrennte Packgut 2 durch den umgebenden Teil der

Verpackung 1 weiters geschiitzt und kann in diesem transportiert werden.

Patentanspriiche:
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1. Verpackung (1) fir feste Packgiiter (2), umfassend ein flexibles
Verpackungsmaterial (3), dadurch gekennzeichnet, dass das Verpackungsmaterial
(3) im Wesentlichen zu einem Rohr (4) geformt ist, dass ein Innenumfang des
Rohres (4) im Wesentlichen einem Umfang eines zu verpackenden Packgutes (2)
entspricht, dass ein erstes Ende (5) des Rohres (4) als Falzkante (6) ausgebildet ist,
dass ein Randbereich (7) des Verpackungsmaterials (3) um die Falzkante (6) des
ersten Endes (5) nach innen eingeschlagen ist, und dass der Randbereich (7) eine

Stutze fur das zu verpackende Packgut (2) ausbildet.

2. Verpackung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Randbereich (7) eine durchgehende umlaufende Verengung im Inneren des Rohres
(4) ausbildet.

3. Verpackung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass

der Randbereich (7) am Rohr (4) anliegt, und insbesondere am Rohr (4) fixiert ist.

4. Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass ein zweites Ende (8) des Rohres (4) als weitere Falzkante
(19) ausgebildet ist, dass ein weiterer Randbereich (9) des Verpackungsmaterials
(3) um die weitere Falzkante (19) des zweiten Endes (8) nach innen eingeschlagen
ist, und dass der weitere Randbereich (9) eine weitere Stiitze fiir das zu
verpackende Packgut (2) ausbildet.

5. Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch

gekennzeichnet, dass der Randbereich (7) eine im Wesentlichen parallel zu einer
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Langsachse (12) des Rohres (4) verlaufende erste Lange aufweist, und dass die

erste Lange im Wesentlichen dem Radius des Rohres (4) entspricht.

6. Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das Verpackungsmaterial (3) eine innere Decklage (10) und
eine mit der inneren Decklage (10) verbundene Versteifungslage (11) umfasst, und

dass beim Rohr (4) die Versteifungslage (11) die innere Decklage (10) umgibt.

7. Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass das Verpackungsmaterial (3) als, insbesondere einseitige,

Wellpappe ausgebildet ist.

8. Verpackung (1) nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass
das Verpackungsmaterial (3) eine auBere Decklage aufweist, und dass die auBere
Decklage eine AuBenflache (13) des Rohres (4) ausbildet.

9. Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass das Rohr (4) wenigstens ein Fenster (14) aufweist.

10. Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass das Rohr (4) wenigstens eine umlaufende Sollbruchlinie (15)
aufweist.

11. Verpackungseinheit (16) umfassend eine Verpackung (1) gemal dem
Anspruch 1 bis 10 und wenigstens einem verpackten festen Packgut (2), wobei der
Innenumfang des Rohres (4) einem Umfang des verpackten Packgutes (2)
entspricht, wobei das Packgut (2) in der Verpackung (1) angeordnet ist und durch
den Randbereich (7) gehalten wird.

12. Verpackungseinheit (16) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
dass das Packgut (2) wenigstens einen im Wesentlichen kreisformigen Umfang
aufweist, wobei eine Oberflache des Packgutes (2) an diesem im Wesentlichen

kreisformigen Umfang konvex ausgebildet ist.

13. Verpackungseinheit (16) nach Anspruch 11 oder 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verpackung (1) randoffen ausgebildet ist und das
wenigstens eine Packgut (2) lediglich durch den als Stiitze ausgebildeten
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Randbereich (7) gehalten wird.
14. Verfahren zur Herstellung einer Verpackung (1) umfassend die folgenden

Schritte:

- bereitstellen eines Bogens (17) eines flexiblen Verpackungsmaterials (3) mit
wenigstens einer Falzkante (6,19), wobei die wenigstens eine Falzkante (6,19) im
Wesentlichen parallel zu einem Rand (18) des Bogens (17) verlauft,

- einschlagen eines Randbereiches (7,9) des Bogens um die wenigstens eine
Falzkante (6,19),

- formen eines Rohres (4) aus dem Bogen (17), wobei der wenigstens eine

Randbereich (7,9) innen an einem ersten Ende (5) des Rohres (4) angeordnet ist.

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die

wenigstens eine Falzkante (6,19) durch Rillen ausgebildet wird.

Gibler & Poth Patentanwalte OG
(Dr. F. Gibler oder Dr. W. Poth)
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1. Verpackung (1) fiir feste Packgiiter (2), umfassend ein flexibles
Verpackungsmaterial (3), wobei das Verpackungsmaterial (3) im Wesentlichen zu
einem Rohr (4) geformt ist, wobei ein Innenumfang des Rohres (4) im Wesentlichen
einem Umfang eines zu verpackenden Packgutes (2) entspricht, wobei ein erstes
Ende (5) des Rohres (4) als Falzkante (6) ausgebildet ist, weobei ein Randbereich
(7) des Verpackungsmaterials (3) um die Falzkante (6) des ersten Endes (5) nach
innen eingeschlagen ist, wobei der Randbereich (7) eine Stiitze fur das zu
verpackende Packgut (2) ausbildet, dadurch gekennzeichnet, dass der
Randbereich (7) am Rohr (4) anliegt.

2. Verpackung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Randbereich (7) eine durchgehende umlaufende Verengung im Inneren des Rohres
(4) ausbildet.

3. Verpackung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der Randbereich (7) am Rohr (4) fixiert ist.

4, Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass ein zweites Ende (8) des Rohres (4) als weitere Falzkante
(19) ausgebildet ist, dass ein weiterer Randbereich (9) des Verpackungsmaterials
(3) um die weitere Falzkante (19) des zweiten Endes (8) nach innen eingeschlagen
ist, und dass der weitere Randbereich (9) eine weitere Stlitze fiir das zu

verpackende Packgut (2) ausbildet.
5. Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
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gekennzeichnet, dass der Randbereich (7) eine im Wesentlichen parallel zu einer
Langsachse (12) des Rohres (4) verlaufende erste Lange aufweist, und dass die

erste Lange im Wesentlichen dem Radius des Rohres (4) entspricht.

6. Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das Verpackungsmaterial (3) eine innere Decklage (10) und
eine mit der inneren Decklage (10) verbundene Versteifungslage (11) umfasst, und

dass beim Rohr (4) die Versteifungslage (11) die innere Decklage (10) umgibt.

7. Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass das Verpackungsmaterial (3) als, insbesondere einseitige,

Wellpappe ausgebildet ist.

8. Verpackung (1) nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass
das Verpackungsmaterial (3) eine duBere Decklage aufweist, und dass die auBere
Decklage eine AuBenflache (13) des Rohres (4) ausbildet.

9. Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass das Rohr (4) wenigstens ein Fenster (14) aufweist.

10. Verpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass das Rohr (4) wenigstens eine umlaufende Sollbruchlinie (15)

aufweist.

11. Verpackungseinheit (16) umfassend eine Verpackung (1) gemaB dem
Anspruch 1 bis 10 und wenigstens einem verpackten festen Packgut (2), wobei der
Innenumfang des Rohres (4) einem Umfang des verpackten Packgutes (2)
entspricht, wobei das Packgut (2) in der Verpackung (1) angeordnet ist und durch

den Randbereich (7) gehalten wird.

12. Verpackungseinheit (16) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
dass das Packgut (2) wenigstens einen im Wesentlichen kreisférmigen Umfang
aufweist, wobei eine Oberfliche des Packgutes (2) an diesem im Wesentlichen

kreisformigen Umfang konvex ausgebildet ist.

13. Verpackungseinheit (16) nach Anspruch 11 oder 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verpackung (1) randoffen ausgebildet ist und das
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wenigstens eine Packgut (2) lediglich durch den als Stiitze ausgebildeten

Randbereich (7) gehalten wird.

14. Verfahren zur Herstellung einer Verpackung (1) umfassend die folgenden
Schritte:

- bereitstellen eines Bogens (17) eines flexiblen Verpackungsmaterials (3) mit
wenigstens einer Falzkante (6,19), wobei die wenigstens eine Falzkante (6,19) im
Wesentlichen parallel zu einem Rand (18) des Bogens (17) verlauft,

- einschlagen eines Randbereiches (7,9) des Bogens um die wenigstens eine
Falzkante (6,19),

- formen eines Rohres (4) aus dem Bogen (17), wobei der wenigstens eine
Randbereich (7,9) innen an einem ersten Ende (5) des Rohres (4) angeordnet ist

und am Rohr (4) anliegt.

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die

wenigstens eine Falzkante (6,19) durch Rillen ausgebildet wird.

Gibler ®& Poth Patentanwalte OG
(Dr. F. Gibler oder Dr. W. Poth)
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