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F Vyndlez se tykd zatizeni pro vedeni ttkové nité ptosdlupu

3

éa;tryskovém tkacim stroji, opaffeném Ustrojim pro vytvareni pro=-

8lupu z osnovnich niti, paprskem pro prirdZeni Utkové nitdé zandse-
né pravideln& do pro$lupu, zahrnujicim hlavni trysku pro zachycovéhi
a und$eni Utkové nitéj;roélupem a hreben vytvdirejici vod;ci kandl
pro utkovou nit tvo¥eny radou vodicich lamel, uspofédanich rovno-
bézné s podélnym smérem papréku, pridemZz ka%dd z vodicich lamel md

¥

vybrdni tvotici vodict kandl, k némuZ jsou pritazeny pomocné trysky

Pl

F

uspoirddané ﬁbvnobééné s hrebenem ke smérovini jednotliv#gh proudi
/ ‘ : s ' ‘ v v’ ’ ’
tlakového media do vodiciho kanidlu a prostiedky pro ?*izeni unidseni

Utkové nité Jjednotlivymi proudy tlakového media.

Bézné tryskové tkaci stroje je moZno vSeobecn® rozt#idit na
ndsledujici dva typ&. K prvnimu typu ndlei tryskovy tkaci stroj'
vybaveny zvladS$tnim paprskem, jeho% ka%dd Jednotlivd t#tina je opatie-
na vybranou d&dsti, otevienou smérem ke kraji tvorici se tkaniny
a vodici kandl je vytvofen.berénimi ve ti¥tindch, které jsou osové
vyitizeny v podélném sméru paprsku, takZe titkovi nit, zavedend do
pro3lupu, je undSena proudem média, vedenym vodicim kandlem. Druhy
typ tryskového tkaciho stroje je opat¥en vodicim prosti¥edkem k vew

deni Utkové nité, zavedené do pro$lupu a proud nebo proudy média
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undsi dtkovou nit proslupem ve sméru zandSeni, pridemZ vodici
prostfedek je uspordddn na bidle v poloze mezi pgpfskem a krajem
tvorici se tkaniny.

| Po objasnéni vyndlezu bude vyse zmindny sm&r zandSeni utkové
n;té ddle nazyvdn "smér prohozu".

U tryskového tkacfiho stroje prvniho typu md upraveny paprsek

dvé funkce, pridemZ jednou z nich je vedeni ﬁtkové nité, zavedené

do pro$lupu a undsené proudem nebo proudy média ve sméru prohozu,

a druhou z nich je p¥rirdZeni takto zane3Sené itkové nité ke kraji
tvorici se tkaniny. Ponévad% v8ak prvotni funkci paprsku je piirdZeni
utkové nité, zanedené do proslupu, ke kraji tvofici se tkaniny v na-
taZzeném stavu, jsou charakteristiky t¥tin, jako tloué%ka, hustota,

i mechanické vlastnosti, jako pruZnost, uréeny vypodtem nebo empiricky
tak, aby vyhovovaly niti, pouZité ke tkani uvaZované tkaniny. Ndsled
‘kem toho je téméf nemozné, navrhnout provedeni a tvar t¥tiny bez
prihlédnuti k témto pozadovanym charakteristikdm. Znamenid to, Ze pii.
konstruovéni t¥tin uvedeného upraveného paprsku existuji urditd
omezeni . Naptiklad i kdyZ by bylo %ddouci zvét3it hloubku vybrdni,
vytvoreného v kaz?dé titiné, nebo zménit hustotu tFtin tak, aby byl
vytvoten udinny vodici kandl pro undfeni Utkové nitd proudem média,
jsou takovéto upravy omezené, ponévadZ v prvé fadé musi byt pifihli-
Zeno k prirdZeci funkci paprsku. Ddle pak, jestliZe je nutnozménit
paprsek v dusledku pouziti jiné nité ke tkani uvaZované tkaniny,

je rovnéZ nutno zménit tvar tohoto vybrdni, vytvoireného v kaZdé
t¥tiné, takZe volba t¥tin je velmi obtiZna. Kromé vySe uvedenych
problémi md béZny tryskovy tkaci stroj prvniho typu vdZny nedostatek,

spoéivajici v tom, Ze upraveny paprsek nardZi na dvojici rozpinek,
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které jsou usporidddny v prislusnych polohdch v blizkosti kraje tvo-

fici se tkaniny. Jestli%e jsou rozpinky umistény v poleze, v ni%
paprsek nemtfe s rozpinkami pfichdzet do styku, nebo nejsou-li tyto
fozpinky na tkacim stroji pouZity, jakost tkaniny se zhorsuje. Jak

bylo uvedeno, mé tryskovy tkaci stroj prvniho typu mnoho nedostatkii,

Tryskovy tkaci stroj druhého typu nemd vyie uvedené nedostatky
trySkoﬁého tkaciho stroje prvniho typu. To proto, Ze tento tkaci
sfroj’pracuje s tradidnim paprskem a se zvlddtnim vodicim za¥izenim
pro vedeni Utkové nit& zanesené do prosSlupu proudem média pfivédénéh§
do vodiciho kandlu v proélupﬁ. Je pochopitelné, Ze ﬁmysl‘pouéit vodim
él zatrizendi nezavisle na paprsku, Je zaloZen na nasledujicich dvou
‘pozadavc1ch' poéadavek na undseni utkové nité zavedené do proslupu
proudem nebo proudy média, majicimi dostateénou hnaci silu, aZ do
skondeni prohozu prodlupem, a poéadavek na vyrazné zvy$eni vyrobni
iu01nh6st1 tkaciho stroje. Ke splnen1 téchto pozadavku Jje na tryskovém
tkacim stroji pouZito hiebene sestaveného z Pady osovd vyfizenich
vodicich lamel, nehybné upevnénych na bidle v poloze mezi paprskem
a kraJem tvorici{ se tkaniny., Ka%dé vodici lamela md vnit¥ni otvor
- a dvé koncové éésti, Jejichz koh;e'v&tvéfeji uzkou %t&rbinu prostira=
jici se z vnit¥niho otvoru smérem ven. Vnitini otvory osové vyfize-
nych vodicich 1amé1»takto vytvdii vodici kandl k vedeni proudu vzdu=-
chu a Utkové nité timto proudem vzduchu und$end. Pondévad¥ vodici kandl,
tvoteny vnit¥nimi otvory osové vy¥izenych vodicich lamel ma funkci
obdobnou tunelu, je moého prvnimu poZadavku ve znadné mite vyhovét.
Avéak vzhled?m k tomu, Ze k vytvoieni vodiciho kandlu je pouiito
fady vodicich lamel, to jest, %e vodici kandl Je tvoren iFadou

vnitinich otvord vodicich lamel a Yadou mezer oddélujicich sousedici
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vodic{ lamely, neni vodic{i kandl souvisly a proto nelze zabranit

moZnému naru$eni proudu vzduchu v fomto vodicim kandlu, Pon;;adi
dop¥edny pohyb utkové nit&, zavedeni do vodfciho kandlu, neni me-
chanicky ?izen, nybr# je ¥izen proudem vzduchu ve vodicim kandlu,

.je nemo¥né zabrinit vindéni dtkové nité smérem k vnit¥ni sténé
‘vnitfniho otvoru ka%dé vodici lamely. Vysledkem toho je, Ze se utko-
vd nit nepohybuje vodicim kandlem pouze v nataZeném stavu, nybrz

%Ye se pripadné miZe pohybovat prosSlupem v klikatém stavu. Prijde-li
Utkova nit do styku s vnit¥ni sténou vnitfniho otvoru vodicich la-
rmel, rychlost utkové nité, und$ené proudem média, vyrazné klesd,

K prekondni tohoto problému je dileZzité usporadat vodici’lamely na
bidle s vysokou presnosti. Navic je u tohoto tryskového tkaciho stroje
vodici kandl zékryt tély vodicich lamel a proto je velmi ‘obtiZné
vpozorovat dtkovou nit ve vodicim kandlu. Z tohoto divodu, jestliZe
je &4st dtkové nité, zavedené do vodiciho kandlu, zachycena nékte-
rou &dsti vodici lamely, je pak velmi obtiZné tento stav tychle
zjistit a napravit. Jak bylo uvedeno, vykazuje tryskovy tkaci stroj,
vybaveny takovymito vodicimi &leny, stdle je3té riuzné problémy,
které musi byt releny. Daldi tryskovy tkaci stroj byl vyvinut tak,
gby vhovél uvedenym poiadavkﬁm za pouZiti hfeben% sestavajiciho .z
¥ady vodicich lamel uspo¥ddanych v poloze mezi paprskem a kfajem
tvofici se tkaniny a osové vyfizenych v podélném sméru paprsku,

a vice pomocnych trysek, uspofé&anich v p¥islus$nych polohdch mezi
h¥ebenem a paprskem, ve stejném osovém vyrizeni jako hi¥eben. KaZda
vodici lamela ma Siroké rozevieni smérem k paprsku, takZe vodici
kaﬁél je tvoten rozévfenimi vodicich lamel; Ka%d4d pomocnd tr&ska

je napojena na zdroj tlakového vzduchu a md otvor k vrhdni tlakového

vzduchu smérem k jedné &dsti vodiciho kandlu tak, aby byl vytvdten
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proud vzduchu, proudici ve sméru prohozu. Vodici lamely maj{ tedy

podobnou funkci, jako upraveny paprsek, pouZity na tryskovém tkacim
stroji prvniho typu.

Na zdkladé praktickych zkuSenosti bylo zjisténo, Ze hieben,
sklddajici se z Ffady vodicich lamel, 2z nich? ka¥dd méd rozeveeni
k vytvéfeni vodiciho kané;u, mid je$té ndsledujici nevyhody. Pondvad#
- Jje Qodici kandl Siroce otevien smérem k paprsku a lze tedy spolehlivé
zabrdnit p¥ipadnému zachyceni utkové nité $pidkou &i koncovou &dsti
nékteré vodici lamely, kdy% utkovd nit vystupuje z vodiciho kandlu,
aby paprsek mohl provést p¥iraz, md proud vzduchu, vrhany kterouko-
liv pomocnou tryskou, sklon rozptylit se do prostbru mimo vodici
kandl, Ndsledkem toho je nemo#né vytvorit u&inné podminky pro vedeni
a und$eni Utkové nité ve sméru prohozu, ponévadZ nelze splnit poZa-
davek na udrZeni silné hnaci sily proudu vzduchu ve vodicim kandlu,
ani poZadavek na und$eni ﬁtkové nité v na%aéeném stavu ve sméru
prohozu. Proto je mo¥né, %e dtkovi nit, zavedend vhodnymi prostiedky
doproslupu, bude vodicim kandlem prochdzet spise v klikatém stavu,
takZe Utkovd nit prijde do styku s vodici{mi lamelami nebo z vodiciho
kandlu unikne, jestli%e je rozptyl proudu vzduchu, vrhaného kterouko-
liv z pomocnych trysek, vyrazny. Aby bylo zabrénéno vzniku tdchto po-
tizi, je velmi dﬁle%ité zvolit vhodné podminky, tykajici se podtu
pomocnych trysek a tlaku proudi vzduchu, vrhanych pomocnﬁq; tryskami,
ve spojeni s rychlosti chodu tkaciho stroje. Tyto podminky nejsou
pro vSechny druhy tkaniny konstantni.

Tryskové tkaci stroje zminénych typa maji sice znaéné vyhody,
avsak stdle justé také vykazuji problémy, které musi byt Peleny.

Zékladni problémy, tykajici se vytvo¥eni stabilniho zpusobu undseni’
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dtkové nitd proudem vzduchu ve vodicim kandlu p¥i jejim zandSeni pro-

$lupem, a undleni ﬁtkové.nité dostatednou uniseci rychiosti za G&elem
dosa¥eni vysoké produktivity tkaciho stroje, nelze zndmymi trysko-
vymi tkacimi stroji uspokojivé vyreSit. Proto je hlavnim ukolem vynd-
lezu vytvo¥it za¥izeni pro vedeni Utkové nité do prodlupu, vytvire-
ného na tryskovém tkacim stroji, pomoci néhoZ je moZno vyresit stdva-

jici problémy béZnych tryskovych tkacich stroji.

G&elu vyndlezu je dosaZeno zafizenim pro vedeni dtkové nité proslu-
pem na tryskovém tkacim stroji opé;feném ustrojim pro vytvdieni pro-
§lupu z osnovnich niti, paprskem pro prirdZendi Utkové nitd, zandSené
do pro3lupu, zahrnujicim hlavni trysku pro zachycovdni a undSeni
dtkové nité proslupem a Mieben, vytvdfejici wodici kandl pro utkovou
nit tvoreny radou vodicich lamel, uspoiddanych rovnob&iné s podélnim
smérem paprsku, pridemZ kaZdd z vodicich.lamel mé vybrani tvo¥ici
vodici kanél; k ndému¥ jsou prifaeny pomocné trysky uspoiddané rovno
bé¥né s hrebenem ke smérovdni jednotlivych proudd tlakového média
do vodiciho kandlu a prost¥edky pro ¥izeni undsen{ utkové nité
jednotlivymi proudy tlakového mé&ia podle vyndlezu, jehoZ podstata
spodivd v tom, Ze dvé sousedni vodici lamely s vybranim tvori brﬁchod,
ktery je urden tvarem otvoru mezi nimi, pro sniZeni odporu proudéni
vzduchu ve sméru osnovnich niti, takZe mnoZstvi proudu vzduchu,
unikajiciho kaZdym prichodem, je nejyétéi v pfedem dané &dsti prichodu
pro Unik vzduchu. Tak miZe byt dtkovd4 nit, zavedend do proslupu
hlavni tryskou, undena proS$lupem v potiebném nata¥eném stavu ve
sméru zandfeni a poZadovanou vysokou rychlosti, tak¥e lze spolehlivé
zabranit jakékoliv moZnosti uniknuti Utkové nité z vodiciho kandlu,

to je moZnosti jejiho nesprdvného zane$endi.
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P¥ikladnd provedeni vyndlezu jsou zndzorn&na na vykresech,

kde obr. 1 predstavuje perspektivni pohled na za¥izeni pro vedeni
Utkové nité do proilupu na tryskovém tkacim stroji, obr. 2 bokorys
¢4sti zarizeni podle obr., 1, obr., 3 ndrys &dasti hiebene s vice vo=-
dicimi lamelami, vyobrazenymi na obr. 1, obr, 4 zvétfeny narys vo-
dici lamely, vyobrazené na obr. 1, obr. 5 perspektivni pohled na
d4ast hi¥ebene a na pomocnou trysku podle obr. 1, obr, 6 schematické
zndzornéni proudéni proudu vzduchu, unikajiciho prichodem vytvofenym
mezi dvéma sousednimi vodicimi lamelami, obr. 7 schematické znazor-
n&ni proudu vzduchu ve vodicim kandlu v pldorysu, obr. 8 sch&matické
zndzornéni proudéni proudu vzduchu ve vodicim kandlu v ndrysu,

obr. 9 bokorys &4dsti jiného provedeni za¥izeni pro vedeni dtkové
nité podle vyndlezu, obr, 10 ndrys &dsti hiebene podle obr. 9,

obr. 11 schématické zndzornéni proudéni proudu vzduchu, unikajiciho
Unikovym préichodem, vytvofenym mezi dvéma sousednimi vodicimi la=-
melami, z nichZ jedna je vyobrazena na obr. 9, obr. 12 bokorys

84sti dal$iho provedeni zaiizeni pro vedehi Utkové nité podle vyndle-
zu se schematickym vyobrazenim proudéni proudu vzduchu unikajiciho

Unikovym prichodem vytvo¥enym mezi dvéma sousednimi vodicimi lamelami.

Bidlu 1 tkaciho stroje je ud&lovdn vhodnym neznézornénym
za¥izenim kyvavy pohyb. Na bidle 1 je pevné uloZen paprsek 2 pro
prird¥eni Utkové nité, zane$ené do pro3lupu, vytvoreného z osnovnich
niti 3. Hifeben 5, sestdvajici z frady vodicich lamel 5a je-rovnéé
pevné uloZen na bidle 1 v poioze mezi paprskem 2 a krajem postupné
se tvoric{ tkaniny 4, rovnobéZné s paprskem 2. Vodici lamely Sa
jsou osové vyrizeny v podstaté kolmo na bidle 1 s piedem stanoveﬁfmi,

mezerami mezi sousednimi vodicimi lamelami 5a. Vodici lamely 5a
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jsou tedy v podstaté osovd vyfizeny ve sméru tkaci $i¥ky a pasobi

jako vodici &leny proudd tlakového média a Utkové nité&, undSené
p¥islusnymi proudy tohoto média. U provedeni, vyobrazeného na obr, 1
a 2, je vodici kandl tvofen zak¥ivenou &elni plochou 6 kazdé vodici
lamely 5a a je otevien smérem ke kraji tvorici se tkaniny 4. Zakii-
vend &elni plocha 6 je tedy takovd, Ze se jeji horni a dolnibhrany
prostiraji smérem danitf a setkdvaji se v nejzadnéjsi &dsti ro-
zevieni. Vodici kandl, prostirajici se ve sméru prohozu, je proto
vymezen polohou zakfivenich ¢elnich ploch 6 vodicich lamel 5a.

Na bidle 1 je pevné uloZeno vice pomocnych trysek 8, osové vyiizenych
rovnobéiné s paprskem 2 a prislusné umisténych mezi hifebenem 5 a kra-
jem tvo¥ici{ se tkaniny 4 . KaZdd pomocnd tryska 8 je napojena na
spoleiné vedeni, které je pifipojeno ke zdroji tlakového vzduchu, a je
opat¥ena otvorem 9, jimZ je proud tlakového vzduchu vrhdn ve sméru
prohozu., Pi#i tomto osovém vy¥izeni pomocnych trysek 8 je vidy mezi
soudednimi pomocnymi tryskami 8 ponechdna predem stanovena mezera,
takZe proud tlakového vzduchu, vystupujici z otvoru 9 kterékoliv

z pomocnych trysek 8, zajisfuje undSeni Utkové nité na &dsti vodiciho
kandlu.

Na za&dtku je utkovd nit zavedena do proslupu z osnovnich niti
pomoci nap#. nezndzornéné hlavni trysky, a takto zavedend Utkovd nit
je postupné undSena proudy tlakového media, vystupujicimi z prvni
pompcné trysky 8a, potom z druhé pomocné %rysky 8b, na to ze_tfeti
pomocné trysky 8c a tak ddle, a? je nakonec zaneseni Utkové nité
do ‘pro$lupu skondeno. Po skon&eni tohoto zand$eni zaéne bidlo 1
vykyvovat smérem ke kraji tvorici se tkaniny 4 a ponevadZ vodici
lamely 5a hiebene 5 i pomocné trysky 8 vystoupily z proslupu, Jje

v pro$lupu zustavsi dtkovd nit pfira%ena paprskem 2 ke kraji tvotici
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se tkaniny {4}, kterd se takto vytvd¥{. Pot§ bidlo 1 vykyvne
zpét do zadni krajni polohy. P#i tomto vykyvnuti{ jsou vodici

lamely 5a a pomocné trysky 8 od sebe oddéleny osnovnimi nitémi.

Obr. 2 a% 5 zndzornuji jedno provedeni vyhélezu. Jak je z obr, 2
ztejmé, je u tohoto provedeni rozmisténi paprsku 2, vodicich lamel
5a, které tvoii hieben 5, a pomocnych trysek 8 stejné, jaké je znd-
zornéno na obr. 1. KaZdd vodici lamela 5a mé zakiivenou &elni plochu 6,
sméfujici k pomocnym tryskdm 8, a postupné se roz$irujici od nejzadndj-
8i polohy A. Vodici lamela 5a je oteviena smérem ke kraji tvorici
se tkaniny 4.

Aby zarizeni pro zandSeni utkovych niti na tryskovych tkacich
strojich dosdhlo U&elu vyndlezu, musi byt opatieno prostfedky pro
vedeni Utkové nité prosSlupem pomoci jednotlivych proudd flakového
vzduchu, vrhanych pomocnymi tryskami 8. Jedno z provedeni tohoto
prost¥edku pro vedeni dtkové nité je ddle podrobné vysvétleno s od-

voldvkami na obr. 2 az 5.

Prost¥edek pro vedeni Utkové nité zahrnuje vice vodicich la-
mel 5a s.vybrénim 7, které tvo¥i &4st vodiciho kandlu dtkové nité,
periodicky zanaSené do prodlupu piislu$nou pomocnou trysku 8 a
prichod 5b pro dnik vzduchu, vytvo¥reny vidy mezi dvéma sousednimi
vodicimi lamelami, takZe mnoZstvi proudu vzduchu, unikajfciho kaZdym
z téchto pracvhodd 5b, bylo nejyétéi v predem dané &4sti kaZdého
prichodu 5b. Proto proud vzduchu, vrhany p¥islusnou pomocnou tryskou 8
smérem k vodicimu kandlu, z&dsti unikd priichodu 5b. ${¥ka ka?dé vo-
dici lamely 5a je nejmen$i v nejzadn&j$i poloze jejich vybrédni ya
a tato Sirka vodici lamely 5a se postupné zvétSuje sm&rem k obdma

konctim zak¥ivené &elni plochy 6 kaZdé vodici lamely 5a.
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P¥i pohledu na zakfivenou ¢elni plochu vybrdni 7 vodici la-

mely 5a z piedni strany - obr. 3 - prichod 3b, vytvoreny vidy mezi
dvdma sousednimi vodicimi lamelami 5a nej8ir3i na stredové &¢dre 0-0,
kde je nejzadndjs{ poloha vodiciho kandlu a prichod 5b se postupné
zmen3uje ve svislém sméru, toti% ve sméru okraju zakiivené &elni
plochy. P#i protékdni vzduchu priichodem 5b prochdzi tento nejsnadnéji
v misté kolem stiedové ddry O-O,.ponévadé pratodény odpor proudu

vzduchu, prochdzejiciho prichodem 5b, je nejmen$i v pfisludnych mistech

podél stiedové &ary 0-0.

Tento prutodény odpor se od piislu3ného mista stfedové &dry 0-0
postupné zvy$uje smdrem k okrajim zakrivené Celni plochy a proto je
vprﬁtah vzduchu priichodem 5b v poloze, bliZici se zminénym okrajim,
postupné omezovan, Vzduch, g vrhéﬁf pomocnou tryskou 8 se v pribéhu
doby rozptyluje. Vzduch je totiZ vrhdn za soudasného rozptylovdni do
v podstatdé kuZelovitého tvaru. Proto je vzduch foukdn na celou oblast
zaktivené delni plochy vodiciho kandlu . PonévadZ pruchod 5b mezi
kaZzdymi dvéma sousednimi vodicimi lamelami 5a je nejvétsi v nej-
zadnéj$1 poloze A vybrdni 7 a prutoény odpor je v blizkosti nej=-
zadndjs{ polohy A maly, miZe vrhany proud vzduchu, pfichézejici do
blizkosti nejzadn&j$i polohy A zakiivené celni plochy 6 snadno uni-
kat ven p¥isludnymi prichody 5b. AvSak unikdni proudu vzduchu,
prichdzejiciho do blizkosti zak¥ivené &elni plochy 6 vodici lamely 5a
v jiné &4sti, ne¥ je nejwadnéj$i &4st A, prichodem 5b je omezeno,
ponévad¥ ka%dy priichod 5b mezi kaZdymi dvéma vodicimi lamelami 52
je v této jiné &4sti maly a pritoény odpor je vysoky. Rychlosti
vzduchu, protékajiciho smdrem ven z piisludnych &dsti kazdého prichodu

5b mezi dvéma sousednimi vodicimi lamelami 5a, byly méreny a bylo
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zkoumdno rozloZeni rychlosti proudéni, Takto zjistény v¥sledek

je schématicky zndzornén na obr. 6, z néhoé je patrno, Ze rychlost
proudéni je nejvy$8i v blizkosti mista, mpodpovidajiciho stfedové‘

¢dre 0-0 zakiivené Celni plochy 6 vodici lamely 5a - obr. 3 - a tato
rychlost se prudce sni¥uje v jinych mistech. Obr. 6 a% 8 zndzornuji
proudéni vzduchu, vrhaného pomocnymi tryskami 8, ve vodicim kandlu,
jaké lze pozorovat p¥i zandfeni utkovéd nité za pouiti uvedend
konstrukce, kdy vodici prostredek, je to hieben bY) sestaveny z vodi-
cich lamel 5a, Jje kombinovdn s pomocnymi tryskami 8 a je upevnén na
bidle 1. Je nutno si povSimnout, Ze obr., 6, 7 a 8 zobrazuji toto
proudéni, Jak je lzqgozorovat v rovindch X, Y a Z, zakreslenych

v obr. 5. Cdst proudu vzduchu, p¥ichdzejiciho do blizkosti mista,
odpovidajiciho Stfedové ¢are 0~0 protefe prichody 5b mezi dvéma
sousednimi vodicimi lamelami 5a a zbytek proudi ve sméru prohozﬁ.
Pfévééné édst proudu vzduchu, ktery prichdzi do jinych mist na za-.
k¥ivené &elni ploSe 6, proudi ve sméru prohozu, ponévadZ jen jéﬂo:
mens$i &dst un?kge iak§ %maptylov? vzduch, Av3ak vzhledem k tomu,

Ze vytékini vzduchu je v blizkosti stredovd ddry 0-0 velmi prgdﬁé}

a je zde vyt ifen znaény rozdil tlaka, vytvéf#izduch, vrhany kvdkrajo1 
vé ddsti zakrivené delni plochy 6, proud proudici smérem ke stfge

dové &die 0-0. Ndsledkem toho md prevdZnd vét$ina vzduchu, s vyjimkpg -
rozptylového vzduchu, kéeré,pfichézi na zak¥ivenou &elni plochu 6 .
snahu téci soustfedné‘dg blizkosti stiedové &4ry 0-0 a vétsina ’ ”  v
vzduchu, vrhanéim P,ggmm;}ou’ tryskou 8, vytvari sbihavy prox.}gl‘r, pro»l,.li_-»...t‘_
dici vegsmérﬁlépahmz&. Ddle pak, ponévadz je vodici kanélxvymezen i
zakfive&imi ééinimi plochami 6 vodicich lamel 5a, neni na okféjb§é
éésti#éakfi?énéjéelni plochy 6 vytvaften Zddny vifivi prqudé a vétgina{

i
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vzduchu, vrhaného kaZdou pomocnou tryskou 8, jeji snahu téci klidné

’

a stdle ke stiedové &dfe 0-0.

Gtkovd4 nit, zavedend do pro$lupu proudem vzduchu, vrhanym
neznidzornénou hlavni tryskou je vystavena pisobeni proudid vzduchu,
vrhanych pomocnymi tryskami 8. Utkovd nit je nucena hnaci silou tohoto
proudu vzduchu 1lgtét ve sméru prohozu. Takto je dtkovd nit, zavedend
do proélupu proudem vzduchu, vrhanym nezndzornénou hlavni tryskou,
stdle usmérnovdna k nejzadndjs$i poloze zakiivenéd Selni plochy 6
vzduchem vrhanym p¥islus$nymi pomocnymi tryskami 8, a za tohoto stavu
je Utkovd nit hndna ve sméru prohozu. Tim lze 18inné zabrdnit vylétnu-
t{ dtkové nit& z vodiciho kandlu.

Obr. 9lai 11 zndzornuji dal3i provedeni vyndlezu, u nichZ je
zdkladni technickd koncepce stejni, jako u vySe popsaného prvniho
provedeni., Podle obr, 9 a 10 je paprsek 2 pevné uloZen na bidle 1
a h¥eben 15, sestaveny z rady vodicich lamel 1l5a je rovnéz pevné
ulo¥en na bidle 1 v poloze mezi paprskem 2 a krajem tvorici se tkani-
ny 4 . Vodici kandl otevieny smérem ke kraji tvoiici se tkaniny (%),
je vymezen -zak¥ivenymi &elnimi plochami 16 vodicich lamel 15a
Pomocné trysky 8 jsou uspoidddny v uréeném rozmisténi proti vodicimu
kandlu, U provedeni, znidzornéného na obr. 9 a¥ 11, Je $i¥ka priéného
¥ezu kazdé vodici lamely l13a ve smé?u prohozu stejnd, jak je zna-

zornéno na obr. 10, aviak $i¥ka jejiho pri&ného fezu ve sméru pri-

v /7

razu paprsku se méni, aby tak byl &dstedné zménén pratodny odpor
proudu vzduchu, prochdzejiciho jednotlivym prﬁqhodem 15b, vytvofenym
mezi dvéma sousednfmi vodicimi lamelami 15a. Rada vodicich lamel 15a
s vybranim 17 je oéové vy¥izena v podstaté rovnobdZné podél paprsku 2

a vodici kandl je vymezen zak¥ivenymi &delnimi plochami 16 vodicich

lamel l5a. Stredovd &dra 0-0 uddvd nejzadndjsi polohu zakiivené
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¢elni plochy 16 vodici lamely l5a. U kaZdé vodici lemely l5a

je §ifka piiéného Yezu, vedeného ve sméru p¥irazu paprsku 2, nej-
mens$i v &dsti A, kterd odpovidd stiedové &dfe 0-0, a tato Si¥ka se
ndhle zvétSuje od stiedové ¥drv 0-0 smérem k hornimu konci B a k

dsti C vodici lamely 15a. JestliZe je S$ifka kaZdé vodici

[¢3

dolni
lamely 15a takovymto zpusobem zmé&néna, méni se i pritoény odpor prou-
du vzduchu, prochdzejiciho priéichodem 15b smérem k paprsku 2. JestliZe
Jje délka proudu vzduchu, pFichdzejiciho do styku s bo#ni plochou
vodici lamely l1l5a véts$i, je vét3{ i pritoény odpor, vytvdteny touto
bo#ni plochou vodici lamely 1l5a.

Obr, 11 ukazuje rozloZeni rychlosti proudu vzduchu, unikajiciho
prichodem 15b u provedeni, zndzornéného na obr. 9. Také u tohoto
druhého provedeni je prfitoény odpor mezi dvéma sousednimi vodicimi
lamelami l5a nejmen$i v blizkosti mista, odpovidajiciho st¥edové

dafe 0-0 zakiivené &elni plochy a proud vzduchu, unikajic{i priichodem

4 v

150, je‘nejvfraznéjéi pravé v tomto misté, V mistech prichodi 15b
nachdzejicicch se mimo stfedovouaééru 0-0, jg pratoény odpor vétsi

a vzduch md stéZi moZnost témito éésfmi prichodu 15b unikat a ndsledkem
toho je mnoZstvi vzduchu, unikajiciho témito &4stmi, vyraznd sniZeno.
V blizkosti stfédové SAry 6-0, kde je pratodény odpor nejmensi

a unikdni vzduchu nejvyraznéjsi, je vytvdien tak zvany zdporny tlak
a tlakové médium v jinych mistech s vysokym pritoénym odporem je
nuceno téci smérem do blizkosti stiedové ddry 0-0. V piipadé, kdy
kazdg vodici lamela l15a md tvar, zndzornény na ébr. 9 az 11, rozlo-
zeni rychlosti vzduchu, znézornéné na obr. 11, unikajiciho kaZdym
prichodem 15b, se neméni, i kdyZ je meéera mezi dvéma sousednimi

vodicimi lamelami 15a zménéna; mnoZstvi unikajiciho vzduchu se

vSak méni v zdvislosti na velikosti mezery. Proto je nutno p#¥i

uspotaddni téchitd vodicich lamel l5a upravit mezeru vidy mezi
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dvéma sousednimi vodicimi lamelami l5a tak, aby bylo dosaZeno

po¥adovaného stavu p#i unik#dni vzduchu prachodem 15b. U druhého
provedeni lze toho v dostatedéné mire dosdhnout ;amostatnim uloZenim
vodicich lamel 15a na bidle 1.

Na obr., 12 je znizornéno dals$i provedeni vyndlezu, u ného%
je pouZito hi‘ebene, sestdvajiciho z #ady vodicich lamel 25a, pridemZ
se odpor, kladeny proudu vzduchu, unikajiciho kaédim prachodem vytvo-
fenfm mezi dvéma sousednimi vodicimi lamelami 25a, méni v podstaté
stejnym zpﬁsobem;.jako u vySe popsaného druhého provedeni zndzorné-
ného na obr. 9 aZ 11. Av3ak u tohoto provedeni se vodici lamely 25a
1i81i od vodicich lamel 15a podle druhého provedeni, zndzornéného
na obr. 9 aZ 11, pokud se tykd zakiivené plochy 26. Zakiivend plo-
cha 26 vodici lamely 25a je oteviend smérem k paprsku 2 a pomocnd
tryska 28 je uspordddna mezi vodici lamelou 25a a paprskem g. Pomocné
trysky 28 jsou osové vyiizeny ve sméru tkaci $irky v predem stanove=
‘nych rozestupech. PonévadZ u tohoto t¥etiho provedeni mi dtkovd nit
moinost snadno vystoupit z vybrdni 27 vodici lamely 25a béhem vykyvu
bidla 1 smérem ke kraji tvotici se tkaniny'(h) za udelem provedeni
p%irézu;fmﬁée byt vodici kandl uzavirendjsi, takZe lze snadno vytvo-
fif poéadované podminky pritoéného odporu, vytvaireného boénimi plo- .
chami kaZdé vodici lamely 25a. Nap¥iklad v piipadé vodicich lamel
12@, znézornénych na obr. 9 a¥ 11, se miZe stat, Ze tato vodici
iamelaflég zadr¥i v ni uloZenou utkovou nit, kdyZz vodici lamely
15a vystupuji z proSlupu p#i provddéni pi¥irazu, ponévadZ zak¥ivend
plocha 16 je oteviend smérem ke kraji tvo¥ici se tkaniny 4 ., Aby
bylo zabranéno této nezZddouci &innosti vodicich lamel 1l5a, je zapot¥e=-

bi, aby jejich #¥ybrdni 17 byla oteviena v pomérné& velkém uhlu.
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Proto je u vodicich lamel 15a $i¥ka p¥iéného ¥ezu kaZdé vodici

lamely 15a ve sméru osnovy do uréité miry omezena. Naproti tomu

u tretiho provedéni, zndzornéného na obr. 12, vzhledem k tomu, Ze
zak¥ivend plocha 26 je oteviend smérem k paprsku 2, vodici lamely 25a
vyk#vnoﬁ pri provadéni prirazu v fakovém sméru, %e v nich ulozZenou
dtkovou nit uvolni. V disledku toho neni nutno respektovat vySe zmi-
néné omezeni, vztahujic{ se na vodici lamely 15a podle druhého pro=-
vedeni, zndzorn¥ného na obr. 9 aZ 1ll. Proto miZe byt vodici kandl
vytvoten proti vy3e popsanému prvnimu a druhému provedeni uzavien&jsi
a $i¥ka priéného Yezu vodicich lamel 25a ve sméru osnovy miZe bytzvo-
1éna voln&ji. Ndsledkem toho miZe byt pritodny odpor, kladeny bol-
nimi plochami ka%dé vodici 1ameiy 25a, libovolné upravovan tak,

aby byio dosaZeno poZadovaného stavu unikéﬁiproudu vzduchu.

P¥i vrhdni vzduchu pomocnymi tryskami 28 do vodiciho kandlu
tvotreného vybrdnim 27 vodicich lamel 25a h¥ebene 25, (obr. 12), Jje
pritoény odpor nejmensi v blizkosti stredové &dry 0-0 zakiivené
gelni plochy 26 vodiciho kandlu 27, a proto je unikdni tlakového
addia prichodem mezi kaZdymi dvéma sousednimi vodicimi lamelami 25a
nejvyraznéjsi{ v blizkosti stfedové &dry 0-0. V polohdch mimo stfé;
dovou &dru Q:g se pratoény odpor postupné zvy3uje a mnoZstvi vzduchu,
unikajiciho priichodem mezi dvéma sousednimi vodicimi lamelami 25a
se sni¥uje. Proto je k¥ivka rozloZeni rychlosti §zduchu, unikajiciho
priichodem v podstaté stejnd, jako k¥ivky u popsaného prvniho a’dru-
hého provedeni, a tlakové médium ve vodicim kandlu tede ve sméru
prohozu ve tvaru proudu, soustedujiciho se smérem ke st¥edové
¢4¥e_0-0. Ndsledkem toho miZe byt také u tretiho provedeni, zndzorné-

ného na obr. 12, ka¥dd Utkové nit stdle pridr¥ovdna v nejzadndjsi
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¢4sti vodicfiho kandlu, tak¥e itkovd nit miZe byt und¥ena velkou

hnaci silou ve sméru prohozu,

'
U popsanych t#{ provedeni je moZno dosahniut udinnéjsi
kontroly podminek vedeni uUtkové nité ve vybréni 7y 17, 27 vodici

T

lamely 5a, 15a, 28a vhodné povrchové upraveny.

Jak vyplyva z popisu vyndlezu, podle néhoi.vodici lamely maji
zak¥ivené delni plochy, které vymezuji vodici kanil h¥ebene ve smé-
ru tkaci $i¥ky a odpovidajici pomocné trysky jsou uloZeny na bidle
rovnobézné s paprskem, je mnoistvi vzduchu,_unikajigiho prichodemn,
vytvotenym mezi dvéma sousednimi vodicimi lameiami, nucendé zvysSovidno
v nejzadnéjsi poloze rozevieni vodiciho kandlu tvofeného hiebenem,
zatimco mnoZstvi vzduchu, unikajicih§ ﬂrﬁchodem v mistech odpovi-
dajicich krajovym &dstem rozevieni vodiéiho‘kanélu, je zdm&rné sni-
Zeno. Ndsledkem toho je pfevéinéAéést préudu vzduchu, vrhaného
prislusnou pomoc?ou tryskou, z4dm&rn& soustiedovdna ve sméru prohozu.,
ﬁtkové nité Jjsou tak'védy drzeny veistabilnim stavu a odpor v disledku
ndrazu hébo styku ﬁtkovﬁch niti s vodicim pkaem jex vyrazné ome-~
ze; a nedélét& zPﬁsobené unignutim”ﬁtkové nité z vodiciho kandlu
nébo zachycgnim‘ée_ﬁtkové nifé na pémoénéffrysce nebo na vodici

. ' ‘. oy, " v
lamele jsou uéinné odstranény.

7
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Zatizeni pro vedeni utkové nit& prosSlupem na tryskovém tkacim

stroji, opatfeném dstrojim pro vytvd¥eni proslupu z osnovnich
niti{, paprskem pro piirdzeni dtkové nité zandSené pravideind

do prodlupu, zahrnujicim hlavni trysku pro zachycovdni a undgeni
dtkové nitd proZlupem a hieben vytvdrejici vodici kandl pro Utko-
vou nit tvoreny ¥radou vodicich lamel, usbofédanich rovnobézné

s podélnym smérem paprsku, piidemz kazdd z vodicich lamel mé‘
vybrani tvo¥ici vodici kandl, k ndmuZ jsou piirazeny pomocné
trysky uspotrddané rovnobéiZné s hrebenem ke smérovédni jednotlivych
prouddt tlakového media do vodiciho kandlu a prost¥edky pro ¥izeni
unddeni ﬁtko%é nité jednotlivymi proudy tlakového média, vyznadu-
jici se tim, Ze dvé sousedni vodici lamely (5a, 155, 25a) s vy-
brdnim (7, 17, 27) tvori prachod (5b, 15b), ktery je uréen tva-
rem otvoru mezi nimi, pro sniZeni odporu proudéni vzduchu ve
sméru osnovnich niti, takZe mnoZstvi proudu vzduchu, unikajiciho
kaZzdym Prﬁchodem (5b, 15b), je nejvétsi v pfedem dané &Asti pra-

chodu (5b, 15b) pro dnik vzduchu.

Za¥{izeni podle bodu 1, vyznadujici se tim,Ze kaZdd z predem urée-
nych vodicich lamel (5a, 15a, 25a) md zak¥ivenou é&elni plochu

(6, 16, 26) a tloustka kaZdé této vodici lamely (52) v podélném
sméru h¥ebene (5, 15) je nejmen$i v nejzadné&js$i poloze zakiivené
gelni plochy (6), takZe mnoZstvi proudu vzduchu unikajiciho

ka¥dym prachodem (5b) je nejvéts$i v poloze odpovidajici nejzadnéj-

1 poloze zak¥ivené &elni plochy (6).
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Za¥izeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze 3ifka kaZdé

z pfedem urdenych vodicich lamel (52, 15a, 25a) ve sméru osnovnich
niti{ je nejmen3i v nejzadn&j$i poloze jejich vybrdni (7, 17, 27),
takZe mnoZstvi proudu.vzduchu unikajiciho kaZdym priichodem (5b,
15b) je nejvétsi v poloze odpovidajici nejzadnéjéi/poloze vybrani

s

(7, 17, 27).

Zayizeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze kaZdd z piedem
uréenych vodicich lamel (25a) md vybrdani (27) oteviené smérem

k paprsku (2).

Zatizeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze kaZdd z predem urde-
nych vodicich lamel (5a, 15a) md vybrdni (7, 17) oteviené smérem

ke kraji tvo¥ici se tkaniny (4).

Za¥izeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze tlou$fka vodici
lamdly (5a) se postupnd zvét3uje od nejzadn&j$i polohy smérem

k obdma konctm zakiivené &elni plochy (6).

Zatizeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze vodici lamela (5a)
’ ’ row 2 . Yo . 2 v . v ’
ma v horni koncove casti (B) zakriveny usek se zakiivenou celni

plochou (6).

v

Zatizeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze 3Si¥ka vodici la=-
mely (15a, 25a) se postupné zvé&tSuje od nejzadndj$i polohy smé-

rem k obéma konctm vwybrdani (17, 27).

Zarizeni podle bodu 8, vyznadujici se tim, Ze vodici lamela

(15a, 25a) md neménnou tloudfiku.

Za¥izeni podle bodu 9, vyznadujici se tim, Ze vodic{ lamela (25a)

md v horni &dsti vybrdani ve tvaru U,
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Zarizeni podle bodu 9, vyznadujici se tim, Ze vodici lame~

l1a (15a) md v horn{ &4sti vybrdni ve tvaru V,

Za¥izeni podle bodu 3, vyznadujici se tim, %e tlou$fka vo=-
dic{ lamely {5a, 15a) je v podélném sméru hiebene (5, 15)
nejmen$i v nejzadn&jsi poloze vybrdni (7, 17), takZe
mnoZstvi proudu vzduchu,unikajicfho prichodem (5b, 15b),

je nejvétii v této nejzadné&jsi poloze.

Za¥izeni podle bédu 1, vyznadujici se tim, Ze vybrdnif7,
;7) vodici lamely (5a, 15a, 25a) umisténé proti pomocné
tfysce (8, 28) se roz$ituje smdrem ven, pridemZ pomocnd
tryska (8, 28) sméruje delnd k vybrdni (7, 17, 27) vodici
lamely (5a, 15a, 25a), takZe proud tlakového média z po-
mocné trysky (8, 28) sméfuje piimo do vybrdni (7, 17, 27)

vodici lamely (5a, 15a, 25a).

Zatizeni podle bodu 13, vyznadujici se tim, Ze horni &as
pomocné trysky (8, 28) je nastavena v piedem daném thlu

viéi podélné ose vodici lamely (5a, 15a,25a).

varizeni podle bodu 13, vyznadujici se tim, Ze otvor
pomocné trysky (8, 28) ke smérovani proudu tlakového vzdu-
chu md smér shodny se st¥edovou &arou (0-~0) vybrdni (7,

17, 27) vodicich lamel (5a, 15a, 25a).

3 wykrest
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Obr. 6
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Obr. 11
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