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64 Vorrichtung zum kontinuierlichen Auftragen einer Fliissigkeit auf eine Materialbahn.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum kontinuier-

lichen Auftragen einer Flissigkeit auf eine Material-
bahn mit einem beweglichen Sieb, beidseits des Siebes
angeordneten und einander gegentiiberliegenden, sich
iber die Siebbreite erstreckenden Fiillkammern, beidseits
am Sieb angreifenden Rakeln und mit einer Blaseinrich-
tung aus einer sich Uber die Siebbreite erstreckenden
Schiitzdiise, der eine Treibmittelzuleitung zugeordnet ist.
Damit der Fllssigkeitsauftrag stufenlos auf die Breite der
Materialbahn eingestellt werden kann, soll jede Fiillkam-
mer zumindest einen und gegen das Sieb abdichtend ge-
fuhrten Kolben aufweisen, der von einem Ende der Full-
kammer aus stufenlos verstellbar ist, und soll der Schiitz-
dilse zumindest ein Verschlussband zugeordnet sein,
welches von einem Ende der Schlitzdlise stufenlos ver-
stellbar die Schlitzdiise mehr oder weniger verschliesst.

NRIRIMIMMERTG cH 685540 AS
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum konti-
nuierlichen Auftragen einer Fliissigkeit auf eine Ma-
terialbahn, mit einem beweglichen Sieb, beidseits
des Siebes angeordneten und einander gegeniber-
liegenden, sich lber die Siebseite erstreckenden
Fullkkammern, beidseits am Sieb angreifenden Ra-
keln und mit einer Blaseinrichtung aus einer sich
Uber die Siebbreite erstreckenden Schlitzdiise, der
eine Treibmittelzufiihrung zugeordnet ist.

Vorrichtungen dieser Gattung sind bekannt. Das
bewegliche Sieb kann eine Siebtrommel sein (AT
175 956) oder ein Endlossiebband (DE 3 146 828).
In beiden Féllen wird das bewegliche Sieb durch ei-
nen Flussigkeitssumpf geflihrt, wobei die Siebdff-
nungen gefiillt werden. Nach Verlassen des Fliis-
sigkeitssumpfes wird das Sieb an Abstreifern vor-
beigefiihrt und {iber die Schlitzdiise gefiihrt, wo das
aus der Schiitzdiise austretende Treibmittel die
Flussigkeitstropfchen aus den Sieboffnungen auf
die Materialbahn Ubertragt.

Zur Anpassung an unterschiedliche Materialbahn-
breiten ist ferner eine Vorrichtung bekannt (DE
4 001 452), bei der die Flillkammern in einer Pro-
jektion auf das Sieb rhomboidische Grundrisse auf-
weisen, deren Projektionen in Bewegungsrichtung
des Siebes einander (iberdecken. Jede Fiillkammer
besitzt eine eigene, an- und abschaltbare Fliissig-
keitszufuhr, so dass das Sieb nach Massgabe der
Teilung der Fiillkammern stufenweise Uber einen
mehr oder weniger grossen Breitenabschnitt benetzt
werden kann. Damit kann aber der Fliissigkeitsauf-
trag nicht genau auf die jeweilige Materialbahnbrei-
te eingestellt werden, so dass in der Regel mit ei-
nem Flissigkeitsiiberschuss gefahren werden muss
und die Gefahr besteht, dass Sieb&ffnungen durch
Flussigkeitsinhaltsstoffe, die z.B. zum Trocknen nei-
gen, verschlossen werden.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung
der eingangs genannten Gattung so zu verbessern,
dass der Fliissigkeitsauftrag stufenlos auf die Breite
der Materialbahn eingestellt werden kann.

Diese Aufgabe wird dadurch gelést, dass jede
Flllkammer zumindest einen darin und gegen das
Sieb abdichtend gefiihrien Kolben aufweist, der von
einem Ende der Fillkammer aus stufenlos verstell-
bar ist, und dass der Schiitzdiise zumindest ein
Verschlussband zugeordnet ist, welches von einem
Ende der Schlitzdlise stufenlos verstellbar die
Schlitzdlise mehr oder weniger verschliesst. Nach
bevorzugter Ausflihrung der Erfindung soll jede
Fullkammer zwei Kolben aufweisen, die von den
Enden der Fillkammer stufenlos gegeneinander
verstellbar sind und sollen der Schlitzdiise zwei
Verschlussbander zugeordnet sein, die von den En-
den der Schlitzdiise stufenlos gegeneinander ver-
stellbar sind. Damit kann der Flissigkeitsauftrag ex-
akt auf die Breite der zu behandelnden Material-
bahn eingestelit werden, und zwar sowohl hinsicht-
lich der benetzten Siebbreite als auch hinsichtlich
der Breite des aus der Schlitzdiise austretenden
Treibmittelsstrahls.

Vorzugsweise sind die Kolben und das Ver-
schlussband bzw. die Verschiussbé&nder synchron
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und Uber gleiche Strecken verstellbar. Dabei kon-
nen die Verschilisse ohne weiteres so eingerichtet
werden, dass die Verstellung automatisch mit Hilfe
eines Warenbreitenabtasters ber einen die Kolben
und die Verschlussbdnder gemeinsam betétigenden
Stelimotor erfolgt.

Eine feinfiihlige Verstellung ist méglich, wenn die
Kolben auf (vom Stellmotor) antreibbaren Spindein
geflihrt sind. Das Verschlussband bzw. die Ver-
schlussbdnder werden zweckméssigerweise in
Schlitzfihrungen der Schlitzdiise gefiihrt und eben-
falls mit einem (vom Stellmotor antreibbaren) Spin-
deltrieb verstellt.

Nach einem weiteren Vorschlag der Erfindung
sollen in den Fillkkammern festangeordnete Mittel-
zonenrakel und mit den Kolben verstellbare Rand-
zonenrakel angeordnet sein. Vorzugsweise sollen
die Rakel der Fillkammer in Laufrichtung des Sie-
bes versetzt zueinander angeordnet sein. Diese Ra-
kel sorgen dafiir, dass die in den Sieb&ffnungen
mitgefiihrte Luft durch die eingeleitete Flissigkeit
wechselseitig aus den Siebéffnungen herausge-
driickt wird, so dass sie zum Fliissigkeitsspiegel
aufsteigen und aus der Flissigkeit entweichen
kann. So ist sichergestellt, dass die Siebdffnungen
immer gleichméssig mit Flussigkeit gefiillt sind. Zur
Aufrechterhaltung eines bestimmten Flissigkeits-
spiegels in den Flillkammern kénnen diese mit ei-
nem Niveauausgleichsbehélter verbunden sein. Die-
se Anordnung eignet sich insbesondere dazu, die
Fullkammern unmittelbar vor der Schlitzdiise anzu-
ordnen. Das hat den Vorteil, dass auch Fliissig-
keitsgemische mit sehr kurzen Reaktionszeiten, be-
sonders in oxidierender Umgebung, verarbeitet wer-
den kénnen.

Damit das aus der Schiitzdlise austretende Treib-
mittel weitgehend ohne Lekage durch die Sieboff-
nungen hindurch tritt, empfiehlt es sich, im Bereich
der Schlitzdlise aussenseitig am Sieb angreifende
Rakelleisten anzuordnen, die mit einstellbarer Vor-
spannung am Sieb anliegen. Dadurch wird das
Sieb gegen den Diisenmund der Schlitzdiise ge-
driickt und die Schiitzdiise kann gleichzeitig als Ra-
kel auf der zugeordneten Seite des Siebes arbei-
ten.

im folgenden wird ein in der Zeichnung darge-
stelltes Ausfihrungsbeispiel der Erfindung erlautert;
es zeigen:

Fig. 1 einen Vertikalschnitt durch eine erfindungs-
gemdsse Vorrichtung,

Fig. 2 einen Ausschnitt des Gegenstandes nach
Fig. 1 im Bereich der Schiitzdiise in vergréssertem
Massstab,

Fig. 3 einen Schnitt in Richtung A~A durch den
Gegenstand nach Fig. 1,

Fig. 4 einen Schnitt in Richtung B-B durch den
Gegenstand nach Fig. 1.

Zu der dargestellten Vorrichtung gehért eine Sieb-
trommel 1, an der eine Materialbahn 2 vorbeigefiihrt
wird. Die Siebtrommel 1 wird von einem nicht darge-
stellten, stufenlos regelbaren Motor im Uhrzeigersinn
rotierend angetrieben. Die Materialbahn 2 wird in
Richtung des Pfeils 3 bewegt und liber Umlenkrollen
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4 an der Siebtrommel 1 vorbeigefiihrt. Die Sieboff-
nungen der Siebtrommel 1 werden mit einer Flissig-
keit geftillt und mit Hilfe eines Treibmittels, welches
durch eine innerhalb der Siebtrommel! 1 vor der Ma-
terialbahn 2 angeordnete Schiitzdlise 5 austritt, auf
die Materialbahn 2 (ibertragen.

Das Treibmittel, welches aus einem Gas, Was-
serdampf oder einem Gemisch bestehen kann, ge-
langt von Treibmittelzufihrungsrohren 6 in Aus-
gleichskammern 7 und von dort in eine konzen-
trisch innerhalb der Siebtrommel 1 angeordnete
Druckkammer 8, an die materialbahnseitig die
Schlitzdiise 5 (iber eine Diisenleiste 9 angeschlos-
sen ist. Die Schlitzdilse 5 erstreckt sich ber die
gesamte Lange der Siebtrommel 1. Die Ausgleichs-
kammern 7 sind mit einem Kondensatableitungsrohr
10 verbunden.

Um den Austritt des Treibmittels auf die tatséchli-
che Materialbahnbreite zu beschréanken, weist die
Schlitzdiise 5 eine Schlitzfithrung 11 auf, die an
den beiden Enden der Schiitzdiise in bogenférmige
Fithrungsschienen 12 (ibergeht. In der Schlitzfiih-
rung 11 bzw. den Filihrungsschienen 12 sind metal-
lische Verschlussbinder 13 gefiihrt, die von den
Enden der Schiitzdiise 5 zu deren Mitte hin stufen-
los verstellt werden kdnnen und dabei die Schlitz-
dise 5 mehr oder weniger verschliessen. Die im
Bereich der Schiitzdiise 5 befindlichen Enden der
Verschlussbénder 13 sind an Konsolen 14 befestigt,
die als Spindelmutter ausgebildet sind und auf zu-
geordneten Gewindespindeln 15 gefiihrt sind. Die
Gewindespindeln 15 besitzen gegenldufige Stei-
gung, so dass bei Drehung der Gewindespindein
15 (iber eine zugeordnete Antriebswelle 16 die Ver-
schlussbénder 13 gleichzeitig und gleichmé&ssig von
beiden Seiten die Offnung der Schlitzdiise 5 be-
grenzen. Die Antriebswelle 16 wird (ber eine
Transmission von einem nicht dargesteliten Stellmo-
tor betatigt, der seinerseits Steuersignale von einem
Warenbreitenabtaster erhalt, wodurch der freie
Querschnitt der Schlitzdiise 5 stets automatisch
nach der jeweiligen Breite der Materialbahn 2 ein-
gestellt wird.

Damit das Treibmittel méglichst verlustfrei durch
den freien Querschnitt der Schlitzdiise 5 und den
davor befindlichen Abschnitt der Siebtrommel 1
stromt, sind im Bereich der Schlitzdiise 5 aussen-
seitig an der Siebtrommel 1 angreifende Rakellei-
sten 17, 18 angeordnet, die an zugeordneten Hal-
tern 19 angebracht sind und mit vorgespannten Fe-
dern 20 den betreffenden  Abschnitt der
Siebtrommel 1 gegen die Schlitzdiise 5 driicken.
Die Rakelleisten 17, 18 streifen von der Aussensei-
te der Siebtrommel 1 (iberschiissige Flissigkeit ab.
Im (brigen ist die Schitzdiise 5 so ausgebildet,
dass sie innenseitig an der Siebtrommel 1 als Ra-
kel arbeitet.

Die Benetzung der Siebtrommel 1 mit der auf die
Materialbahn 2 aufzutragende Fliissigkeit erfolgt
beim Durchlauf der Siebtrommel 1 zwischen zwei
zur Siebtromme! 1 jeweils offenen Fiillkammern 21,
22, die sich ebenfalls (iber die gesamte Breite der
Siebtrommel 1 erstrecken und die in Umlaufrichtung
der Siebtrommel 1 mit geringem Abstand vor der
Schlitzdiise 5 angeordnet sind. Die Fiillkammern
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21, 22 sind Uber eine Leitung 23 mit einem Ab-
sperrorgan 24 an einen nicht dargestellten Niveau-
ausgleichsbehélter angeschlossen, iiber den ein ge-
wiinschtes Niveau 25 in den Fllkammern 21, 22
eingestellt werden kann. Die Leitung 23 geht vom
mittleren Abschnitt der Fullkammern 21, 22 aus.
Die Enden der Fiillkammern 21, 22 sind an eine
Leckfliissigkeitsabflihrung 42 angeschlossen.

Damit die Benetzung der Siebtrommel 1 bzw. die
Fiillung der Siebdffnungen auf einen Bereich be-
schrankt bleibt, der der Breite der Materialbahn 2
entspricht, weist jede Fillkammer 21 bzw. 22 zwei
Kolben 26, 27 bzw. 28, 29, die von den Enden ih-
rer Fiillkammer 21 bzw. 22 stufenlos gegeneinander
verstellbar sind, wobei sie gegen die Wandungen
der Fullkammern 21 bzw. 22 und gegen die Sieb-
trommel {1 abdichten. Jeder Kolben 26 bis 28 be-
sitzt eine Spindelmutter 30, mit der er auf einer zu-
geordneten Gewindespindel 31 gefihrt ist. Die Ge-
windespindeln 31 in jeder Fillkammer 21 bzw. 22
besitzen gegenléufige Steigung, so dass bei gleich-
sinnigem Antrieb Uber eine vom schon erwahnten
Stelimotor antreibbare Antriebswelle 32, die (lber
Transmissionen 33 auf die Gewindespindeln 31 ar-
beitet, die Kolben 26, 27 in der Fllkammer 21 und
die Kolben 28, 29 in der Fiillkammer 22 synchron
und Uber gleiche Strecken verstellt werden wie
auch die Enden der Verschlussbander 13 in der
Schiitzdise.

Im mittleren Bereich der auf der Innenseite der
Siebtrommel 1 angeordneten Fillkammer 21 befin-
det sich ein Mitielzonenrakel 34, im mittleren Be-
reich der Fiillkammer 22 ein Mittelzonenrakel 35.
Diese Mittelzonenrakel 34, 35 erstrecken sich nur
Uber eine Teillinge ihrer zugeordneten Fillkam-
mern. Jeweils mit den zugeordneten Kolben 26, 27,
28 und 29 verbunden sind Randzonenrakel 36, die
sich ebenfalls nur iber eine Teillinge der jeweiligen
Fiillkammern 21, 22 erstrecken und die zusammen
mit den zugeordneten Kolben 26 bis 29 verstellt
werden. Diese Randzonenrakel 36 Uberdecken die
Mittenzonenrakel 34, 35 teilweise. Alle Rakel 34,
35, 36 sind in Laufrichtung der Siebtrommel 1 ver-
setzt zueinander angeordnet, wie das aus Fig. 1 er-
sichtlich ist. Mit Hilfe der Mittenzonenrakel 34, 35
und der Randzonenrakel 36 wird wahrend des Be-
triebes die Fliissigkeit die in den Flllkkammermn 21,
22 enthalten ist, durch die Sieb&ffnungen gedriickt,
so dass die in den Sieboffnungen eingeschlossene
Luft herausgedriickt wird. Sie kann dann dber das
Niveau 25 der Fliissigkeit aufsteigen und durch ent-
sprechende Offnungen an den Stirnseiten der Fiill-
kammern 21, 22 entweichen.

Wihrend des Betriebes werden ggf. an der In-
nenseite der Siebtrommel 1 anhaftende Fliissig-
keitsreste von innenseitig an der Siebtrommel 1 an-
greifenden Rakel 37, 38 abgestreift, bevor die Sieb-
offnungen im Bereich der Filkammern 21, 22 mit
Fliissigkeit beladen werden, die dann im Bereich
der Schlitzdiise vom dort austretenden Treibmittel
auf die Materialbahn 2 libertragen wird. Hinter der
Materialbahn 2 befindet sich ein Prallblech 39 mit
einem Ablauf 40 Uber einer Auffangwanne 41, die
auch die in Lekkabfiihrungsleitung 42 gesammelten
Lekagen aufnimmt.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum kontinuierlichen Auftragen ei-
ner Fllssigkeit auf eine Materialbahn, mit einem be-
weglichen Sieb, beidseits des Siebes angeordneten 5
und einander gegeniiber liegenden, sich (iber die
Siebbreite erstreckenden Fiillkammern, beidseits
am Sieb angreifenden Rakel und mit einer Blasein-
richtung aus einer sich ber die Siebbreite erstrek-
kenden Schlitzdiise, der eine Treibmittelzuflihrung 10
zugeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass jede
Fillkammer (21, 22) zumindest einen darin und ge-
gen das Sieb (1) abdichtend gefiihrien Kolben (26—

29) aufweist, der von einem Ende der Flillkammer

(@1, 22) aus stufenlos verstellbar ist, und dass der 15
Schlitzdiise (5) zumindest ein Verschiussband (13)
zugeordnet ist, welches von einem Ende der
Schlitzdiise (5) stufenlos verstellbar die Schlitzdiise

(5) mehr oder weniger verschliesst.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 20
kennzeichnet, dass jede Fiillkammer (21 bzw. 22)
zwei Kolben (26, 27 bzw. 28, 29) aufweist, die von
den Enden der Fillkammer (21 bzw. 22) stufenios
gegeneinander verstellbar sind und dass der
Schlitzdiise (5) zwei Verschlussbdnder (13) zuge- 25
ordnet sind, die von dem Ende der Schiitzdiise (5)
stufenlos gegeneinander verstellbar sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Kolben (26 bis 29) und
das Verschlussband (13) bzw. die Verschlussbén-  3p
der (3) synchron und {iber gleiche Strecken verstell-
bar sind.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Kolben (26 bis
29) auf antreibbaren Spindeln (31) gefiihrt sind. 35

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass das Verschluss-
band (13) bzw. die Verschlussbénder (13) in
Schlitzfiihrungen (11, 12) der Schlitzdlise (5) ge-
fihrt sind und mit einem Spindeltrieb (14, 15) ver- 40
stellbar sind.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, gekennzeichnet durch in den Fiillkammern (21,

22) fest angeordneten  Mittelzonenrakel (34, 35)
und mit den Kolben (26 bis 29) verstellbare Rand- 45
zonenrakel (36).

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass die Rakel (34, 35,

36) der Fillkkammern (21, 22) in Laufrichtung des
Siebes (1) versetzt zueinander angeordnet sind. 50

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass die Filikkammern
(21, 22) unmittelbar vor der Schlitzdiise (5) ange-
ordnet sind.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 55
8, dadurch gekennzeichnet, dass beide Filkam-
mern (21, 22) mit einem Niveauausgleichsbehalter
verbunden sind.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass im Bereich der 60
Schiitzdlise (5) aussenseitig am Sieb (1) angreifen-
de Rakelleisten (17, 18) angeordnet sind, die mit
einstellbarer Vorspannung am Sieb (1) anliegen.

65
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