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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania zlepkéw ze sproszkowanych
materjatow weglowych.

Brykiety wyrabia sie¢ z materjalow
sproszkowanych zapomoca odpowiednich
maszyn formierskich z zastosowaniem wy-
sokiego cisnienia.

Brykietowanie materjalu
nego mezna jednak réwniez wykonaé za-
pomoca rzucania cgrzanego uprzednio ma-
terjalu na pewna powierzchnig.

Probowano juz wytwarzaé
sproszkowanych materjatow,
z odpowiedniem spoiwem, zapomocg osa-
dzania tych materjatéw na $ciankach for-
my pod wplywem sity odsrodkowej.

Probowano réwniez wytwarzaé zlepki
z materjatu sypkiego zapomoca rzucania

sproszkowa-

zlepki ze
zmieszanych

go za posrednictwem strumienia powie-
trza lub innego gazu na pewna powierzch-
pie lub na wewnetrzna powierzchnie $cian
komory wirujace;j.

Sposéb wytwarzania zlepkéw z mate-
rjatow weglowych w mys$l niniejszego wy-
nalazku polega na tem, iz sproszkowany
materjal weglowy porusza sie szybko
wzgledem pewnej statej powierzchni w
obecnosci spoiwa, a wytworzone na tej po-
wierzchni zlepki kruszy sie, gdy sg zbyt
duze.

Materjal moze by¢ samozlepiajacym
sie, jak np. wegiel koksujacy si¢ w tempe-
raturze 300°C.

Spoiwo mozna otrzymaé zapomoca
skroplenia lub reakcji chemicznej gazéw
lub par, np. przy uZyciu oleju wysoko-



wrzacego, a najlepiej oleju Zywicujace-
gosic. .. .

Szybki “fuch materjatu sproszkowanego
wzgledem powierzchni stalej otrzymuje sie,
stosownie do wynalazku niniejszego, me-
chanicznie zapomoca, np., silty odsrodko-
wej. Wynalazek nie ogranicza sie jednak
do przytoczonych ponizej przykladéw o-
trzymywania tego szybkiego ruchu wzgled-
nego, gdyz, np., moina w tym celu uzyé
sposobu pneumatycznego, a mianowicie
materjal moze byé umnoszony przez stru-
mieni gazu obojetnego, ktérego role moze
spetniaé niekiedy odparowane spoiwo, jak
np. olej wysokowrzacy. .

Przyklad I. Do wirujacego szybko cy-
lindra wprowadza si¢ koks i pare oleju
wysokowrzacego, a najlepiej oleju zywi-
cujacego si¢, w ktérym to cylindrze koks
osiada na $ciankach pod wplywem sity od-
srodkowej, skad mozna go usuwaé ciagle
lub co pewien czas i rozdrabiaé. Wogéle
moéwigc, sposéb polega na tem, iz do wi-
réwki, zawierajacej pary skraplajacego
si¢ oleju, jak np. parg oleju ponizej jej
punktu rosy czyli nasycenia, wprowadza
si¢ materjal staly w stanie sproszkowa-
nym.

. Przyktad II. Zmielony miatko wegiel
kamienny lub pétkoks przesypuje si¢ ku
dolowi przez rure pionows, otaczajaca wi-
rujace wrzeciono pionowe, zaopatrzone w
§limak. Zdazajac ku wylotowi tej rury, we-
giel spada na tarcze, osadzong na rzeczo-
nem wrzecionie i wygieta na podobieristwo
misy ku gorze, ktéra to tarcza posiada
$rednice 30,468 cm i obraca sie z szybko-
$ciag 3000 obrotéw na minute.

Wegiel wyrzucony zostaje gwaltownie
z obwodu tej tarczy i uderza o powierzch-
ni¢ wewngtrzng cylindra o $rednicy 60,936
cm, otaczajacego tarcze. Cylinder ten nie
obraca si¢, lecz podnosi stopniowo w kie-
runku pionowym w taki sposéb, iz na calej
jego powierzchni ‘wewnetrznej tworzy sie
z wegla skorupa. Cylinder ten, po podnie-

sieniu si¢ do swego poloZenia najwyzsze-
go, opuszcza si¢ ku dotowi i wtedy wytwa-
rza si¢ ma nim $wieza skorupa, ktéra moz-
na usungé i rozdrobié, co mozna wykony-
waé w sposob ciagly. Zapomoca lekkiego
uderzenia mozna naogét oderwaé te sko-
rupg od scianek cylindra tak, iz spada o-
na na dno cylindra, skad nalezy ja usu-
waé, gdy cylinder jest w swem polozeniu
rajnizszem.

Wegiel lub pétkoks ogrzewany jest za-

.pomoca specjalnego ogrzewacza do tem-

peratury 300°C. W razie potrzeby mozna
dodaé do wegla plynu lub pary oleju, jak
np. wegiel mozna zmieszaé¢ z olejem albo
tez olej mozna rozpryskiwaé w komorze,
zawierajacej wegiel. Mozna réwniez uzyé
do tego celu pary oleju lub roztworu
smoty.

Przykiad III. Koks unoszony jest z
wlelka szybkoscia przez strumien pary o-
leju wysokowrzacego, a najlepiej oleju po-
limeryzujacego lub zywicujacego si¢ tak,
iz czastki tego koksu zlepiaja si¢ ze soba
na chlodzonej powierzchni plyty lub cy-
lindra. Koks zlepia si¢ natychmiast w zle-
pek drobnoziarnisty, scisty i latwopalny,
ktéry mozna usuwaé z rzeczonej powierzch-
ni w sposob ciagly.

Przyktad IV. Sproszkowany materjal
wprowadza si¢ zapomoca strumienia gazu
do formy, a wytworzony tam zlepek usu-
wa sie zapomoca otworzenia obu poléwek
formy. W ten sposéb mozna wyrabiaé z
latwoscia brykiety bardzo duze.

Mozna do powyzszego celu uzyé spoiwa
rozmaitego-rodzaju, lecz mnajlepiej jest u-
zyé kleiwa polimeryzujace si¢ lub skra-
plajace na ciala stale w warunkach stoso-
wania tych kleiw. Mozna, np., uzyé w roli
kleiwa polimeryzujace si¢ produkty desty-
lacji wegla kamiennego i wtedy skroplo-
nym skladnikiem wysokowrzacym jest
smola lub cialo smoliste. Mozna réwniez
dodaé do wegla ciata fenolowego i rozpry-
skiwaé te mieszaning w atmosferze alde-



hydu mréwkowego, a wtedy brykiety sta-
ja si¢ twardsze wskutek powstawania w
nich Zywicy.

Jezeli chodzi o to, aby w gazie nie po-
wstawaly wiry, a zwlaszcza w przypadku
uzycia proszkéw bardzo miatkich, to wtedy
nalezy gaz przepuszczaé przez szereg
szpar, z ktérych jedna grupa szpar réwno-
legtych wzgledem siebie jest sko$na wzgle-
dem drugiej grupy szpar réwnolegltych, a
to w celu zmienienia kierunku przyplywu
gazu, bez strat wyraznych w jego szybko-
$ci w kierunku ku przodowi i wtedy gaz i
zawieszone w nim cialo stale uderza na
powierzchni¢ stala pod katem ostrym.

Zastrzezenia patentowe.
1. Sposob wytwarzania zlepkow z

materjalow weglowych, w ktérym spro-
szkowany materjal weglowy wprawia sieg

sposobem pneumatycznym lub mecha-
nicznym w stosunkowo szybki ruch wzgle-
dem pewnej powierzchni stalej, znamien-
ny tem, Ze spojenie sproszkowanego mate-
rjialu wykonywa sie zapomocg srodka wig-
zacego wytwarzanego z samego materjalu,
albo zapomocg doprowadzanej pary odpo-
wiedniego oleju.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1 w zastoso-
waniu do wegli koksujacych sig, znamien-
ny tem, ze wegiel podgrzewa sie do odpo-
wiedniej temperatury i wprowadza w ruch
bez uzycia spoiwa.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Zze jako spoiwo stosuje si¢ rozpy-
lony lub odparowywany olej wysokowrza-
cy, zdolny do zzywicowania sie.

John Stanley Morgan.
Zastepca: Inz. M. Brokman,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego | Ski, Warszawa.
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