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Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung von mehrschichtigen Kunst-
stofftafeln durch Coextrusion von verzweigten Si-freien Polycarbonaten aus 2,2-Bis-(4-hydroxy-phenyl)-
propan, bestehend aus einer Kernschicht und mindestens einer Deckschicht mit einem Gehait von 1 Gew.-
% bis 15 Gew.-%, vorzugsweise 1 Gew.-% bis 8 Gew.-%, an UV-Absorbern, dadurch gekennzeichnet, daB
das verzweigte Polycarbonat ein M,, von 27 000 bis 29 500, vorzugsweise von 28 000 bis 29 000 hat.

Die kennzeichnenden M,'s entsprechen relativen Viskosititen (gemessen bei 25°C in 05 %iger
L&sung in CH:Clz) zwischen 1,27 bis 1,295 bzw. zwischen 1,28 und 1,29.

Die Messung der M,'s kann auch unabhzngig von der Bestimmung lber die relative Viskositat durch
Messung des Molekulargewichts mittels Lichtstreuung erfoigen.

Aus der EP-OS 0 247 480 sind derartige Kunststofftafein bekannt, wobei das verzweigte Polycarbonat
vorzugsweise ein M,, von 20 000 bis 40 000 hat.

Beispielhaft wird ein verzweigtes Polycarbonat eingesetzt, das ein »,¢ von 1.32 (gemessen bei 25°C in
0.5 %iger L3sung in CH2Clz) hat was einem M,, von 32 000 entspricht.

Im Prifungsverfahren fir obige EP-OS 0 247 480 wurden darliber hinaus Mehrschichtkunststofftafeln
aus verzweigtem Polycarbonat mit einem K/I_W von 30 000 und einem n,, von 1.31 als Beispiele nachgereicht
(Eingabe vom 19.08.1992).

GemaB US-PS § 108 835 sind ebenfalls mehrschichtige Kunststofftafein bekannt, wobei allerdings nur
die Kernschicht verzweigtes Polycarbonat enthilt (siehe Beispiel 11.2.3, Spalte 11 der US-PS 5 108 835).
Das eingesetzte verzweigte Polycarbonat hat wiederum ein M, von 30 000 und ein 7vel VON 1.31 (Beispiel
1.2, Spalte 10 der US-PS 5 108 835).

GemaB EP-320 632 sind ebenfalls mehrschichtige Kunststofftafeln aus verzweigten Polycarbonaten
bekannt (siehe beispielsweise Seite 4, Tabelle der EP-320 632).

Aligemeine Molekulargewichtsangaben von 10 000 bis 200 000 sind allerdings nur fiir die Polydiorgano-
siloxan-Polycarbonat-Blockcopolymeren angegeben (Seite 6, Zeilen 42/43 der EP-320 632). Das beispielhaft
verwendete Polycarbonat hat ein 5,4 von 1.31.

Aus der DE-OS 3 414 116 bzw. der US-PS 4 600 632 sind UV-stabilisierte Polycarbonatformkdrper
bekannt, die jedoch aus Polydiorganosiloxan-Polycarbonat-Blockcopolymeren aufgebaut sind.

Aus der US-PS 5 137 949 sind Mehrschichtkunststofftafeln bekannt, deren UV-Abscrber-haltige Schich-
ten aus Polydiorganosiloxan-Polycarbonat-Blockcopolymeren bestehen.

Aus der EP-416 404 sind UV-stabilisierte, verzweigte Polycarbonate aus speziellen Diphenolen bekannt
(Seite 7, Zeilen 14-21 der EP und Seite 11, letzter Absatz der EP).

Erwahnt wird (Seite 13, Zeile 17), dafl derartige Polycarbonate zur Herstellung von Platten bzw. von
Stegmehrfachplatten eingesetzt werden kdnnen.

Es wurde nun gefunden, daB ab einem mittleren Molekulargewicht M,, <30 000 die UV-Absorberaus-
dampfung abnimmt und somit beim Einhalten eines gewissen Molekulargewichtsbereichs des verzweigten
Polycarbonats die UV-Absorberausdampfung auch bei ldngerer Coextrusion von Mehrschichtplatten bei
Erhalt der guten mechanischen Eigenschaften der resultierenden Platte vernachldssigbar wird. Dies wird
durch die Auswahl des anspruchsgeméBen Molekulargewichtsbereichs erreicht.

Dies wird durch die beiliegenden Figuren verdeutlicht, worin Fig. 1 eine Darstellung des Zusammen-
hangs zwischen der ausgedampften Menge an Tinuvin 234 und der relativen Viskositdt (und somit des
Molekulargewichts) des verzweigten Polycarbonats ist; und Fig. 2 eine Darstellung des Zusammenhangs
zwischen der ausgedampften Menge an Stab. LA 31 und der relativen Viskositat ist.

Darliber hinaus muB man berlicksichtigen, da8 zu niedrige Molekulargewichte der verzweigten Polycar-
bonate, also etwa <25 000 zu niedrige Schmelzstandfestigkeiten fir einen Teil der Plattenanwendung
mitbringen.

ErfindungsgeméiB geeignete Si-freie Polycarbonate sind die in bekannter Weise aus Bispheno!-A,
Carbonatspendern, Verzweigern und Kettenabbrechern erhdltlichen Polymeren, die vorzugsweise in der
Schmelze mit Diphenyicarbonat oder nach dem Zweiphasengrenzflachenverfahren mit Phosgen hergestellt
werden (siehe dazu beispielsweise DE-OS 1 570 533 und US-CIP-Re 27 682).

Geeignete Verzweiger sind solche mit drei oder vier oder mehr als vier funktionellen Gruppen,
insbesondere solche mit drei oder mehr als drei phenolischen Hydroxylgruppen, wobei Ublicherweise 0,05
Mol-% bis 2 Mol-%, bezogen auf eingesetztes Bisphenol-A, eingesetzt werden. Einige Verzweiger sind:
Phloroglucin,  4,6-Dimethyl-2.3,6-tri-(4-hydroxyphenyl)-hepten-2, 4,6-Dimethyl-2,4,6-tri-(4-hydroxyphenyt)-
heptan, 1.3,5-Tri-(4-hydroxyphenyl)-benzol, 1,1,1-Tri-(4-hydroxyphenyl)-ethan, Tri-(4-hydroxyphenyl)-phenyl-
methan, 2,2-Bis-[4,4-bis-(4-hydroxyphenyl)-cyciohexyll-propan, 2,4-Bis-(4-hydroxyphenyl-isopropyl)-phenol,
2,6-Bis-(2-hydroxy-5'-methyl-benzyl)-4-methylphenol, 2-(4-Hydroxyphenyl)-2-(2,4-dihydroxyphenyl)-propan,
Hexa-(4-(4-hydroxyphenyl-isopropyl)-phenyl)-orthoterephthalsédureester, Tetra-(4-hydroxyphenyl)-methan,
Tetra-(4-(4-hydroxyphenyl-isopropyl)-phenoxy)-methan, 1,4-Bis-(4' 4"'-dihydroxytriphenyl)-methyl)-benzol,
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a,a'a’-Tris-(4-hydroxyphenyl)-1,3,5-triisopropylbenzol und insbesondere 3,3-Bis-(4-hydroxy-3-methyi-phe-
nyl)-2-0x0-2,3-dihydroindol, 1,4-Bis-(4,4-dihydroxytriphenyl-methy!)-benzol und 3,3-Bis-(4-hydroxyphenyl)-2-
ox0-2,3-dihydroindol.

Weitere mdgliche Verzweiger sind 2,4-Dihydroxybenzoesdure, Trimesinsdure und Cyanurchlorid.

Geeignete Kettenabbrecher sind Monophenole wie Phenol selbst, p-tert.-Butylphenol, p-tert.-Octylphe-
noi, p-Nonylphenol, p-Chlorphenol und p-Kresol.

Die Menge an Kettenabbrecher zur Erzielung des erfindungsgemafBen Molekulargewichtsbereichs von
27 000 bis 29 500 liegt beim Phasengrenzflichenverfahren Ublicherweise bei 2-4 Mol-% Kettenabbrecher,
bezogen auf Mole Bisphenol-A.

Die Bemessung der Kettenabbrechermenge erfolgt bei der Herstellung nach dem Umesterungsverfah-
ren dadurch, daB man den Kohlensaurediester, beispielsweise Diphenylcarbonat, im Verhiltnis zum Bisphe-
nol-A in Abhingigkeit von den verwendeten Destillationskolonnen im UberschuB einsetzt (Ublicherweise 102
bis 108 Mol Diphenylcarbonat pro 100 Mol Bisphenol-A).

Weitere Carbonatspender auBer Diphenylcarbonat oder Phosgen sind andere Kohlensdurediester wie
Dimethylcarbonat und Diethylcarbonat.

Geeignete UV-Absorber sind insbesondere solche der Formein (l)

OH\/

(R%I@K\@Q -

R' und R? gleich oder verschieden sind und H, Halogen, C;-Cio-Alkyl, Cs-Cio-Cycloalkyl, C7-C13-
Aralkyl, G-Cy4-Aryl, -O-R® oder

—C-—0—FR’

]

O

bedeuten, mit
RS = H oder Cy-Cq-Alkyi,

R? und R* ebenfalls gleich oder verschieden sind und H, C,-Cs-Alkyl, Cs-Cs-Cycloaikyl, Benzyl oder
Ce-Cis-Aryl bedeuten,

m 1, 2 oder 3 ist und
n 1, 2, 3 oder 4 ist,
und (il
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S

N

>~ 7/

N @_R1 (11
RZ

N OH N OH
~ N oder N
N \N
(la) (lib) CH,
2-(2'-Hydroxy-4'-tert.- 2-(2'-Hydroxy-4'-methyl-
octylphenyl)-benzotriazol phenyl)-benzotriazol
worin
R' und R? verschiedene oder gleiche C:-Cis-Alkyl-Reste oder Aralkyl-Reste sind, wie tert-Octyl oder
Methyl.

Die Einarbeitung der UV-Absorber in die verzweigten Polycarbonate erfolgt in bekannter Weise durch
Vermischen von Polycarbonatgranulat mit den UV-Absorbern und anschlieBende Extrusion oder durch
Vermischen der L&sungen der Polycarbonate, beispielsweise in CH2Clz, mit Ldsungen der UV-Absorber,
beispielsweise in Aceton, und anschlieBende Ausdampfung der LGsungsmittel in bekannter Weise.

Mehrschichtige Kunststofftafeln sind sowohl Massivplatten als auch insbesondere Stegdoppelplatten,
wobei sowoh! eine als auch beide Seiten der Kunststofftafein mit den UV-Absorber-haltigen Schichten
versehen werden kdnnen.

Die jeweilige Kernschicht der erfindungsgemé&Ben Kunststofftafeln kann natiirlich auch eine Basismenge
an UV-Stabilisator enthalten, aiso beispielsweise 0,1 Gew.-% bis 0,5 Gew.-%, bezogen auf das Gewicht der
Kernschicht.

Die Dicke der Kunststofftafeln ergibt sich aus einer Kernschicht von 0,5 mm bis 16 mm, und
mindestens einer UV-Absorber-haltigen Deckschicht von 10 um bis 50 um.

Die Coextrusion als solche ist literaturbekannt (siehe beispielsweise EP-110 221 und EP-110 238).

Im vorliegenden Fall wird wie folgt vorzugsweise verfahren:

An einem Coextrusionsadapter sind jeweils ein Extruder zur Erzeugung der Kernschicht und pro Deck-
schicht ein weiterer Extruder angeschlossen. Der Adapter ist so konstruiert, da die die Deckschichten
formenden Schmelzen als diinne Schicht haftend auf die Schmelze der Kernschicht aufgebracht wird.

Der so erzeugte, mehrschichtige Schmelzestrang wird dann in der anschlieBend angeschlossenen Dise in
die gewlnschte Form (Tafel oder Stegplatte) gebracht. AnschiieBend wird in bekannter Weise mittels
Kalandrierung (Tafel) oder Vakuum-Kalibrierung (Stegplatte) die Schmelze unter kontrollierten Bedingungen
gekihit und anschlieBend abgeldngt. Gegebenenfalls kann nach der Kalibrierung oder Kalandrierung ein
Temperofen zur Eliminierung von Spannungen angeordnet sein.

Das erfindungsgemaBe Verfahren hat somit den Vorteil, da durch die Wah! der speziellen Reaktionspa-
rameter, insbesondere der speziellen Molekulargewichte der verzweigten Polycarbonate, auf eine zusitzli-
che, UV-Absorber-freie Deckschicht verzichtet werden kann, wenn man niedermolekulare, leichtflichtige
UV-Absorber einsetzen mdéchte.

Das erfindungsgemifBe Verfahren kann sowoh! diskontinuierlich, insbesondere aber kontinuierlich mit
einer Dauer von mindestens 5, vorzugsweise von mindestens 8 Stunden, durchgefihrt werden.

Ein MeBverfahren zur Bestimmung der mechanischen Festigkeit von Stegplatten ist ein fiir Stegplatten
adaptierter DurchstoBversuch. Hierbei wird mit einem zwischen die Stege zentrierten Falldorn, Durchmesser
5 mm, Gewicht von 36 kg, die Stegplatte durchstoBen und Kraft, Energieaufnahme und Verformung bis zum
DurchstoB gemessen Fir 10 mm Stegplatten mit einer Oberfliche von 0,8 mm werden bei ausreichendem
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mechanischen Niveau eine Energieaufnahme von >2 J, eine Schidigungskraft von ca 0,4 kN und eine
Verformung von 9 mm gemessen. Liegt der Wert fir die Energieaufnahme <2 J, so ist die mechanische
Festigkeit der Stegplatte unzureichend.

Die nach dem erfindungsgemdBen Verfahren erh3itlichen, mehrschichtigen Kunststofftafeln haben
zudem excellente Oberfldchen, die frei von Ablagerung, Ausdampfstellen oder durch Ausbliihen verursach-
ten Flecken sind.

Den erfindungsgeméB einzusetzenden verzweigten Polycarbonaten k&nnen auBer den UV-Absorbern
noch die Ublichen Additive in den bekannten Mengen auf Ubliche Weise zugesetzt werden, beispielsweise
andere Stabilisatoren, FlieBhilfsmittel, Entformungsmittel, Flammschutzmittel, Pigmente, fein zerteilte Mine-
ralien und anderes.

Der Zusatz dieser Stoffe erfolgt vorzugsweise auf herkdmmiichen Aggregaten zum fertigen Polycarbo-
nat.

Die nach dem erfindungsgeméBen Verfahren hergesteliten Mehrschichtkunststofftafeln werden insbe-
sondere als Verglasungs- und Bauelemente im Hausbau oder im Gartenbereich verwendet.

Beispiele:
Beispiel 1

Unter Einsatz eines verzweigten (0.3 Mol-% 3,3-Bis-(4-hydroxy-3-methyl-phenyl)-2-ox0-2,3-dihydroin-
dol) Polycarbonats mit einer Molmasse M, von 28 200 (ne = 1,282) werden Stegplatten extrudiert.

Mittels Coextrusion wird eine 40 um dicke UV-Absorber-haltige Polycarbonatschicht aus demselben
verzweigten Polycarbonat aufgebracht, wobei als UV-Absorber einer der Formel () mit R = R3 = R* = H
und R2 = tert.-Octyl benutzt wird. Die Menge betrigt 7 Gew.-%, bezogen auf das Gewicht der 40 um
dicken Deckschicht.

Als Anlage wurde ein Extruder der Fa. Reifenhduser mit einem Schneckendurchmesser von 70 mm
Entgasung verwendet. Die Coextrusion wurde mittels eines Storck-Extruders, 30 mm Schnecke durchge-
fihrt. Die Dise hatte eine- Weite von 350 mm, die SteghShe der extrudierten Platte betrug 10 mm, der
Obergurt hatte eine Dicke von 0,8 mm. Die Extrusionsparameter wurden wie folgt eingestellt:

Drehzahl: 36 min™'
Stromaufnahme: ca. 70 A

Druck von der Schnecke: 104 bar
AusstoB: ca. 61 kg/h
Abzugsgeschwindigkeit: 1,4 m/min
Vakuumkalibrierung: -0,2 bar

Unter den so eingestellten Extrusionsbedingungen wurden 8 h UV-geschitzte Stegplatten extrudiert.
Die Oberflache der Stegplatten ist excellent, ein "piate out"-Effekt ist praktisch nicht zu beobachten.
AnschlieBend wurde die Anlage abgestelit, der Kaiibrator gedffnet und der gebildete Belag gesammelt. Es
wurden insgesamt 30 mg UV-Absorber isoliert. —

Vergleichsbeispiel 1

Es wurde unter gleichen Bedingungen wie unter Beispiel 1 eine Stegplatte extrudiert, nur daB das
eingesetzte verzweigte Polycarbonat eine mittlere Molmasse M,, von 31 000 (neer = 1,310) hatte. Nach 8 h
Extrusionszeit wurden jetzt aber 160 mg UV-Absorber isoliert; auf der Stegplattenobertiache sind in
geringem Umfang weiBe Flecken sichtbar.

Beispiel 2

Beispiel 1 wurde wiederholt, wobei allerdings ein UV-Absorber der Formel (11), anstelle von (I) eingesetzt
wurde, worin
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ik
R'=R?= ———(l:—-CsH5 ist.

CH,

(Tinuvin 234®)
Nach 8 Stunden Extrusionszeit wurden 280 mg UV-Abscrber isoliert.

Vergleichsbeispiel 2

Es wurde unter gleichen Bedingungen wie unter Beispiel 2 eine Stegplatte extrudiert, nur daB das
eingesetzte, verzweigte Polycarbonat hatte eine mittlere Molmasse M,, von 31 000 (5, = 1,310). Nach 8 h
Extrusionszeit wurden jetzt aber 1400 mg Tinuvin 234 isoliert.

Beispiel 3

Beispiel 1 wurde wiederholt, wobei allerdings das verzweigte Polycarbonat eine Molmasse M,, von 29
100 (. 1,291) hatte.
Nach 8 Stunden Extrusionszeit wurden 50 mg UV-Absorber isoliert.

Beispiel 4
Beispiel 2 wurde wiederholt, wobei allerdings das verzweigte Polycarbonat eine Molmasse M,, von 29
100 (n,e 1,291) hatte.

Nach 8 Stunden Extrusionszeit wurden 320 mg UV-Absorber isoliert.

Vergleichsbeispiel 3

Beispiel 1 wurde wiederholt, wobei allerdings das verzweigte Polycarbonat eine Molmasse M,, von 32
100 (n,e 1,321) hatte.
Nach 8 Stunden Extrusionszeit wurden 160 mg UV-Absorber isoliert.

Vergleichsbeispiel 4

Es wurde unter gleichen Bedingungen wie unter Beispiel 2 eine Stegplatte extrudiert, nur das
eingesetzte, verzweigte Polycarbonat hatte eine mittlere Molmasse M,, von 32 100 (3, = 1,321).
Nach 8 Stunden Extrusionszeit wurden jetzt aber 1700 mg UV-Absorber (Tinuvin 234) isoliert.
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Tabelle 1
UV-Absorberausdampfung in Abhdngigkeit von der Viskositat
Nrel UV-Absorber ausgedampfte Menge nach 8 h Extrusion | Schidigungsenergie
beim Durchsto8 [J]
1,282 Stab. LA 31 30 mg 2,11
1,310 Stab. LA 31 160 mg 2.18
1,282 Tin 234 280 mg 2,15
1,310 Tin 234 1400 mg 2,16
1,291 Stab. LA 31 50 mg 2,13
1,291 Tin 234 320 mg 2,13
1,321 Stab. LA 31 190 mg 2,20
1,321 Tin 234 1700 mg 2,21
Patentanspriiche

1.

Verfahren zur Herstellung von mehrschichtigen Kunststofftafeln, durch Coextrusion von verzweigten Si-
freien Polycarbonaten aus 2,2-Bis-(4-hydroxyphenyl)-propan, bestehend aus einer Kernschicht und
mindestens einer Deckschicht mit einem Gehalt von 1 Gew.-% bis 15 Gew.-% an UV-Absorbern,

dadurch gekennzeichnet. da das verzweigte Polycarbonat ein M,, von 27 000 bis 29 500 hat.

Verfahren gemiB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Polycarbonat ein M,, von 28 000 bis
29 000 hat.

Verfahren gemaf Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da# man die Coextrusion kontinuierlich mit

einer Dauer von mindestens 5 Stunden durchfiihrt.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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