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Milyn bebnowy z pancernymi wykladzinami belkowymi
mocowanymi przez plyty czolowe

1

Przedmiotem wynalazku jest miyn bebnowy z

pancernymi wykladzinami belkowymi, ktérych kon-
c6wki majg postaé klina o duzym kacie wierzchot-
kowym, przy czym jedne z plaszczyzn klina przy-
legaja do dennicy mlyna, drugie zas mocowane sg
przez pancerne piyty czolowe.
- Znane miyny do drobnego rozdrabiania kopalin
przedstawiajg konstrukcje bebna zamknietego dwo-
ma dennicami. Dennice majg centrycznie umiesz-
czone otwory i polgczone sg sztywno z wydrazo-
nymi czopami osadzonymi w lozyskach. Na obwo-
dzie bebna zamocowany jest wieniec zebaty na-
pedzany kolem zebatym przez silnik.

Na plaszczu bebna znajduje sie otwor wlazowy,
zamykany pokrywg za pomocg Srub. Otwér ten stu-
zy do zaladunku miyna kulami stalowymi, badZ
do oprézniania zawarto$ci mtyna. Na czopie od stro-
ny wlotu miyna osadzony jest czerpak obrotowy,
wyposazony w spirale, ktéra doprowadza material
wsadowy poprzez otwér wlotowy dennicy do wne-
trza mlyna.

Plaszcz bebna wyklada sie¢ od wewnatrz belkami
stalowymi, ktérych wewnetrzne i zewnetrzne- po-
wierzchnie maja na kofic6wkach $ciecia w posta-
ci klina o duzym kacie iwierzchotkowym. Jedna z
powierzchni klina belki przylega do wewnetrznej
powierzchni dennicy, za§ druga powierzchnia klina
tej belki podlega naciskowi przez czolows plyte
pancernag mocowang do dennicy za pomocg Srub
kotwiowych.
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Do wnetrza mtyna wprowadza sie odpowiedni la-
dunek kul, ktére wraz z pancernym wylozeniem
stanowig czynnik mielgcy. Wprowadzony w ruch
obrotowy mlyn powoduje przemieszczanie sie kul w
kierunku obrotu bebna na odpowiednia wysokosé,
po czym nastepuje odrywanie sie ich od plaszcza
i uderzanie o ziarna materialu poddawanego roz-
drabianiu.

Opro6cz rozdrabiania przez udar nastepuje tu jesz-
cze rozdrabianie materialu przez $cieranie podczas
wzajemnego przesuwania sie kul, belek i materiatu
mielonego. Udzial tego rodzaju rozdrabiania jest
dosé znaczny, ale jego wydajnosé jest znacznie
mniejsza od wydajno$ci rozdrabniania przez udar.

W celu zwigkszenia udzialu rozdrabniania przez
udar udoskonalono ksztalt wykladzin belkowych.
Wprowadzono do wylozenia bebna belki z wysta-
jaca do wnetrza mtyna jedng krawedzig i rozmiesz-
CczZOono je pomigdzy dotychczasowe belki o przekroju
kwadratowym. Wystajace do wnetrza krawedzie
pozwalaly na zaczepienie sie kul podczas obrotu
mlyna i wyniesienie ich na maksymalng wysokos$é,
a tym samym nadanie im maksymalnej energii
uderzenia. o rozdrabniane ziarno.

Z opisang konstrukcja mlyna zwlaszeza zas z
pancernym wylozeniem belkowym, zwigzanych jest
szereg niedogodnosci. Jedng z nich jest to, ze bel-
ka o dlugosci réwnej dlugosci miyna ma bardzo
duza mase i kazdorazowa wymiana wylozenia jest
bardzo ucigzliwa i pracochlonna. Drugg wadg przed-
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stawionego juz w opisie stanu techniki jest nie-
réwnomierne zuzywanie sie belek stalowych, ktére
bardzo szybko nastepuje przy wlocie nadawy do
miyna, a znacznie wolniej w dalszej cze$ci miyna.
Duze zuzycie sie belek przy wlocie stwarzalo po-
trzebe ich wyrzucenia i przeznaczenia na zlom mi-
mo, ze od strony wylotu belki wykazywalo mini-
malne zuzycie. W takim stanie rzeczy stopien wy-
korzystania belek jest bardzo maty. Pancerne wy-
lozenie mlyna stanowi wysoko jakos$ciowa stal man-
ganowa, co pocigga za sobg wysokie koszty eksplo-
atacyjne urzadzenia. Praca opisana mlyna bebno-
wego wywotuje duzy halas przekraczajgcy 100 dB.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wymienio-
nych niedogodnosci. Dla osiggnigcia wytyczonego
celu stawia sie zadanie opracowania takiej kon-
strukcji mlyna, ktéra pozwolilaby na zmniejsze-
nie masy poszczegblnych wykladzin belkowych i
na wiekszy stopien ich wykorzystania.

Wedlug wynalazku zadanie to zostalo rozwigza-
ne przez wbudowanie wewnatrz plaszcza bebna w
potowie jego dlugosci, pierscienia. Pierscien sklada
sie¢ z kilku segmentéw wykonanych z gumy i
wzmocnionych stalowym rdzeniem. W przekroju
poprzecznym segment uksztaltowany jest w postaci
litery T, zwr6conej podstawa do plaszcza. Segmen-
ty przymocowane sg do plaszcza za pomocg S$rub
kotwiowych. Segmentowy piers$cien ma zadanie mo-
cowania wykladzin belkowych w polowie dlugosci
bebna. Odpowiednio do ksztaltu pierscienia uksztal-
towane sg te koncoéwki wykladzin belkowych, kt6-
re mocowane majg byé segmentowym pierscieniem.

Istnienie piericienia mocujgcego w polowie dlu-
gosci miyna pozwala na przepolowienie wykladzin
belkowych. Koncéwki roboczych powierzchni belek
od strony pierScienia mocujacego majg wyciecia
wchodzace pod wystep tego pierscienia. Wewne-
trzne robocze i zewnetrzne powierzchnie pozosta-
lych koncéwek majg postaé klina o duzym kacie
rozwarcia. Przylegajag one tymi $cieciami do den-
nicy bebna i do pancernej plyty czolowej. Kazda
stalowa wykladzina belkowa w wewnetrznym wy-
lozeniu pancernym milyna przedzielona jest belka
drewniang o szeroko$ci 40 mm i grubosci o 20 mm
mniejszej niz grubosé belek stalowych. Powstale
w ten spos6b szczeliny pomiedzy belkami stalo-
wymi o przekroju prostokatnym zapeilnia sie zu-
zytymi kulami stalowymi o wymiarach zblizonych
do szerokosci szczeliny. Wcisniete w szczeliny jed-
na obok drugiej zuzyte kule tworzg garby podiuzne,
ktore spelniajg funkcje srodka mielgcego i pozwa-
lajg na zaczepianie sie kul przy podnoszeniu ich
podczas obrotu mlyna.

Konstrukcja mtyna bebnowego wedlug wynalazku

pozwala na przepolowienie wykladzin belkowych,
a tym samym dwukrotne zmniejszenie ich ciezaru,
co w znacznym stopniu zmniejsza ucigzliwos§é czyn-
nos$ci wymiany wykladzin. Umozliwia lepsze wyko-
rzystanie wykladzin belkowych, poniewaz szybciej
zuzywajace sie od strony wlotu mlyna belki mozna
wymienié, podczas gdy belki zuzywajgce sie wol-
niej tj. od strony wylotu mogg nadal pracowaé.
Wprowadzenie belek drewnianych pomiedzy belki
stalowe pozwolilo na zmniejszenie zapotrzebowa-
nia stalowo-manganowych belek, ktérych role spel-
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4

niajg obecnie wcisniete w szczeliny pomigdzy bel-
ki stalowe zuzyte kule o wymiarach zblizonych
do szerokosci szczeliny.

Wprowadzenie drewnianych belek zmniejsza ma-
se wlasng miyna bebnowego, co nie jest bez zna-
czenia dla oszczednosci energii koniecznej do jego
napedzania. Przedzielenie stalowych belek belka-
mi drewnianymi prowadzi do wyciszenia hatasu.
Zastgpienie belki stalowej z wystajaca ku osi be-
bna krawedzia zuzytymi kulami stalowymi wecisnig- -
tymi w szczeliny, prowadzi do rozwiniecia po-
wierzchni mielenia, co w istotny spos6b wplywa
na selektywno$é mielenia mineraléw uzytecznych
i skaly towarzyszacej. Produkt mielenia w miynie
z wykladzing wg wynalazku charakteryzuje sie
wiekszg koncentfacja mineraléw uzytecznych w kla-
sach drobnych niz produkt mielenia w mlynach
z dotychczasowag wykladzing pancerng. Odwrotnie
przedstawia sie zawarto$é mineraléw uzytecznych
w grubych klasach produktéw mielenia.

Przedmiot wynalazku przedstawiono w przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 sta-
nowi przekr6j osiowy miyna, fig. 2 — przekrdj
poprzeczny w plaszezyinie A—A, fig. 3 — przekroj
poprzeczny w plaszczyinie B—B, za$ fig. 4 a, b, ¢,
pokazuje belke w rzutach.

Wnetrze bebna 1 mlyna wyklada sie w dolnej
czesci na 1/3 obwodu na przemian belkami stalo-
wymi 2 o przekroju prostokatnym i belkami drew-
nianymi 3 o grubosci 20 mm mniejszej od grubosci
belek stalowych 2 i szerokosci 40 mm. Belki 2, 3
majg dlugosé rowng polowie diugosci bgbna 1 miy-
na. Koncowki belek 2, 3 od strony dennic 4 sa
Sciete na ksztalt klina o kacie wierzcholkowym
réownym katowi pomiedzy plaszczyzng dennicy 4
a plaszczyzng 5.

Na drugich koncéwkach belek 2, 3 wykonano
wyciecia 7. W polowie dlugosci bebna 1 montuje
sie pierscien 8 mocujacy belki 2, 3, ktérego prze-
kréj poprzeczny ma postaé litery T, zwroconej
podstawa do ptaszcza bebna 1. Pierscienn 8 dociska
swoimi wystepami 9 belki 2, 3 na wycigciach 7.
Pier§cien 8 sklada sie z 6 segmentéw 10 zamoco-
wanych do plaszcza bebna 1 za pomoca srub kot-
wiowych 11. Wylozenie pozostalej czeSci bebna do-
konuje sie w dwu etapach po dokonaniu kolejnych
jego obrotébw o 120° w ten sam sposob, co po-
przednio.

Po dokonaniu pancernego wylozenia whbija sig
we wszystkie szczeliny 12 pomiedzy stalowymi bel-
kami 2 zuzyte kule 13 o $rednicach 40 mm, ktére
tworza wzdluz bebna garby 14, umozliwiajace za-
czepienie sie kul i wyniesienie ich na odpowiednig
wysokos$é przez obr6t bebna 1.

Zastrzezenie patentowe

Milyn bebnowy z pancernymi wykladzinami bel-
kowymi mocowanymi przez plyty czolowe, ktoérych
koncoéwki majg ksztalt klina o duzym kacie wierz-
cholkowym, przy czym jedne z plaszczyzn Kklina
przylegaja do dennic bebna, drugie zas mocowane
sg przez pancerne plyty czolowe, znamienny tym,
ze wewnatrz w polowie dlugosci ma mocujacy piers-
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cien gumowy (8) wzmocniony stalowym rdzeniem,
zlozony z kilku segmentéw (10) przymocowanych
do plaszcza bebna (1) za pomocg srub kotwiowych
z tym, ze segmenty (10) sg tak uksztaltowane, ze
w przekroju poprzecznym przedstawiajg litere T,
za$ powierzchnie robocze belek (2, 3) maja na kon-
cowkach od strony pierScienia (8) mocujgcego wy-
ciecia (7), ktére wchodzg pod wystep (9) pierscie-

6

nia (8), ponadto wszystkie belki stalowe (2) sta-
nowigce pancerne wylozenie poprzedzielane sg bel-
kami drewnianymi (3) o szerokosci 40 mm i gru-
bosci 0 20 mm mniejszej od grubosci belki stalowej,
a w istniejgce szczeliny (12), miedzy belkami sta-
lowymi (2), wcisniete sg zuzyte kule stalowe (13)
0 Srednicy 40 mm, tworzgce podiuzne garby (14)
dla zaczepienia sie kul.
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