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Zaiizeni na opravy pripichd plastd bez-
du3ovych pneumatik pomoci pryZovych ny-
td bez nutnosti demontédfe pladtd z dis-
ku, které je tvofeno dutym vdlcovym pra-
covnim nastrojem (1l1) s podéln& pasuv~
nym pistem (22) a rozebirateln& uspoia-
danym trubkovym prataZnikem (26), ma
trubkovy prataznik (26) na svém volném
konci opatifen nabdhovou kuZelovou plo~
chou (24), kterd plynule navazuje na ku-
Zelovy konec vyjimatelného protahovaciho
trnu (27), jenZ je uloZen v duting trub-
kovéhe pratazniku (26). Na odvréceném
konci mé& protahovaci trn (27) vytveienu
obvodovou fixagni plochu (28), jejiZ
vnéjsl prémér je vétdd neZ pramér duti-
ny trubkového prataZniku (26) a vétsi
nez promér vodici dutiny (29) pistni ty-
e pistu (22), mezi nimZ a k vodici du-
ting (29) privrécenou delni sténou jeho
pracovniho prostoru 26 upraven pruzny
element (21). Otvor (23) v t&lese pra-
covniho néastroje (11) potom slouzdi k pii-
pojeni na zdroj tlakovéhe vzduchu.

Zaizeni na opravy propichd plasta
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Zakizeni na opravy pripicht plastd bezdudovych pneumatik

Oblast techniky

Vynalaz se tyka zarizeni na opravy pripichd plasto bezdudsvych pneumatik pomoci
pryzovych nytd, a to jak plastd demontovanych, tak nedemontovanych z rafku kola.

Dosavadni stav techniky

V souZasné dobd se pléstd bezdufovych pneumatik podkozend pripichem spravuji pomo~-
ci pryZovych nytd& vulkanizovatelnych za studena, které se mechanickym pracovnim nédstro-
jem s trubkovym pritaZnikem zavddsji do pripichu. P#edpokladem pro kvalitni opravu pri-
pichu té&mito zafizenimi je nutna demontdZ plastd pneumatiky z rafku kola a uprava pra-
pichu frézovanim, coz vede ve v&t$ing pripadd k narudeni vyztuZné kostry pneumatiky.
Price s mechanickym pracovnim ndstrojem je také asové ndro¥nd a vyZaduje vyvinuti znaé-
ného-stupnd fyzické némahy od pracovnika, a to jak pid zavadéni trubkovéhs pritaZniku,
tak p¥i samotném zatladovéni pryZovéhe nytu do pripichu.

Podstata vyndlezu

<Uvedené nedostatky do zna&né miry odstranuje zarizeni na opravy pripichd plasta
bezduSovych pneumatik pomoci pryZovych nytd, tvofené dutym vélcovym pracovnim néstrojem
ppat¥enym z jedné strany podéln& posuvnym pistem a z druhé strany v podélné ose uspoia-
danym trubkovym prétaZnikem, jehoZ podstatou je, %e trubkovy prataznik md na vn&jsi vél-
cové plofe svého volného konce upravenu ndbshovou kuZelovou plochu, kterd plynule nava-
zuje na kuzelovy konec vyjimatelného protahovaciho trnu, uloZeného v duting trubkového
pratazniku a opatieného na opa&ném konci obvodovou fixa&ni plochou, jejiZ vn&jdi pri-
mér je vét3i nez pramér dutiny trubkového pritaZniku a vEt$i neZ primér piivracené vo-~
dici dutiny pistni tyée pistu, mezi nimz a Zelni stinou jeho pracovniho prestoru na stra-.
n& piivracené k vodici duting, je upraven pruZny element, p¥iZemZ na protilehlé strang
je v t&lese pracovniho néstroje vytvoFen otver, pre pifived tlakového vzduchu.
Zaitdzeni podle tohoto vynalezu potom nejen Ze umoZnuje opravu pripichu plaité pneumati- .
ky bez jeho demontédZe z rafku, ale pdstranuje také fyzickou namahu p#i opravé a zkracu-
je podstatnd dobu nutnou na jeji provedeni.

P¥ehled obrazkd na vykresech

~ Mo2né provedeni zatfizeni na opravy pripichd plastu bezdudovych pneumatik podle vyna-
lezu je zndzarnéns na pripojenych vykresech, kde na obr. 1 je zndzorn&n bo&ni pshled na
fixa&ni stojan opravovand pneumatiky, na obr. 2 je podélny Fez pracovnim nédstrojem na za~
védani pryZového nytu do pripichu v pneumatice a na obr. 3 je tvarové provedeni pryZového
nytu.

Priklad provedeni vyndlezu

Pracovni néstroj 1l ve tvaru pistole; pro vpraveni pryZového nytu 30 do prépichu v
plésti pneumatiky je tvofen dutym védlcovym télesem, opatienym ve své dutind na strand
drfadla pistem 22 a z druhé strany rozebirateln& upevnénym, napitiklad prostiednictvim
prevledné matice 25, trubkovym pritaZnikem 26, jenZ md na vndjsi valcové pleSe svého vol~
ného konce upravenu néb&hovou kufslovou plechu 24. Tato nébdhovd kuZelové plocha 24 potom
plynule navazuje na kuZelovy konec vyjimatelndho protahovaciho trnu 27, uloZeného v duti-
n& trubkového prataZniku 26. Protahovaci trn 27 je potom déle, pro psvnou fixaci v pra-
covnin néstroji 1l p#i jeho zavédéni do pripichu v plasti pneumatiky, opatien u svého
druhého konce obvodovou fixadni plochou 28, jejiZ vndjsi primdr je v&tS{ neZ primér duti-
ny trubkového prataZniku 26 a v&t3i neZ promér piivréeené vadicd dutiny 28 pistni tyde
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pistu 22 v télese pracovniho nastroje ll. Na stran& vodici dutiny 29 je mezi pistem 22
a &elni sténou jeho pracovniho prostoru upraven pruzny element 21, piidemZ v protilehlé.
gelni st&nd pracovniho prostoru pistu 22 je vytvoifen otver 23, pro piived tlakového

vzduchu. Otvor 23 je spojovaci hadici 9 pfipojen na rozvadd¢ 8 tlakového vzduchu, uloZe-w:.:-

ny ve fixa&nim stojanu opravevaného pneumatikového pla3ts, a to v jeho nosném sloupu 1. -
Nosny sloup L je ve své spodni &ésti, v roving rovnobé&iné s frémou 7, opatfen za u&elem
ustaveni opravovaného nedemontovaného plastd pneumatiky do svislé roviny, dvéma profi-
lovanymi vélci 3, otodn& uloZenymi na hiidelich 2. Ve své horni &ésti méd potom nosny
sloup 1 vytvoren odklddaci stiil § s postrannimi zavésy 12, pro zachyceni pracovnihg na-
stroje 11 a hustici pistele 10, kterd je daldi spojovaci hadici 8 pfipojena na rozvad&d
8 tlakového vzduchu. V pracovnim stole mohou byt dédle zabudovény monometry, pro kontro=~
lu vySe tlaku vzduchu pFivddénéhe do pracovniho néstroje 11 a hustici pistole 10, ale
také rGznd tvarovd vybréni, pro odklddadni daldich pouZzivanych nastrojd a soudasti, ja-
ko napfiklad pro nd2, kledt¥, &istid pripichu, niddobku s mazaci emulzi, ale i samotné
pryZové nyty 30. Pro moZnost oprav plésta demontovanych z rafkd je ddle nosny sloup 1 v
prostoru mezi profilovanymi valci 3 a odklddacim stolem § opatifen, ve svislé roviné pro-
chézejici podélnou osou nosného sloupu 1 a kolmé na rovinu vedenou &ely profilovanych
vélct 3, sdnimatelnym stavitelnym ramenem 4 s okroéi 5.

P#i praci se zafizenim podle vyndlezu se postupuje tak, Ze pneumatika nedemontava=~
nd z rédfku se ustavi do vertikdlni polohy na profilované vélce 3 nosného sloupu 1 fi-
xa&niheo stojanu. PotPenim b&hounu pneumatiky napi#iklad mydlovym roztokem a jejim Casted-
nym nahudtdnim, za pomoci hustici pistole 10, se nalezne pripich. Ten se z vngjsi stra-
ny pneumatiky o€isti, potom se do n&j opdt z vn&j$i strany pneumatiky zavede pracov-
ni nastroj 11 s trubkovym pritaZnikem 26 ve kterém je uspoiaddn protahovaci trn 27.

Pa uvoln&ni pfevledné matice 25 se z trubkavého prdtaZniku 28 vyjme protahovaci trn 27
a do pracevniho ndstroje 1l se vlozi emulzi potifeny pryZovy nyt 30, a to svoji hlavou
napfed. Po spojeni t&lesa pracovnihc niéstroje 1l s trubkovym prataZnikem 26 prostied-
nictvim prevle&né matice 25 se do prostoru nad pist 22 pracovniho ndstroje 1l zavede
tlakovy vzduch, ktery protladi pomoci pistu 22 pruZny nyt 30 trubkovym pritaZnikem 26
do polohy, v niZ hlava pryZovéhe nytu 30 vydnivé z dutiny trubkovéhes prutaZniku 26. Po
vytaZeni pracovniho nastroje 1l z prépichu se pryZovy nyt 30, pokud se tak jiZ nestals
pii vytahovéni pracevniho néstroje 11 z pripichu, povytédhne do polsohy, kdy jeho ssazend
hlava dosedns na vnit&ni povrch bhounu pneumatiky. Cést pryZového nytu 30, pre&nivaji-
ci pies vngjsi povrch b&hounu pneumatiky, se od¥izne a pneumatika se pomoci hustici
pistole 10 nahusti na poZadovany provozni tlak. P#i opravé pripichu na plasti demontova-
ném z réfku se postupuje po zjisténi mista prdpichu stejnd, jen plast pneumatiky je na
nosném sloupu 1 fixadniho stojanu uloZen pomoci stavitelnéhs ramene 4 s okrodi 5.

PATENTOVE NAROKY

1. Za*izeni na opravy propich@ pla3td bezdudovych pneumatik pomoci pryfovych nytd, sestéd-
vajici z dutého vdlcovédho pracsvniho nistraje obatFenéhu z jedné strany podéln& posuv-
nym pistem a z druhé strany, v podélnd ose pracovnihs néstroje, rozebiratelné& uspoié-
danym trubkoevym prataZnikem, vyznadujici se tim, Ze trubkovy pritaZnik (26) mda na
vngjsi védlcové plode svého volnéhs konce upravenu nabghovou kuZelovou plochu (24),
kterd plynule navazuje na kuZelovy konec vyjimatelného protahovaciho trnu'(27), ulc-
Zeného v dutiné trubkového pratazniku (26) a opatieného na opalném konci sbvodovou
fixaéni plochou (28), jeji% vn&j3i pramér je vdt$i neZ primdr dutiny trubkovéhe pri-
tazniku (26) a vétsi neZ prumér prfivricené vodici dutiny (29) pistni ty&e pistu (22).

2. Zarizeni podle basdu 1, vyznadujici se tim, 2e na strand vodici dutiny (29) je mezi
pistem (22) a SeIni st¥nou jeho pracovniho prostoru upraven pruZny element (21), pii-
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gemz na protilehlé strand je v télese pracovniho néstroje (11) vytvofen otvor (23),
pro prived tlakového vzduchu. '

Zatdizeni podle bodu 2, vyznadujici se tim, Ze otvor (23) je spojovaci hadici (9) pii-
pojen na rozvad&& (8) tlakevého vzduchu, uloZeny ve fixa&nim stojanu opravovaného
pneumatikového pladst&, jehoZ nosny sloup (1) je ve své spodni &édsti, v roviné rovno-
b&%né s frémou (7), opat¥en dvéma profilovanymi valci (3) oto&né ulozenymi na hiide-
lich (2) a ve své horni &dsti odklddacim stolem (6) s postrannimi zdvdsy (12), pro
zachyceni pracovniho nastroje (11) a hustici pistole (10), jeZ je pfipojena spojova-
ci hadici (9) na rozvadd& (8) tlakovéhe vzduchu.

Zarizeni podle bodu 3, vyznadujici se tim, Ze v prostoru mezi profilovanymi vélci (3)

a odklédacim stolem (6) je v nosném sloupu (1), ve svislé roviné prochdzejici jehe
podélnou osou a kolmé na rovinu vedenou Cely profilsvanych véle@ (3), odnimatelnd upra-
veno stavitelné rameno (4) s okro&i (5).

2 vykresy
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