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La présente invention se rapporte & un emballage-
présentoir, destiné & la protection et & la présentation
a8 la clientdle de produits en feuille ou en nappe, condi-
tionnés en rouleaux : papiers’ peints, tissus, non-tissés,
materlaux synthétiques, matériaux composites, etc... ,
réalisant notamment des rev@tements de sols et de murs.

Le but de l'invention est,plus partlcullerement de
fournir un emballage-présentoir congu :

- d'une part, pour entourer et protéger les rouleaux
au cours de leur stockage et de leur expédition, depuis
leur lieu de fabrication jusqu'a leurs lieux de vente ;

- d'autre part, pour permettre une présentation sur
les lieux d'exposition et de vente, en contituant un
présentoir de structure modulaire réalisé 3 partir d'em-
ballages unitaires tous identigues,

ces emballages étant en outre réutilisables, c'est-
d-dire pouvant recevoir un nouveau rouleau lorsgue le
rouleau qu'ils contenaient a été entiérement dérouléd.

Dans ce but, l'invention a essentiellement pour
objet un emballage-présentoir pour pfnduits en rouleaux
constitué de deux flasques latéraux paralléles, de forme
générale carrée, reliés entre eux par blusiaurs entretoises
paralleles et présentant, sur leurs faces internes, des
évidements & fond sensiblement semi-circulaire débouchant
sur l'un de leurs cOtés et destinés & recevoir ies extré-
mités d'un élément tubulaire sur lequel est enrould le
produit a conditionner, les bords supérieurs et inférieurs
des flasgues comportant des parties complémentaires en
saillie et en retrait, permettant l'empilement avec encas-
trement d'emballages-présentoirs identiques disposés les
uns au-dessus des autres et ayant leurs évidements tournés
du méme cfté ou en sens opposes, tandis que les bords
antérieurs et postérieurs des mémes Tlasques compartent
d'autres parties bomplémentaires en saillie et en retrait,
permettant la juxtaposition avec encastrement d'emballages-~
presentulrs identiques dispaosés & meme Hauteur et ayant

leurs évidements tournés soit du méme cAté, soit en sens
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Chaque emballage-présentoir délimite ainsi un volume
parallélépidédique, susceptible de contenir un rouleau
dont les extrémités sont maintenues dans les deux évidements
ménagés l'un en regard de 1'autre dans les deux flasques
paralleles. Ces deux flasques de forme carrée, sont par
exemple reliés entre eux par guatre entretocises, dont cha-
cune se raccorde par ses extrémités & proximité de deux
angles correspondants des deux flasques. Avantageusement,
les deux entretoises situées & 1'avant de l'emballage-
présentoir, c'est-d-dire du c8té oo débouchent les deux
évidements des flasques, sont prévues démontables, en vue
de faciliter le chargement d'un nouveau rouleau. Les
flasques et les entretoises sont réalisables en matiére
plastique, les deux entretoises démontables étant dans
Ce cas pourvues,a leurs extrémités, de languettes é&lasti-

ques permettant leur retenue par encliguetage sur le bord

d'ouvertures correspondantes prévues dans les deux flasques.

Selon une autre caractéristique, pour assurer une
retenue du rouleau mis en place dans l'emballage-présentoir,
les deux flasques comportent chacun un trou débouchant
dans leur évidement & fond semi-circulaire et desting 2
recevoir une goupille amavible qui, lorsqu'elle est mise
en place, empfche la sortie de l'extrémité correspondante
de l'é@lément tubulaire sur lequel est enrouléd le produit
a conditionner.

Les flasques peuvent, en outre, comporter sur leurs
faces externes des trous ou autres moyens d'ancrage, des-
tinés & l'accrochage de supports tels que "paniers" pour
la présentation de documentations et/ou d'équipements
accessoires (échantillons de profilés de fixation, produits
adhésifs, etc...) en relation avec les produits en rouleaux
présentés.

Suivant une forme de réalisation particulieére de
l'invention, les deux flasgues sont divisés, dans le sens
de leur épaisseur, en deux parties daont celle située du

clté interne de l'emballage-présentoir comporte l'évidement
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a fond semi-circulaire, ces deux parties de flasque ayant
leurs bords supérieurs et leurs bords inférieurs rectili-
gnes et horizontaux, mais décalés verticalement, tous les

bords horizontaux des parties de flasques externes &tant

par exemple situés plus haut gque les bords horizontaux

correspondants des parties de flasques internes, ou vice-
VErSsa. , _

On comprend gue, grlce 3 cette disposition, des em-
balléges—présentairs identiques peuvent etre empilés en
s'encastrant les uns dans les autres, qu'ils soient
disposés tous dans le meme sens ou bien tournés en sens
opposés. De plus, dans.le cas de plusieurs emballages-
présentoirs juxtaposés & meme hauteur en rangée horizontale
et disposés tous dans le meme sens ou les uns dans un sens
et les autres en sens inverse, les bnrds'supériaurs des
parties externes et internes des flasques se prolongent

toujours exactement, sans inversion de leur décalage, et

‘réalisent des sortes de glissidres, ce qui permet d'empiler
les emballages-présentoirs non seulement en colonnes, mais

aussi en guinconce ; ainsi, un emballage-présentoir peut
chevaucher deux embailages—présentnirs adjacents de 1la
rangée immédiatement inférieure.

Suivant encore d'autres caractéristigques, pour per-

"mettre la juxtaposition avec encastrement d'emballages-

présentoirs situés & une meme hauteur, les deux parties
de chague flasgque présentent chacune, sur leurs bords
antérieurs et pbstérieurs, une zone en saillie et une
zone en fetrait, chague zone en saillie de la partie

externe étant voisine d'une zone en retrait de la partie

interne, et chaque zone en retrait de la partie externe

étant voisine d'une zone en saillie de la partie interne,

tandis gue toute zone en saillie d'un bord vertical de

l'une ou l'autre partie de flasque correspond & une zaone
en retrait, située & méme hauteur, du bord vertical
opposé de la meme partie de flasque, mais la dispositian
des zones en saillie et en retrait est alternée, si 1l'on

compare le bord antérieur ou postérieur de chaque partie,
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externe ou interne, de 1'un des flasques, avec le baord
correspondant de la partie de méme nom de 1'autre flasgue.

Grace a une telle conformation des bords antérieurs
et postérieurs des flasgues, il est possible de Jjuxtaposer
sur une rangée horizontale des emballages-présentoirs
disposés tous dans le méme §ens, ou dans des sens alternés,
en obtenant dans tous les cas un encastrement des bords
verticaux par lesquels les flasques entrent en contact.
L'an peut ainsi réaliser, nogtamment, un présentoir vertigal
résultant de la superposition d'un gertain nombre derangées
horizontales constituées par deux emballages-présentoirs
unitaires accolés "dos & dos", le présenteir obtenu possédant
une face avant et une face arridre similaires, toutes deux uti-
lisables.Un présentoir "simple fage" est également réalisahle.

Enfin, il est avantageusement prévu, dans les parties
en saillie des bords supérieurs et inférieurs des flasques
ainsi gue dans les zones en saillie des bords antérieurs
et postérieurs des flasgues, des trous aptes & recevoir
des chevilles de verrouillage, destinées & réunir des
emballages-présentoirs identiques empilés ou juxtaposés.
La disposition desdits trous est, bien évidement, telle
que l'on obtienne la coincidence d'une partie des trous
de deux emballages-présentoirs placés 1'un sur l'autre ou
1'un & cOBté de l'autre, pour pouvoir assembler rigidement
céé emballages—prééentuirs au moyen de chevilles introdui-
tes dans ces trous. |

De toute fagon, l1l'invention sera mieux comprise a
l'aide de la description gui suit, en référence au dessin
schématique annexé reprééentant, d titre d'exemple naon
limitatif, une forme d'exécution de cet emballage-présen-
toir pour produits em rouleaux

Figure 1 est une vue en perspective d'un emballage-
présentoir conforme & 1'invention ;

Figure 2 est une vue partielle en coupe transversale,
de l'emballage-présentoir de la figure 1, montrant plus
particulierement l'une des entretoises démontables ;

Figure 3 est une vue en coupe verticale d'un assembla-

.
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ge d'emballages-présentoirs tous iﬂentiques @ celui de la
figure 1. 7 '

Liemballage-présentoir unitaire, représenté sur la
figure 1 et désigné dans son ensemble par le repére 1, se
compose essentiellement :

- de deux flasques latéraux parallédles 2 et 3, de
forme générale carrée,et

- de quatre entretoises paralldles &

y 2, B et 7,
reliant entre eux les deux flasgues 2 et 3.
Chacun des flasques 2 et 3 est divisé, dans le sens

de son épaisseur, en deux parties respectivement 8, 9 et

10, 11. Les deux parties 9 et 11, situées du cOBté interne

de l'emballage-présentoir 1, prééentent chacune un évide-
ment respectivement 12, 13, avec uﬁ fond sensiblement
circulaire dont l'axe est centré sur le flasgue correspon-
dant 2 ou 2. Les deux évidements 12 et 13 sont ménagés
i'un en regard de l'autre, et ils débouchent sur un cAté
vertical du flasgue correspondant 2 ou 3 dit "bord anté-
rieur®. '

Les gquatre entretoises 4 a 7, qui relient entre eux
les deux flasques 2 et 3 , sont ici constituées par des
tubes quefts fortement nervurés . - Chague entre-
toise 4 & 7 se raccorde, par ses extrémités, & proximité
de deux angles correspondants des flasques 2 et 3. Les
deux entretoises 5 et 7, gqui se raccordent aux flasques
2 et 3 pres des bords verticaux postérieurs de ces flasques,
sont réunies de manigére permanente auxdits flasgues 2 et
3« Au contraire, les deux autres entretoises L4 et B, gui
se raccordent aux flasques 2 et 3 prés des bords verticaux
antérieurs de ces flasques, sont prévues démontables. Dans
ce but, comme mnntré sur la figure 2 pour l'entretoise
antérieure supérieure 4, les deux traverses amovihles
comportent par exemple sur leur face supérieure, et & leurs
extrémités, deux languettés élastigues 14 et 15, assurant
une retenue par encliguetage sur le burd,d‘ouvertures de
forme carrée, respectivement 16 et 17, ménagées dans les

deux flasgues 2 et 3. A 1l'une de ses extrémités, chague
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entretoise amovible 4 ou 6 comporte encore une plague
d'arretig limitant son enfoncement en venant en hutée
contre l'un des flasgues, celui 3 par exemple.

Les bords supérieurs et inférieurs des deux parties
8, 3 et 10, 11 de chaque flasque 2 ou 3 sont décalés
verticalement, comme le montre clairement la figure 1,
ainsi que la figure 2 (en ce gui concerne les hords
supérieurs). Plus particuliérement, dans la forme d'exdcu-
tion représentée au dessin

- le bord supérieur rectiligne 19 de la partie externe
8 du flasgue 2 est situé plus haut que le bord supérieur
rectiligne 20 de la partie interne 2 du méme flasque 2.

- le bord inférieur rectiligne 21 de la partie exter-
ne 8 du-flasque 2 est situé plus haut que le bord inférieur
rectiligne 22 de la partie interne 9 du méme flasqgue 2.

- le bord supérieur rectiligne 23 de la partie exter-
ne 10 du flasque 3 est situé plus haut gue le bord supé-~
rieur rectiligne 24 de la partie interne 41 du méme flas-
que 3.

- le bord inférieur rectiligne 25 de la partie exter-

ne 10 du flasque 3 est situé plus haut gue le bord inférieur

'rectiligne 26 de la partie interner11 du méme flasgue 3.

Ainsi, l'ensemble de l'emballage-présentoir 1 compor-
te guatre bords horizontaux en saillie a3, 22, 23 et 26,
et quatre bords horizontaux en retrait 20, 21, 24 et 25.
L'on note encore gue la dispositinn des hords supérieurs
est complémentaire de celle des bords inférieurs.

Les bords antérieurs et postérieurs des deux flasgues
2 et 3 présentent, eux aussi, des zones en saillie>et des

zones en retrait, dont la disposition bien visible sur la

‘figure 1 est la suivante

- 8n ce gui concerne la partie externe 8 du flasgue 2:
le bord antérieur comporte une zone supérieure 27 en saillie
et une zone inférieure 28 en retrait ; le bord postérieur

comporte, inversement,une zone supérieure 29 en retrait
2t une zone inférieure 30 en saillie.
- Bn ce qui concerne la partie interne 9 du flasgue 2:
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le bord antérieur comporte une zone supérieure 31 en re-
trait et une zone inférieure 32 en saillie ; le bord pos-
térieur comporte, inversement une zone supérieure 33 en
saillie et une zone inférieure 34 en retrait.

- en ce qui concerne la partie externe 10 du flasque
3 : le bord antérieur comporte une zone supérieure 35
en retrait et une zone inférieure 36 en saillie ;. le
bord postérieur comporte, inversement, une zone supérieu-
re 37 en saillie et une zone inférieure 38 en retrait.

- en ce gui concerne enfin la partie interne 11 du
flasque 3 : le bord antérieur comporte une zone supérieure
39 en saillie et une zone inférieure 40 en retrait ; le

bord postérieur comporte, inversement, une zone supérieure

41 en retrait et une zone inférieure 42 en saillie.

Les dispositions complémentaires suivantes sont
encore prévues sur les deux flasques 2 et 3

- dans les parties externes 8 et 10 sont ménagés des
trous, respectivement 43 et 44, débouchant dans les évide-
ments respectifs 12 et 13 des pérties internes 9 et 11.

- les parties et zones en saillie a1s,22,23,26,27,30,

s ? s ¥ s ¥ s ¥ e

32,33,36,37,39 et 42, sur les différents bords des flasques,
sont percées d'autres trous 45. '

- encore d'autres trous 46, réalisés sur les faces
externes des flasques 2 et 3, sont prévus pour .l'agcrocha-
ge de paniers 47.

Comme le montre la figure 3, des emballages-présen-
toirs 1, tous identigues & celui décrit jusgu'ici, peuvent
Btre groupés en rangées horizontales et/ou empilés vertica-
lement, avec encastrement de leurs parties cnmpléméntaires
en saillie et en retrait.

Dans chaque rangée haorizontale, les emballages-présen-
toirs juxtaposés 1 peuvent avoir leurs évidements J2 et 13
tournés soit dans le meéme sens, soit en sens opposés. Dans
le cas de deux emballages tournés dans le méme sens, les
parties en salllie 27, 32, 36 et 39 des bords antérieurs
des flasques 2 et 3 de l'un viennent s'encastrer respecti-

vement dans les parties en retrait 29, 34, 38 et 41 des



5

10

15

20

25

30

35

2506729

-8 -
bords postérieurs des flasques 2 et 3 de l'autre ; guant
aux parties en retrait 28, 31, 35 et 40 des bords verticaux
antérieurs des flasgues 2 et 3 du premier emballage, elles
regoivent respectivement les parties en saillie 38, 33,

37 et 42 des bords postérieurs des flasgues 2et 3 du
second emballage. Dans le cas de deux emballages tournés
en sens opposés, les parties en saillie 38, 33, 37 et 42
des bords postérieurs des flasques de chaque emballége
viennent se'encastrer respectivement dans les parties en
retrait 38, 41,29 et 34 des bords postérieurs des flasques
de l'autre emballage. -

51 deux emballages-présentoirs 1 sont exactement super-
posés, en étant disposés dans le m@me sens, comme le mon-
tre aussi partiellement la figure 1, les bords supérieurs
en saillie 19 et 23 des flasqgues 2 et 3 de 1l'emballage 1 -
inférieur viennent s'encastrer respectivement sous les
bords inférieurs en retrait 21 et 25 des mémes flasques 2
et 3 de l'emballage 1 supérieur ; les bords supérieurs en
retrait gg\et 2L des flasques 2 et 3 de l'emballage infé-
rieur regoivent respectivement les bords inférieum en
gsaillie 22 et 26 des flasgues 2 et 3 de l'emballage supé-
rieur. _

La figure 3 montre encore gqu'un emballage-présentoir
) peut chevaucher deux autres emballages 1 appartenant a
la rangée immédiatement inférieure; que ces derniers solient
disposés dans le méme sens ou en sens opposés. En effet,
les bords supérieurs en saillie 19 et 23 et ceux en retrait
20 et 24 constituent, dans toutes les dispositions, des
glissiéres horizontales continues permettant de décaler les
emballages.

Des chevilles de verrouillage, non représentées, réu-
nissent tous les emballages unitaires 1 en traversant leurs
trous 45 mis en coincidence.

Les emballages-présentoirs 1 accessibles sont tous
disposés de telle maniére que leurs évidements 12 et 13
débouchent vers l'extérieur, pour permettre l'introduction,
dans ces évidements, des extrémités d'un élément tubulaire
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48, tel gqu'un mandrin en carton, sur lequel est enroulé
en bobine le produit 49 & conditionner et & exposer. Pour
le maintien en place de tels rouleaux au fond -des évide-
ments 12 et 13, malgré les tractions exercées lors du
déroulement, des goupilles amovibles 50 sont enfoncées dans
les trous 43 et 44 des flasques 2 et 3.

Les paniers latéraux 47 peuvent recevoir de la daocu-
mentation, des produits adhésifs, des échantillans de
profilés, et tous autres équipements accessoires.

La constructipn réalisée par liassemblage d'emballages-
présentoirs unitaires peut, bien entendu, posséder toutes
configurations, et dimensions, et elle peut etre posée
sur un plateau muni de roulettes de fagon & rendre plus
aisé le déplacement de l'ensemble.

- Il va de soi, et il résulte aussi de ce qui précéde,
gue l'invention ne se limite pas a la seule forme d'exécu-
tion de cet emballage—présentuir pour produits en rouleaux
qui a été décrite ci-dessus, a titre d'exemple ; elle en
embrasse, au contraire, toutes les variantes de réalisa-
tion et d'application congues selﬁn le méme principe.
C'est ainsi, notamment, gue l'on pourrait inverser les
parties en saillie et en retrait des flasgues 2 et 3,
tout en conservant les mémes stsihilités d'encastrement,
et gue l'en pourrait modifier les dimensions desrflasques
2 et 3 et des entretoises 4 a 7, selan la largeur et le

diamétre des rouleaux & conditionner et & exposer.
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REVENDICATIDNS

1. -~ Emballage-présentaoir pour produits en rouleaux,

caractérisé en ce qu'il est essentiellement constitué de
deux flasgues latéraux paralldles (2, 3), de forme générale
carrée, reliés entre eux par plusieurs entretoises paral-
leles (4 & 7) et présentant, sur leurs faces internes,
des é&videments (12, 13) & fond sensiblement semi-circulaire
débouchant sur l'un de leurs cOtds et destinés & recevoir
les extrémités d'un élément tubulaire (48) sur leguel est
enroulé le produit 3 conditionner (49), les bords supé-
rieurs et inférieurs des flasques (2, 3) comportant des
parties complémentaires en saillie (19, 22, 23, 26) et en
retrait (20, 21, 24, 25), permettant l'empilement avec
encastrement d'emballages-présentoirs identigques (1)
disposés les uns au-dessus des autres et ayant leurs
évidements (12, 13) tournés du méme cOté Ou en sens opposés,
tandis gue les bords antérieurs et postérieurs des memes
flasques (2, 3) comportent d'autres parties complémentaires
en salillie (27,30,32,33,36,37,39, k2) et en retrait (28,
23, 31, 34, 35, 38, 40, 41) permettant la Juxtaposition
avec encastrement d'emballages-présentoirs identiques (1)
disposés a méme hauteur et ayant leurs Avidements (12,13)
tournés soit du meme cAté, soit en sens opposés.

2. - Emballage-présentoir selon la revendication 1,
caractérisé en ce gue les deux flasques (2, 3) sont reliés
entre eux par quatre entretoises (4 & 7), dont chacune
se raccorde par ses extrémités & proximité de deux angles
correspondants des deux flasques (2, 3).

3. - Emballage-présentoir selon la revendication 2,
caractérisé en ce gue les entretoises (4 3 7), gqui relient
entre eux les deux flasgues (2, 3), sont constitubes par
des tubes guverts nervurés.

4. - Emballage-présenioir selon la revendication 2 ou
3, caractérisé en ce que les deux entretoises (&4, 6) situées
a l'avant de cet emballage-présentoir, c'est-d-dire du cOté
ol débouchent les deux évidements (12, 13) des flasgues

(2, 3), sont démontables.
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5. - Emballage-présentnir selon l'ensemble des revendi-
cations 3 et &4, caractérisé en ce gue les deux entretoises
démontables (4,6) sont pourvues, & leurs extrémités, de
languettes élastiques (14, 15) pour leur retenue.par encli-
quetage sur le bord dinuvertures correspondantes (16, 17)
prévues dans les deux flasgues (2, 3). 7

6. - Emhallage-présentoir selon l'une guelcongue des
revendicatians 1 & 5, caractérisé en ce que les deux flas-
gques (2, 3) cumpurtent chacun un trou (43, b44) déhouchant
dans leur évidement (12, 13) & fond semi-circulaire et
destiné & recevoir une goupille amovible (50) qui, lors-
qu'elle est mise en place, empéche la sortie de l'extrémité
correspondante de 1'€lément tubulaire (48) sur leqguel est
enroulé le produit & conditionner (49).

7. - Emballage-présentoir selon l'une guelcongue des
revendicatiuns 1 & 6, caractérisé en ce gue les flasgues
(2, 3) comportent, sur leurs faces externes, des trous
(46) ou autres moyens d'ancrage, destinés & l'accrochage
de supports tels que "paniers" (47) pour la présentatian
de documentations et/ou d'équipements accessoires.

8. - Emballage-présentoir selon l'une guelcengue des
revendications 1. & 7, caractérisé en ce que les_deux flas-
gues (2, 3) sont divisés, dans le sens de leur &paisseur,
en deux parties (8, 9; 10, 11) dont celle . située du cAté
interne de l'embéllage—présentuir comporte 1l'évidement
(12, 13) a fond semi-girculaire, ces deux parties de flas-
que (8, 9; 10,11) ayant leurs bords supérieurs (19, 20,23,
24) et leurs bords inférieurs (21,22,25,26) rectilignes et
horizontaux, mais décalés verticalement, tous les hords
horizontaux (19, 21, 23, 25) des parties de flasgue exter-
nes (8, 10) étant par exemple situés plus haut que les bords
horizontaux correspondants (20,22,24,26) des parties de
flasque internes (9,11), ou vige-versa.

9. - Emballage-présentuir selon la revendication 8,
caractérisé en ce que les deux parties (8,9 ; 10, 11) de

chague flasque (2, 3) présentent chacune, sur leurs baords

‘antérieurs et postérieurs,une zaone en saillie (27,30,32,33,
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36,37,39,42) et une zone en retrait (28,29,31,34,35,38,40,
41), chague zone en saillie (27, 30, 36, 37) de la partie
externe (8,10) étant voisine d'une zone en retrait (31, 34,
40,41) de la partie interne (9, 11) et chague zone en
retrait (28,29,35,38) de la partie externe (8,10) étant
voisine d'une zone en saillie (32,33,39,42) de la partie
interne (9,11), tandis gue toute zone en saillie d'un
bord vertical de 1'une ou l'autre partie de . flasque (8,9;
10,11) correspond & une zone en retrait situde & meme
hauteur, du bord vertical opposé de la meme partie de flas-
gue (8,9 ; 10,11), mais la disposition des zones en saillie
etren retrait est alternée , si 1'on compare le bord anté-
rieur ou postérieur de chague partie, externe (8,10) ou
interne (9,11) de l'un des flasqﬁes (2,3), avec le bord
correspondant de la partie de meéme nom de 1l'autre flasqgue.

10. - Emballage-présentoir selon ltune queleongque des
revendications 1 & 9, caractérisé en ce gue sont prévus,
dans les parties en saillie (19, 22, 23, 26) des bords
supérieurs et inférieurs des flasques (2,3), ainsi gue dans
les zones en saillie (27,30,32,33,36,37,39,42) des bords
antérieurs et postérieurs des flasques (2,3), des trous
(45) aptes a recevoir des chevilles de verrouillage, desti-
nées & réunir des emballages-présentoirs identigques (1)
empilés ou juxtaposés.
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