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Azeby miatkiej rudzie nada¢ postaé¢ od-
powiednia do dalszej jej przerdbki, miesza-
no te rude z weglem koksujacym sig i mie-
szanine te zgazowywano w celu otrzymania
mieszaniny koksu z ruda. Przy stosowaniu
tych znanych sposobéw przytrzymywano
sie zawsze pierwowzoru znanego otrzymy-
wania koksu w komorach koksowych i prze-
prowadzano je wskutek tego zawsze w pie-
cach retortowych. Odpowiednio do tego ko-
ksowanie odbywato sie takze w taki sposab,
jak i przy wytwarzaniu koksu przez ogrze-
wanie komory, wzglednie retorty z zewnatrz
albo tez przez przepuszczanie goracych ga-
zo6w poprzez ladunek, znajdujacy sie w ko-
morze koksowej. Te znane sposoby otrzy-
mywania mieszaniny koksu z ruda, czy to

przeprowadzane w sposob ciagly, czy to
przerywany, nie zyskaly znaczenia w hut-
nictwie, gdyz przemysl ten jako przemyst
wielki wymaga duzych ilosci takich miesza-
uin, ktérych nie mozna bylo osiggnaé¢ we-
dlug dotychczasowych sposobow,
Wynalazek polega na tem, ze koksowa-
nie mieszaniny rudy i wegla przeprowadza
sie w przyrzadzie spiekajacym albo o rucho-
niej tasmie rusztowej w rodzaju przyrzadu
Dwight-Lloyd'a, albo tez w stojacej panwi
z przedmuchiwaniem. Sposéb pracy na ru-
ckomej tasmie na podobieristwo przyrzadu
Dwight-Lloyd'a umozliwia calkowicie cia-
gla pracg, podczas gdy sposéb pracy w sto-
jacej panwi — prawie ze ciagla prace, kto-
ra daje takie ilosci mies\zaniny koksu z ru-.



gq, jaka potrzebna jest dla przemystu wiel-
kiego.

. Wedtug sposobu, bedacego przedmiotem
wynalazku, rude dokladnie miesza sie z ko-
ksujacym si¢ materjalem, np., weglem, pa-
lacym si¢ dlugim plomieniem, zwilza sie i
uklada si¢ na ruszcie tasmowego lub stoja-
cego przyrzadu spiekajacego. Nastepnie la-
dunek zapala si¢ na powierzchni i przedmu-
chuje si¢ go zgory, wzglednie zdotu, az do
skoksowania si¢ go. Przedmuchiwanie po-
winno si¢ odbywaé powietrzem o nieznacz-

nej zawartosci tlenu; do tego celu korzyst-

nie mozna zastosowaé gorace gazy odloto-
we, otrzymywane przy samych przebiegach
koksowania, albo tez prawie obojetny go-
racy gaz, pochodzacy z innego urzadzenia.
Mozna tez stosowaé zwykle powietrze do
przedmuchiwania. W tym przypadku jed-
nak nad tadunkiem lub pod nim nalezy ulo-
zy¢ warstwe materjatu, ktéryby podczas
przechodzenia przezen powieirza przedmu-
chiwanego zmniejszat zawarta w niem ilo§é
tlenu, Jako tego rodzaju warstwe mozna
zastosowaé, np. warstwe wegla.
Koksowanie sposobem wedlug wynalaz-
ku niniejszego odbywa sig wiec tak, ze po
zapaleniu przy zastosowaniu prawie ubo-
jetnego gazu lub przy uzyciu powietrza, w
ktérym to przypadku dla osiagniecia celu
przed warstwg rudy musi byé wlaczona
warstwa wegla lub materjalu podobnego,
przez ladunek zasysana lub przettaczana
jest tylko taka ilosé tlenu z powietrza, jaka
jest konieczna do spalania w celu wytwo-
rzenia ciepla. Cieplo, napotykajace czesci
mieszaniny, ktére najpierw byly zapalone,
zaczyna w tem miejscu destylowaé wegie!
i produkty destylacji spalajg sig, wskutek
obecnosci tlenu z powietrza. Powstajace
przytem cieplo koksuje wtedy nastepna
warstwe mieszaniny i tak dalej, dopoki
przebieg koksowania stopniowo nie przej-
dzie przez cala lezaca na ruszcie warstwe
zg6ry nadot, wzglednie w kierunku odwrot-
nym. Istotng rzecza przy przeprowadzaniu

koksowania jest uchwycenie momentu, w
ktéorym przebieg destylacji ustaje i rozpo-
czyna si¢ spalanie powstalego koksu, gdyz
inaczej powstaje niebezpieczenstwo redukcji
cynku na przyrzadzie przedmuchowym, co
pociagatoby za soba straty cynku. Wedtug
wynalazku rozpoczynajacemu si¢ spalaniu
koksu mozna zapobiec, wzglednie przerwaé
je, w ten prosty sposéb, ze lezacy na ruszcie
skoksowany tadunek natryskuje si¢ woda,
np. zapomocy ruchomego urzadzenia natry-
skowego.

‘Ilos¢ koksujacego si¢ materjalu w la-
dunku musi by¢ tak obliczona, aby powstaty
koks redukcyjny byt w materjale po sko-
ksowaniu w takiej ilosci, jakd odpowiada
redukcyjnemu materjalowi zwyklego fadun-
ku muflowego, ktéry, jak wiadomo, sktada
si¢ mniej wigcej z 40 czesci materjatu re-
dukcyjnego na 100 czesci blendy prazone;j.

Sposéb wedtug wynalazku nadaje sie
szczegolnie do koksowania materjatéw
cynkowych w miatkim stanie, aby im nadaé
dogodna posta¢ do redukowania w mufli,
zwlaszcza w mufli stojacej. Sposéb ten, o-
czywiscie, moze by¢ takze stosowany do
koksowania innych rud i materjatow.

Drobna mieszanina prazonej blendy i
wegla, odpowiednio zmoczona i utozona na
ruszcie, najpierw tworzy zwarty materjal,
ktory dopiero pézniej wskutek odparowania
wody i przy odgazowaniu weglowo-
doréw staje si¢ spoistym i porowatym.
Umieszczanie tego rodzaju zwartego ta-
dunku na ruszcie przedmuchowym jest

nowe, gdyz sadzono, ze zadowalajace
przedmuchiwanie mozna przeprowadzié
tylko wtedy, gdy obrabiany materjat

jest odrazu porowaty, a wiec odrazu mo-
Zze przepuszczaé gaz. Ta zdolnoéé prze-
puszczania gazu przy miniejszym sposobie
poczatkowo mie jest potrzebna. Zdolnosé-
ta zjawia sie¢ podczas usuwania wody lub
produktow destylacji, gdy na materjal ten
stopniowo dziala goraco spalania; w szcze-
golnie korzystny sposéb zjawia sig ta zdol-



nos$é przy wykonywaniu sposobu na rucho-
mej tasmie, jak np. w przyrzadzie Dwight-
Lloyd'a, wskutek powolnego przesuwania
si¢ taémy w strefe spalania. Poniewaz prze-
bieg destylacji jest endotermiczny, to nie-
ma co liczyé na.- duzy nadmiar ciepla, po-
wstalego wskutek spalania si¢ weglowodo-
row. W kazdym jednak razie istmieje moz-
nos$é zapomocy odpowiedniego wymierzenia
ilosci tlenu z powietrza przedmuchiwanego
oraz doboru wegla koksujacego sie, tak re-
gulowaé wytwarzanie si¢ ciepla, aby osiag-
naé prawie zupelng destylacje wegla, bez
dopuszczenia do niepozadanej redukcji tlen-
ku cynku skutkiem zbyt silnego wytwarza-
nia si¢ ciepta. Rowniez przez nadanie przy-
rzadowi odpowiednich rozmiaréw przebieg
procesu mozna tak fagodnie przeprowadzaé,
Ze mieszanina rudy i wegla, tak powie-
dziawszy, tli si¢, a wigc, Ze temperatura nie
przewyzsza 600 do 800°C, przy ktorej nie-
ma obawy o straty cynku. Zreszta nie jest
rzecza konieczna, aby weglowodory byly
zupelnie usunigte, gdyz, w razie pozosta-
nia ich czesci, stuza one jako $rodek reduk-
cyjny wi mufli, Dlatego tez dobrze jest pra-
cowaé z nieznacznym nadmiarem wegla
koksujgcego sie.

Zaleta sposobu wediug wynalazku ni-
niejszego polega na tem, ze koks, razem z
ruda tworzy jednostajny spoisty materjal
destylacyjny, ktérego redukowanie jest
szczegolnie dogodne w przeciwieristwie do
dotychczas uzywanych Iladunkéw muflo-
wych z mialkiego materjalu. Przy tych la-
dunkach blenda wraz z materjalem reduk-
cyjnym tworzy luzna mieszaning, w ktérej
koks obok dzialania jako materjal reduk-
cyjny musi jeszcze odgrywaé rolg jako ma-
terjal spulchniajacy i dlatego nie moze by¢
tak miatki, jakby to bylo potrzebne ze
wzgledu na doktadne stykanie si¢ $rodka
redukcyjnego i materjalu redukowanego,
gdyz inaczej powstaly wskutek redukcji

«cynk z trudnoscia moze uchodzié. Jezeli
ruda w ladunku muflowym skfada si¢ ze

zeszkliwionego materjalu, to koks nie po-
trzebuje odgrywaé roli spulchniajacego
§rodka. Czastki koksu oraz redukpwanego
materjatu leza jednak dos¢ luzno obok sie-
bie, a poza tem w postaci do§é duzych ziarn
tak, Ze i tutaj nie moZe byé mowy o do-
statecznie Scistem stykaniu si¢. Tych wad
muflowych {adunkéw unika si¢ przy stoso-
waniu materjalu, wytworzonego sposobem
wedlug niniejszego wynalazku. Tutaj czast-
ki srodka redukcyjnego jak najscislej sty-
kaja sie z czasteczkami redukowanego ma-

" terjatu, a rozdzielenie si¢ ich mie moze na-

stapi¢, gdyz materjal jest zupelnie spoisty.
Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb otrzymywania skoksowanej
mieszaniny wegla 1 rudy, zwlaszcza rudy
cynkowej, znamienny tem, Ze mieszaning
miatkiej rudy i koksujacego si¢ wegla ukla-
da si¢ na podkladzie, przepuszczajacym gaz,
np. na przyrzadzie Dwight-Lloyd'a lub pan-
wi spiekajacej, zapala si¢ jg na powierzch~
ni i przedmuchuje az do skoksowania sie
masy,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ry tem, Ze ladunek pokrywa si¢ warstwa,
zmniejszajaca ilo§¢é tlenu w powietrzu
przedmuchiwanem, np. warstwa wegla..

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tem, ze przedmuchiwanie odbywa
si¢ zapomoca goracych gazéw, np. gazéow
odlotowych, powstajacych przy przebiegu
koksowania,

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, Ze, po ukoriczeniu przebiegu
koksowania a z chwila rozpoczecia palenia
si¢ koksu, na ladunek natryskuje si¢ wode,

np. zapomoca ruchomego urzadzenia na-
iryskowego,
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