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w ukladzie hydraulicznym

1

Przedmiotem wynalazku jest uktad do automatyczne-
go rozladowywania przepustowosci w ukladzie hydra-
ulicznym.

Zawory automatycznego rozltadowywania stosuje si¢ w
uktadach hydraulicznych z akumulatorem. Zadaniem za-
woru, tacznie z akumulatorem jest utrzymywanie cisnie-
nia w uktadzie hydraulicznym w okreslonych, regulowa-
nych granicach. Zawér automatycznego roztadowywania
stuzy do przelaczania pompy na bieg jalowy w przypad-
ku wzrostu ci$nienia w ukladach do gornej, wyregulo-
wanej granicy oraz wlaczania pompy na bieg roboczy
przy spadku cis$nienia w uktadzie do dolnej wyregulo-
wanej granicy.

Te znane zawory automatycznego rozladowywania
skiadaja si¢ z zespotu suwakow, tloczkoéw i sprezyn od-
powiednio ze soba potaczonych mechanicznie i hydrau-
licznie. Zadaniem tych elementéw sktadowych jest otwie-
ranie i zamykanie kanalu, przez ktoéry nastgpuje rozla-
dowanie przepustowosci, czyli skierowanie calej wydaj-
noéci pompy do zbiornika. W kanale tym umieszczony
jest zaw6r kulkowy, w ktérym kulka od strony wlotowej
kanatu dociskana jest sprezyna do gniazda, w ktérym
jest osadzona. Od strony przeciwnej natomiast, kulka
styka si¢ z tloczkiem. Otwieranie kanalu nastepuje na
skutek unoszenia kulki przez tloczek, ktérego ruchy ste-
rowane s3 automatycznie w zalezno$ci od ci$nienia pa-
nujacego w ukladzie.

Wada tych znanych zaworéw do automatycznego roz-
fadowywania przepustowosci jest to, ze moze przez nie
przeplywa¢ mala i ograniczona ilo$¢ oleju, co wynika
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z zastosowania zaworu kulkowego. Jak wynika z hydro-
kinetycznych wlasciwosci zaworéw kulkowych oraz
praktycznego ich zastosowania, ilo$§¢ cieczy mogacej
przeplywal przez te zawory jest ograniczona i mala.
Wskutek tego zawory te moga by¢ stosowane tylko dla
matych wydajno$ci pomp.

Celem wynalazku jest usunigcie powyzszej wady, czyli
wyeliminowanie kulki jako elementu zamykajacego
i otwierajacego kanal, przez ktory nastgpuje roztado-
wanie przepustowosci. Aby osiagnaé ten cel wytyczono
sobie zadanie opracowania ukladu do automatycznego
rozladowywania przepustowosci, w ktéorym elementem
zamykajacym kanal, przez Ktéry nastepuje rozladowanie
przepustowosci, jest suwak przemieszczany hydraulicz-
nie, ci$nieniem cieczy panujacym w ukladzie.

Zgodnic z wytyczonym zadaniem uklad do automa-
tycznego rozladowywania przepustowosci uzyskuje sig¢
wedlug wynalazku dzigki temu, ze do przewodu tlocz-
nego pompy, na jego odgalezieniu, podlaczony jest roz-
dzielacz suwakowy, a do hydraulicznego ukladu robo-
czego podlaczony jest zawor sterujacy. Rozdzielacz su-
wakowy i zawOr sterujacy polaczone sa rowniez miedzy
soba przewodem. Kazdy z nich osobno polaczony jest
ze zbiornikiem zlewowym.

Przy wzrodcie cisnienia w hydraulicznym uktadzie ro-
boczym do gornej granicy, zawdr sterujacy powoduje
przemieszczenie suwaka w rozdzielaczu w przeciwne
skrajne polozenie. W wyniku tego przemieszczenia na-
stepuje potaczenie przewodu ttocznego pompy ze zbior-
nikiem zlewowym. Wskutek tego cata wydajnosé pompy
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skierowana jest nie do ukfadu roboczego lecz do zbior-

nika zlewowego.
W ten sposéb uklad roboczy zabezpieczony jest przed
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niebezpiecznym wzrostem ci$nienia. Mimo, Ze pompa

"tloczy ciecz do zbiornika zlewowego, w ukladzie robo-
czym istnieje ci$nienie, ktoérego warto$¢ utrzymywana
jest przy pomocy zaworu sterujacego Oraz zaworu zwrot-
nego umieszczonego W przewodzie tlocznym pompy za

odgalezieniem do rozdzielacza suwakowego. Ma to t¢

zalete, ze czyni
hamowny. . )

W przykltadowym wykonaniu przedmiotu wynalazku,
funkcje rozdzielacza suwakowego spetnia zawér przele-
wowy, W ktérym komora nad suwakiem polaczona jest
z zaworem sterujacym. Takie skojarzenie podanych
$rodkéw technicznych umozliwia przepltyw cieczy z pom-
py do zbiornika w. ilo$ci uwarunkowanej jedynie roz-
miarami suwaka. Zamiast zwigksza¢ rozmiary suwaka,
ten sam efekt mozna uzyska¢ podtaczajac kilka rozdzie-
laczy suwakowych, sterujac je jednym zaworem steruja-
cym. .

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykla-
dzie wykonania na rysunku schematycznym z osiowymi
przekrojami zaworu suwakowego oraz zaworu steruja-
cego.

Jak przedstawiono na rysunku, rozdzielacz 1 posiada
wewnatrz suwak 2, zawOr bezpieczefistwa 3-oraz $rubo-
wa sprezyng 5. Komora 4 mad suwakiem 2 polaczona
jest kanalem 6 z zaworem sterujacym 7 poprzez hydra-
uliczny przewd6d 8. Zawor sterujacy 7 posiada suwak 9
zakoficzony trzpieniem 10, sprezyne 11, suwak 12 zakon-
czony trzpieniem 13 oraz kulk¢ 14 wraz ze sprezyna 15
tworzace razem zawolr zwrotny. Miedzy trzpieniem 10
suwaka 9, a sprezyna 11 umieszczony jest osiowo tlo-
czek 23. Zawor sterujacy 7 polaczony jest przewodem 16
z hydraulicznym ukladem roboczym, matomiast przewo-
dem 17 wprost ze zbiornikiem zlewowym 18. Suwako-
wy rozdzielacz 1 polaczony jest z ukladem roboczym
przewodem 19, a ze zbiornikiem 18 przewodem 20. Su-
wak 2 wyposazony jest w dlawik 22. Zrédlem ci$nienia
w ukladzie roboczym jest pompa 21 statej wydajnosci.

Przy wzroscie ci$nienia w uklfadzie hydraulicznym do
gornej, wyregulowanej granicy, suwak 9 z trzpieniem 10
pokonuje opér sprezyny 11 i odstania otwor przepusto-
wy. Nastgpuje przeptyw oleju do komory, w ktorej znaj-
duje si¢ suwak 12. Pod wplywem cisnienia trzpien 13
suwaka 12 pokonuje opér sprezyny 15, a dzigki réznicy
przekrojow trzpienia i gniazda zaworu unosi kulke 14.
Powoduje to swobodny przeptyw oleju z komory 4 do
zbiornika 18 poprzez kanal 6 oraz przewdd 8 i 17.

hydrauliczny uklad roboczy samo-
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Nagly spadek ci$nienia w komorze 4 do wartoéci ze-
rowej powoduje przemieszczenie suwaka 2 w przeciwne
skrajne potozenie. W wyniku przemieszczenia suwaka 2.
nastgpuje swobodny przeptyw oleju z przewodu tloczne-
go 19 do przewodu 20 i do zbiornika 18 zlewowego,.
a wigc spadek ci$nienia w ukltadzie hydraulicznym, do
wartosci zerowej.

Przy spadku ci$nienia w ukladzie hydraulicznym su-
wak 9 przemieszcza si¢ w kierunku odwrotnym pod na-
ciskiem sprezyny 11 i przy osiagnigciu dolnej, wyregu-
lowanej granicy oi$nienia otwiera wyplyw cieczy z ko-
mory suwaka 12 do zbiornika zlewowego 18. Powoduje
to gwaltowny spadek ci$nienia w komorze suwaka 12.
Pod naciskiem sprezyny 15 suwak 12 wraca do poloze-
nia poczatkowego i kulka 14 zamyka otwér. W wyniku
tego zamknigcia przeptyw cieczy z komory 4 do zbior-
nika zlewowego 18 zostaje zamknigty.

Pompa 21 tloczac ciecz do instalacji, tloczy ja tow-
niez przewodem 19 i kanalami wydrazonymi w suwa-
ku 2 do komory 4. Wzrastajace -cisnienie w komorze 4
oraz sprezyna 5 przesuwaja suwak 2 w odwrotne skraj-
ne polozenie likwidujac w ten sposob polaczenie prze-
wodu 19 ze zbiornikiem zlewowym 18. Wskutek tego
przeplyw cieczy roboczej z pompy 21 do zbiornika zle-
wowego 18 zostaje zamknigty i pompa tloczy ciecz do
przewodéw. Suwakowy rozdzielacz 1 zabezpieczony jest
przed przeciazeniem czyli przed wzrostem ci$nienia w
komorze 4 ponad dopuszczalna warto$¢ przez umieszcze-
nie zaworu bezpieczefistwa 3 polaczonego bezposrednio
z komora 4.

Zastrzezenie patentowe

Uklad do automatycznego rozladowywania przepusto-
wosci w uktadzie hydraulicznym, znamienny tym, Ze su-
wakowy rozdzielacz (1) polaczony jest przewodem tlocz-

_ nym (19) z pompa (21), przewodem (20) ze zbiornikiem

zlewowym (18) oraz przewodem (8) z zaworem steruja-
cym (7), ktory jest potaczony przewodem (17) ze zbior-
nikiem zlewowym (18) oraz przewodem (16) z hydrau-
licznym ukladem roboczym, przy czym rozdzielacz (1)
posiada suwak (2) obciazony sprezyna (5) osadzona w
komorze (4), dlawik (22) nastawny w suwaku (2) oraz
zawOr bezpieczenistwa (3) polaczony z komora (4), ktora
jest potaczona przewodem (8) z zaworem zwrotnym, w
postaci kulki (14) i sprezyny (15), zaworu sterujacego
(7) zawierajacego suwak (9) zakoficzony trzpieniem (10)
stykajacym si¢ ze sprezyna (11), suwak (12) zakoniczony
trzpieniem (13) stykajacym si¢ z kulka (14), przy czym
miedzy trzpieniem (10), a sprezyna (11) jest umieszczo-
ny ttoczek (23). - )
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