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Spos6b otrzymywania fenolowych tworzyw warstwowych

Przedmiotem patentu 67045 jest sposéb otrzymywania tworzyw warstwowych, zwtaszcza prasowanych,
zwijanoprasowanych i zwijanych w postaci ptyt, rur, pretéw lub innych wyprasek przez utwardzanie w podwyz-
szonej temperaturze nofnikéw organicznych lub nieorganicznych nasyconych zywicami fenolowymi modyfiko-
wanymi na drodze fizycznej Zywicq toluenowo-formaldehydowa.

Przez dodanie zywicy toluenowo-formaldehydowej do roztworu zywicy fenolowej uzyskuje si¢ modyfika-
cj¢ zywicy fenolowej, dzigki ktdrej nastgpuje polepszenie wtasnoéci finalnych wyrobéw warstwowych, zwlasz-
cza whasnodci dielektrycznych, chtonnosci wody i podatnofci na wykrawanie. Stosowanie tego wyrobu posigga
za sobg jednak pewne niedogodnosci zwigzane z czgéciowym wytracaniem si¢ Zywicy fenolowej w postaci ktacz-
kéw ze sporzadzonego roztworu, co powoduje trudnofci w przetworstwie przy impregnacji nosnikéw i nieréwno-
mierne naniesienie Zywicy, a w rezultacie prowadzi do duZych rozrzutéw w tolerancji grubosci i niejednorodnej
spoistodci warstw laminatu.

Sposobem tym mozna réwniez otrzymywaé tworzywa fenolowe dekoracyjne przez sprasowanie w podwyz-
szonej temperaturze papieréw rdzeniowych nasyconych Zywica fenolowa modyfikowang Zywicg toluenowo-form-
aldehydowa, z papierami dekoracyjnymi nasyconymi Zywicq aminows. JednakZe w przypadku tworzyw dekora-
cyjnych podane wyzej niedogodnosci sposobu otrzymywania tworzyw warstwowych wedtug patentu 67045
nabierajg tak silnie na znaczeniu w miare obnizania grubosci wyrobéw finalnych lub zmniejszania ilosci Zywicy
stosowanej do nasycania, Ze uniemozliwiaja wytwarzanie tym sposobem cienkich fenolowych tworzyw warstwo-
wych dekoracyjnych o gruboéci ponizej 1 mm oraz tworzyw warstwowych dekoracyjnych takich jak laminaty
dekoracyjne trudnopalne, w przypadku ktérych nalezy maksymalnie zmniejszy¢ ilo§¢ stosowanej palnej Zywicy.

Celem sposobu begdgcego przedmiotem niniejszego wynalazku jest otrzymywanie cienkich fenolowych
tworzyw warstwowych, cienkich fenolowych tworzyw warstwowych dekoracyjnych o grubosci ponizej 1 mm
oraz fenolowych tworzyw warstwowych dekoracyjnych o obnizonej zawartosci zywicy uzywanej do nasycania
papieru. Cel ten uzyskano przez zastosowanie nowego rodzaju Zywicy toluenowo-formaldehydowej‘ do @dyﬁ-
Kacji zywic fenolowych oraz zastosowanie §rodk6éw antyadhezyjnych jako arkuszy rozdzielajacych i nadajacych

fakture dekoracyjnej stronie laminatu.
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‘ Uzyta zywica toluenowo-formaldehydowa stanowi produkt kondensacji toluenu z formalidehydem réznigcy
sig tym od iywicy zalecanej w patencie 67045, ze podczas jej otrzymywania stezenie formaldehydu w roztworze
wodn)"m kwasu siarkowego utrzymywane jest przez caly czas trwania reakcji na poziomie ponizej 5% wagowych,
zgodm.e ze sposobem opisanym w polskim opisie patentowym nr 81276. Dzigki temu Zywica otrzymana tym
os'tatmm sposobem posiada catkiem odmienny sktad chemiczny i zalicza sie do produktéw typu poliarylometyle-
néw H—/—Ar CH,—/4—ArH, co wyraza si¢ niskg zawartoscia zwigzanego formaldehydu, w granicach od ok. 20
do 30% wagowych, w poréwnaniu z zawartoscig zwigzanego formaldehydu o ok. 40 do 60% wagowych w przy-
padku Zywic toluenowo-formaldehydowych produkowanych dotychczasowymi sposobami.

Niezwykle cenng wtasnodcig uzytkowa nowego rodzaju zywicy toluenowo-formaldehydowej w odniesieniu
do modyfikacji Zywic fenolowych uzywanych do nasycania papierow okazata si¢ ich catkowita mieszalnoé¢é
z alkoholowymi roztworami zywic rezolowych i stabilno$é otrzymywanych mieszanin w czasie, dzigki ¢zemu
udato si¢ zapewni¢ réwnomierne nanoszenie Zywicy na papier i w rezultacie jednorodno$é spoistosci warstw
laminatu oraz zredukowanie rozrzutéw w tolerancji grubosci tworzyw warstwowych. Dla otrzymania laminatow
o grubodci ponizej 1,0 mm o specyficznym wykoriczeniu powierzchni dekoracyjnej imitujace;j strukture wgtebna
forniru, eliminujacy refleksy §wietlne co ma istotne znaczenie przy wyktadzinach écian pionowych itp. konieczne
jest stosowanie specjalnych przektadek antyadhezyjnych jak: papiet silikonowy, folia aluminiowa, folia polifluo-
rowinylowa itp. Wraz z przektadkami antyadhezyjnymi mogg by¢ stosowane inne materiaty, ktérych povderz-
chnig da si¢ odwzorowaé. Stosowanie przektadek antyadhezyjnych jest réwniez konieczne ze wrgledu na ich
dziatanie buforujgce wczasie cyklu prasowniczego. Zapobiega si¢ w ten sposéb powstawaniu wewnetrznych
naprgzeri niszczacych w laminacie ktdre przy prasowaniu laminatéw cienkich bez przektadek antyadhezyjnych
przejawiajg si¢ w postaci pgknigc ptyt. Ponadto stosowanie przektadki antyadhezyjnej utatwia zdjecie lamina-
tow cienkich z duzej powierzchni blach prasowniczych. Po wyprasowaniu przektadke antyadhezyjna moina
tatwo oddzicli¢ od dekoracyjnej strony laminatu.

Sposobem wedtug wynalazku roztwér impregnacyjny do papieréw sporzadza sig¢ przez zmieszanie znanymi
sposobami alkoholowega roztworu Zywicy fenolowej ze zmodyfikowana Zywicg toluenowo-formaldehydowa
typu poliarylenometylenow otrzy mywanej przy stgzeniu formaldehydu w wodnym roztworze kwasu siarkowego
poniZej 5% wag. Sporzadzonym roztworem nasyca si¢ noéniki do odpowiednicj zawartoéci Zywicy, a nast¢pnie
suszy je do odpowiedniej zawartosci czesci lotnych na whasciwym do tego celu urzadzeniu. Otrzymane péiwyro-
by utwardza si¢ w podwyzszoncj temperaturze znanymi metodami whasciwymi dla wytwarzania dekeracyjnych
i elektroizolacyjnych wyrobéw warstwowych. Dla otrzymania laminatéw o grubosci ponizej 1,0 mm ze specyfiez-
nym wykoriczeniem powierzchni stosuje si¢ przekladki antyadhezyjne od strony dekoracyjnej papieru i razem
z potwyrobem zaprasowuje si¢ w podwyiszonej temperaturze. Po wyprasowaniu przektadke oddziela sig od
laminatu prostymi sposobami.

Zastosowanie sposobu wedtug wynalazku umotliwia otrzymywanie cienkich warstwowych tw&ﬁywm
lowych dekoracyjnych o grubosci ponizej | mm odenaczajgcych si¢ odpowlednimi parsmetrami uytkowymi,
takimi jak dobra elastycznos$é, tatwosé obrébki mechanicznej, niewielkie rozrzuty tolerancji w grubosei i posiada-
jacych odpowiednia fakture oraz powierzchnie tagodzace odbicie promieni $wietlnych. :

Dzieki zastosowaniu $rodkdw antyadhezyjnych jako arkuszy rozdzielajacych uzyskuje si¢ takde wydatne
zwig¢kszenie wydajnosci pras. 7 _

Sposobem bedacym przedmiotem wynalazku mozna réwniei produkowad laminaty elektroizolacyjre, prae-
ciwprezne oraz laminaty specjalne o zmniejszonej ilosci uytej Zywicy do impregnaci, takie jak laminaty trudno-
palne. Ponizej podaje si¢ warianty realizacji wynalazku w formie przyktadéw.

Przyktad I 2 arkusze papieru siarczanowego o gramaturze 80 g/m? nasyconego roztworern Zywicy
modyfikowanej, zawierajacej Zywice toluenowo-formaldehydowa o zawartosci zwigzanego formaldehydu 25%
wagowych do zawartodci 32-36% i wysuszonego do zawartosci czedci lotnych 3-5% obtoZono z jednej strony
papierem dekoracyjnym i pokryciowym a z drugiej strony 2 arkuszami papieru siarczanowego o gramaturze
150 g/m* nasyconego roztworem zywicy modyfikowanej do zawartodci 33-37% i-wysuszuonego2 do zawarto§.ci
czeéci lotnych 7-9% sprasowuje si¢ migdzy blachami przektadkowymi pod ciénieniem 100 kg/cm® i utwardza sie
w temp. 145°C przez 45 min. . .

Papiery: dekoracyjny i pokryciowy nasycane s Zywica melaminowa. Otrzymany laminat dekoracyjny
posiada grubos¢ 0,8 mm. o ,

Przyktad II. I arkusz silikonowej przektadki antyadhezyjnej obtozony z dwu stron. sym?tryczme
w kolejnosci: 1 arkuszem papieru dekoracyjnego nasyconego Zywica melan.linov‘va, l arl‘uixsm.m papieru siarczano-
wego o gramaturze 80 g/ m? nasyconego roztworem zywicy modyfikowanej zamera;q.cej Z_VW{I‘CQ' toluenowo-for:in-
aldehydowa o zawartosci zwigzanego formaldehydu 25% wagowych do zawartosci 32-36% i wysuszonego do
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zawartosci czesei lotnych 3-5%, 2 arkuszami papieru siarczanowego o gramaturze 150 g/m? nasyconego roztwo-
rem zywicy modylikowanej do zawartosci zywicy 33-37% i wysuszonego do zawartosci czgéci lotnych 7-9%
sprasowuje si¢ migdzy blachami przektadkowymi pod ci$nieniem 100 kg/cm? i utwardza sig w temp. 145°C
przez 45 min. Otrzymane laminaty posiadajg grubos¢ 0,5 mm i charakteryzujg si¢ matowym wykoriczeniem
powierzchni o oryginalnej fakturze.

Przyktad III. 3 arkusze papieru o gramaturze 150 g/m® zawierajacego $rodki obnizajace palnosé
nasycone roztworem Zywicy modyfikowanej zawierajgca Zywice toluenowo-formaldehydows o zawartosci zwia-
zanego formaldehydu 25% wag., do zawartosci zywicy 30-34% i wysuszone do zawartosci czesci lotnych 3-5%
wraz z | arkuszem papieru dekoracyjnego i 1 arkuszem papieru pokryciowego, sprasowuje si¢ migdzy blachami
przektadkowymi pod ciénieniem 100 kg/cm? i utwardzone w temp. 145°C przez 45 min. Otrzymane laminaty
dekoracyjne posiadajg grubos¢ 0,8 mm i charakteryzuja si¢ wlasnosciami samogasngcymi.

Przyktad IV. 1 arkusz silikonowej przektadki antyadhezyjnej obtozony z dwu stron symetrycznie 3
arkuszami papieru elektroizolacyjnego o gramaturze 140 g/m? nasyconego roztworem Zywicy modyfikowanej
zawierajacej 10—20% zywicy toluenowo-formaldehydowej o zawartosci zwigzanego formaldehydu 25% wago-
wych do zawartosci 50% i wysuszonego do zawartosci czesci lotnych 3—6% sprasowuje si¢ migedzy blachami
przektadkowymi pod ciénieniem 100 kg/cm? i utwardza si¢ w temperaturze 160°C przez 40 minut. Otrzymane
laminaty posiadajg grubo$é¢ 0,5 mm. Po szlifowaniu na doktadny wymiar stanowia materiat elektroizolacyj-
no-konstrukcyjny podatny do wykrawania na zimno.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb otrzymywania fenolowych tworzyw warstwowych przez utwardzenie w podwyzszonej temperatu-
rze nasyconych mieszaning zywicy fenolowej i tolueno-formaldehydowej nosnikow organicznych i nieorganicz-
nych wedtug patentu nr 67045, znamienny ty m, e jako Zywicg toluenowo-formaldehydows stosuje si¢
mieszaning pochodnych poliarylometylenowych otrzymang przy stezeniu formaldehydu w wodnym roztworze
kwasu siarkowego ponizej 5% wagowych a jako arkusze rozdzielajace podczas prasowania tworzyw warstwowych
stosuje sig $rodki antyadhezyjne, nadajgce specjalng fakture powierzchni.
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