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(54) Zpiseb hrubevacihe brouSeni ezubenjch kel edvalovacim zplisebem

Vyndlez se tfkéd zplisebu hrubevaciho
sreudeni ezubenjch kel edvalovacim zpliso=
bem pemoei brousicihe Snekevéhe ketouls,
Je vyfesSen preblém zkriceai strejaihe 3a-
su na breuden{ ezubanych kel edvalevacim
zplisebem, a te de plméhe materidlu mebe
predepracevanych ezubenych kel s pFidav-
kem breuseni, Podstata vymdlezu spedivd
v tom, %e me vedle zmdmfch eperaci pre na-
staveni breusicihe streje nastavi velikest
radidlnihe ibéru odpevidajic{ hloubce zu-
bd p#i breulemi de plna anebe velikesti
pF¥idavku breusSenf pre pifedopracevand ke-
la, Potom se brousicim Snekevym keteudem
v Gvrati svisléhe gohybu provede radidlni
zépich de mastavemé hloubky dbéru, Ndsle-
duje svislé prejeti breusieihe Smekevéhe
ketoude de druké dvrati, &imZ se prefil
ezubeni vytveri v celé 3ifeo. V pripadé
nirekl ma vyd3si presmest ezubeni nisledu-
ji dekenlevaci svislé zdvihy zndmym pestu-

em, Zpiseb pedle vynilezu miZe byt peu-

it u viSech brusek na ezubeni, pracuji-
‘efoh edvalovacim zpisobem pemeci breusici-
he 3neku, vybavenfch petPebnymi pehony.
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Vyndlez se tykd zpﬁsqbu hrubovaciho broudeni ozubenych
kol odvalovacim zplsobem pomoct brousiciho $nekového kotouie,

Dosud b&2nd pouZivany zplsob broudeni ozubenych kol odva-
lovacim zpGsobem se provadi svislymi pracovnimi zdvihy. To
znamend, %e celkovy piidavek na opracovini se odebere hrubova~
cimi a dokontovacimi zdvihy. Velikost pFidavku na hrubovact
2dvih 1 rychlost svislého posuvu jsou omezeny pbiodovanou pfei—
nosti 1 nebezpelim tepelného poikozeni obrobku. Potet hrubova~
cich 2dvihd je dén velikosti celkového pFidavku na opracovani,
polet dokontovacich zdvihd pak poiadovanou rozmé&rovou a tvaro-
vou plesnosti, fasovs narodnost pouiiviného zplGsobu broufeni
24visi na velikosti pFidavku na opracovani a roiuérech broude~
ného ozubeného kola. Velikost pFidavku na zdvih {1 jeho rychlost
se musi volit nizké, aby bylo dosaZeno poZadované vysoké piesno~
sti bez tepelného poskozeni broudeného ozubeného kola a z tohoto
diivodu je dosud pouiivany zplsob brou$eni ozubenych kol odvalo~
vacim zplisobem fasové znaind néroiny. '

Uvedené nedostatky 6dstraﬁuje zplisob hrubovaciho brouSend
ozubenych kol odvalovacinm zpésobom podle vynadlezu, jehoZ podsta-
ta spotivad v tom, 3e brousicim Enekovym kotoulem se provede
. radifélnt zapich v Gvrati svislého pohybu do hloubky hrubovaciho
ptidavku na obradb&ni, Pak nésleduje svislé projeti brousicim
Enekovym kotoulem do druhé Gvrati, v které se zahajuje viastni
proces dokontovaciho broudeni,

Prednostt zplsobu hrubovaciho broudeni podlie vynélegu je
ta skutetnost, 2e tisty pracovni tas radidlniho zapichu se
svislym projetim je pti broudeni pfedopracovanych ozubenych

kol odvalovacim zplsobem jen‘nepatrné zévisly na velikosti pii-
davku na opracovani a rozmérech ozubeného kola, Podstatného
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sniieni ¢istého pracovniho tasu se postupem podle vynilezu do~
sdhne tim, Ze radidlni 24pich nahradi viechny nebo vétiinu pra-
covnich svislych zdvih(i, které jsou pifitinou vysoké tasové na-
roénosti brouseni ozubenych kol odvalovacim zplisobem. Rychlost
svislych zdvihi i pFidavek na z2dvih jsou totiZ silné omezeny
poZadovanou vysokou pifesnosti i nebezpelim tepelného podkozend
obrobk(, Naopak nizkéd rychlost radidlniho zédpichu toto nebezpe~
&4 podstatné sniiZuje. Gspora &istého pracovniho fasu vyrazné
stoupd 8 rostouci velikosti pfidavku na opracovani, s rozméry
.brouSeného ozubeného kola, zejména s §itkou ozubeni a s niZsi
poZadovanou pifesnosti, Nezanedbatelné, z2v0asté pfi broulent
tepelné zpracovanych /napi. cementovidnim a kalenim/ ozubenych
kol, je i podstatné sniZend nebezpeti tepelného pdskoznni brou~
Zenych povrchl, Postupem podie vynédlezu Llze brousit z plného
materidlu ozubend kola v gelém rozsahu modulli, coZ pfi pouzitd
metody svislych posuvl je prakticky nemoZné, Broudeni radidlnim
z4dpichem tak umoiﬁuje brousit oczubenid kola 2z piného materidlu

na hotovo v jednom upnuti,

Pfiklad zpUsobu hrubovaciho broudeni pifedopracovaného ozu-
beného kola s primymi zuby /podle vynalezu/:

-Obrobek: modul m=5,5 mm
potet zubd 2z = 39
§ifka ozubent : b = 40
materidl: druh 16 231.4
 pevnost , 1000 MPa
" tvrdost ' 59-62 HRe
pifesnost 6 DIN

Zplsob broudeni: nastaveni: velikosti Gb&ru a rychlosti radidl-
' | niho zapichu :
rychlosti svislého projeti profilu
velikosti krokovani
dokon&ovani: poltet zdvihi
ptidavek na 2dvih
rychlost svislého posuvu
Technologické podminky broudeni: '

radislni dréha broudeni 0,6 mm
svislad drédha brouden , ' 42 mm
radidlnd posuv na oté¢ku kola 0,0118 am

svisly posuv na otatku kola 0,32 mm
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dokontovéni: polet zdvihi 2

svisly posuv na otélku 0,96 mm
tas strojni 3,08 min
tas vedlejsi 2,83 min
tas na orovnani , 1,10 min

celkovy tas broufeni 7,01 min

Ve srovnéni se stévajicim zpﬁsoben brougeni bylo zplso~
bem dle vynédlezu dosaZeno pétindsobného zvyZeni produktivity.

iplsob broufend ozubenych kol z plného materidlu i pled~
opracovanych ozubenych kol podle vynidlezu lze vyuiit u nové
koncepce odvalovacich brusek na ozubeni.

pPReEOMET VYNALEZUY

Zplisob hrubovaciho brouseni ozubenych kol odvalovacim
zplsobem pomoct brousiciho ¥nekového kotouie z plného mate~
ridlu nebo pFedopracovanych ozubenych kol, vyznatujici se tim, Ze
brousicim Znekovym kotoulem se provede radidlni zédpich u Gvrati
.svislého pchybu do hloubky hrubovaciho pFidavku na obrabéni,
nate ntsledujo svislé projeti brousicim !nekoVyn kotouiem do
druhé Gvrati,

* Vytiskly Moravské tiskaiské zavody, Cena: 240 K&s
prevoz 12, Leninova 21, Olomouc
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