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Vynélez sa tfka odformovacieho zariade-
nia, pri vyrobe stavebnych prvkov, napr. vo
vertikdlnej batérii.

Pri vyrobe prvkov vo vertikdlnej batérii
pouZiva sa odformovaci vozfk na manipulé-
ciu s formami a na odformovanie prvkov.

Odformovanie sa uskuto&iiuje tym sposo-
bom, Ze panel sa odsunie od vlastnej formy,
odformovacim zariadenim a len potom sa o-
doberie Zeriavom. Na odsunutie prvku od
formy pouZiva sa odformovacieho zariade-
nia, ktoré pozostdva z jednej dvojice pev-
nych pék, ale odklopnych prieéne a druhej
dvojice pdk pozdiZne odsuvnych a tie
prie¢ne odklopnych. Dvojice pdk sa nachéad-
zaju oproti sebe, na vzdialenosti $irky for-
my.

Pri odformovani je potrebné najprv nasu-
nat obe dvojice pak na vy&nievajice Gasti
formy, t. j. na vlastni formu a na boé&nice,
za Ktorymi sa nachddza prvok. Vzhladom k
tomu, Ze vozik sa pozdlZne postiva a forma
nie je oby&ajne kolmd na pozdiZnu os vozi-
ka, je velmi obtiaZne prdve nasunutie dvo-
jic pdk odformovacieho zariadenia na vy-
Cnievajtce &asti formy.

Uvedené nevyhody a nedostatky odstra-
nuje predmet vynédlezu odformovacieho za-

riadenia, ktorého podstatou je, Ze dvojice
pék st pozdlZzne vedené opierkami opiera-
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jicimi sa pri nasGvani o vy¥nievajlice Sasti
formy a tymto spdsobom ich navédzaja.

Vyhodou: vynélezu je, Ze podstatne, znjZu-
je dobu uchytenig formy odformovacim za-
riadenim, nie je ‘potrebny dal$! pracovnfk
pri tejto manipuldcli, bezpéne déjde k u-
chyteniu formy & prvku a pri odsune nedo-
chddza k poSkodeniu prvkov, v pripade, Ze
forma a prvok nie s uchytené v oboch dvo-
Jiciagh pak pri odstvani. :

Prikladnd ukdZka vynédlezu je zudzorn&nég
na obr. 1 v pédoryse. , ;

Odformovacie zariadenie pozostdva z pev-
nej, gle odklopnej paky 1, z pozdlZne pohyb-
livej, tieZ odklopnej paky 2, z hydraulickych
valcov pre prisunutie pdk k forme 3 a pre
odsun panelu 4, opierok 5 a 6. Na vlast
nej forme je potrebné vytvorit vyénievaji-
cu cast 9 a na botnici vy&nievajicu Sast 8
SO vzajomnym presadenim 7.

Pri posune odformovacieho vozika pozdl
foriem, tj. v opatnom smere, ako dochéadza
k odsunu prvku ogd formy, obsluha prisunie
obe dvojice pak k forme hydraulickfm val-
com 3 v dobe, ked pdka 1 s opierkami 5 sa
nachddzaji pribliZne pri vy¢nievajicich
dastiach formy 9. Vozik pokratuje v pohy-
be dalej, pritom opierky § klZzu po vy&nieva-
jucich Castiach formy 9, potial, kym péky 1
nezapadnd na oboch stranéch formy na vy«
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¢nievajuce Gasti formy 9.Obsluha vozik za-
stavi a zatne vysivat hydraulickym valcom
4 paky 2, pritom obe pdky opierkami 6 naj-
prv kiZu po vyEnievajucich Castiach 8 tak
dlho, pokial péka 1 nezapadne do nich. Hyd-
raulicky valec 4 pokratuje. v pohybe, &im
sa dosighne. odsunutia prvku od formy.
Tymto - spdsobom obsluha plynule uchyti
formu a prvok a odsunie prvok od formy.

4

Presadenie 7 umo#Ziiuje, aby najprv za-
chytila o vy&nievajicu &ast formy 9 len pev-
nad paka 1, kedy tato nasunuts, len potom
sa moZe nasuntit pdka 2 na vy&nievajice
tasti 8.

Vynélez je mo¥né vyuZit v panelériiach v
stavebnej vyrobe vertikdlnou technoldgiou,
napr. vo vertikdlnych batéridch.

: PREDMET VYNALEZU

Odformovacie zariadenie vyznadujace sa
tym, ¥e na dvojiciach pak pevnej (1) a po-
hyblivej (2), st umiestnené opierky (5) a
(6), k nastGvanie oboch pdk na vylnieva-

!

jice &asti formy (9) a boCnice (8), pritom
vy&nievajice &asti (8) a (9) si vzdjomne
presadené (7). ’

1 list vykresov
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