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Sposob nadawania wyrobom welnianym wlasnosci ognioodpornych

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb nadawania
wyrobom welnianym wtlasnosci ognioodpornych.

Znane sposoby nadawania wyrobom welnianym
wlasnosci ognioodpornych polegaja na impregna-
cji tych wyrobow $rodkami ognioodpornymi lub
na dodawaniu ich roztworéw do mieszanek prze-
dzalniczych. Srodkami ognioodpornymi s3 naste-
pujace zwiazki: tlenki metali, chlorowcopochodne
zwigzk6w organicznych alifatycznych i aromatycz-
nych, chlorowcopochodne zwigzkéw fosforoorgani-
cznych, organiczne zwiazki fosforu zawierajace
azot i inne. Wyroby welniane napawane tymi
$srodkami nie posiadaly trwalej ognioodpornosci,
poniewaz w procesie prania S$rodki te wypieraly
sie.

Sposdb wedlug wynalazku polega na impregna-
cji wyrobu w kapieli zawierajacej 5—20% wod-
nego roztworu kwasu tréjbromofenoksyoctowego
lub 5—20% wodnego roztworu soli sodowej kwa-
su tréjbromofenoksyoctowego o pH 3—4 i module
1:20 do 1 : 40 o temperaturze 90—100°C przez
40 minut. Nastepnie wykonczony wyr6b plucze
sie w wodzie i suszy w temperaturze 50—60°C.
Impregnacja moze by¢é prowadzona lgcznie z bar-
wieniem barwnikami kwasowymi i metalokomple-
ksowymi przy czym stosunek tych barwnikéw wy-
nosi 1 : 1.

Wyroby welniane wykonczone sposobem wedlug
wynalazku podczas spalania nie wydzielaja tok-
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syeznych zwigzkéw i wykazujy trwalosé wilaseia
woséci ognioodpornych w czasie ich uzytkowania.
Sposéb wedlug wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania, przy ezym procenty sta=
nowig procenty wagowe. '
Przyktad I
Kapiel impregnujaca o skladzie:

Kwas tréjbromofenoksyoctowy — 5%
Kwas solny 37% — 5%
pH kapieli — 34
modul kapieli —1:30

Kwas trojbromofenoksyoctowy rozpuszcza sie w
metanolu w stosunku 1 5. Nastepnie roztwoér
kwasu rozcieficza sie woda czterokrotnie i dodaje
kwasu solnego do uzyskania pH 3—4. W przy-
gotowanej kapieli kwas trojbromofenoksyoctowy
wystepuje w postaci zawiesiny o rozdrobnieniu
koloidalnym. Proces impregnacji prowadzi sie w
temperaturze 90—100°C, w czasie 40 minut. Po
tym czasie kapiel napawajaca jest klarowna, a
wykonczony wyréb wibkienniczy plucze sie¢ w wo-
dzie i suszy w temperaturze 50—60°C.

Przyktad IIL
Kapiel impregnujaca o skladzie:

Kwas tr6jbromofenoksyoctowy — 20% -
Kwas solny 37%/o . — 5%

pH kapieli — 34
modul kapieli —1:30

Proces impregnacji przeprowadza sie w identy-
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czny sposdéb jak podano 'w przykladzie I. W przy-
padku gdy proces ognioodpornego wykonczenia jest
prowadzony lacznie z procesem barwienia do kg-
pieli impregnujacej dodaje sie barwnikéw kwaso-
wych i metalokompleksowych w stosunku 1 : 1
oraz innych $rodkéw pomocniczych stosowanych
do barwienia przedzy.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb nadawania wyrobom welnianym wlas-
nosei ognioodpornych znamienny tym, ze wyréb

10

4
poddaje sie impregnacji w kapieli zawierajacé]
5—20 procent wagowych wodnego roztworu kwasu
trojbromofenoksyoctowego lub 5—20% wagowych
wodnego roztworu soli sodowej kwasu tr6jbromo-
fenoksyoctowego o pH 3—4 i module 1 : 20 do
1 : 40, a nastepnie plucze sie w wodzie i suszy
w temperaturze 50—69°C.

2. Spos6bb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, :ze
impregnacje prowadzi sie lacznie z barwieniem
barwnikami kwasowymi i metalokompleksowymi,
przy czym - stosunek barwnikéw kwasowych do
metalokompleksowych wynosi 1 : 1.
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