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(54) Zpusob &i3téni pasovych textilii v plné Bi¥i, zejména
jejich prani, a zafizeni k jeho provédidni

Jednd se o zplsob ¥i8tdni péasovych
textilii v plné BiPi, zeiména prani tka-
nin a pletenin po barveni, tisku nebo
jingch zuslech¥ovacich procesech, pomoci
péry, které prichodem textilii z iedné
strany na drubou uvolnuje a vyné3i nedis-
toty, které se _s povrchu textilie me-
chanicky odstranuji. Para se vytvoii ve-
denim jedné strany textilie, obsahujici
pracovni lézed, pres tepelnou zbénu kon-
taktnim zplisobem. Piikladné provedeni
zafizeni je nejlépe zndzorné&no na obr.
5, kde textilie (7) prochézi pres sméde-
ci st¥iky (3), zahrivé se na bubnu (1)

a oplachuje se oplachovacimi stiiky (4)
a ve valedkové vand (15).

Zpisob mé velky ¢istici wéinek. Zatizeni
1ze vyuZit jako pridavné zai*izeni k b¥i-
nym pracim strojim nebo lze sestavit sa-
mostatnou praci linku.
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Vyndlez Pe31{ zplisob &i8t&ni pésovych textilii v plné &{ri,
zejména prani tkanin a pletenin po barveni, tisku nebo jinych
zu§lech{ovacich procesech, pomoci péry, kterd pri-
chodem textili{ z jedné strany na druhou uvolnuje & vyn&3{ ne-

gistoty, které se s povrchu textilie mechenicky odstranuji.

Vynélez se déle tyké praci soustavy urfené k provéd&ni

zpisobu.
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- Jsou znédmy zplsoby Eidténi pdsovich textilii v plné 8{%¥i,
které odstreimji ne¥istoty pranim v precovni ldzni, u nichi
je textilie vedena v praci soustavd pies F{dici a vratnév
védlce, a kdy mezi td¥mito vdlci je na textilni materidl na-
néSena praci ldzen. K tdmto zplsobim prani jsou vyvinuta
rizné intenzifikadni ze¥izeni, kterd maji za d¥el zajidtdni
vétdiho pohybu pracovni légné a tim rychlejdi vyménu pra-
coval 1ldzné v kapildrnich prostorech megi jednotlivymi vldk-
ny textilie.

Dosud znémé intenzifikadni za¥izeni lze obecn® rozadlit do
nékolika skupin podle zpisobu intenzifikace.

Prvai skupinu tvo¥i zplsoby, kdy textilie je v pohybu &
vhodnym vedenim pFes vodici a Zdimee{ vdlce je propiréna
pracovni lézni.

Druhou skupinu tvo¥i zplsoby, kdy textilie je v klidu a po-
hybuje se pracovni lézen.

Preti skupinu tvo¥i zplsodby, kdy je v nuceném pohybu texti-
lie i pracovn{ ldzen. Pohyb 14zn¥ je sesilovén rotujicimi
télesy, nizkofrekvendniml vibrdtory, turbindtory a bieimi

eléementy.

Stvrtou skupinu tvo¥{ zplsoby ostatni, jako nap¥. vysoko-
tlaké tryskové zplsoby, zplsoby vyuiivajici odleZeni a také
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se do této skupiny miZe zaFfadit zpisob &isSténi textilii, pFi
kterém se nedistoty uvolnuji profukovdnim péry.

Ne principu, ktery by bylo moZno zaifadit do druhé nebo tieti
skupiny, je zném zplisob ﬁrani, kdy pds textilie se vede pies
0t4&ivy perforovany buben, na kterém pracovni 1lézen prochézi
textilii. vliivem nuceného odsdvéni nebo proiladovéni.

Ddle je zndm zplsob Sidténi velkoplodSnych textilii, zejména
kobercl, ktery spoéivé'v tom, Ze textilii se profukuje z ru-
bové strany vysokotlakd vodni péra, péra z roupoufitédel nebo "
 smés riznych par, kterd miZe byt pFipadnd smichéna se stla-
denym vzduchem odpovidajici teploty, & pak se z druhé strany
péry a nedistota odsdvaji.

Uvedené zplsoby prani na Sirokych pralkéch a za¥izeni k pro-
vddéni téchto zpisobl maji spoledny princip prani v tom, Ze
pracovni lézen piisobi na textilii z wndjdku, pronikd mezi
jednotlivé nitd, vldkna a fibril&, postupnd vymyvd z voit¥-
nich &dsti textilie rozpustné i nerozpustné nedistoty, které
rozpousti, emulguje nebo disperguje. Vidy musi nastaf vyména
14znd, kterd je mezi jednotlivymi vldkny a obsahuje neéistoty,

za Sistou lézen.

Intenzifikace prani pak spolivéd v tom, Ze se provddi inten.
zifikace vymény 14znd obsa¥ené uwnit¥ textilie za lézen
gistou. U t8%8ich druhd textilii a u hustd dostavenyjch tex-



-4 -
238 301
tilii pak tato vyména probfhd velmi pomalu a nedostatedns.
Je to hlavni nevyhodas téchto zpisobi prani,”

Uvedeny zplsob Si¥téni pomoci profukované péry a vzduchu
odstranuje nedistoty kombinovanym \idinkem, kde na uvolnovén{
nedistot se podili kondenzét,tepelnd a dynamickd emergie péry.
U tohoto zpisobu se kondenzdt péry na uvoliovéni nedistot
nepodil{ stejnym zplisobem, jako precovni ldzen p¥i preni.
Zplsob a zaiizeni se hodilpfedevﬁin pro &isténi kobereld, kde
nedigtoty tvori prach a hrubé pevné Sdstice. Pro dobré odstra-
f¥ni neSistot se provddi odsévéni spojené s kartdSovénim. Ne.
&istoty, které k-bdstran&ﬂi potFebuli rogpuiténi, emulgaci
nebo dispergaci nelsze timto zplsobem odstraiovat dokonale.
Proto se tanto‘zbﬁaob nehodi.k odstranovéni zbytkld bdarviv,
zéhustek e pomocnych prosifedkd po riznych zuslechiovacich
operacich, Jako Je pruni_po tisku, po barveni ahod.

Nevyhody v intenzifikaci dosavadnich zplsodbd p!ani~§a girokea
a zplsobu &i3téni pomoci profukované pdry odstrenuje zpisob
818t&ni pdsorxych textilif v plné &i¥i, zejména pro prani thae-
nin a pletenin po barveni, tisku nebo jinich zuslechtovacich
procesech, pomoci péry, kterd prichodem textilii z jedné |
strany na druhou uvoluuje a vyndSi nedistoty, které se s po-
vrohu textilie mechanicky odstranuji. Zpdsob podle vynédlezu
se vyznaduje tim, Ze pdra se vytvoFi vedenim jedné strany
textilie, obsahujici pracovni lézen, pies tepelnou zonu
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Pred nebo p¥i zahFivédni kontaktnim teplem se textilie napousti
prichedem &a/nebo postiikem pracovni ldzni tak, aby obsahovala
50 a% 204% pracovni 14zné z hmoty suché textilie. Béhem zah¥i-
véni nesmi dojit k poklesu obsahu pracovni ldzné v textilii
pod 34% z hmoty suché textilie, aby nedodlo k zasudeni uvol-
novanych nedistot. |

Po docileni dokonalého &isticiho efektu p¥i praktickém prové-
déni je vhodné cyklus napudtdni textilie,kontaktniho zaeki¥ivd-
ni a nésledné mechanické odstranovéni nedistot nékolikrdt ope-

kovat.

Smédeni pracovni lézni se provddi u textilie suché, ale je
vhodné 1 u textilie, kterd je mokrd jiZ z pFfedchozi pracovni
operace. Je dileZité, aby bylo optimdini mmoZstvi pracovni
14zné mezi kantéktni zah¥ivaci plochou a textilii, &imZ se
vytvoii optimélnirpodminky pro uvolnovéni a vyndfSeni nedistot.
Maly obsah pracovni ldzné v textilii vede k zasuSovdni texti-
lie a tim ke snifenému uvolnovéni a vyndSeni nedistot. Nad-
m¥rny obsah pracovni 1ésnd v textilii vede k p¥iglisnému ochla-
zovdni kontaktni{ zaeh¥ivaci plochy a ke sniZeni vyvinu pédry

z pracovni 14znd. Nésledkem je sniZ¥ené uvolnovéni a vynéSeni
neéistot. Aby nedochdzelo k mevyhodnému sniZovéni teploty
tepelné pdry, amd€i se textilie horkou pracovni ldzni o tep-
1ot 60 a% 95°C. |
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Zeh¥{ivéni textilie vedenim p¥es tepelnou zdénu kontaktnim zpd-
sobem se provddi pF¥i teplotdch 100 af 400°C. V§hodné jsou
teploty v rozmezi 120 a¥ 200°C, ve kterych lze vyufit parni
ohfev tepelné zony. PF¥i zah¥ivéni kontaktnin_zpﬁabbem Je tex-
tilie polo¥ena bez zéhybld a skladd, které by se projevily ne-
stejnomérnym zpracovdnim. Je vyhodné, jeli textilie pii zah¥i-
véni vedena v napjatém stavu. J

Ve zvld¥tnich pripadech, kdy je nutno vypirat velmi silné nebo
naopak velmi tenké textilie, miZe byt pou¥ito doplakového pii-
vodu pracovni ldzné mezi textilii a kontaktni zahFivaci plochu
neborna textilii z vn33j3{ strany. Rovmd% lze mezi textilii a
kontaktni zah¥#ivaci blochu pFivddét amés precoval 1ldznd

§ parou, 8imZ se zes{li uvolflovédni a vynédeni
neéistot na wvnéjs8i povrech textilie.

Odstranovéni nedistot,uvolnénfch kombinovanym d&inkem pracovni
14znd a jeji péry, se miZe provéddt riznymi zplsoby. Nejjednodus-
#i je opldchnuti textilie pracovmni ldzni z jedné nebo z obou
stran pomoci strikového za¥{zeni, praci vdledkové vany nebo.
obdobnou prac{ jednotkou. Jeko deldi zpisoby odstrenovéni ne-
Sistot pFichédzeji v vahu odséveci a Zdimaci zplisoby v kombinaci
se smédlecim za¥izenim., Z hlediské hospoddrného vyuZivédni praci
14zné je vyhodné nejd¥ive opldchnout textilii st¥ikovym za¥i-
zenim, aby se odstranil hlavni podil uvolndnychk nedistot a tuto
8iln® znedistdnou praci l4zen odvést do odpadu. Po té se zbytky
nedistot opldchnou v preci jednotce klasické konstrukece, nebo¥
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ulpivaji p¥evdZné na povrdhg textilie a snadno se odstrani.

Zpisob Si8téni textilii podle vyndlezu uvolnuje nedistoty

z vnit¥nich prostord textilie na zcela jiném principu ne¥
dosud zndmé zplisoby. Nedistoty jsou uvolnény tepelnou a mecha-
nickou energii tvo¥ici se pdry za soudasného Wlinku rozpousdtd-
cich, emulgadnich nebo dispergadnich sil pracovni lézné. Vznik-
14 péra zplsobi intenzivni pohyb pracovni 1dzné v textilii a
vynédSeni neéistot nafnezahiivanou.vnéjéi stranu textilie. Vy-
ména pracovni l4znd v kapildrnich prostorech textilie za &istou
lézen probihd p¥i zpisobu podle vyndlezu mnohem intenzivm¥ji,
neZ u dosud znémych zplsobi. Udimnost tohoto zplsobu prani se
zvysuje se stoupajici teplotou kontaktni plochy. Proto je zpi-
sob &ifténi textilii podle vyndlezu vhodny pFedeviim na vypi-
réni Spatné vypratelnych nedistot, barviv a dpravnickych p¥i-
praviki. Jeho piednosti vyniknou p¥i prani pro docileni normoe
vanych stdlosti vybarveni a tiski.

Zetizeni k provéddéni zpisobu prani textilii v plné #i¥i podle
vyndlezu mife byt realizovéno jako samostatn{ praci jednotka
nebo jako pF¥idavné za¥izeni k Sirokopracimu stroji se sméle-
cimi a oplachovacimi vanami. Za¥izeni podle vynélezu se vyzna-
¢uje tim, Ze je tvoFeno pevmou nebo pohyblivou zah¥ivaci plo-
chou pro oh¥ev textilie, obsahujici pracovni ldzen a ddle smé-

Seci a oplachovaci édsti.
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Zah¥ivaci plocha pro k;ntakﬁpi ohfev textilie mi%e bft rovinné,
vélcové nebo vypouklé. Vhodnou zeh¥{vaci plochou je pl4S% otod-
né uloZeného bubnu, ktery Jje zah¥ivdn zZevnit¥, piifemf textilie
p¥echdz{ p¥es bubem s velkym dhlem opésdni, aby doSlo k tvorbd
péfy‘z pracovni 14zné. SméSeci S4st za¥izeni je tvo¥ena nejménd
jednim sméSenim stF¥ikem, umistdnym v oblasti vstupm textilie na
zah¥iveci plochu. Zvl&s¥ vihodné umisténi sméSeciho stFiku

u za¥izeni s otolnym bubnem Jje v mistd nejvyssi 84sti zahii-
vaci plochy bubnu. Oplachovaci 8dst zaFfizeni je tvoFena nejméns
jednim oplachovacim st¥ikem, zmisténym v oblasti vystupu texti-
lie ze zah¥Fivaci plochy'd pFipadné daldim, nejménd jednim pomoc-
nym st¥ikem, umisténym v oblasti kontaktu zah¥ivaci plochy s tex-
t11if. Zv1&%t3 vyhodné umisténi oplachovaciho stiiku u za¥{zeni
g otodnym bubnem je v 6b1asti nejniZdi &dsti zah¥Fivaci plochy
bubnu. Zah¥iveci plocha pro kontakini ohFev textilie miZe Dbyt
celistvy, délené nebo perforovand otvory. Otvory nebo mezery
mohou byt vyhodné vyuZity pro p¥ivod pracovni 1l4zné a/nebo jeji
péry mezi zah¥ivaci plochu a textilii.

‘Zeh¥ivaci plocha pro kontakini ohfev textilie je vytdpéna s wnit¥-
ni strany, kde je vytvoXen topny prostor. Tepelnd energie je pak
piivéddSne prostFednictvim elektiiny, vodni pdry, horkého oleje
nebo spalovénim plynu.
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Za¥izeni k provédd&ni zplsobu &isténi textilii podle vynédlezu

je schematicky zndzornéno na vykresech, kde predstavuje

obr. 1 v nérysném pohledu zarizeni, jeho% zsh¥fivaeci plochu
tvor{ plésf otoZn¥ uloZeného bubnu,

obr. 2 toté% zarizen{ v bokorysném pohledu,

obr. 3 prirez zarizeni s pevnou ned&lenc zahiivaci plochou,

obr. 4prirez zarizeni s pevnou délenou, piripadné perforovanou
zahrivaci plochou a

obr. 5 v nédrysném pohledu praci soustavu s pouZitim otodné
uloZenych bubnll, kde se cyklus zshi*ivdni mokré textilie
a nésledné oplachovéni nZkolikrét opakuje.

Zarizeni k provddéni zpﬁsobu'éiéténi pésovych textili{, znézor-
néné na obr. 1 a obr. 2, je sloZeno z védlcového bubnu 1, JjehoZ
vytépény plésf tvor{ zah¥ivaci plochu 2, ze sméleci &dsti se
dv&ma smélecimi striky 3 a z &4sti oplachovaci se dvéma opla-
chovacimi st¥iky 4. Buben 1 je otoln& uloZen v loZiskdch 8 a 9.
- Kombinované loZisko 9 je konstruk&n¥ upraveno jako parni p¥ivod
10 a parﬁi odvod 11 pro vytépéni plé3té& bubnu ]| parou. V bubnu
1 péra rozvddl trubkou 6, umist&nou v ose bubnu 1. Trubka 6 je
opatiena kandlky pro rozvod a odvod péry. V oblasti, kde tex-~
tilie 7 je poloZena na zahfivaci ploSe 2 jsou umisté&ny pomocné
stfiky 5. Buben 1 a v8echny striky 3, 4, 5 jsou upevnény na
neznédzornéném rému stroje s postranicemi. RovnéZ neni zakresleno
propojeni s privodnim potrubim pracovni lézné& a péry. Sméleci,
oplachovaci s pomocné striky 3, 4, 5 jsouvvytvofeny jako trub-
ky s otvory, ze kterych je strikéna pracovni lézen na textilii.

St¥iky strikaji pracovni lézen po celé 3{ri textilie.
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P¥1 chodu za¥{zeni prochdzi textilie 7 mez{ smslecfml stFiky 3
kie je smdfena horkou pracovni lézni a vsitupuje ne sahiivael
plochu 2 bubnu 1. Buben 1 se o0tddi rychlesti odpovidajici rych-
losti textilie 7. P¥1i kontaktu textilie 7 s horkym pléStém
bubnu 1 dochdzi k tvorbé péry, ﬁaéei textilie 7 opoudti zah¥i-
vaci plochu 2 a je opldchnute dplachovacimi st¥iky 4. Pomooné
stiiky 5 se Vyuiivaji‘v p¥ipadé potieby daldiho sméSeni texti-
lie 7, poloZené na zah¥ivaci plode 2- |

Za¥izeni k provéddéni gplisobu &i5t¥ni pdsovych textilii podle
vynﬁlezu,znﬁzornené ns obr. 3, je slofeno z bloku kemory 12
zah¥F{vaci plochy 2, sméSeci Cdsti se smdlecimi st¥iky 3 & opla-
chovaci 3dsti s oplachovacimi st¥iky 4. Zah¥ivaci plocha 2 Je
tvofena celistvou vypouklou pevnou deskou, kteréd je upevnéna
na bloku komory 12. Vytdpéni zah¥ivaci plochy 2 se provéddi
parou, pFivddénou trubkou 6 do topného prostoru 17.

Textilie 7 p¥i zpracovéni se sméS{ p¥i prichodu mezi smédecimi ’
st¥iky 3, kKlouZe po zahiivaci ploSe 2 za tvorby péry a oplachuje
se oplachovacimi st¥iky 4.

Na obr. 4 je zndzorndno zafizenf{ k provddéni zplsobw Eidténi pi-
sovych textilii podle vyndlezu, kiteré se od za¥izent na obr. 3
1131 tim, Ze vypoukld pevnd deska, tvoFiei zah¥ivaci plochu 2 ,

Je opatrena otvory 13, které Jsou spojeny rozvddécim télesem l&
8 pr:vodem precovni 14zné a/nebo jeji péry.
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Za chodu zarizeni se do otvord 13 pfivddi horkd pracovni lézen,
p¥ipadné sm&s s jeji parou, kterd vnik4 mezi textilii 7 a za-

h¥ivaci plochu 2 a mé za ndsledek zesileni &isticiho u&inku.

Na obr. 5 je &4st praci soustavy s pouZitim otodn& uloZenych
bubnd, kde se cyklus smdleni, zahFivédni a oplachovéni textilie
n&kolikrél opakuje. Praci soustava je sloZena z vdlcovych bubnd
1, oplachovacich strikd 4, smélecich strikd 3, pomocnych st¥ikd
5 a véle&kovych van 15 pro prani za Siroka. Vdlocové bubny 1}
jsou umistdny v ¥ad¥ za sebou, pri¥em%¥ osa ka?dého bubnu 1 Je
vodorovnd a kolméd na smér pohybu textilie 7. Buben 1, stiiky

3y 4, 2 a védlelkovd vana 12 Jsou uchyceny na nezakresleném ré-
mu stroje. Rovnéé»neni zakresleno propojeni s piivodem pragovni
l4zn& a péry, které je provedeno bé&Znym zpisobem. Konstrukce

a funkce bubnu l_se stiiky 3, 4, 5 Jje stejné jako na obr. 1

a obr. 2, Pds textilie Jje veden po zahPivacich plochéch 2 a

do véledkové vany 15 pomoci vodicich véledkd 16. Usporadéni
bubnu | se smélecimi st¥iky 3 a oplachovacimi stiiky 4 je stej-
né jeko na obr. 1 a obr. 2, Vdledkové vena 15 je umistdna pod
drovni oplachovacich st¥ikd 4. Zavéledkovou vanou 15 neni zata-
zeno Zdimaci fulérové zarizeni, které je obvyklé u pradek s vé-
ledkovymi vanami, a textilie pi*f{mo vstupuje na daldf{ zah#ivaci bu-
ben 1. Jednotka praci soustavy, zndzornénd na obr. 5, se zarad{
n&kolikrdt za sebou do praci linky.

Textilie J pri prichodu praci soustavou n&kolikrét opakuje
cyklus ”smééeni;zahfivéni-oplachovéni". Zatazenim vdlelkové vany
15 se z textilie 7 odstrani nedistoty, které se pisobenim pra-
covni l1l4zn& rozpustily nebo zmazovatély a nestadily se dokonale

opléchnout oplachovacimi st¥iky 4. K postatujicimu opléchnuti
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pted vstupem na daldf{ buben } postali jedna nebo dvé védlelko-

1
vé vany 15. U dalSich bubnd 1

neni ji% t¥eba smd¥et pomoci
smédecich strikd 3, nebot z vdlelkové vany 15 vystupuje texti-
lie 7 dostateln& mokrad.

. PPpikladny postup &i3t¥n{ pdsovych textilii v plné BiPi je
uveden v prikladu 1.

Piiklad 1

Na 3irokopracim stroji s p¥idavnym zarizenim, znézorn&ném
na obr. 1 a obr. 2, se prala potidt&né bavlnénéd tkanina. Tkani-
na v plétnové vazb& o plosdné hmotnosti 190 g/m2 byla potisténa
reaktivﬁimi barvivy a pafena v paréku. Pred pranim byla tkanina
mirn zasudena. Tkanina p#i prdchodu pracim strojem prochédzela
postupnd mezi sméZecimi stiiky 3 na zahiivaci plochu 2 bubnu 1},
mezi oplachovacim1 st¥iky 4 a teprve potom vstupovala‘a"éiLﬁ-
ledkovy¥ch van b&Zného Sirokopraciho stroje. Rychlost tkaniny &i-
nila 60 m/min. Byla smé&ena vodou o teploté 80°C na koncentraci
150 % vody z hmotnosti suché tkaniny. Buben | o priméru 700 mm
byl ohfivén piehiddtou parou o tlaku 3 MPa a teplot¥ 140°C. Dal-
31 smé&eni tkaniny b&hem zah¥ivéni se neprovédd&lo. Po opudténi
zahi*ivac{ plochy 2 se tkanina oplachovala vodou o teploté& 70°C
mezi oplachovacimi st¥iky 4. Tato oplachovaci voda odstranila
s povrchu tkaniny prevéZnou &ést uvolné&nych nelistot, barviv a
zéhustky, proto se p#imo odvddi do odpadu. Zbyld Edst uvoln&nych
nedistot byla vypréna ve véleéko?jch vandch ve vodé horké 85 =
90°¢. k

P#i porovnéni dosaZenych stdlosti vybarveni potisté&né ika-
niny oproti zpdsobu bez pouZiti zah¥ivaciho bubnu 1 za stejnych
podminek na stejném §irokopracim stroji, bylo zji¥t¥no zietelné
zlep8eni praciho uéinku. Jednim prﬁchodeq tkaniny se dosédhne
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stélosti vybarveni, které by se zpisobem bez bubnu doséhlo
teprve pri dvojnédsobném aZ trojndsobném prichodu. Tyto roz-
d{ly v dSinnosti vypirdni jsou tim v&t3{, &i{m hife jsou vy-

pratelnd barviva a nelistoty.

Vyhodou zpisobu podle vyndlezu je vysokéd intenzifikace praciho
procesu, kteréd umoznuje prani siln& zne&i3t¥nych textilif,
zkracuje dobu pranf textilif s hife vypratelnym vybarvenim,
zejména u tkanin po tisku, p¥i vypiréni Slichet, avivédii a
pfipravkd u rdznych dpravnickych operaci; PouZitim zah¥ivacich
bubni s védlelkovymi vanami v praci lince se doséhne velmi dob-j‘
rého vypréni ji% pPi men3i stavebni délce praci linky, oproti
klasické praci lince s védlelkovymi vanami. Zah¥*ivaci bubny lze
snadno adaptovat jako pridavné zaiizeni na v3echny druhy Siroko~-

pracich strojl, u kterych tim stoupne produktivita prani.
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1. Zplsob éiéténivpésovych textilii v plné-éifi, ze jména Jejich

prani | po barveni, tisku nébo'jinych
zuéleéh{ovacich procesech, pomoci péry, kterd prichodem
textilif z jedné strany na druhou uvolnuje a vynd3{ ne-
gistoty, které se s povrchu textilie mechanicky odstra-
nuji, vyznalujici se tim, %e se péra vytvér{ jednostren-
nym kontaktnim ohfevem textilie,.vedené pies tepelnou_zéa

nu, pfiéemﬁ textilie obsahuje pracovni lézen.

2; Zpisob &idtént textilii v plné $1{¥i podle bodu 1, vyzna=
geny tim, Ze pred nebo pii zah¥ivdni kontaktnim.teplem se
textilie napoudti .50 a¥ ZOdB pracovni lézn& z hmoty suché
textilie, Rapriklad 100 az 150k.

3. Zplsob &i3t&ni textilii{ v plné 3{¥i podle bodd 1 a 2,
vyznadeny tim, %e se textilie smé¥f prdchodem a/nebo

postdikem pracovni lédzni.

4. Zpisob &isténi{ téxtilii v plné 8{¥i podle bodu 1, vyzna-
geny tim, Ze se zahiivé kontaktnim teplem na teplotu, pii .
které na konci zah#ivéni textilie obsahuje nejmén¥ 30 %

pracovni ld4zné& z hmoty suché textilie.
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Zphsob &ist¥nl textilil v plné 31iFi podle bodd 1 a% 4,

vyznaleny tim, Ze cyklus zah*ivéni napudténé textilie a

nésledné mechanické odstranovéni se n&kolikrdt opakuje.

Zplsob ¥i¥t&ni textilif v plné 31{#i podle bodu 1, vyzna-
Seny tim, Ze péara se vytvori kontaktnim zplsobem p#i tep-
lot& 100 a% 400°C, napfiklad pri teplot& 120 a3 200°C.

Zphsob &ist&ni textilifi v plné 3i¥i podle bodu {1, vyzna-
deny tim, %e pies tepelnou zonu se vede textilie v napja-

tém stavu.

Zphsob ¥i¥t¥ni textilif v plné 8i{F#i podle bodl 1| a 2, vy-
znaleny tim, %e se textilie napoudti pracovni lézni o‘tep—
lot& 60 az 95°C.

Zpisob &idt&ni textilif v plné Bi¥i podle bodd | a 2, vy~
znadeny tim, Ze p¥i zahrivani kontaktnim teplem se texti-
lie napousti pracovni lézni, pripadn& jejl smé&si s parou,

‘kterd se piivadi na kontaktné zah¥ivanou stranu textilie.

Zar{izen{ k provéd&ni zplisobu &isténi pésovych textilii

v plné 81ti podle né&kterych bodd 1 aZ 9, které je reali-
zovéno jako samostatnd praci jednotka nebo jako pridavné
zabizen{ k 8irokopracimu stroji se smédecimi a oplachova-
cimi vanemi, vyznalené tim, Ze Jje tvoieno kontaktni zahP{i-

vaci plochou (2) pro kontaktni ohfev textilie (7), jedno-




- 16 -

238 301
strann® se dotykajici zah¥ivaci plochy (2), smédeci ¥ésti pro

napoudtdni textilie (7) pracovni ldzni p¥ed kontaktnim ohfevem
a oplachovaci &4sti pro oplach textilie (7) po kontaktnim ohie=-

Ve

11, Zarizeni podle bodu 10, vyznalené tim, Ze zah¥ivaci plocha (2)
Jje pohybliva.

12. Zafizeni podle bodd 10 a 11, vyznaéené‘tim, Ze pohyblivéa zahii-
vacl plocha (2) je tvobena plé3tém oto¥n& ulofeného bubnu (1).

13. Zarizeni podle bodu 10, vyzna¥ené tim, 3Ze zahtivaci plocha (2)

Je pevné.

14. Zarizeni podle bodd 10 a 13, vyznalené t?m, Ze pevné zahiivaci

plocha (2) je tvorena deskou.

15. Zarizeni podle bodu 10, vyznalené tim, e zahPivaci plocha (2)
Jje wvypouklé.

16. Zarizeni podle bodd 10 a 12, vyznadené tim, Ze zah¥ivaci plocha
(2) bubnu (1) je védlcovd.

17. Zafizenl podle bodd 10 a 14, vyzna¥ené tim, %e zahiivaci ploche

(2) je rovinnig.

18, Zarizeni podle bodu 10, vyznadené tim,rée zahf{vaci plocha (2)

je d&lenéd nebo perforovand otvory (13).
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19. Za¥izeni podle bodu 10, viznacehé tim. Ze smddeci &dst
zabizeni je umisténa v oblasti vstupu textilie (7) na
zeh¥ivaci plochu (2) a oplachovaci &dst zarizeni je umi-

st&na v oblasti vystupu textilie (7) od zah¥ivaci plochy (2).

20, Zarizeni podle bodd 10 a 18, vyznacené tim, Ze k otvorlim (13)

zah¥ivaci plochy (2) je napojen pFivod pracovni ldzné a pary.

3 vykresy;
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