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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do zau-
tomatyzowanego pomiaru przepuszczalno§ei mas
formierskich i rdzeniowych, przeznaczone zwiasz-
cza do okre$lania wlasno$ci technologicznych mas
formienskich i rdzeniowych.

Znane dotychczas urzgdzenia do pomiaru prze-
puszczalno$ci mas formierskich i rdzeniowych wy-
posazone sg w stabilizator ci$nienia z dzwonem
zanurzonym w wodzie, z ktérego powietrze dopro-
wadzane jast pod stalym ci$nieniem do dyszy

w komorze pomiarowej i przepuszczane przez tu- .

lejke z ubitg prébkg masy formierskiej lub rdze-
niowej. Mierzony za pomocg manometru puszko-
wego lub wodnego spadek ciSnienia jest miarg
przepuszczalno$ci prébki masy formierskiej.
Zasadniczag wadg tych urzgdzen jest stosunko-
wo kr6tki czas pomiaru przepuszczalno$ci, ograni-
czony ilo§cia powietrza zawartego pod dzwonem
stabilizatora, poniewaz w badaniu wtasno$ci tech-
nologicznych nowoczesnych materialéw formier-
skich duzg role odgrywa pomiar przepuszczalno$ci
przeprowadzany w odpowiednio dilugim czasie.
Z tego powodu konstruowane sg obecnie urzadze-
nia do pomiaru przepuszczalno$ci wyposazone
w dmuchawy wentylatorowe, ktére zasilaja ko-
more pomiarowa w spos6b ciagly. Wada tych urza-
dzen jest trudno§é utrzymania stalego -ciénienia
powietrza zasilajagcego komore, zwigzantz zaré6wno
z niejednakowym wydatkiem wentylatora wsku-
tek zmian obcigzenia lub pradu zasilajgcego, jak
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i ze zmianami parametré6w powietrza atmosferycz-
nego. Z tego powodu urzadzenia te nie zapewniaja
zgdanej dokladno$ci pomiaréw.

Celem wynalazku jest skonstruowanie urzgdze-
nia do pomiaru przepuszczalno$ci mas formier-
skich i rdzsniowych nie posiadajacego wad do-
tychczas stosowanych do tego celu urzgdzen.

Cel ten zostat osiggniety przez wyposazenie
dzwonu stabilizatora ci$nienia powietrza w prze-
stone wspblpracujaca z bezstykowym dwugra-
nicznym zespolem sterujgcym, ktérego fotoele-
menty, odlawnian2 lub zastaniane przez przeslone,
sg potaczone przez przekaZnik z elekfromagne-
tycznym zaworem zasilajgcym powietrzem dzwon
stabilizatora lub poprzez przekaznik, silnik elek-
tryczny, zesp6t korbowy z membranowsg pompg
zasilajgca powietrzem dzwon stabilizatora.

Zasadnicze korzy§ci techniczne wynikajgce ze.
stosowania urzadzenia wedhug wynalazku to moz-
liwo§é badania prébki w dowolnie diugim czasie
oraz uzyskanie stalégo ciSnienia powietrza zasi-
lajacego komore, a tym samym niezbedng do-
ktadno§é pomiaréw.

Przedmiot wynalazku jest pri#:dstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku na ktérym fig. 1
przedstawia schemat urzadzenia do zautomaty-
zowanego pomiaru przepuszczalno§ci mas formier-
skich, a fig. 2 — schemat odmiany dzwonowego
stabilizatora ci§nienia powietrza tego urzadzenia.

Urzadz2nie do zautomatyzowanego pomiaru prze-
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puszezalno$ci mas formierskich i rdzeniowych sta-
nowi dzwonowy stabilizator I ci$nienia powie-
trza i zesp6l pomiarowy IL Dzwonowy stabili-
zator I ci$nienia powietrza sklada sie¢ z dzwonu 1
umieszczonego w napelmionym woda zbiorniku 2
i zaopatrzonego w przeslone 3, wsp6élpracujaca
z bezstykowym dwugranicznym zespolem steru-
jacym. Zbiornik 2 wyposazony jest w zaréwki 4
i 5 przestaniane przestona 3. W sklad zespolu ste-
rujgcego wchodza fotoelementy 6 i 7, umieszczone
.kalejno w miejscach odpowiadajacych gérnemu
i* dolnemu polozeniu dzwonu 1.

- Fotoelementy 6 i 7, oSwietlane zar6wkami 4
i 5 oraz przestaniane lub odslaniane przez prze-
slone 3 odpowiednio do potozenia dzwonu 1, ste-
rujg za pofrednictwem przekafnika 8 elektroma-
gnetycznym zaworem 9 lgczagcym sieé 10 sprezo-
nego powietrza z przewodem 11, ktérym powietrze
jest doprowadzane do wmetrza dzwonu 1. Zesp6i
pomiarowy II sklada sie z tulei 12 z umieszczona
w niej prébks 13 badamzj masy formierskiej lub
rdzeniowej. Tuleja 12 umieszczona jest na gumo-
wej ‘uszczelce 14 i mocowana diwigniowym ze-
spolem. DZwigniowy zesp6t sklada sie z reko-
jeSci 15 z mimo$rodem 16 wspéipracujacym z wy-
cieciem trzpienia 17, osadzonego przesuwnie
" w podstawie zespolu i zaopatrzonego w ramig 18,
do ktérego za pomocg kulowego przegubu umoco-
wana jest pokrywa 19 dociskajaca tuleje 12,

Dzialanie urzadzenia jest nastepujace. Przez
wlgczenie przycisku 20 lub 21 otwiera sie elektro-
magnetyczny zawér 22 lub 23. W przypadku otwar-
cia elektromagnetycznego zaworu 22 nastepuje
przeptyw powietrza z dzwonu 1 przewodem 24
poprzez dysze 25 do komory pomiarowej 26, Na-
tomiast w przypadku otwarcia elektromagnetycz-
nego zaworu 23 nastepuje przeplyw powietrza
z dzwonu 1 poprzez dysze 27 do komory pomia-
rowej 26. Komora pomiarowa 26 jest polgczona
przewodem 28 z manometrami 29 i 31 wypeilnio-
nymi rtecia 30. Rte¢ 30 pod dzialaniem ciSnienia
powietrza przemieszcza si¢ z manometru 29 do
manometru 31.

Wskazania poziomu rteci sg przenoszone za
pomoca plywaka 32 na rdzen 33 osadzony prze-
suwnie wewnatrz dwudzielnej .cewki indukcyjnej
34. Cewka indukcyjna 34 polaczona jest z prze-
twornikiem 35, powodujagcym odpowiednie wy-
chylenie wskaz6wki miernika 36. Przetwornik 35
jest wyposazony w koncéowki 37 stuzace do pod-
Iaczenia rejestratora, rejestrujacego zmiany prze-
puszczalno$ci badanej prébki 13 w czasie. Cewka
indukcyjna 34 umieszczona jest na sprezynie 38
i jest przesuwana wzdluz rdzenia 33 przez pokre-
canie §ruby 39. W ten spos6b nastepuik ustawie-
nie zera na mierniku 36.

Odmiana urzadzenia do zautomatyzowanego po-
miaru przepuszczalno§ci mas formierskich posia-
dajacego dzwonowy stabilizator I ciénienia po-
wietrza sktadajacy sie z dzwonu 1, umieszczonego
w napelionym woda zbiorniku 2 i zaopatrzonego
w przestone 3 wspbdipracujaca z bezstykowym dwu-
granicznym zespolem sterujacym, w sklad ktére-
go wchodzg zaréwki 4 i 5, fotoelementy 6 i 7 oraz
przekaznik 8, wyposazona jest w silnik elektirycz-
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ny 41, sterowany przez fotoelementy 6 i 7 poprzez
przekaZnik 8, z ktérego to silnika ruch jest prze-
noszony przez zesp6él korbowy 42 na membrane
pompy 40.

Dziatanie urzgdzenia do zautomatyzowanego po-
miaru przepuszczalno§ci mas formierskich, oraz
jego odmiany, jest nastepujgce: Po umieszczeniu
prébki 13 badanej masy  formierskiej we wnetrzu
tulei 12 i jej doci$nieciu rekoje$cig 15 do uszczel-
ki 14, do komory pomiarowtj 26 doprowadza sie
powietrze pod stalym ci$nieniem ze stabilizatora
1 ciSnienia przez wiaczenie za pomoca przycisku
20 lub 21 elektromagnetycznego zaworu 22 lub 23,
laczacego dawon 1 stabilizatora I ciénienia z od-
powiednia dla danej pr6bki dysza 25 lub 27.

Po wyoczerpaniu sie zapasu powietrza w dzwo-
nie 1 stabilizatora I w takich granicach, ktére za-
pewniaja jego stale ci§nienie, dzwon 1 opada
w takie polozenie, w ktérym przeslona 3 powo-
duje odsloniecie fotoelementu 7 i wlgczenie przez
przekaZnik 8 zaworu elektromagnetycznego 9 albo
tez silnika 41 membranowej pompy 40, a tym sa-
mym powoduje zasilanie stabilizatora I powie-
trzem, ktére wplywa. przewodem 11, powodujac
unoszenie sie¢ dzwonu 1. W gbérnym dopuszczal-
nym ze wzgledu na stato§é ciSnienia potozeniu
dzwonu 1, przestona 3 odstania fotoelement 6 wy-
gczajacy przez praekaznik 8 zawér elektromagne-
tyczny 9 lub silnik 41 membranowej 40, a tym
samym przerywajacy zasilanie stabilizatora po-
wietrzem,

Miarg przepuszczalno$ci prébki 13 jest spadek

"ci$nienia w komorze pomiarowej 26, Dzieje sie tak

dlatego, poniawaz ci$nienie zasilania jest state,
a wiec miara spadku ciénienia jest ci$nienie we-
wnatrz komory 26. Wielko§¢ tego ci$nienia mie-
rzona jest za pomoca manometru rteciowego 29
i 31 oraz zamieniona przez plywak 32 na prze-
suniecie rdzenia 33 powoduje odpowiednie zmiany
indukcyjno$ci cewki 34 przenoszone przez prze-
twornik 35 na miernik 36 oraz ewentualnie na
wlgczony do kohicowek 37, lecz nieuwidoczniony
na rysunku, rejestrator. Dzieki zastosowaniu sa-
moczynnie zasilanego powietrzem dzwonowego
stabilizatora I ci$nienia istnieje mozliwo& pro-
wadzenia pomiaru przepuszczalno$ci prébki 13
przez dowolnie diugi okres czasu z réwnoczesnym
zaprewnieniem stalego ciénienia powietrza dopro-
wadzanego do komory pomiarowej 26, gwarantu-
jacego odpowiednig dokladno§é pomiaréw.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do zautomatyzowanego pomiaru
przepuszczalno§ci mas formierskich i rdzenio-
wych, ztozone z dzwonowego stabilizatora ci$-
$nienia powietrza i zespolu pomiarowego, zna-
mienne tym, ze dzwon (1) stabilizatora (I) ci-
$nienia powietrza jest zaopatrzony w przesto-
ne (3) wspélpracujgcy z bezstykowym dwugra-
nicznym zespolem sterujacym, ktérego fotoele-
menty (6 i 7) odstaniane lub zastaniane przez
przestone (3) sa polaczone z przekaZnikiem (8)
sterujacym elektromagnetyczny zawoér (9) za-
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silajacy powietrzem dzwon (1) stabilizatora (I)
ciénienia.
2. Odmiana urzgdzenia wediug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze fotoelementy (6 i 7) sa potaczone

]

z przekaZnikiem (8) sterujacym silnik elektrycz- -
ny (41), napedzajacy poprzez zesp6t korbowy
(42) mémbranowg pompe (40), zasilajacg po-
wietrzem dzwon (1) stabilizatora (I) ci$nienia.
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