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(57) Resumo: METODO E SISTEMA PARA
CRIAR UMA EMBALAGEM PERSONALIZADA.
A presente invencao refere-se a um sistema de
criacao de embalagem personalizada que utiliza
um dispositivo de formagao de imagem para
capturar uma imagem de um co6digo de barras.
Um modulo de captura de imagem decodifica o
codigo de barras para recuperar os dados, tal
como os dados de dimensado de embalagem e
um ou mais parametros estruturais de
embalagem. Com base nas dimens@es de
embalagem e no parametro estrutural, um
dispositivo de processamento define um
conjunto de instru¢des de corte. Um dispositito
de geracgéo de embalagem automatizado aplica
as instrugdes de corte e utiliza um dispositivo de
corte para criar uma embalagem
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Relatério Descritivo da Patente de Invencao para "METODO E
SISTEMA PARA CRIAR UMA EMBALAGEM PERSONALIZADA".

A presente invencdo refere-se a uma embalagem para um pro-
duto que deve sér vendido ou transportado, em que os fabricantes e vende-
dores de produto tipicamente devem selecionar uma embalagem de um es-
toque especifico de tamanhos e formas de embalagem disponiveis. No en-
tanto, isto pode resultar em uma embalagem que nao é inteiramente ade-
quada para o produto. Por exemplo, quando utilizando uma embalagem que
€ maior do que o produto requer, um material de embalagem adicional pode
ser necessario para evitar danificar o produto durante a manipulagao. Além
disso, uma embalagem maior ‘pode requerer custos de transporte e manipu-
lacao aumentados.

Assim tem havido um interesse significativo na fabricagdo de
embalagem personalizada para aplicagées de pequeno volume. Por exem-
plo, um produto Unico tal como uma obra de arte pode se beneficiar de ter
uma embalagem unica. No entanto, a criagdo de embalagens Unicas podem
requerer custos adicionais e tempo de preparagao significativo. As solugdes
de embalagem automatizadas correntes sao projetadas para médio a alto
volumes, e nao é facil variar as propriedades fisicas de embalagens indivi-
duais dentro de um lote de produto. Este documento descreve sistemas e
métodos que apresentam solugdes para os problemas acima discutidos, e os
quais podem também prover beneficios adicionais.

Em uma modalidade, um método para criar uma embalagem uti-
liza um dispositivo de formagao de imagem para capturar uma imagem de
um cédigo de barras. Um moédulo de captura de imagem decodifica o cédigo
de barras para recuperar dados, tais como os dados de dimens&o de emba-
lagem e um ou mais parametros estruturais de embalagem. Com base nas
dimensbes de embalagem nos parametros estruturais, um dispositivo de
processamento define um conjunto de instrugdes de corte. Um dispositivo de
geracao de embalagem automatizado aplica as instru¢ées de corte e utiliza
um dispositivo de corte para criar uma embalagem na forma de um blanque

de embalagem.
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Em algumas modalidades, quando capturando a imagem, o cé-
digo de barras e o dispositivo de formagao de imagem captura €, no momen-
to da captura, impresso sobre o substrato que o dispositivo de corte utilizara
para gerar a embalagem.

Em algumas modalidades, quando definindo o conjunto de ins-
trugcdes de corte, o processador pode recuperar um gabarito de um banco de
dados com base nos dados de dimensao de embalagem e no parametro es-
trutural de embalagem. O parametro estrutural de embalagem pode compre-
ender uma forma de uma faceta da embalagem. O gabarito pode compreen-
der um conjunto de regras. Quando definindo o conjunto de instru¢cdes de
corte o processador pode aplicar a forma e as dimensdes de embalagem no
conjunto de regras para identificar facetas adicionais para o blanque de em-
balagem. Para cada faceta, o processador pode aplicar um conjunto de di-
mensdes € uma posicao relativos a cada uma das outras facetas. Além dis-
so, para cada faceta, o processador pode definir um conjunto de instrugées
para criar bordas. Pelo menos uma das bordas compreende uma linha de
corte, e uma ou mais outras bordas compreende uma linha de dobra.

Opcionalmente, o processador pode selecionar um algoritmo com
base em um indicador do cédigo de barras e aplicar o parametro estrutural no
algoritmo. O parametro estrutural pode incluir informacdes relativas a pelo
menos uma faceta da embalagem. Em algumas modalidades, estes podem
ser informacgdes relativas a nao mais do que uma faceta da embalagem.

FIG. 1 apresenta um exemplo de um blanque de embalagem im-
presso.

FIG. 2 é um exemplo de um cédigo de barras e dados que po-
dem ser codificados no cédigo de barras.

FIG. 3 € um fluxograma que descreve um processo para gerar
um conjunto de instrugdes para criar uma embalagem.

FIG. 4 ilustra um exemplo de uma embalagem tridimensional.

FIG. 5 mostra um blanque de embalagem bidimensional que cor-
responde a embalagem tridimensional da FIG. 4.

FIG. 6 é um diagrama de blocos que mostra elementos de um
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sistema de computador que pode ser utilizado para implementar varias mo-
dalidades dos processos descritos neste documento.

Esta descricdo nao esta limitada aos sistemas, dispositivos e
métodos especificos descritos, ja que estes podem variar. A terminologia
utilizada na descrigcao é para o propésito de descrever as versdées ou moda-
lidades especificas somente, e ndo pretende limitar o escopo.

Como utilizado neste documento, as formas singulares "um", "u-
ma", e "0" incluem referéncias plurais a menos que o contexto claramente dite
de outro modo. A menos que de outro modo definido, todos os termos técni-
cos e cientificos aqui utilizados tém os mesmos significados como comumente
compreendido por alguém versado na técnica. Como utilizado neste docu-
mento, o termo "compreendendo” significa "incluindo, mas n&o limitado a".

Para os propositos deste documento, um "cédigo de barras" re-
fere-se a qualquer representacao legivel por maquina de dados codificados
tal como um Cdédigo de Produto Universal (UPC), cédigo de matriz de dados,
codigo Quick Response (QR) ou outra simbologia uni ou bidimensional, glifo,
codigo Aztec, codigo Maxi e similares.

Um "dispositivo de formacao de imagem" refere-se a qualquer
dispositivo capaz de ver oticamente um objeto e converter uma interpretagao
deste objeto em sinais eletrénicos. Um exemplo de um dispositivo de forma-
¢do de imagem é uma lente de camera. Um "médulo de captura de imagem"
refere-se a aplicagao de software e/ou o hardware de detecgéo de imagem
de um dispositivo eletrénico que é utilizado para capturar as imagens de c¢é-
digos de barras e outras simbologias.

A produgao de embalagem pode ser executada por um dispositi-
vo de impressao que seja capaz de executar operacdes de impressao e cor-
te sobre um substrato. O dispositivo pode também executar outras agdes tal
como executar uma dobra, revestimento, e/ou empithamento. Exemplos de
dispositivos de por¢cdo de embalagem automatizados incluem aqueles na
série iGen™ de prensas de impressdo de producdo digital, disponiveis da
Xerox Corporation. Tipicamente o substrato sera mais espesso do que o pa-

pel comum. Por exemplo, este pode ser papelao, cartao, ou outro material
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que provera uma estrutura tridimensional autossuportante quando dobrado
em uma embalagem.

A FIG. 1 mostra um exemplo de um blanque de embalagem im-
presso 10 que um dispositivo de produgdo de embalagem automatizado po-
de produzir. A maquina pode produzir o blanque com base em dados que
ééo mantidos em um arquivo de dados de embalagem, tal como as dimen-
sées de embalagem e as caracteristicas estruturais. O dispositivo utiliza as
dimensdes e as caracteristicas para produzir o blanque. O blanque inclui
uma ou mais facetas tal como os lados 11, 12, 13, 18; as tampas 14, 15;
e/ou labios 16, 17. Quando o dispositivo produz o blanque 10 de um substra-
to maior, este cortara o substrato ao longo de uma ou mais linhas de corte
(representadas como linhas cheias na FIG. 1, ver, por exemplo, a linha 20) e
marcara ou estampara o substrato ao longo de uma ou mais linhas de dobra
(representadas como linhas tracejadas na FIG. 1, ver, por exemplo, a linha
21). Qualquer um destes itens, tal como facetas, linhas de dobra, e linhas de
corte, podem ser considerados caracteristicas estruturais da embalagem.
Qualquer ou todas as caracteristicas estruturais, ou combinac¢des das carac-
teristicas, podem ter dimensées associadas, tal como largura e altura, que
s&o incluidas no arquivo de dados da embalagem.

O substrato pode também incluir um contetdo impresso 25 tal
como letras, nimeros, graficos, codigos de barras, ou outro material que &
impresso sobre o substrato. Pér’[e ou todo o conteudo impresso 25 pode ser
impresso sobre o substrato antes do substrato entrar no dispositivo de pro-
dugao de embalagem. Por exemplo, um cédigo de barras pode ser impresso
sobre o substrato, e se assim as modalidades descritas neste documento
podem utilizar o cédigo de barras para obter dados e/ou instru¢ées para pro-
duzir a embalagem.

Os cédigos de barras e outros dados tém sido utilizados para i-
dentificar os trabalhos de produgao de impressao. Por exemplo, as Publica-
¢oes de Pedido de Patente dos Estados Unidos Numeros 2010/0214622
(Ruegg et al.) e 2008/0273945 (Levine et al.), as descri¢cdes dos quais estdo

incorporadas por referéncia, descrevem métodos e sistemas para produzir
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livros com base no material que esta impresso sobre a capa. A capa pode
ser escaneada para localizar o material impresso que pode ser utilizado para
identificar o livro, e um bloco de livro pode entdo ser recuperado de um re-
positério com base na identificagao do livro. O livro é entdo impresso com
base em processamento de imagem de reticula do bloco de livro.

A producao de embalagem automatizada requer muito mais da-
dos do que o processamento de imagem de reticula de um bloco de livro.
Para produzir uma embalagem, o dispositivo de produg¢do requer nao so-
mente o conteudo a ser impresso sobre a embalagem, mas também os pa-
rametros estruturais e dimensdes para cada faceta da embalagem. No en-
tanto, seria impraticavel incluir todas estas caracteristicas em um cédigo de
barras, ja que o cédigo de barras resultante precisaria ser irracionalmente
grande para conter todos os dados em forma codificada. Além disso, seria
impraticavel manter um banco de dados com todos os projetos e tamanhos
estruturais de embalagem possiveis, ja que fazendo isto ndo permitiria os
usuarios criarem uma embalagem verdadeiramente personalizada, até uma
extensao de producao de uma unica unidade.

Assim, as modalidades descritas neste documento incluem um
processo de geracado de embalagem no qual um cédigo de barras € impres-
so sobre um substrato, tal como um substrato do qual uma embalagem sera
cortada. A FIG. 2 mostra um exemplo de um cddigo de barras 201 que con-
tém os dados codificados que podem ser utilizados para produzir a embala-
gem. O cdodigo de barras inclui os dados codificados que representam um
tamanho total da embalagem 211, um ponto de referéncia para a embala-
gem 213, e um ou mais parémetros estruturais que proveem informagées
sobre pelo menos uma faceta da embalagem 215. Os parametros estruturais
215 podem incluir caracteristicas tais como um tipo de faceta (exemplos in-
cluem lado, tampa ou labio) e uma ou mais dimensdes da faceta (exemplos
incluem comprimento e largura).

No entanto, o cddigo de barras nao precisa incluir todos os deta-
lhes sobre cada faceta da embalagem. Ao invés, o codigo de barras precisa

somente incluir os detalhes sobre um subconjunto das facetas da embalagem,
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tal como somente uma faceta da embalagem. Um processador pode entdo
utilizar estas informacgdes para identificar as facetas restantes da embalagem
e determinar as instrugbes para criar a embalagem inteira. Varias caracteristi-
cas de tal processo estao ilustradas no fluxograma da FIG. 3. Primeiro, um
dispositivo de processamento de imagem pode escanear 301 um cédigo de
barras e decodificar 303 os dados contidos no cédigo de barras. Como acima
notado, o codigo de barras pode ser impresso sobre o substrato do qual a
embalagem sera formada. Alternativamente, o cédigo de barras pode ser im-
presso sobre um substrato separado, ou apresentado em um display eletréni-
co, de modo que um dispositivo de formacao de imagem possa receber o co-
digo de barras e um mddulo de captura de imagem pode decodifica-lo. O dis-
positivo de formacéo de imagem e/ou modulo de captura de imagem podem
ser elementos do sistema de geragao de embalagem, ou estes podem fazer
parte de um ou mais dispositivos separados que diretamente ou indiretamente
enviam sinais eletrénicos para o sistema de geracéo de embalagem.

Um processador revisara os dados decodificados para identificar
pelo menos uma dimensao de embalagem 305 e um parametro estrutural de
embalagem 307. Estes pontos de dados podem ser identificados com base
em metadados, com base em uma posi¢cdo no cédigo de barras, com base
em um formato dos ou um cabegalho associado com os dados, ou por qual-
quer outro meio adequado. As dimensdes de embalagem 305 pode incluir
uma altura e/ou largura maxima total (coordenada x e coordenada y), uma
altura e/ou largura minima, ou qualquer outra dimenséo para um blanque de
embalagem bidimensional. Os parametros estruturais 307 podem incluir um
tipo de embalagem e/ou uma identificagdo de uma ou mais facetas da emba-
lagem, tal como simetrias ou forma. Os parametros podem incluir um lado,
uma tampa, um labio ou outra faceta, opcionalmente juntamente com um
elemento descritivo referente a forma da faceta tal como retangular, quadra-
da, triangular, ou arredondada. Opcionalmente, os dados decodificados po-
dem também gerar um ponto de referéncia 309 que o processador pode uti-
lizar para identificar um ponto sobre o substrato. Um ponto de referéncia po-

de incluir uma ou mais coordenadas, tais como coordenadas que correspon-
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dem a uma localizada que esta a x milimetros acima do canto esquerdo infe-
rior do substrato ndao cortado e do canto esquerdo inferior do substrato nao
cortado e y milimetros para a direita daquele canto. Alternativamente, cada
substrato pode ter um ponto de referéncia padrao, tal como um ponto cen-
tral, ou um ponto em um canto do substrato. Em qualquer situagao, os pa-
r@metros estruturais também podem opcionalmente incluir uma distancia
afastada do ponto de referéncia. Por exemplo, se o ponto de referéncia for
um centro do substrato nao cortado, um parametro estrutural pode indicar
que uma faceta retangular tem um canto esquerdo superior que deve ser
posicionado a 50,8 mm (duas polegadas) para a direita, € 127 mm (cinco
polegadas) acima, do ponto central.

Em algumas modalidades, os dados codificados podem também
incluir um algoritmo 311 para o calculo de facetas adicionais e posi¢oes des-
tas facetas. Por exemplo, se os dados codificados descreverem uma caixa
fechada, podem existir dados adicionais que indicam que uma tampa com
lados salientes deve ser utilizada. Se assim, entdo o processador pode utili-
zar o algoritmo para processar os dados do codigo de barras e determinar as
caracteristicas estruturais restantes 313.

Alternativamente, o sistema pode utilizar as informagées conhe-
cidas para identificar um gabarito 315 de um banco de dados que esta ar-
mazenado em uma memoria legivel por computador que estd em comunica-
cao com o processador. O gabarito pode incluir um conjunto de regras que
permite que o processador identifique quais outras facetas devem ser gera-
das com base nas informagées conhecidas. O gabarito também pode incluir
um ou mais algoritmos, ou uma ou mais selegbes padrao. O processador
pode entao aplicar os dados de cédigo de barras no gabarito 317 para identi-
ficar os parametros estruturais restantes.

Como um exemplo, referindo a FIG. 4, se os parametros estrutu-
rais indicarem que uma embalagem tridimensional deve ser uma coluna tri-
angular 401, o cddigo de barras também pode incluir dados que indicam que
a embalagem inclui uma faceta triangular 405 que tem uma borda de base

de 101,6 mm (quatro polegadas) 407. Os dados também podem indicar que
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uma largura e altura total do blanque bidimensional cortado do qual a emba-
lagem sera formada tem de altura por 254 mm (10 polegadas) por 254 mm
(10 polegadas) de largura. Se assim, o gabarito pode incluir um conjunto de
regras que indica que as caracteristicas estruturais restantes incluirdao uma
primeira faceta 411 que é adjacente a borda de base 407, e que a primeira
face tem uma altura que corresponde a altura total (254 mm (10 polegadas))
e uma largura que corresponde a largura da base. O processador pode en-
tao determinar, com base em regras contidas no gabarito, que as caracteris-
ticas estruturais restante requerem mais duas facetas 413 que estao cada
uma adjacentes a primeira faceta 411 ao longo de sua borda de 254 mm (10
polegadas) e adjacentes a faceta triangular 405 ao longo de seus dois lados.
A altura de cada faceta lateral 413 seria igual a altura total (254 mm (10 po-
legadas)), e a largura de cada faceta lateral 413 seria igual a (largura total -
largura de base de triangulo)/2, ou 76,2 mm (3 polegadas).

Opcionalmente, o gabarito pode tambéem indicar que um ou mais
labios (n&o mostrados) devem ser presos a cada uma da faceta triangular ou
qualquer uma das facetas retangulares. O gabarito definiria a altura, a largu-
ra e outras caracteristicas de cada labio com base nas dimensdes da faceta
a qual este esta preso. O numero de labios e/ou tampas, e as suas posicoes,
podem variar com base no tamanho total da embalagem. Por exemplo, refe-
rindo a FIG. 1, o gabarito para uma caixa quadrada pode incluir uma regra
que declara que se o comprimento do lado 18 for 254 mm (dez polegadas)
ou menos, entdo dois labios 17 devem ser posicionados ao longo da borda
externa do lado 18, cada um posicionado a 76,2 mm (trés polegadas) de um
canto externo do lado 18. Por outro lado, se o comprimento do lado 18 for
mais do que 254 (dez), mas menos do que 508 mm (vinte polegadas), entao
a regra pode ser que trés labios 17 sao requeridos, um dos quais estara cen-
trado ao longo da borda do lado 18.

Além disso, se a coluna deve ser uma coluna fechada, o gabari-
to pode indicar que uma segunda faceta triangular que tem dimensées iguais
aquelas da primeira faceta triangular 405 deve sér provida. Um exemplo de

como estas caracteristicas podem ser representadas em um blanque de
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embalagem bidimensional esta mostrado na FIG. 5. Além das caracteristicas
mostradas na FIG. 4, a FIG. 5 também mostra uma segunda faceta lateral
423 e uma segunda faceta triangular 425.

Deste modo, o sistema pode utilizar os dados de codigo de barras
para identificar as facetas, e as dimensées para cada faceta, de uma embala-
gem sem requerer que todos os dados sejam codificados no codigo de barras
ou armazenados em um arquivo de dados especifico de embalagem. Em al-
gumas modalidades, ndo mais do que 10 caracteres, 11 caracteres ou 12 ca-
racteres, serdo necessarios no cddigo de barras. Por exemplo, um primeiro
caractere pode ser utilizado para identificar um tipo de estrutura de midia (cu-
bo, caixa triangular 401, caixa de disco compacto, etc.), os 3 caracteres se-
guintes podem ser utilizados para identificar uma primeira dimensao total para
a embalagem (por exemplo, largura, ou disténcia ao longo de um eixo geomeé-
trico x), os 3 caracteres seguintes podem ser utilizados para identificar uma
segunda dimenséo total para a embalagem (por exemplo, altura, ou distancia
ao longo de um eixo geométrico y), e os 3 caracteres seguintes podem ser
utilizados para identificar uma terceira dimensao total para a embalagem (por
exemplo, profundidade ou distancia ao longo de um eixo geométrico z). O dl-
timo caractere poderia descrever o tipo de tampa a ser utilizada. Com base
nestas informacgdes, o algoritmo poderia utilizar as regras para o gabarito indi-
cado pelo primeiro caractere juntamente com o restante dos dados para de-
terminar a geometria das linhas de corte e de dobra correspondentes como
estas seriam aplicadas a um blanque de embalagem.

Retornando a FIG. 3, apés o sistema identificar as dimensées do
blanque de embalagem e suas facetas, o sistema pode definir um conjunto
de instrugdes de corte e/ou marcag¢édo 319 que o dispositivo de geracdo de
embalagem pode utilizar para aplicar as linhas de corte e/ou linhas de dobra
no substrato e salvar estas instrugdes em um meio legivel por computador
tal como um arquivo de geracdo de embalagem. O sistema pode fazer isto
recuperando um grupo de instrugbes para as bordas de cada faceta de um
banco de dados de instru¢des, modificando os grupos conforme necessario

com base na posicao relativa de cada faceta na embalagem, e entdo combi-
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nando cada grupo recuperado em um conjunto de instrugdes total para o
blanque de embalagem. As instru¢cées podem incluir uma série de instrugoes
para ou (a) aplicar uma linha de corte ou de dobra no substrato, ou (b) mover
a ferramenta para uma nova posicao sobre o substrato sem alterar o subs-
trato. Por exemplo, referindo a FIG. 5, as instru¢des para criar a tampa 405
podem incluir instrugées para: (1) mover o cortador para a intersecao de la-
dos 421 e 423 da tampa; (2) aplicar um corte em linha reta deste ponto até a
intersecao dos lados 421 e 422; (3) aplicar outro corte em linha reta deste
ponto até a intersecao dos lados 422 e 423; e (4) aplicar um vinco em linha
reta deste ponto até a intersegao dos lados 423 e 421. O sistema pode de-
terminar se uma instru¢do especifica para cada borda de faceta (ou sua por-
¢ao) deve ser uma linha ou um vinco dependendo se aquela borda é uma
borda externa do blanque de embalagem (em cujo caso um corte deve ser
aplicado), ou se a borda esta adjacente a outra faceta (em cujo caso um vin-
co deve ser aplicado).

Retornando a FIG. 3, apds as instrugdes de corte serem defini-
das, o sisterha de geragao de embalagem pode entao aplicar as instrugdes
de corte no substrato 321 para criar o blanque de embalagem.

A FIG. 6 apresenta um diagrama de blocos de um hardware in-
terno que pode ser utilizado para conter ou implementar instrucdes de pro-
grama para o sistema de geragao de embalagem e/ou dispositivos relativos
como acima descrito. Um barramento 600 serve como a via de informagdes
principal que interconecta os outros componentes ilustrados do hardware.
Uma CPU 605 é a unidade de processamento central do sistema, que exe-
cuta os calculos e as operacgdes logicas requeridos para executar um pro-
grama. A CPU 605, sozinha ou em conjunto com um ou mais dos outros e-
lementos descritos na FIG. 6 é um dispositivo de processamento, um dispo-
sitivo de computagao ou um processador e tais termos sao utilizados dentro
desta descricdo. Uma memoria somente de leitura (ROM) 610 e uma memo-
ria de acesso randémico (RAM) 615 constituem exemplos de dispositivos de
memodria ou meios de armazenamento legiveis por processador.

Um controlador 620 interfaceia com um ou mais dispositivos de
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memoria legiveis por computador, tangiveis, opcionais 625 para o barramen-
to de sistema 600. Estes dispositivos de memoria 625 podem incluir, por e-
xemplo, uma unidade de DVD externa ou interna, uma unidade de CD-ROM,
um disco rigido, uma memodria instantanea, uma unidade de USB ou similar.
Como anteriormente indicado, estas varias unidades e controladores sao
dispositivos opcionais.

As instrugdes de programa, o software ou os médulos interativos
para prover a interface e para executar qualquer consulta ou analise associ-
ada com um ou mais conjuntos de dados podem ser armazenados na ROM
610 e/ou na RAM 615. Opcionalmente, as instrugoes de programa podem
ser armazenadas em um meio legivel por computador tangivel tal como um
disco compacto, um disco rigido, uma memoéria instantdnea, um cartao de
memodria, uma unidade de USB, um meio de armazenamento de disco 6tico,
tal como um disco Blu-ray™, e/ou outro meio de gravacgao.

Uma interface de display opcional 640 pode permitir que as in-
formacgdes do barramento 600 sejam exibidas no display 645 em formato de
audio, visual, grafico ou alfanumérico. A comunicagao com dispositivos ex-
ternos, tal como um dispositivo de impressao, pode ocorrer utilizando varias
portas de comunicacao 650. Uma porta de comunicag¢ao 650 pode estar a-
nexada a uma rede de comunicagoes, tal como a Internet ou uma intranet.

O hardware pode também incluir uma interface 655 a qual permi-
te o recebimento de dados de dispositivos de entrada tal como um teclado
660 ou outro dispositivo de entrada 655 tal como um mouse, um joystick,
uma tela de toque, um controle remoto, um dispositivo de apontar, um dispo-
sitivo de entrada de video e/ou um dispositivo de entrada de audio.

As caracteristicas e fungbes acima descritas assim como alter-
nativas, podem ser combinadas em muitos outros sistemas ou aplicagbes
diferentes. Varias alternativas, modifica¢des, variagdes ou aperfeicoamentos
presentemente ndo esperados ou néo previstos podem ser feitos por aque-
les versados na técnica, cada um dos quais esta também pretendido ser a-

brangido pelas modalidades descritas.
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REIVINDICAGOES

1. Método, que compreende:

por um dispositivo de formacao de imagem, capturar uma ima-
gem de um cédigo de barras;

por um médulo de captura de imagem, decodificar o codigo de
barras para recuperar dados, em que os dados incluem as dimensbes de
embalagem e um parametro estrutural de embalagem;

por um processador com base nas dimensées de embalagem e
no parametro estrutural, definir um conjunto de instrugdes de corte; e

por um dispositivo de geragao de embalagem automatizado, cri-
ar uma embalagem utilizando um dispositivo de corte para aplicar as instru-
¢coes de corte a um substrato para gerar um blanque de embalagem.

2. Método de acordo com a reivindicagao 1, em que a captura
compreende capturar a imagem do cédigo de barras como impresso sobre o
substrato.

3. Método de acordo com a reivindicacdo 1, em que a definicao
compreende recuperar um gabarito de um banco de dados com base nas
dimensdes de embalagem e no parametro estrutural de embalagem.

4. Método de acordo com a reivindicagdo 3, em que o parametro
estrutura de embalagem compreende uma forma de uma faceta da embala-
gem, o gabarito compreende um conjunto de regras, e a definicdo ainda
compreende:

aplicar a forma e as dimensdes de embalagem no conjunto de
regras para identificar uma pluralidade de facetas adicionais para o blanque
de embalagem e, cada faceta, um conjunto de dimensdes e uma posigao
relativos a pelo menos uma das outras facetas.

5. Método de acordo com a reivindicagao 4, em que definir ainda
compreende, para cada faceta, definir um conjunto de instrugbes para criar
uma pluralidade de bordas, em que pelo menos uma das bordas compreen-
de uma linha de corte e pelo menos uma segunda das bordas compreende
uma linha de dobra.

6. Método de acordo com a reivindicagdo 1, em que a definicao
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compreende:

selecionar um algoritmo com base em um indicador no codigo de
barras; e

aplicar o parametro estrutural no algoritmo.

7. Método de acordo com a reivindicacao 1, em que o parametro
estrutural de embalagem compreende informacgdes relativas a pelo menos
uma faceta da embalagem.

8. Método de acordo com a reivindicagé@o 1, em que o parametro
estrutural de embalagem compreende informagdes relativas a nado mais do
que uma faceta da embalagem. |

9. Sistema de geracdo de embalagem automatizado, que com-
preende:

um modulo de captura de imagem configurado para decodificar
um cddigo de barras para gerar dados que correspondem a dimensfes € um
parametro estrutural para uma embalagem;

um processador,

um dispositivo de corte; e

uma memoria legivel por computador que contém instrugbes de
programagao que, quando executadas, instruem o processador para:

utilizar as dimensdes de embalagem e o parametro estrutural
para definir um conjunto de instru¢des de corte; e

instruir o dispositivo de corte para aplicar as instrugées de corte
a um substrato para gerar um blanque bidimensional da embalagem.

10. Sistema de acordo com a reivindicagdo 9, ainda compreen-
dendo um dispositivo de formacao de imagem configurado para capturar
uma imagem do cédigo de barras do substrato e prover a imagem para o
md&dulo de captura de imagem para a decodificagao.

11. Sistema de acordo com a reivindicacao 9:

ainda compreendendo um banco de dados que armazena uma
pluralidade de gabaritos de embalagem; e

em que as instrugdes de programacgao que, quando executadas,

fazem com que o processador defina o conjunto de instrugées de corte que
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compreendem instru¢gdes para selecionar um gabarito do banco de dados
com base nas dimensdes de embalagem e no parametro estrutural de emba-
lagem.

12. Sistema de acordo com a reivindicag¢ao 11, em que:

cada um dos gabaritos de embalagem compreende um conjunto
de regras;

o parametro estrutural de embalagem compreende uma forma
de uma faceta;

e o gabarito compreende um conjunto de regras; e

instrugdes de programagao que, quando executadas, fazem com
que o processador defina o conjunto de instrugdes de corte que também
compreendem instrugdes para:

aplicar a forma e as dimensbdes de embalagem no conjunto de
regras para identificar uma pluralidade de facetas adicionais para o blanque
de embalagem; e,

para cada faceta, identificar um conjunto de dimensdes e uma
posicao relativos a pelo menos uma das outras facetas.

13. Sistema de acordo com a reivindicagdo 12, em que as ins-
trucoes de programacgao que, quando executadas, fazem com que o proces-
sador defina o conjunto de instru¢gdes de corte que também compreendem
instrugcdées para, para cada faceta, definir um conjunto de instrugdes para
criar uma pluralidade de bordas, em que pelo menos uma das bordas com-
preende uma linha de corte e pelo menos uma segunda das bordas compre-
ende uma linha de dobra.

14. Sistema de acordo com a reivindicagao 9, em que as instru-
¢cbes de programacgao que, quando executadas, fazem com que o processa-
dor defina o conjunto de instru¢gdes de corte que compreendem instrugdes
para:

selecionar um algoritmo com base em um indicador no codigo de
barras; e

aplicar o parametro estrutural no algoritmo.

15. Sistema de acordo com a reivindicagdo 9, em que o parame-
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tro estrutural de embalagem compreende informagdes relativas a nao mais
do que uma faceta da embalagem.

16. Sistema de acordo com a reivindicagdo 9, em que o parame-
tro estrutural de embalagem compreende informagoes relativas a pelo me-
nos uma faceta da embalagem.

17. Meio legivel por computador que contém instrugées de pro-
gramacao que quando executadas, fazem com que um processador de um
dispositivo eletrénico:

capture uma imagem de um codigo de barras;

decodifique o cddigo de barras para recuperar os dados de di-
mensao de embalagem e um parametro estrutural de embalagem;

utilizar os dados de dimensao de embalagem e um parametro
estrutural de embalagem para definir um conjunto de instrugdes de corte; e

instruir um dispositivo de geracdo de embalagem automatizado
para aplicar as instru¢des de corte para criar um blanque de embalagem.

18. Meio legivel por computador de acordo com a reivindicagao
17, em que o parametro estrutura de embalagem compreende uma forma de
uma faceta da embalagem, e em que as instrugdes que, quando executa-
das, fazem com que o processador defina um conjunto de instrugdes de cor-
te que compreendem instrugdes para:

recuperar um gabarito de um banco de dados com base nos da-
dos de dimensao de embalagem e no parametro estrutural de embalagem; e

aplicar a forma e as dimensdes de embalagem no gabarito para
identificar uma pluralidade de facetas adicionais para o blanque de embala-
gem e, para cada faceta, um conjunto de dimensdes e uma posigéo relativos
a pelo menos uma das outras facetas; e

instrugbes para criar uma pluralidade de bordas, em que um
primeiro subconjunto das bordas compreende linhas de corte e um segundo

subconjunto das bordas compreende uma linha de dobra.
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RESUMO
Patente de Invengao: "METODO E SISTEMA PARA CRIAR UMA EMBA-
LAGEM PERSONALIZADA".

A presente invenc¢ao refere-se a um sistema de criagdo de em-
balagem personalizada que utiliza um dispositivo de formacao de imagem
para capturar uma imagem de um codigo de barras. Um modulo de captura
de imagem decodifica o codigo de barras para recuperar os dados, tal como
os dados de dimensao de embalagem e um ou mais parametros estruturais
de embalagem. Com base nas dimensdes de embalagem e no parametro
estrutural, um dispositivo de processamento define um conjunto de instru-
¢bes de corte. Um dispositivo de geracdo de embalagem automatizado apli-
ca as instru¢des de corte e utiliza um dispositivo de corte para criar uma em-

balagem.
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