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(54) Dvojstranne pridriavacie 162ko

RieSenie sa tyka dvojstranne pridrZiava-
cieho lb6%ka, ktoré je urdené najmid pre presiv-
nootoéné zariadenia a oto&né plodiny do pruZ-
nych automatizovanych vyrobnych systémov plos-
ného tvarnenia za studena. Podstata dvojstran-
ne pridrZiavacieho 186%ka spotiva v tom, Ze po-
zostdva z pevného rdmu tvarovo rozlozeného
okolo obvodu pridr#iavaného predmetu a z pri-
drziavacich blokov pevne, pripadne prostred-
nictvom zvernych objimok prichytenych k rému,
pridom v pridrZiavacich blokoch sii zabudované
vzdy po dva nad sebou umiestnené samostatnd
vysuvné valce opatrené na vystupnej pracovnej
gasti zo strany pridrZiavanych predmetov pri-
drziavacimi palcami. Vietky vy$3ie poloZené
vysuvné valce pridrZiavacich blokov si prepo-
jené navzdjom spolo&nym hornym sériovym samo-
statne ovladanym rozvodom tlakového meédia a
vietky ni¥$ie poloZzné vysuvné valce su prepo-
jené navzdjom gpoloénym dolnym sériovym samo-
statne ovladanym rozvodom tlakového média.
Dvojstranne pridrZiavacie 1&%ko mbZe byt dovy-
bavené na rdme rychloupinacou hlavicou s pri-
vodnou spojkou tlakového média.
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Vyndlez sa tyka dvojstranne pridrZiavacieho 18%ka urdeného najmi pre presuvnootodéné
zariadenie a oto&né plo¥iny do pruZnych automatizovanych vyrobnych systémov ploZného tvarenia

/

za studena.

Automatizécia medzioperalnej manipuldcie najmi v ploSnom tvirneni za studena vyZaduje
v mnohych pripadoch premiestfovanie vy¢liskov k ndslednym operdciam s otodenim okolo horizon-
t&lnej osi. Pomerne &asté sd tieto poZiiadavky aj pri vzdjomnom odovzddvani vyliskov medzi
susednymi operadnymi manipuldtormi, ktoré nie su vybavené oto®nymi zap#stovymi jednotkami.
V doposial znédmych rie$eniach pruZnych vyrobnych systémov ploiného tvdrnenia sa z dévodu
nedostatku vhodnych riefeni uzlov pre dany ddel vyluduje automatizovand vyroba vyliskov
vy#adujicich otd&anie.

Vy$%ie uvedeny nedostatok v podstatnej miere odstraiuje dvojstranne pridrZiavacie 16Zko,
ktorého podstata spodiva v tom, Ze pozostdva z pevného rdmu tvarovo rozloZeného okolo obvodu
pridrZiavaného predmetu a z pridrZiavacich blokov pevne, pripadne prostrednictvom zverngch
objimok prichytenych k rému, prifom v pridrZiavacich blokoch st zabudované vidy dva nad
sebou umiestnené samostatné vysuvné valce opatrené na vystupnej pracovnej &asti zo strany
pridrZiavanych predmetov pridrZiavacimi palcami, a z ktorych vietky vy33ie poloZené vysuvné
valce pridrZiavacich blokov si prepojené navzdjom spolodénym hornym sériovym samostatne ovld-
danym rozvodom tlakového média a vSetky niZdie poloZené vysuvné valce pridrZiavacich blokov
si prepojené navzajom spolodnym dolnym sériovym samostatne ovladanym rozvodom tlakového
média. Dvojstranne pridrZiavacie 18%ko mdZe byt dovybavenéd na rdme rychlo upfnacou hlavicou
s privodovou spojkou tlakového média.

Dvojstranne pridrZiavacie 16Zko podla vyndlezu umoZiiujlce nezdvisle vysuvny pohyb horngch
pridrZiavacich palcov alebo dolnych pridrZiavacich palcov dovoluje vkladanie a vyberanie
vylisku z lubovolnej strany, pridom v pripade vysunutej polohy hornych i dolnych pridrZiava-
cich palcov, medzi ktorymi sa nachddza pridrZiavany predmet, je moZné realizovat otél&anie
bez nebezpedenstva. jeho vypadnutia. Pri poufiti pneumatickych vysuvnych valcov v dvojstranne
pridr#iavacom 18%ku v spojeni napriklad s pneumatickym presuvnootoénym zariadenim je moZné
zabezpedovat cely manipulaény cyklu velmi rychle, €o je jednou zo zdkladnych podmienck v

v plognom tvdrneni za studena u malorozmerovych vyliskov.

Na pripojenych vykresoch je na obr. 1 priklad prevedenia dvojstranne pridrZiavacieho
16%2ka podla vyndlezu vyobrazeného v prieénom reze a na obr. 2 priklad prevedenia dvojstranne
pridrZiavacieho 1l8%ka podla vyndlezu vyobrazeného v néryse.

Dvojstranne pridrZiavacie 16%ko je vytvorené z rdmu 1 tvarovo rozloZeného okolo obvodu
pridrziavaného predmetu 10 a z pridrZiavacich blokov 2, ktoré st k rédmu 1 pevne, alebo cez
zverné objimky 9 prichytené. V pridrZiavacich blokoch 2, ktorych polet a poloha vo&i pridr-
Ziavanému predmetu 10 z&vis{ od jeho tvaru a rozmerov, si zabudované vidy po dva nad sebou
umiestnend samostatné vysuvné valce 3 opatrené na vystupnej pracovnej ¢asti zo strany pridr-

Ziavanych predmetov 10 pridrZiavacimi palcami 4. VSetky vy&&ie situované vysuvné valce 3

pridrZiavacich blokov 2 st prepojené navzdjom spolo¢nym hornym sériovym samostatne ovlddanym
rozvodom tlakového média 7 a vSetky niZdie poloZené vysuvné valce 3 su prepojené navzédjom
spoloénym dolnym sériovym samostatne ovlddanym rozvodom tlakového média 8. Dvojstranne pri-

drziavacie 16Zko podla vyndlezu mbZe mat rdm 1 dovybaveny rychloupinacou hlavicou 5 s pri-
vodnou spojkou tlakového média 6.

Predpoklad §irZieho vyuZitia dvojstranne pridrZiavacieho 18%Zka je aj v oblasti auto-
matizdcie laboratdrnych prac, a automatizdcii stohovania, pri triedeni siddiastok a podobne.
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PREDMET VYNALEZU

1. Dvojstranne pridrZziavacie 167ko urdené najmd pre presuvnootofné zariadenia a oto&né
plosiny do pruZnych automatizovanych vyrobnych systémov plo$ného tvdrnenia za studena vy~
znadené tym, Ze pozostdva z pevného rdmu (1) tvarovo rozloZeného okolo obvodu pridrZiavaného
predmetu (10) a z pridrZiavacich blokov (2) pevne, pripadne prostrednictvom zvernych objimok
(9) prichytenych k rdmu (1), prifom v pridrZiavacich blokoch (2} si zabudované vidy po dva
nad sebou umiestnené samostatné vysuvnd valce (3) opatrené na vystupnej pracovnej dasti
20 strany pridrziavanych predmetov (10} pridrZiavacimi palcami (4), a z ktorych vietky vyZdie
poloZené vysuvné valce (3) pridrZiavacich blokov (2) sd prepojenéd navzdjom spolodnym hornym
sériovym samostatne ovlAdanym rozvodom tlakového média (7) a vSetky niZfie poloZené vgsuvné
valce (3) pridrZiavacich blokov (2) st prepojené navzdajom spolo&nym dolnym sériovym samostat-

ne ovladdanym rozvodom tlakového média (8).

2. Dvojstranne pridrZiavacie 16Zko podla bodu 1 vvznalené tym, Ze rdm (1) je dovybaveny

rychloupinacou hlavicou (5) s privodnou spojkou tlakového média (6).
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