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(57) Abstract

Process for producing coarse-grained sintered mag-
nesia. The starting substance is an active, reactive, pow-
dered magnesium oxide withe a grain size of under 0.15
mm from which constructive granulation on a granulating
plate (9) with a material throughput of under 250 kg MgO/
m2 per unit plate area and hour forms green bodies
which are then subjected to sintering at high tempera-
ture.

(57) Zusammenfassung

Verfahren zur Herstellung von grobkérniger Sinter-
magnesia. Es wird von einem aktiven, reaktionsfihigen
pulverférmigen Magnesiumoxid mit einer Korngrisse <
0,15 mm ausgegangen und aus diesem Magnesiumoxid
werden durch Aufbaugranulation auf einem Granuliertel-
ler (9) bei einem Materialdurchsatz von weniger als 250 kg
MgO/m?2 Tellerfliche und Stunde Griinkorper gebildet,
welche danach einem Sinterbrand bei hoher Temperatur
unterworfen werden.
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Verfahren zur Herstellung von Sintermagnesia

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Her-
stellung von grobkérniger Sintermagnesia, bei dem von einem
pulverférmigen Magnesiumoxid ausgegangen wird, dieses zu Grin-
kérpern verarbeitet wird und die Griinkérper einem Sinterbrand
bei hoher Temperatur unterworfen werden.

Um bei Produkten aus Sintermagnesia die gewilinschte Hoch-
temperaturbesténdigkeit zu erhalten, ist das Erzielen einer
ausreichend hohen Dichte der Sintermagnesia, welche iblicher-
weise kurz "Sinter" genannt wird, erforderlich. In der Regel
wird eine Rohdichte der Sintermagnesia von 3,3 g/cm3 als
Mindestwert angesehen, aber man strebt danach, lber 3,4 g/cm3
liegende Rohdichten zu erzielen. Um diesem Ziel entsprechen zu
kénnen, miissen die der Sinterbehandlung bei hoher Temperatur,
bei der ein Totbrennen des Materials erfolgt, zu unterwerfen-
den Griinkdrper bereits eine ausreichend hohe Dichte von min-
destens etwa 1,7 g/cm3, vorzugsweise aber von mehr als
2,3 g/cma, und eine zu betrédchtlicher Verdichtung beim Glih-
brand tendierende Struktur aufweisen. Um solche Griinkdrper zu
bilden, hat man bisher Magnesiumoxid mittels mechanischer
Pressen verdichtet, wobei insbesondere sogenannte Walzen-
brikettpressen fir dieses Verdichten verwendet worden sind.
Der Einsatz mechanischer Pressen zur Bildung von Griinkdrpern,
deren Dichte den vorerwdhnten Anforderungen geniligt, erfordert
aber einen verhdltnismadfBig groBen Investitionsaufwand und im
Betrieb den Einsatz betrédchtlicher Energiemengen, weil zum
Kompaktieren des pulverformigen Magnesiumoxids sehr groBe
Krafte angewendet werden miissen. Trotz der Anwendung hoher
Krafte hat aber ein verhdltnismiBig groBer Anteil der von den
Pressen gelieferten Grinkorper eine zu geringe mechanische
Festigkeit. Solche Griinkérper zerfallen bei der an das Pressen
anschliefenden Manipulation und man muB zur Aufarbeitung des
in diesen Griinkdrpern enthalten gewesenen Materials dieses
Material absieben und einer neuerlichen Verpressung unterwer-

fen, wodurch sich eine erhebliche Erhdhung des fir das Ver-
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pressen erforderlichen EnergieaufWandes und eine entsprechende
Verminderung der Produktionsleistung der Pressen ergibt, da ja
ein betrdchtlicher Teil des zu verarbeitenden Magnesiumoxids
mehrmals kompaktiert werden muf8.

Es ist ein Ziel der vorliegenden Erfindung, ein Verfahren
eingangs erwdhnter Art zu schaffen, welches mit wesentlich
geringerem Investitions- und Betriebsenergieaufwand als die
vorerwdhnte bekannte Technik die Herstellung einer ausreichend
dicht gebrannten grobkornigen Sintermagnesia ermdglicht. Das
erfindungsgemdBe Verfahren eingangs erwdhnter Art ist dadurch
gekennzeichnet, daB aus einem aktiven reaktionsféhigen pulver-
férmigen Magnesiumoxid mit einer KorngrdBe < 0,15 mm durch
Aufbaugranulation auf einem Granulierteller bei einem Mate-
rialdurchsatz von weniger als 250 kg MgO/m2 Tellerflédche und
Stunde die Grinkorper, welche einem Sinterbrand unterworfen
werden, gebildet werden. Ein solches reaktionsf&higes Magne-
siumoxid ist z.B. "kaustisch" gebrannte Magnesia.

Vorzugsweise wird gemahlenes kaustisches Magnesiumoxid,
welches eine KorngréBenverteilung aufweist, bei der 90 % des
Materials kleiner als 0,1 mm sind, zu den Griinkdrpern verar-
beitet. Dies ist auch aus wirtschaftlicher Sicht besonders
ginstig, weil kaustisches Magnesiumoxid dieser Korngr&Be in
der Regel zu glinstigen Bedingungen zur Verfiligung gestellt
werden kann.

Durch die erfindungsgem&Be Ausbildung eines Verfahrens
hier in Rede stehender Art kann der vorstehend genannten Ziel-
setzung gut entsprochen werden. Die Aufbaugranulation auf
einem Granulierteller kann mit verh&ltnism&Big geringer An-
triebsleistung durchgefiihrt werden und ermdglicht bei Ein-
haltung der angegebenen Bedingungen die Bildung von Grink&ér-
pern mit einer, wie vorstehend erwdhnt, hinreichend hohen
Dichte.

Es kann dabei erwdhnt werden, daB der Einsatz der Aufbau-
granulation zur Kornvergroberung feink&rniger Substanzen auf
verschiedenen Gebieten der Technik bekannt ist, wie z.B. bei
der Behandlung von Zementrohmehl oder bei der Behandlung von’

feinkérnigen Eisenerzen. Ublicherweise wird bei diesen be-
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k..inten Techniken, bei denen eine Aufbaugranulation vorgesehen
wird, bei der Verwendung von Granuliertellern ein Material-
durchsatz vorgesehen, der zwischen 1 und 8 Tonnen/m2 Teller-
fldache und Stunde liegt. Es ist praktisch nicht méglich, mit
einer solchen bekannten Technik pulverfdrmiges Magnesiumoxid
zu Grinkdrpern zu agglomer en, welche eine hinreichende
Dichte haben, daB sie bei einem nachfolgenden Sinterbrand bei
hoher Temperatur eine ausreichende weitere Verdichtung erfah-
ren. Erst das beim erfindungsgemd@Ben Verfahren vorgesehene
Abgehen von Parametern, welche die bisher iibliche Granulation
charakterisieren, und zwar insbesondere ein Abgehen vom bisher
iiblichen Materialdurchsatz, gibt beim erfindungsgem&Ben Ver-
fahren die M&glichkeit, auf einfache Weise Griinkdrper zu er-
zielen, welche eine Dichte und Festigkeit aufweisen, die ein
problemloses Durchfiihren des nachfolgenden Sinterbrandes bei
hoher Temperatur erlauben und dabei eine weitere wesentliche
Verdichtung im Zuge dieses Hochtemperaturbrandes erzielen

lassen.
Der Einsatz der auf einem Granulierteller durchzufih-

renden Aufbaugranulation bietet auch den weiteren Vorteil
einer selbsttdtig arbeitenden GroBenklassierung der zum
Austrag aus dem Granulierteller kommenden Granalien dahin-
gehend, daB nur die groBten Granalien, die sich jeweils im
Granulierteller befinden, ausgetragen werden, wadhrend kKleinere
Granalien, solange sie noch im Granulierteller sind, laufend
an Gr6Be zunehmen. Die Aust:agung der im Granulierteller
gebildeten Griinkérper aus dem Granulierteller erfolgt durch
den bei einem solchen Granulierteller vorgesehenen Aufbau
selbsttédtig; ein solcher Granulierteller ist eine zylindrische
Schiissel mit einem vom Rand des Tellerbodens aufragenden Bord,
und es ist diese Schiissel um eine zentrisch im Schiisselboden
angeordnete Achse drehbar gelagert. Die durch den Tellerboden
gelegte Ebene verl&uft unter einem Winkel von etwa 40 bis 70°
zur Horizontalen geneigt. Das zu agglomerierende Material wird
zusammen mit einem Bindemittel fortlaufend in diesen Teller
eingetragen und gelangt zundchst wegen der Sortierwirkung des
Tellers in den Bereich der tiefsten Stelle des Tellers. Durch
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die Drehung des Tellers agglomeriert das eingetragene Material
zu nach und nach immer groBer werdenden KOrpern, welche mit
zunehmender GrdBe im Teller nach oben steigen und schlieBlich
iber den Rand des Bordes hinweg ausgetragen werden. So verlas-
sen die jeweils gr®éBten Granalien den Granulierteller am Uber-
lauf, wdhrend das Feingut an der tiefsten Stelle des Fest-
stoffbettes im Granulierteller so lange verbleibt, bis es in
Granalien eingebaut wird. So werden ausschlieBlich gut geform-
te Granalien, welche beim vorliegenden Verfahren auch eine
gute Festigkeit haben, aus dem Granulierteller ausgetragen,
wobei praktisch kein Feinmaterial mitgerissen wird.

Im Interesse einer méglichst hchen Dichte der beim
erfindungsgemédBen Verfahren entstehenden Granalien, die die
Grinkdrper bilden, sieht man beim erfindungsgem&fen Verfahren
vorzugsweise vor, daB der Materialdurchsatz (je nach Korn-
gréBe) zwischen 35 und 220 kg/m2 Tellerfl&che und Stunde
gehalten wird. Hat das zu verarbeitende pulverfdrmige Magne-
siumoxid eine verhdltnism&Big grofle KorngrdBe, so empfiehlt
sich in der Regel ein im unteren Teil dieses Bereiches lie-
gender Materialdurchsatz, um auf einfache Weise Griinkdorper mit
der angestrebten hohen Dichte zu erhalten.

Hinsichtlich des Materialdurchsatzes wird vorzugsweise
eine Ausfiihrungsform des erfindungsgem@Ben Verfahrens vorge-
sehen, welche dadurch gekennzeichnet ist, daB bei der Granu-
lation mit einem Materialdurchsatz gearbeitet wird, der in dem
durch die nachfolgend genannten Eckpunkte definierten Flachen-
bereich des durch die den Materialdurchsatz (kg/n@.h) ange-
bende Abszisse und durch die den Medianwert d50 der Korngrdfe
(mittlere KorngréBRe dw) des Magnesiumoxids angebende Ordinate
gebildeten Fl&achenquadranten liegt, wobei die Eckpunkte dieses
Fl&chenbereiches ann&hernd bei:

A) 21 um - 25 kg/m°.h B) 21 um - 70 kg/m°.h
C) 3,0 um - 220 kg/m°.h D) 0,5 um - 220 kg/m>.h
E) 0,5 um - 75 kg/m°.h F) 10 um - 25 kg/m°.h
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liegen. In den zwischen den Eckpunkten D), E), F) und A) und
der Abszissenachse und der Ordinatenachse gelegenen Fl&chen-
bereich ist technisch gesehen ein Arbeiten moglich, aber
wirtschaftlich nicht vorteilhaft.

Es ist weiter vorteilhaft, wenn bei der Granulation eine
mittlere Verweilzeit des Materials am Granulierteller von etwa
% h bis 2 h, vorzugswéise etwa 1 h, eingehalten wird. Hiezu
kann die BordhShe des Granuliertellers so gewdhlt wefden, daB
ein dynamischer Tellerinhalt zustandekommt, der die Einhaltung
der vorgesehenen mittleren Verweilzeit des Materials im Granu-
lierteller bei der jeweils vorliegenden, gegebenen Tellernei-
gung gewdhrleistet.

Es ist es dabei glinstig, wenn ein Granulierteller, dessen
Bordhthe gréBer ist als % des Tellerdurchmessers, verwendet
wird. Die Neigung B, die der Granulierteller in bezug auf die
Horizontale hat, wird vorteilhaft zwischen 55° und 65°
gewdhlt.

Die Drehzahl des Granuliertellers wird zweckmdBig auf
empirischem Wege so gewdhlt, daB der Feinanteil des im Granu-
lierteller befindlichen Materials bis kurz vor den oberen
Scheitelpunkt des Granuliertellers in Drehrichtung mitgenommen
wird; so kann ein gleichmédRiger Tellerbetrieb und eine maxi-
male Klassierung der Granalien erzielt werden.

Als Granulationsbindemittel kann im einfachsten Fall Was-
ser verwendet werden, wobei die Zugabemenge empirisch unter
Beobachtung der entstehenden Granalien festgelegt werden kann,
und man trachtet dabei, mit einer mdglichst geringen Bindemit-
telmenge das Auslangen zu finden. Bei richtig dosierter Binde-
mittelmenge ergeben sich Granalien mit glatter Oberfléche.
Wird zu viel Bindemittel (z.B. Wasser) zugegeben, ergibt sich
meist ein brombeerartiges Aussehen der Granalien; wird zu
wenig Bindemittel (z.B. Wasser) zugegeben, ergeben sich
Granalien, deren Oberflache ein golfballartiges Aussehen
(Eindellungen an der Oberflédche) aufweist. Die Verwendung von
Wasser als Granulationsbindemittel hat den Vorteil, daB durch

das Bindemittel keine Fremdstoffe in die Granalien einge-—
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bracht werden, welche sich gegebenenfalls stérend auswirken
konnten.

Es muB beim Sinterbrand von nur mit Wasser gebundenen
Grinkorpern vorsichtig vorgegangen werden, weil nur mit Wasser
gebundene Granalien beim Aufheizen im Bereich von etwa 400°C
bis 700°C einen Festigkeitsabfall erleiden. Dem kann dadurch
begegnet werden, daB als Granulationsbindemittel eine wisse-
rige LOsung oder Suspension eines bindenden Stoffes, der beim
Sinterbrand praktisch riickstandsfrei verfliichtigt oder als
Rickstand Magnesiumoxid bildet, wie z.B. Magnesiumsulfat,
Magnesiumchlorid oder Magnesiumlignosulfonat (Sulfitablauge),
verwendet wird.

Die Erfindung wird nun unter Bezugnahme auf die Zeichnung
und auf die Beispiele weiter erl&utert.

In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 ein Beispiel einer mit einem Granulierteller
versehenen Granuliervorrichtung in Seitenansicht,

Fig. 2 einen Granulierteller in Ansicht von vorne, und

Fig. 3 einen solchen Granulierteller in einem der Linie
ITI-III in Fig. 2 entsprechend gefiihrten Schnitt; und

Fig. 4 ein Diagramm zur Wahl des Materialdurchsatzes bei
bestimmter gegebener KorngréBe des zu verarbeitenden
pulverf6rmigen Magnesiumoxids.

Die in Fig. 1 dargestellte Granuliervorrichtung 1 weist
einen Granulierteller 2 auf, der an einer mit einem Motor 3
versehenen Antriebseinheit 4 drehbar gelagert und zusammen mit
dieser Antriebseinheit auf einem Traggestell 5 schwenkbar
angeordnet ist. Es kann dabei mit einer Verschwenkeinrichtung
6 die Neigung P des Granuliertellers 2 in bezug auf die Hori-
zontale 7 eingestellt werden. Die Drehzahl des Granuliertel-
lers ist einstellbar. Der Granulierteller 2 hat einen vorzugs-
weise ebenen (d.h. ohne Einbauten, Stufen oder dgl. ausgebil-
deten) Boden 8, an dessen Umfangsrand entlang ein Bord 9 vor-
gesehen ist. Es ist bei dieser Ausfilhrungsform der Granulier-
vorrichtung der Bord 9 an Haltern 21 h&henverstellbar gefiihrt,
so daB die HOhe h des Bordes auf den jeweils gewiinschten Wert
einstellbar ist. Ein Tréger 22, der am Gestell 5 befestigt
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ist, ist fiur die Anbringung von Hilfseinrichtungen, wie einer
Spritheinrichtung oder eines Schabe *s, vorgesehen.

In den Fig. 2 und 3 ist die Funktionsweise bei einem auf
einem Granulierteller 2 ausgefﬁhrten Granuliervorgang schema-
tisch angedeutet. Das pulverformige Material, aus dem die
Griinkérper durch Aufbaugranulation gebildet werden, wird bei
10 auf den Granulierteller aufgegeben und im Granulierteller
durch die Drehung desselben, welche durch den Pfeil 11 ange-
deutet ist, in Drehrichtung mitgenommen. Sobald die auf die
Teilchen wirkende Schwerkraft iiberwiegt, was in dem in Fig. 2
dargestellten Beispiel im Bereich 12 stattfindet, fallen die
Teilchen wieder in den unteren Bereich 13 des Granulierte.lers
2 zuriick. Im Bereich 20 wird Bindemittel, z.B. Wasser, in den
Granulierteller eingespritht. Es lagern sich dadurch im Zuge
der kollernden Bewegung des im Granulierteller befindlichen
Materials die Teilchen aneinander an und bilden kugelartige
Granalien, die sich im Zuge des Granuliervorganges durch
fortlaufendes Anlagern weiteren Materials vergréSern. In
Drehrichtung 11 gesehen fallen im Bereich 12 zuerst die
gréBeren Granalien bzw. Kdrper 14, dann die mittelgroBen
Granalien 15 und schlieBlich die den Feinanteil bildenden
Teilchen 16 in den unteren Bereich 13 des Granuliertellers
zuriick. Die Lage des Bereiches 12, bis zu dem die Teilchen im
Granulierteller durch dessen Drehung mitgenommen werden, kKann
durch Wahl der Drehzahl des Granuliertellers verdndert werden.
Vorzugsweise wird die Drehzahl des Granuliertellers so einge-
stellt, daB die den Feinanteil bildenden Teilchen 16 bis kurz
vor den oberen Scheitelpunkt 17 des Granuliertellers 2 mitge-
nommen werden. Es wird durch eine solche Einstellung die
selbsttédtige GréBenklassierung im Granulierteller 2 dahin-
gehend, daB sich im unteren Bereich 13 des Granuliertellers,
wie Fig. 3 zeigt, zuunterst die den Feinanteil bildenden Teil-
dhen 16 und zuoberst die grdBeren Granalien bzw. Kérper 14
befinden, unterstiitzt. Wird fortlaufend pulverfdrmiges Mate-
rial dem Granulierteller zugefiihrt, was liber eine Dosiervor-
richtung, z.B. eine Dosierbandwaage vorgenommen werden kann,

erfolgt selbsttdtig fortlaufend ein Austragen der grdBten
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Granalien 14 iiber den Rand des Bordes 9 des Granuliertellers
2, wie bei 18 angedeutet ist. Diese Granalien 14 stellen die
durch die Aufbaugranulation gebildeten Griinkérper dar. Die
kleineren bzw. mittelgrofien Granalien 15 nehmen, solange sie
im Granulierteller 2 sind, durch Anlagerung von das Fein-
material bildenden Teilchen 16 laufend an GroBe zu.
Beispiel 1:

Es wurde in einen Granulierteller mit einem Durchmesser
von 1000 mm und einer Bordhdhe von 500 mm, welcher einen
ebenen Boden ohne Einbauten, Stufen oder dgl. aufwies und
dessen Boden in einem Winkel P = 60° zur Horizontalen geneigt
war, fortlaufend pulverfdrmige synthetische, kaustisch ge-
brannte Magnesia in einer Menge von 100 kg/nF.h bezogen auf
die 0,785 m’ groBe Flache des Granuliertellers eingetragen.
Zum Eintragen wurde eine Dosierbandwaage benilitzt. Gleichzeitig
wurde als Bindemittel Wasser in einer Menge von 200 1 pro t
Magnesia lber ein Regelventil, einen Mengenmesser und eine
Facherdise in den Granulierteller eingespriiht. Alternativ
wurde auch ein wadsseriges Bindemittel in Form einer wédsserigen
Losung von Magnesiumlignosulfat oder Magnesiumchlorid oder
Magnesiumsulfat verwendet. Die Drehzahl des Granuliertellers
wurde im Bereich von 18 - 21 U/min empirisch so eingestellt,
daB der Feinanteil des im Granulierteller befindlichen Ma-
terials durch die Drehung bis in die N&he des oberen Scheitel-
punktes des Granuliertellers mitgenommen wurde. Es wurden
fortlaufend Granalien mit einem Durchmesser zwischen 10 und
25 mm ausgetragen. Zur Verhinderung des Haftenbleibens von
Material am Granulierteller war ein am Gestell der Granulier-
vorrichtung angebrachter Schaber vorgesehen. Durch die Zugabe
des wasserigen Bindemittels zum Magnesiumoxid ergibt sich eine
Erwdrmung des Inhaltes des Granuliertellers wegen der bei der
Reaktion MgO +-}%O - Mg(OH)2 freiwerdenden Reaktionsenthalpie.
Dadurch hatten die ausgetragenen Granalien eine Temperatur von
130-150°C. Die Granalien hatten bei Verwendung von Wasser als
Bindemittel eine Punktdruckfestigkeit von ca. 1000 - 1300 N.
Die Rohdichte der die Griinkdrper darstellenden Granalien war

2,2 - 2,5 g/cm3 im getrockneten Zustand. Diese Granalien bzw.
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Griinkdrper wurden anschlieBend bei 2000°C gebrannt und hatten
nach dem Brand eine Dichte von 3,41 g/cms.
Beispiele 2bis 14 :
Es wurde analog Beispiel 1 vorgegangen, wobei als Aus-
gangsmaterial vier verschiedene Typen von kaustisch ge-
brannter Magnesia verwendet wurden, deren mittlere KorngroBe
(Medianwert:day d.i. jene KorngroBe, bei der 50 % des Ma-
terials kleiner als der angegebene Wert sind) und deren Zu-
sammensetzung in Gew.-% (auch %-Masse genannt) in der nach-
folgenden Tabelle 1 spezifiziert sind. Die bei den einzelnen
Beispielen verwendeten Materialien, deren Mengen und die
Analysenwerte der erhaltenen Produkte sowie die jeweils beim
Brand der Griinkdrper angewendeten Temperaturen sind in der
nachfolgenden Tabelle 2 angefiihrt. In Fig. 4 sind die bei den
einzelnen Beispielen vorgesehen gewesenen Paarungen von Mate-
rialdurchsatz (Materialzufuhr zum Granulierteller) und mitt-
lerer KorngréBe der jeweils verwendeten Magnesia eingetragen
und es ist weiter der im Rahmen der Erfindung bevorzugt vorge-
sehene Arbeitsbereich, der innerhalb des durch die Eckpunkte

A) bis E) verlaufenden Linienzuges liegt, eingezeichnet.
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TABELLE 1

PCT/AT91/00096

Typ des Magnesiumoxids

Zusammensetzung des

Magnesiumoxids

1.

Synthetische Magnesia

2.
Magnesia erbrannt

aus nat. Magnesit

(MgCO,)
1l a 1b 2 a 2 b

mittlere Korngrdfle
d. , [um] 0,9 3,0 16,3 20,1
GV [%] 1,57 3,3
Fe,O, " 0,02 5,37
Cao " 0,42 1,92
Sio, " 0,03 0,42

0 (gegliiht) ! 99,45 91,8
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Patentanspriche :

1. Verfahren zur Herstellung von grobkdérniger Sintermagne-
sia, bei dem von einem pulverfdrmigen Magnesiumoxid ausge-
gangen wird, dieses zu Griunkdrpern verarbeitet wird und die
Griinkérper einem Sinterbrand bei hoher Temperatur unterworfen
werden, dadurch gekennzeichnet, dafB aus einem aktiven reak-
tionsfdhigen pulverfdrmigen Magnesiumoxid mit einer KorngréBe
< 0,15 mm durch Aufbaugranulation auf einem Granulierteller
bei einem Materialdurchsatz von weniger als 250 kg MgO/m2
Tellerfldche und Stunde die Griinkdrper, welche einem Sinter-

brand unterworfen werden, gebildet werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3
gemahlenes kaustisches Magnesiumoxid, welches vorzugsweise
eine KorngroéBenverteilung, bei der 90 % des Materials kleiner
als 0,1 mm sind, aufweist, zu den Grinkdrpern verarbeitet

wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB der Materialdurchsatz zwischen 35 und 220 kg MgO, vorzugs-
weise zwischen 50 und 120 kg, pro m® Tellerflache und Stunde
gehalten wird.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB3
bei der Granulation mit einem Materialdurchsatz gearbeitet
wird, der in in dem durch die nachfolgend genannten Eckpunkte
definierten Fl&achenbereich des durch die den Materialdurchsatz
(kg/m?.h) angebende Abszisse und durch die den Medianwert dSO
der KorngroBe (mittlere KorngrdBe dﬁﬂ des Magnesiumoxids an-
gebende Ordinate gebildeten Fl&chengquadranten liegt, wobei die

Eckpunkte dieses Fl&chenbereiches anndhernd bei:

A) 21 um - 25 kg/m°.h B) 21 um - 70 kg/m’.h
C) 3,0 um - 220 kg/m°.h D) 0,5 um - 220 kg/m°.h
E) 0,5 um - 75 kg/m’.h F) 10 pm - 25 kg/m°.h

liegen.

[F]



WO 92/04111 PCT/AT91/00096

- 13 -
5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB bei der Granulation eine mittlere Verweil-
zeit des Materials am Granulierteller von etwa 1/2 h bis 2 h,

vorzugsweise etwa 1 h, eingehalten wird.

kennzeichnet, daB ein Granulierteller, dessen Bordhthe groéBer

ist als % des Tellerdurchmessers, verwendet wird.

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB
mit einer zwischen 55° und 65° zur Horizontalen verlaufenden

Neigung B des Granuliertellers gearbeitet wird.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch

gekennzeichnet, daB als Granulationsbindemittel Wasser

verwendet wird.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB als Granulationsbindemittel eine wisserige
Losung oder Suspension eines bindenden Stoffes, der beim Sin-
terbrand praktisch riickstandsfrei verfliichtigt oder als Rick-
stand Magnesiumoxid bildet, wie z.B. Magnesiumsulfat, Magne-

siumchlorid oder Magnesiumlignosulfonat, verwendet wird.
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