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DESCRIZIONE DELL'INVENZIONE INDUSTRIALE AVENTE PER TITCOLO:

CONFEZIONE PERFEZIONATA CON MEZZI DI RITENZIONE DEL PRODOTTO A FORZA
CONTROLLATA.

A norme di Mezzint Sergio

di nazionalitd Haliana, residente in Piangro, Bologna, Via Nazionale n® 124/1 .

RIASSUNTO

La presente invenzione si riferisce ad una confezione perfezionata, contenente una serie di
prodotti, in particolare di prodotti incartati, e dei mezzi di trattenimento dei prodotti nelia
confezione che esercitano una forza controllata di ritegno dei prodotti.
Secondo aspetti particolar dellinvenziene, tali mezzi song realizzati con sistemi permanenti
di adesione del prodotte alla confezione, posti in comispondenza di parti separabili dalla
confezione stessa o© dailincarto del predotto, in mode che sia garantito un corretto
rattenimento del prodotte allintemno della confezione e, allo stesso tempe, una forza
controllata per il prelievo del medesimo dalla confezione stessa.

DESCRIZICNE
Nl presente trovato si riferisce ad una confezione.
In particolare, la presente confezione pud essere utilizzata per it confezionamento di un
prodeoito alimentare, dolciario, farmaceutico o di altro genere.
In particolar modo la presente confezione pud essere utilizzata per il confezionamenta di un
prodotto in lastrine, in barrette, in pezzi, in polvere e in tutte le forme a gueste assimilabili.
Sono note delle confezioni per chewinggum in lastrine, comprendentt una scatola in cartone
di contenimenic delle lastrine. Le lastring sono normalmente affiancate una alfalra, in modo
che una singofa lastrina possa essere rimossa dalla fila, lasciando le altre ailfinterno dells
confezione. Normalmernte le lastrine sono avvolte singolarmente con un iNcarto primario.
{Queste confezioni sono del tipo che mantiene la propria configurazione esterna anche dopo

la imozione di una delle lastrine,
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Questo crea uno spazio fra le lastrine che permette alle lastrine poste ai due lati dello spazic
creato, di perdere la propria posizione, scivolare girate allintemo della confeziche e
diventare difficili da prendere per l'utilizzatore della confezione, o cadere alla prossima
apertura della confezione.

Sono note soluzioni per ovviare a questo problema, che consistono prevalentemente
nell'applicazione di adesivi che trattengono in maniera non permanente le lastrine all'interno
della confezione, cppure allintemo di un incarto di contenimento intermedic a sua veita
poste all'interno della confezione., Tali soluzioni si basane sul principio di atirito che un
adesivo non permanents, quale la cera, pud esercitare sul prodotte.

Tali scluzioni, tuttavia, rappresentano un compromesso in fermini di certezza della forza
necessaria per prelevare il prodotto e la forza necessarta per mantenere il prodetto
allinterno, Infatti, quakra la quantitd di adesivo sia abbondante, il prodottc viene
correltamente trattenuto ma diventa di difficile prelievo, qualera sia scarsa, il prodotto pud
facilimente muoversi dopo che il prodotto adiacerte sia stato prelevato.

Sono altresi note soluziont che prevedono l'inserimento di mezzi di contenimento ad attrito
interni alla confezione, per esercitare una forza di ritenzione sul prodotte tale da garantime il
prelievo senza che guesto 5i muova una volta prelevato il prodotio adiacente.

Tali soluziom rappresentano tuttavia un notevole incremento di costo della confezione, olre
ad un ostacolo alla produzione ad alta velocitd di tale confezione.

Tutte queste soluzioni presentano inoltra 1l limite che, lavorando per attrito, non permettono
di garantire la costanza della forza necessaria per il prelievo del prodotto, in quanto |'attrite
varia per motiv di iregolarita di forrma, materiah o temperatura.

Wiene provvista una confezione per prodotti, in cui detti prodotti sono avvaolti in un rispettivo
incarto; caratterizzata dal fatto che sono prowvisti del mezzi di trattenimento dei prodotti

all'interno delia confezione in grado di esercitare una forza controllata.
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Tali mezzi possono essere redizzati con mezzi di adesione permanente di almeno un incarto

ad almeno uha parte della confezione. Tali mezzi di adesione dispost su parti separabili in

maniera controllata dall'incarto o dalla confezione.

Si ottiene in questo modo una confezione che garantisce una forza costante € controflata di

distacco del prodotte dalla confezione, senza aumentame significativamente la complessita

e il costo di produzione.

Queste e ulterior caratteristiche del trovato, sono chiaramente riscontrabili dal contenuto

delle realizzazioni preferite che sono fomnite a ftitolo puramente esemplificativo e non

fimitativo nel"ambito di tutela.

- Lafigura 1 illustra una prima realizzazione di prodotto incartato;

- Lafigura 2 illustra una seconda realizzazione di predotto incartato,

- Lafigura 3 illustra una terza realizzazione di prodotio incartato;

- Lafigura 4 illustra una serie di prodotti dentro ad una prima forma di involucro;

- Lafigura 5 illustra una sene di prodotti dentro ad una seconda forma di invelucre;

- Lafigura 6 ilfustra una serie di prodotti dentro ad una prima forma di involucre multiplo;,

- La figura 7 illustra una serie di prodottt dentro ad una secohda forma di involucro
multiplo;

- Lafigura 8 illustra una prima realizzazione delle zone separabili dellinvolucro;

- Lafigura 9 illustra una seconda realizzazione delle zone separabili dell'involucre;

- Lafigura 10 illustra una terza realizzazione delle zone separabili dell'involucro; }

- Lafigura 11 iilustra una pnma realizzazicne di foglio avvolto intormao ai prodotti.

- Lafigura 12 illustra una seconda realizzazione di foglio avvolto intorne ai prodotti.

- Lafigura 13 iltustra una prima realizzazione delle zone separabili del foglio;

- Lafigura 14 illustra una seconda realizzazione delle zone separabili dei foglic,

- Lafigura 15 illustra una terza realizzazione delle zone separabili del foglio;

- La figura 16 iliustra una sezione di una prima realizzazione della confezicne composta

da! prodotio avvolte, dal un foglio e da un involucro estema;
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- Lafigura 17 illustra upa sezione di una seconda realizzazione della confezione composta
da due serie di prodotti avvolti sovrappoesti, da due fogli e da un involucro esterno,

- Lafigura 18 illustra una prima realizzazione delle zone separabili dellincarto.

- Lafigura 19 illustra una seconda realizzazicne delle zone separabili dell'incarto.

- Lafigura 20 illustra una terza realizzazione delle zone separabiii dell'incarto.

- Lafigura 21 illustra una sezione di una realizzazione della confezione composta da una
di prodatti avveiti sovrapposti, da un foglio e da un involucrg esterno;

In riferimento alle figure 1e 2, vengono evidenziati due tipologie diverse di prodotti incartati

{10, 10a) in cui l'incarto (11} @ realizzato con un foglic piegato attomo al pradotio. Altri

esempi di questa tipologia di incarto non sono statt ripartati in guanto comunemente noti allo

stato dell'arte e comungue ininfluenti per il funzionamento del presente trovato.

in riferimento alla figura 3, viene rappresentato una terza tipologia di prodotto incartato (10

b}, dove l'incarto (11) & realizzato con un foglic piegate e saldato attomo al prodotto, Altri

esempi di questa tipclogia di incarte non song stati rportati in quanto comunemente noti allo

stato deilarte e comungue ininfluenti per il funzionaments del prasente trovato.

i material che costituiscono l'incarto appartengono al gruppo carta, carta paraffinata, laminati

metallici, laminati plastici o qualsiasi combinazione di questi materiali.

Con riferimento alla figure 4 e 5 vengono mostrati due esempi di involucr (41} che possono

costituire la parie estema della confezione.

Linvelucre esterno ha la funzione di contenere almeno parzialmente il predotto, € in una sua

prima realizzazione preferita @ costituite da una parete posteriore su ali sono applicati |

mezzi di adesione permanente (30) che mantengoeno il prodotto (10) in posizione.

In una seconda realizzazione prefenta, indicata in figura 4, lnvolucro estemo & coslituito da

5 pareti che avwolgono il prodotic & da una parete aperta (42) per permetterne il suo

prelievo,
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Possono essere aliresi immaginate altre forme di invelucro, comprendenti un numero di
pareti da 1 a 6. Per garantire una completa protezione del prodotto interno non durante il suo
prelievo, la confezione & dotata di un coperchio {(43) che chiude la parete aperta.

La forma e la funzionaiita di aggancio del coperchio possono essere risolte in molti modi, che
non vengong riportati in quanto ininfluenti per il funzionamento del sequente rovato.

In figura 6 viene riportata una terza realizzazione preferita della confezione {60), reafizzata
con pil involuer {41} collegati fra loro.

In figura 7 viene riportata una quarta realizzazione preferita della confezione {70), in cui il
singole involucre definisce una serie di cavitd multiple {71.72) in grado di accogliere il
prodotto (10).

Tali realizzazioni song note al tecnico di settore @ non vengono qui analizzate in quanto
ininfluenti per lo scopo deilinvenzions.

Gli involucri possono essere realizzati in uno dei materiali a scelta fra cartoncino, carta,
plastica, laminati 0 con qualsiasi combinazicne dei medesimi o con materiall eguivalenti.

Con relazione alla figura 8, viene riportato una confezione in cui | mezzi di adesione

permanente {80), sono provvisti in corrispondenza di una zona separabile (81) dell'invelucro
{41}. In tale realizzazione la zona separabile (81) dellinvolucro & unita all'involucro attraverso .
delle linee di separazione (82) eseguiti suffinvolucro (41) stessa. Le linee di separazione (82) -

sono almeng parzialmente ottenute con una incisicne passante non continua del materiale ?__/
costituente I'nvolucro (41}, -
Queste possono essere anche essere ottenute con una incisione non passante del materiale
costituente l'invaiucre (41). L“x\
Le linee di separazione {82} sono sagomate in modo da determinare una forza controllata di

strappo. Modificandone infatti 'estensione, fa profondity e la direzione, & possibile
predeterminare la forza che sara necessaria per strapparli durante il prelievo del prodotto.

Secondo una realizzazione partictlare, le zone separablli dellinvolucre sono ottenute da

alette {81} che sporgono rispetto ad uno dei bordi di una faccia dell'invclucro. Le alette
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possono assumere qualunque forma, e in particolare possono assurmere una forma
sostanzialmente circolare.

Secondo una seconda realizzazione particolare, indicata in figura 9, talf aletie le alette (81a)
sporgono olire 1a lunghezza del prodetto, permettendo la presa det prodotto senza toccare il
prodotto.

Secondo una terza realizzazione particolare, rappresentata in figura 10, le zone separabili
{81b) dell'invalucro sono oftenute all'interna di una delle pareti costituenti l'involucro.

Lna ulteriore realizzazione preferita della confezione, prevede linserimento di un foglio
allinterno dell'invelucrg,

Il foglic (110} ha la funzione di supporto dei prodotti (10), e in una sua prima realizzazione
preferita & costituito da una parete posteriore su cui sono applicati | mezzi di adesione
permanente (80) che mantengono il predotto {10) in posizione.

In una seconda realizzazione preferita, rappresentata in figura 11, il foglic & prowvisto in
forma di tasca, che avvolge il prodotto su 5 [ati.

In una terza realizzazione preferita, indicata in figura 12, il foglic & provvisto in forma di
fascetta che avvaolge il prodotto su 4 |ati.

Secondo altre reaiizzaziont preferite, non rappresentate, il foglio pud avvolgere 2 o 3 deile
pareti del prodotto incartato.

Secondo un'ultima realizzazione preferita, indicata in figura 14, il foglio pud costituire un
avvolgimento completo del praedotio incartato.

I fogll (110) possano essere realizzati in uno dei realizzato con un materiale a scelta del
gruppo carta, carta paraffinata, laminati metallici, laminati plastici o con qualsiasi
combinazioni di detti materiali.

Con relazione alla figura 13, viene riportato una confeziong in cul | mezzi di adesione
permanente (80), sono prowvisti in corrispondenza di una zona separabile (130} del foglio

{110} posta lunge un bardo del foglio.
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Con reiazione alla figura 14, dove il foglio avvolge completamente 1! prodotto incartate, la
zona separabile & costituita da un'area del foglic che giace su pia pareti adiacenti, nei caso
specifica la parete supenore, queila laterale e quella inferiore.

Secondo una realizzazione particolare, ia zona separabile (130) del foglic & unita al feglio
attraverso delle linee di separazione (131} eseguite sul foglio. Sono possibili tuttavia anche
soluzioni diverse, gquale la separazione “in spessore” di parte del foglio, equivalente ai
distacco di una parte laminata di un materiale multistrato.

Tali linee di separazione (121) sono almeno parziaimente ottenute con una Incisicne
passante non continua del materiale costituente il foglio {110},

Secondo una diversa realizzaziane, le (Inee di separazione possono essere ottenute con una
incisione non passante del materiale costituente il foglio (110).

le linee di separazione sont sagomate in moedo da determinare una forza controllata di
strappo. Modificandone infatti I'estensione, la profondita e la direzione, & possibile
predeterminare la forza che sara necessaria per strapparli durante il prelievg del prodotto.
Secondo una realizzazione preferita della confezione, rappresentata in sezione nella figura
16, sona provvisti dei mezzi di adesione permanente {140) tra il foglio (110} e l'involucre
estemno (41). Questi mezzi pemettono di mantenere il foglio saldamente all'intemo
dellinvolucre durante l'operaziane di prelievo del prodotto incartato.

Una versione parficolare di tale realizzaziong, si ha con dei mezzi di adesione permanente
realizzati con un supporto biadesivo permanente laminato, in ouf il supporto centrale,
separabile, costituisce il foglio (110}, il lato adesivo posto versa la confezione costituisce ij\r,
mezzi di adesione permanente {140} e il lato adesivo posto verse l'incarto del prodotto
costituisce | mezzi di adesione permanente (80),

Secondo un'ulteriore realizzazione preferita della confezione, rappresentata in sezione nella
figura 17, dove sono presenti due gruppi sovrapposti di prodotti incartati avvolti in rispettivi
fogli, sono provvisti del mezz di adesione permanente (170) tra i fogli (110} posti all'interno

dellinvolucra (41). Cuesti mezzi permettono di trattenere i fogli in maniera pib decisa e
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anche quandg il numerg di strati diventa supeniora a 2 e potrebbe non essere pill possibile
fissare i fogli dei gruppi di predotti centrali non in contatia con linvolucro estemo.

Secondo un‘ulteriore realizzazione particolare della confezione, indicata nelle figure 18, 19 e
20, i mezzi di adesione permanente sono provvisti in cormspondenza di una zona separabile
{170) dellincarta (11). La zona separabile (170) dell'incarto & unita all'incarto attraverso delle
liree di separazione (171) eseguite sull'incarto. Tali linee di separazione {171) sono almenc
parzialmente ottenute con una incisione passante non continua del materiale costituente
Fincarto (11).

le stesse linee di separazione possono anche essere ottenute con una incisione non
passante del materiaie costituente {'incarto (11).

iLe linee di separazione sono sagomate in modo da determinare una forza controllata di
strappe. Modificandone infatti l'estensicne, la profonditd e la direzione, & possibile
predeterminare la forza che sard necessarnia per strapparli duranta il prelieva del prodotto.
Secondo una realizzazione particolare rappresentata in figura 20, la posizione delle linee di
separazione & tale per cui, una volta strappato, lincarto {11} del prodotta non perde la
propfia integritd, essende la linea di separazione {171} pravvista oltre la linea di saldatura.
Secondo un'ulteriore realizzazione particolare della confezione, rappresentata in sezione in
figura 21, & presente all'interno della confezicne un gruppo di prodotti sovrapposti. Al fine di
trattenere correttamente il gruppo di prodotti allintemo delia confezione, & provvisto un
attacco permanente (80) fra 'ultimo incarto (11} e il foglio {110) e una sere di mezzi di
adesione non permanente (210) fra gli incarti (11) dei singoli prodotti,

Tali mezzi di adesione possonc essere prowisti su almeno una delle due facce principali,
ovvero quelle di maggior estensione, del prodolto incartato, su una faccia laterale o sy una
faccia di testa de prodotte incartato.

Secondo altre configurazioni particolari della confezione, la confezione pud contenare pid
gruppi sovrapposti di prodotti affiancati, come esemplificate in figura 17, o pid gruppi

affiancati di prodotti sovrapposti, corne rappresentata in figura 5.
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In tutte le realizzazioni fine ad ora rappresentate | mezzi di adesione permanente possono
essere realizzati con adesivi permanenti ¢ altri sistemi meecanici di fissaggio permanente.
Nel caso di adesivi possone essere utilizzate colle a caldo, colle a freddo o colle a contatio.

! mezzi di adesione non permanente possone essere realizzati con cera, © con adeswvi che
permettano un successivo distacco.

| prodotti che possono essere confezionati secondo i principi della presente invenziong sono
molteplici, prodotti commestibil, guali chewing gurmn o barrette di cioccolate o biscotti ©
snacks.

Possonc altresi essers confezionati prodotti granualari, in polvere, in pezzi sfusi o orientati.
Fra questi sono lo zucchero, il the, il tabacco, il caffé.

Possono essere prodotti farmaceutici, parafarmaceutici o nutritional.

Fra questi aspiring, presetvativi, vitamine.

E’ stata quindi provvista una confezione che consente un agevole confezionamento del
prodotto, una suo adeguato trattenimento fino al momento dell'uso anche quando | pezz
adiacent! vengono prelevati, sfruttando la caratteristica che la forza viene esercitata da una
parte della confezione o dell'incarto del prodette che viene strappata. Forza che risulta quindi
costante e predeterminata.

Le confezioni qui ottenute sono, inoltre, facimente macchinabili, a tutto vantaggio della
realizzabilita e del relative costo produttivo.

Le confezioni gui iliustrate sono state presaentate al solo scopo descrittive ma non imitativo
del campo di applicaziong del presente trovato.

Madifiche ed estensioni conseguenti agh insegnamenti gui illustrati e alla conoscenze

dell attuale stato delfarte devono essere intese come facenti parte della presente invenzione.
Data: 15 Giugno 2007

Firma del richiedente
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RIVENDICAZIONI
1} Confezione per prodotti, caratterizzata dal fatto che sono provvisti dei mezzi di
trattenimento che esercitano una forza controllata di ritegno dei prodotti all'interno della
confezione.
2) confezione secondo la rivendicazione 1 in cui i prodotti sono avvolti in un rispettivo incarto
{11).
3) Confezione secondo la rivendicazione 2, in cui i mezzi di trattenimento sona realizzati con
mezzi di adesione permanente (30) di almeno una parte di un incarte {11} ad almeng una
parte della confezione (40).
4} confezione secondo la rivendicazione 3, in cui | mezzi di adesione permanente (80}
costituiscono un cellegamento rigido.
5} Confezione secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 1 & 4, in cui ia confezjiohe
comprende almeno un involucro di contenimento esterno (41).
6} Confezione secondo la rivendicazione 5, in cui i mezzi di traltenimento sono realizzati con
mezzi di adesione permanente (80} di almeno una parte di un incarto (11) ad almeno una
parte dellinvolucro esterno {41).
7) Confezione secondo la rivendicazione 6, in cui linvolucro esternc (41} presenta una
pluralita di pareti che definiscong almeno parzialmente il contenimento del prodetto (10) e
almena una parete aperta {42) per permetiers il prelievo del prodotto.
8) Confezione secondo la rivendicazions 7, in cui l'invelucro esterno (41} presenta un
coperchio (43) collegato ad una delle pareti, che permette la chiusura dell'apertura definita
per il prelievo del prodotto (10).
9) Confezione secondo una qualsiasi delle rivendicazioni 7 e 8, in cui Finvolucro esterng (41)
& realizzato con uno der materal a scelta fra cardoncino, carta, plastica, laminati e
combinazioni di questi materiali.
10} Confezione {60) secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 1 a 9 in cui sono presenti

ptu involucn (41) collegati fra loro.
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11) Confezione (70) secondg una qualsiasi delle rivendicazioni da 1 a 10 in cui Finvolucro
definisce una serie di cavita multiple (71,72) in grade di accogliere il prodotto (10).

12) Confezione secondo una guaisiasi delle rivendicazioni da 1 a 11, in cui i mezzi di
adesione permanente (80), sono provvisti in corrispondenza di una zona separabile (81)
dell'involucre (41).

13} Confezicne secondo la rivendicazione 12, in cui Ja zona separabile {(81) dell'invalucro &
unita allinvolucro attraverso delle linee di separazione {82} eseguite sull'involucro (41).

14} Confezione secondo la rivendicazione 13, in cui le linee di separazione (82) sono Ameno
parzialmente oftenute con una incisione passante non continua del materiale costituente
Finvducrg (41).

158) Confazione secondo una qualsiasi delle rivendicazioni 13 e 14, in cui le linee di
separazione (82} sono almeno parziaimente ottenute conh una incisione non passante del
materiale costituente I'involucro (41).

16} Confezione secondo una qualsiasi delie rivendicazioni da 13 a 15, in cui le linee di
separazione {82) sono sagomate in mods da determinare una forza controllata di strappo.
17} Confezione secondo una qualsiasi dells rivendicazioni da 12 a 16, in cui le zone
separabili dell'inveiucro sono offenute da alette {(81) che sporgong nspetio ad uno del bordi
di una faccia delfinvolucro,

18) Confezione secondo la rivendicazione 17 in cui le alette (81a) permettono la presa senza -T):?/
toccare il prodotto.

19} Confezione secondo una qualsiasi delle rivendicazioni 17 e 18 in cui le alette (81a)
sporgono olire 1z lunghezza del pradotia.

20} Confezione secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 12 a 19, in cui le zane
separabifi {81b} dellinvolugre sono ottenute allinterne di una delle pareti costituenti
linvoluero.

21} Conrfezione secondo una gqualsiasi delle nvendicaziont da 12 a 20, n cul le zone
separabili dellinvolucro hanng forma sostanzialmente circolare,
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22) Confezione secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 1 a 21, in cui |a confezione
comprende almene un foglio {110) disposto all'interno dell'involucro di contenimenta.

23) Confezione seconde la rivendicazione 22, in cui i mezzi di trattenimento sono realizzati
con mezzi di adesione permanente (80) di almeno una parte di un incarte {11} ad almeno
una parte del foglio {110).

24) Confezione secondo la rivendicazione 23, in cui i mezzi di adesione permanente (B0),
sonQ provvisti in comispondenza di una zona separabile {130) dei foglio (110).

25) Confezione secondo la rivendicazione 24, in cui ia zona separabile (130) del foglic &
unita al foglio attraverso delie linee di separazione {131} eseguite sul foglio.

26) Confezione secondo la rivendicazione 25, in cui le linee di separazione (131} sono
almeno parzialmente oftenuti con una incisione passante non continua del materiale
costituente il foglio (110).

27) Confezione secondo una qualsiasi delle rivendicazioni 25 e 26, in cui le linee di
separazione {131) sono almeng parzialmente ottenute con una incisiona non passante del
materiale costituente il foglio {110).

28) Confezione secondo una quaisiasi delle rivendicazioni da 25 a 27, in cui le linee di
separazione (131} sono sagomate in modo da determinare una forza controllata di strappo.
29) Confezione secondo Una qualsiasi delle rivendicazioni da 22 a 28, in cui soro provvist .

dei mezzi di adesione permanente (140) tra il foglio {110) e linvalucro (41).

/?”

30) Confezione secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 22 a 29, in cui sono provvisti
dei mezzi di adesione pemanente {170) tra pidl fogii (110} posti ali'interno dellinvelucro (41).
31) Confezione seconda una qualsiasi delle nivendicazioni da 22 a 30, in cui il foglio avvolge ,L“
parziafmente un gruppe di prodotti incartati, ‘

32) Confezione secondo una quaisiasi delle nivendicaziont da 22 s 31, in cui it foglio avvolge (‘\)“
parzialmente su almeno S lati un gruppo di prodotti incartati.

33} Confezione secando una qualsiasi delle rivendicazioni da 22 a 31, in cui il foglio avvelge

completamente un gruppo di prodotti incariati.
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34) Confezicne secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 22 a 33 in cui il foglio &
realizzato con un materiale del gruppo carta, carta paraffinata, laminati metaliici, laminati
plastici & cormnbinazicni di detti materiali.

35) Confezione secondn una qualsiasi delle rivendicazioni da 1 a 34, in cui i mezzi df
adesione permanente (80), sono provvisti in corrispondenza di una zona separabile (170}
delllincarto {11).

36) Confezione secondo la rivendicazione 35, in cui la zona separabile (170) delfincarto &
unita all'incarto attraverso deile linee di separgzaone {171) eseguite sullincarto,

37) Confezione secondo la rivendicazione 38, in cui le linee di separazione {171} soho
almeno parzialmente ottenuti con una incisione passante non continua del materale
costituente Fincarto (11}.

a8) Confezione secondo una qualsiasi delle rivendicazioni 36 e 37, in cui le linee di
separaziong (171) sono almeno parzialmente ottenute ¢on una incisione non passante del
rmaterizle costituente lincarto (11).

39} Confezione secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 36 a 38, in cui e linee di
separazione {131) sono sagomate in modo da determinare una forza controllata di strappo.
40) Confezione secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 2 a 3% in cui ('incarte (11) @
realizzato con un foglio piegato attorno al prodotio.

41} Confezione secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 2 a 40 in cui l'incarte {11) e
realizzato con un fogho plegaic e saldato attorno al prodotto.

42) Confezione secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 2 a 41 in cui l'incarto {11}
redizzato con un matenzle del gruppo carta, carla paraffinata, laminati metallici, laminati
plastici @ combinazioni di detti materiali.

43) Confezione secondo una qualsiasi delie rivendicazioni da 1 a 42, contenente un gruppo
di prodothi affiancali.

44} Confezione secondo una quasiasi delle nvendicazioni da 1 a 42, contenente un gruppo

di prodotti sovrapposti.
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45) Confezione secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 1 a 42, contenente pi0 gruppi
savrapposti di prodotti affiancati.

46) Confezione secondo una qualsiasi defle rivendicazioni da 1 2 42, contenente pit gruppi
affiancati di prodatti sovrappost.

47} Confezione secondo una gualsiasi delle rivendicazioni da 2 a 46, in cui sono provvisti del
mezzi di adesione non permanente (210} fra gii incarti {11) dei singoli prodotti.

48} Canfezione secondo la rivendicazione 47 in cui | mezzi di adesione non permanente
sono provvist] su almeno una faccia principale del prodotto incartato.

49) Confezione secondo la rivendicazione 47 in ¢cuf | mezzi di adesione non permanente
sohe provvisti su almens una faccia laterale del prodotto incartato.

50} Confezione secondo la rivendicazione 47 in cui | mezzi di adesione non permanente
sono provvisti su almeno una faccia di testa del prodotio incartato.

51) Confezione secondo una qualsiasi delie rivendicazioni da 1 a 50 in cui | mezzi di
agesione han permanehts sono realizzati con cera.

52} Confezione secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 1 a 51 in cui | mezzi di

adesione permanente (80) sono reallzzati con un supporto biadesivo separabile in spessore.

53) Confezione secondo una guaisiasi delle rivendicazioni da 1 a 52 in cui | mezz di
adesione permanente sono realizzati con adesivi permanenti.

54} Confezione secondo [a rivendicazione 53 in cui | mezzi di adesiohe permanente sono
realizzati con colla a freddo.

55) Confezione secondo la nvendicazione 53 in cui | mezzi di adesione permanente sono
realizzati con colla a caldo.

56} Confezione secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 1 a 55 in cui il prodottc @ un
prodotto commestibile.

57) Confezione seconde ia rivendicazione 56 in cui il prodotio & un chewing gum.
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58) Confezione seconda la rivendicazione 56 in cui il prodotto & a scelta dalla famiglia
cioccolato, biscolto, wafer, creme, frulta secca, prodotti modellati e combinazioni dei
medesimi.

59) Confezione secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 1 a 58 in cui il prodotto & una
pohvere.

60) Confezione secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 1 a 58 in cui il prodette & un
prodotto granulare.

51) Confezione secondc una qualsiasi delle rivendicazioni da 1 a 58 in cui il prodotio &
costituito da una serie di prodotti in pezzi.

62) Confezione secondo la rivendicazione 61 in cui i pezzi sono orientati alfinterno
dellincarta.

63) Confezione secondo una gualsiasi delle rivendicazioni da 1 a 55 in cui il prodotio & un
preservative,

64) Confezipne secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 1 a 63 in cui viene provyisto un
avwoigimente saldato attorno all'involucro.

65) Un metodo per confezionare prodetti che prevede di accoppiare permanentemente il
prodotto incartato ad un foglio e inserire il feglio in un involucro e completame la formatura in
modo che il consumatore possa affermare il prodoito e, rompendo la parte separabile, possa i
prelevare un pradotio.

66) Un metocdo per confezionare prodotti che prevede di inserire un foglio allinterno
dellinvolucro, accoppiare permanentemente il prodetto incartato al foglio & insenire il foglio in
un invalucre e completarne la formatura in modo che il consumatore possa afferrare |if
prodotio e, rompendo la parte separabile, possa prelevare un prodaotto.

§7) Il metodo secondo una qualsiasi delle rivendicaziom B85 e 65 in cui il foglio viene

collegato in maniera permanente all‘involucrg,
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68) Un metodo per confezionare prodotti che prevede di accoppiare permanentemente il
prodotto incartato ad un involucro e completarne la formatura in mado che il consumatore
possa afferrare il prodotio, rompere |la parte separabile e prelevare un prodotto.

69} Confezione secondo una qualsiasi delle rivendicazioni precedenti e secondo quanto

ilustrato con riferimento afle figure degli uniti disegni e per gli accennati scopi.
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