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Gtelem vynidlezu je sniZeni pracnosti

« pifi pFipravd polotovard a vlastni mont &~

%1 pojezdového kola, pfi soudasném zlep-
Sen{ jeho funk&nich vlastnosti.

Uvedeného titeln se dosdhne novym
fedenim pfirudb (1) pojezdového kola
koatfenych ozuby (11), &fmi je umoZnéno
pouzit{ nového vyrobnfho postupu. Uplat-
nénim nového vyrobniho postupu jsou lépe
zabezpedeny funkéni poZadavky kladené L[——

‘na pojezdové kola. :
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Vyndlez se tykd pojezdovych kol dopravnikovjch trati a zéd-
sobnich stojand pro gravitadni pFepravu riznych typid prepravek,‘
zejména p¥i vyrobé obuvi a zplisobu jejich vyroby.

Dosud pouzivand pojezdovd kola pro tento zplisob dopravy
jsou konstrukdénd FeSena jako dvé rozdilné boclnice, jejichz cCela
~jsou tvarové upravena tek, aby po spojeni bocénic vznikla mezi
nimi dutina tvo¥ici drdhu volnd uloZenych loZiskovych kulicek.
zasunutim st¥edového prvku, slisovédnim a prehnutim obou p¥irud
se vytvofin%ozebiratelné pojezdové kolo, Nevyhodou tohoto zpi-
sobu vyroby je velkd pracnost p¥i pFipravé polotovari a vlastni
montdZi kola vyZadujici pomdrn& sloZité vyrobni za¥izeni, pridemz
zpusob zalisovéni je ndrodny na presnost a Upravu vychoziho mate-
ridlu., Nevyhodou konstrukéniho FeSeni pojezdového kola je i roz=
mérovd a tvarovd rozdilnost jednotlivych pFirub zvysSujici poclet
vyrobnich p¥ipravki. | | '

Uvedené nevyhody odstranuje konstrukéni Feseni a zplisob vy-
roby pojezdového kole podle vyndlezu, jehoZ podstata spodivd
v tom, Ze pFiruby umistdné ne st¥edovém prvku jsou po celém ob-
vodu opat¥eny ozuby zapadajicimi do pFislusSnych mezer protilehlé
p¥iruby. Podstetny na vyndlezu je i zplsob vyroby pojezdového
kola spo&ivajici v tom, Ze spojeni p¥irub se provede vzdjemnym
vyhnutim ozubl jedné p¥iruby do mezer druhé priruby. Tekto pri-
pravené zdkladni t&leso pojezdového kola se vlo#i do vst¥ikovaci
formy a zbyly prostor tvarové dutiny vst¥ikovaci formy se vyplni
termoplastickym materidlem.

Pokrok Pefeni pojezdového kola a zplsobu vyroby podle vynd-
lezu se projevi ve sniZeni pracnosti vlastni vyroby i montdZe.
Konstrukdni Pedeni umo¥nuje pouziti novych, podstatné jednodus-

gich, postupld vyroby. Tato skutecnost se p¥iznivé odrazi i ve sni-~ |
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%eni podtu potiebnych vyrobnich za¥izeni a jejich zjednoduseni,
Soudasné je u tohoto zpusobu spojeni zdkladniho télesa zarulena
velmi dobrd funkdni kvelita. Vyhodou tohoto YesSeni je i to, Ze
tver zdkladniho t8lesa pojezdového kolae umoznuje dobré zakotveni
do termoplastického materidlu, dosaZeni dobré obvodové piesnosti
a vysoky mechanicky dtlum pP¥i pojiZdéni kole.

P¥iklad konstrukéniho Yeseni a provddéni zplisobu podle vy=-
ndlezu je schemeaticky zobrezen na pripojenych vykresech, kde
obr. 1 predstavuje ddstedny TFez kompletnim pojezdovym kolem,
ne obr. 2 je ndrys sestaveného zdkladniho té€lesa a na obr. 3 je
jeho bokorys. Ha obr. 4 je pridény Pez lisovaci formy po ndstiiku
termoplastického materidlu.

Zdklad pojezdového kola tvori dvé shodné priruby 1, jejichiZ
Zela jsou opatPena otvorem pro zasunuti stPedového prvku 2, Tvar
piirub 1 je p¥izplisoben polomdru loZiskovych kulidek 3. P¥iruby 1
jsou po celém obvocdu opatPeny pravidelné rozmisténymi ozuby 11,
jejichZ boky jsou sbihavé ke stYedu priruby 1o

Vstiikovaci forma 5 sestdvd ze spodniho dilu 51, v némZ je
vytvotena vdlcovd tvarovaci dutina 52 se stredicim depem 53o
V bolni st&né spodniho dilu 51 je uloZeno pouzdro 54 se vstiiko-
vacim otvorem 55, Ke spodnimu dilu 51 vst¥ikovaci formy 5 je pri-
pevnén vrchni dil 56. ’

Do predem pripravenych pFirub i se vloZi stfedovy prvek 2
a loZiskové kulicky 3. U takto sestaveného celku se provede
vliastni spojeni vzdjemnym vyhnutim ozubd 11 jedné pFiruby 1 _
do mezer druhé pFiruby 1, &imZ se vytvori zdkladni téleso &'po-'
jezdového kola. Takto pFipravené zdkladni téleso 4 se vlozi |
do tvaroveci dutiny 52 spodniho dilu 51 vstFikovaci formy 5 a
ust¥ed{ se na stfedicim depu 53, Po uzavieni vstiikovaci formy 2
 vrchnim dilem 56 se zaplni tvarovaci dutina 52 termoplastickym
materidlem 0, Tvar zdkladniho télesa 4, vytvoFeny ohnutim ozubl
11 p#i vlastnim spojovdni pi¥irub 1, umo¥nuje jeho dobré zakotve-
ni do termoplastického materidlu 9.
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Pojezdové kolo pro dopravnikové traté, jehoZ zdkladni téleso
sestdvd ze dvou pPirub umisténych na stredovém prvku a vytvd-
Yejicich drédhu pro volné uloZené loZziskové kulidky, vyznadu-
jici se tim, Ze p¥iruby (1) umisténé na stFedovém prvku (2)
jsou po celém obvodu opatPeny ozuby (11).

Zpisob vyroby pojezdového kola podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze spojeni p¥irub se provede vzdjemnym vyhnutim ozubl
jedné priruby do mezer druhé priruby a takto pripravené za-

‘kladni t8leso pojezdového kola se vlozi do vstrikovaci formy,

kde se zbyly prostor tvarové dutiny vstiPikovaci formy zaplni
termoplastickym materidlem.

2 vykresy
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