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rozpradovaciho zafizeni ve form& mnoZiny odd€lenych
diskrétnich mnoZstvi a jednotlivd odd€lend diskrétni mnoZstvi
se postupné umist'uji do vypuzovactho mista tohoto
rozpraSovaciho zafizeni, pfi¢emz, kdyZ se odd&lené diskrétni
mnoZstvi umisti do vypuzovaciho mista, k tomuto oddélenému
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k provadéni vy¥e uvedenych zplisobi.
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Zpiisob elektrostatického rozpraSovani &asticového materidlu a za¥izeni k provadéni tohoto
zpusobu

Oblast techniky

Vynélez se tykd zplsobu elektrostatického rozpralovani &asticového materidlu, zalozeného na
pfivadéni vysokého napéti do hmoty &isticového materidlu k elektrickému nabiti &astic
Casticového materidlu a k vypuzeni t&chto &astic zhmoty &asticového materidlu. Vynélez se
rovnéZ tyka rozpraSovacich zafizeni pro provadéni uvedeného zptisobu.

Dosavadni stav techniky

PouZiti elektrostatického pole pro rozpraSovani &asticového materialu je o sob& znamé. Napt., jak
Je to popsané v mezinarodnf pfihldsce vynalezu WO 94/19042 je znamé, %e misto uloZeni inhalo-
vatelné latky uvnitf dychaciho Gstroji miZe byt ovlivngno trovni elektrostatického naboje na
Casticich inhalovatelné 1atky. Mezindrodni patentova pfihlaska vynalezu WO 94/19042 popisuje
zafizeni, ve kterém je latka, kterd ma byt podéna, vypusténa ve formé inhalovatelnych &stic
(aerosolové kapaliny nebo prasku) do priichodu vymezeného naustkem tohoto zafizeni a uvnitf
tohoto priichodu je uspofidéna sestava elektrod pro pfedani elektrostatického néboje jednotlivym
takto vypuSténym &asticim. Timto zplisobem elektrostaticky naboj charakteristicky ptedany
Jednotlivym &asticim vypusténym ze specialniho vypoustéciho prostfedku mize byt regulovatel-
nym zpisobem modifikovéan v pfipadg, Ze uvedené &astice pochazeji nabijeci oblasti vytvofenou
sestavou elektrod. Tato modifikace zahrnuje zvySeni, sniZeni, zménu orientace a kompenzaci
urovné elektrostatického naboje na &asticich.

S touto sestavou je obtizné zajistit stejnomémou droveti elektrostatického naboje na &asticich,
pon&vadz tyto astice jsou rozptyleny do inhalovaného vzduiného proudu a prochazi elektrickym
polem vytvofenym elektrodami. Céstice s riiznymi polohami ve vzduiném proudu maji tudiz
sklon pfijimat rizné drovné elektrostatického néboje, coz vede k &asticim se Sirokym spektrem
elektrostatického naboje.

Elektrostatické rozpraSovani se rovnéz pouZivé pfi potahovani produkti plastickym materialem,
pii kterém je tento materidl nejprve rozpraSen na uvedeny produkt tak, e material vytvoii na
produktu pomémné silnou vrstvu, kterd se potom ohfevem vytvrdi za ielem vytvoreni
kontinudlni vrstvy. Césticovy material je roztaven a pfivodem vzduchu se vytvofi proud tohoto
roztaveného materidlu, ktery prochazi pfes korénovou vybijeci elektrodu, coZ pisobi elektrické
nabiti jednotlivych €dstic materialu. Pfi této potahovaci technice méa pouZity &asticovy materil
vysoky mérny odpor (typicky 10" Q.cm a vy3i) a neni schopny byt rozprasen, kdyZ je do hmoty
tohoto materidlu pfivedeno napéti, protoze v diisledku vysoké izola¢ni schopnosti tohoto materia-
lu je velkou mérou zabranéno vedeni pfivedeného napéti a svodu naboje ve hmot& materialu.
Nevedeni naboje je velmi Zadouci, protoZe tyto rozpragovaci techniky jsou obvykle pozadovany
pro vyrobu pomémé tlustych pfilnavych povlakii uvedeného materialu a nevedeni naboje (tzn.
nedostatek rozptylu naboje) je dileZitym ¢initelem pro zajisténi toho, aby materidl pfilnul
k cilovému objektu b&hem dilezité Easové periody mezi rozpra¥ovanim, nislednym ohfitim a
vytvrzenim nanesenych ¢éstic materilu.

Podstata vynilezu

Prvnim pfedmétem vynilezu je zpisob rozpraSovéani &asticového materialu, jeho? podstata
spotiva vtom, Ze se odd&li Cast &asticového materidlu z hlavni hmoty &asticového materidlu
uloZené v rozpraSovacim zafizeni a k této odd&lené &4sti &asticového materialu se pFivede vysoké
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napéti, ¢imzZ se elektricky nabité ¢astice vypudi z této oddélené Casti Easticového materidlu pri
pouZiti rozpraSovaciho zatizeni.

Druhym pfedmétem vynalezu je zpilisob rozpraSovani ¢asticového materialu, jenZ spociva v tom,
Ze se Casticovy material ulozi do rozpraSovaciho zafizeni ve formé mnoZiny oddélenych diskrét-
nich mnozstvi a jednotliva oddé€lena diskrétni mnoZzstvi se postupné umistuji do vypuzovaciho
mista tohoto rozpraSovaciho zafizeni, pfi¢emz, kdyZz se oddélené diskrétni mnoZstvi umisti do
vypuzovaciho mista, k tomuto oddé€lenému diskrétnimu mnoZstvi se prilozi vysoké napéti pro
vypuzeni elektricky nabitych Eastic z tohoto oddéleného diskrétniho mnoZstvi pii pouziti rozpra-
Sovaciho zafizeni.

Vyhodné se nabité &astice ¢asticového materidlu strhnou proudem vzduchu vytvofenim inhalaci
uzivatele rozpraSovaciho zafizeni.

Tretim pfedmétem vynalezu je zafizeni pro provadéni zpisobu podle prvniho predmétu vynalezu,
zahrujici kryt, zasobnik pro asticovy material, ktery ma byt rozprasen, generator vysokého
napéti umistény uvnitf krytu k pfiloZeni vysokého napéti k hmoté Easticového materialu, a
prostfedek pro vymezeni vypuzovaciho mista, z kterého jsou elektricky nabité &astice vypuzova-
ny z hmoty &asticového materidlu pfi pouZiti tohoto zafizeni, jehoZ podstata spoiva v tom, Ze
zafizeni déale zahrnuje prostfedek pro oddéleni &asti Casticového materidlu z hlavni hmoty
Easticového materialu uloZené v tomto zafizeni a prostfedek pro pfiloZeni vysokého napéti k této
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oddélené &asti ¢asticového materislu.

Ctvrtym pfedmétem vynalezu je zafizeni pro provadéni zpiisobu podle druhého pfedmétu
vynalezu, zahrnujici kryt, prostfedek pro uloZeni ¢asticového materidlu uvnitf krytu, generator
vysokého napéti umistény uvnitf krytu k pfiloZeni vysokého napéti k hmoté ¢asticového materia-
lu, a prostiedek pro vymezeni vypuzovaciho mista, ve kterém jsou elektricky nabité &astice
vypuzovany z hmoty &asticového materidlu pfi pouZiti tohoto zafizeni, jehoZ podstata spociva
v tom, Ze Casticovy material je uloZen v prostfedku pro uloZeni &asticového materialu ve formé
oddélenych diskrétnich mnoZstvi, pfiCemZ zafizeni dile zahrnuje prostfedek pro postupné
umistovani jednotlivych oddélenych diskrétnich mnoZstvi do vypuzovaciho mista a generator
vysokého napéti je uzpisoben pro pfivedeni vysokého napéti ke kazdému oddélenému
diskrétnimu mnoZstvi, kdyZ toto oddélené diskrétni mnoZstvi je umisténo ve vypuzovacim misté.

Vyhodné je ptiloZené napéti takové, Ze pfi absenci Casticového materidlu eliminuje korénovy
vyboj pii uvedeni generatoru vysokého napéti do provozu.

Vyhodné pfiloZené vysoké napéti neni vyssi nez 25 kV.

Vyhodné ma rozpra$ovaci zafizeni formu samostatné napajené jednotky zahrnujici obal, ktery je
vhodny pro drzeni rukou a pro snadnou manipulaci jednou rukou.

Vyhodné rozpra$ovaci zafizeni zahrnuje uZivatelem ovladanou spoust’ pro ¥izeni otevirani a uza-
virani vypuzovaciho otvoru ve vypuzovacim mist€, z kterého je ¢asticovy material vypuzovan.

Vyhodné je vzijemné uspofadani uZivatelem ovladané spousté a generdtoru vysokého napéti
takové, Ze spoust je schopnéd sladit otevieni vypuzovaciho otvoru se zapnutim generatoru
vysokého napeéti.

Vyhodné uZivatelem ovladdana spoust’ zahrnuje pohyblivy prvek pro fizeni otevirani a uzavirani
vypuzovaciho otvoru, kterym je vypuzovan ¢asticovy material, pfi¢emz tento prvek je usporadan
tak, Ze se uvadi do pohybu plsobenim uZivatele, ktery drzi zafizeni v ruce.
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Vyhodné je kryt opatien hubicovou &asti, ktera je pfimé&fena nosni nebo Gstni duting uZivatele

a vymezuje prichod, do kterého je pfi pouZiti tohoto zafizeni vypuzen &asticovy material, &im%
jsou &astice tohoto materidlu vedeny hubicovou &asti do nosni nebo tstni dutiny.

Vyhodné je vypuzovaci otvor umistén na éelnim konci hubicové &4sti.

Vyhodné prostfedek pro oddéleni €asti &asticového materidlu z hlavni hmoty &asticového

materialu zahrnuje misku pro umisténi diskrétniho mnoZstvi &asticového materidlu do vypuzova-
ciho mista.

Vyhodné& generétor vysokého napéti ma bipolarni vystup.

Vyhodné generator vysokého napéti zahrnuje podetnou Fadu napéti/produkujicich prvki vzijem-
né spojenych k produkovani vysokého napéti.

Vyhodné€ je generator vysokého napéti polovoditové zafizeni.

Vyhodné& ma zasobnik vystupni otvor, ktery je otevien nad povrchem hmoty &asticového materia-
lu alespoii pfi rozpraSovani k obnaZeni povrchu hmoty &asticového materidlu alespoii pfi
rozpraSovani.

Vyhodn€ mé zasobnik formu vyménitelného nebo/a opétovn& naplnitelného zasobniku uzpiisobe-
ného pro pouziti s timto zafizenim.

Vyhodné jsou oddélena diskrétni mnoZstvi ¢asticového materidlu zapouzdiena v zapouzdiova-
cich prostfedcich, pfi¢emz toto zafizeni dile zahrnuje prostfedek pro otevieni nebo poruseni
alespoii &asti zapouzdiovaciho prostfedku, kdyZ oddélené diskrétni mnoZstvi &asticového mate-
ridlu je umisténo ve vypuzovacim misté, k obnaZeni zapouzdieného oddéleného diskrétniho
mnoZstvi &asticového materidlu a pro pfiloZeni vysokého napéti k obnazenému oddélenému
diskrétnimu mnoZstvi &asticového materialu k provedeni rozprasovani tohoto oddé&leného

rxr

diskrétniho mnoZstvi 8asticového materialu.

Vyhodné jsou zapouzdfovaci prostfedky tvofeny pouzdry vzajemné spojenymi do fady, pti¢emz
zafizeni dale zahrnuje prostfedek pro postupné umistovéani pouzder do vypuzovaciho mista, ve
kterém kaZzdé pouzdro je otevieno nebo poruSeno k obnazeni odd&leného diskrétniho mnoZstvi
Casticového materidlu a k obnaZenému diskrétnimu mnoZstvi &asticového materilu je p¥iloZeno
vysoké napéti k rozpraseni tohoto odd€leného diskrétniho mnoZstvi ¢asticového materialu.

Prehled obrazkt na vykresech

Za \ielem lepSiho pochopeni vynalezu je v nasledujici &asti uveden popis prikladi provedeni, ve
kterém jsou ¢inény odkazy na pfiloZené vykresy, na kterych

obr. 1 schematicky zobrazuje prostorovy podhled na prvni provedeni zatizeni pro elektrostatické
rozpraSovani prasku,

obr. 2 zobrazuje prufez zafizenim z obr. 1,

obr. 3 schematicky zobrazuje prostorovy pohled na druhé provedeni zatizeni pro elektrostatické
rozpraSovani prasku,

obr. 4 zobrazuje priifez zafizenim z obr. 3,

obr. 5 zobrazuje prostorovy pohled na zatizeni pro aplikaci napf. praskovanych produkti pro
osobni hygienu a kosmetickych produktd,

obr. 6 zobrazuje prufez zafizenim z obr. 5,
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obr. 7 zobrazuje ptiklad provedeni rozpra$ovaciho zafizeni podle vynilezu,

obr. 8 zobrazuje detail rozprasovaciho zafizeni zobrazeného na obr. 7,

obr. 9 a 10 zobrazuji dalsi pfiklad provedeni rozpraSovaciho zafizeni podle vynalezu,

obr. 11 aZz 13 zobrazuji je$té dalsi ptiklad provedeni rozpraSovaciho zafizeni podle vynalezu,

obr. 14 zobrazuje jesté dalsi piiklad provedeni rozpraSovaciho zafizeni podle vynalezu, vhodného
pro rozprasovani ¢asticového materialu pro inhalaci do dychacich cest,

obr. 15 schematicky zobrazuje modifikaci, ktera je pouZitelna v kazdém provedeni zobrazeném
naobr.1az14a

obr. 16 schematicky zobrazuje ¢lanek pro stanoveni mérného odporu hmoty materialu.

Piiklady provedeni vynalezu

Jak je to zfejmé z obr. 1 a 2, zobrazené zafizeni pro rozpraseni prasku obsahuje spodni jednotku
10 pro umisténi tohoto zafizeni na horizontalni plochu, pfi¢emZ spodni st€éna 12 této spodni
jednotky 10 slouzi pro uzemnéni tohoto zafizeni skrze plochu, na kterou je toto zafizeni
postaveno. Za timto i¢elem spodni sténa 12 spodni jednotky 10 obsahuje desku 13 z materialu,
ktery je elektricky vodivy. Uvnitf spodni jednotky 10 je uspofadan bateriovy zdroj 14 nizkého
napéti pro dodavku elektrické energie do elektrického obvodu 16 pro vytvofeni vysokého napéti,
typicky fadové 8 kV nebo vyssiho, pfi€emZ tento elektricky obvod 16 je fizen spinacem 10
ovladanym uZivatelem. Na spodni jednotku 10 je nasazena horni jednotka 20, ktera obsahuje
stfedovou trubicovou &ast 22, jejiz horni konec 24 je otevieny a jejiz spodni konec 26 je
v otalivém zabéru se spodni jednotkou 10 tak, Ze se horni jednotka 20 miZe otaCet kolem osy
trubicové &asti 22. Trubicova ¢ast 22 je uzaviena ve vngj$im pouzdru 28, které je tvarovano tak,
aby kolem horniho otevieného konce stiedové trubicové &asti 22 byla poskytnuta konvexni
plocha 30 sméfujici nahoru.

Na spodni jednotku 10 je upevnéna piipeviiovaci ty¢ 32, ktera vybiha smérem nahoru do stfedové
trubicové &asti 22, pfi€emZ tato pfipeviiovaci ty¢ 32 je vrozsahu své délky opatfena vnéj$im
zivitem a je v zabéru s kotouCem 34, ktery je upevnén uvnitf stfedni trubicové ¢asti 22 a tvori
zékladnu dutiny 36 vyplnéné praskem. Kotou¢ 34 je opatfen utvary, které jsou v kluzném zabéru
s podélnymi draZkami ve vnitini obvodové sténé trubicové Casti 22 tak, Ze je omezen otoCny
pohyb kotou¢e 34 vzhledem k trubicové &asti 22, aviak je umoZnén pfimo&ary pohyb kotoude 34
podél trubicové &asti 22, ke kterému dochazi v disledku ota€eni horni jednotky 20 vzhledem ke
spodni jednotce 10. Timto zpisobem se miZe zmeénit hloubka dutiny 36 naplnéné praskem
v ptipadé ibytku mnoZstvi prasku v dutiné. 36.

Kromé vzijemného spoluptsobeni s kotoucem 34 ty€ 32 tvofi elektricky vodivou drahu mezi
vystupem s kotoucem 24 ty¢ 32 tvofi elektricky vodivou dréhu mezi vystupem vysokého napéti
(vyhodné s kladnou polaritou) elektrického obvodu 16 vytvafejiciho vysoké napéti a vnittkem
dutiny 36 obsahujici prasek, ¢imz miZze byt do prasku v dutin€ 36 piivedeno vysoké napéti
v pfipadé, Ze je sepnut spina 18 za tdelem uvedeni elektrického obvodu 16 pod napéti. P¥i
chodu zafizeni pro rozptyleni praSku mZe byt vhodnym nastavenim polohy hodni jednotky 20
vzhledem ke spodni jednotce 10 exponovany povrch praskového materidlu udrzovan v poloze
prilehlé k otevienému hornimu konci 24 trubicové ¢asti 22. Vysoké napéti pfivedené do prasku
uvnitf dutiny 36 je vedeno skrze praSek (ktery je praSkem, ktery ma alespoii jisty stupeii vodivosti
umoziiujici vedeni vysokého napéti) tak, Ze je vytvoieno elektrické pole, €imzZ jsou Eastice, které
se nachédzeji v exponovaném povrchu, plisobenim tohoto pole puzeny ven z hmoty prasku. Za
uéelem zvySeni intenzity elektrického pole ma horni hrana 40 trubicové asti 22 kuZelovitou
konfiguraci. Na této horni hrané 40 je vytvofeno vysoké napéti bud’ dusledku akumulace
elektrického naboje na této horni hran€ 40 (v pfipadé€, Ze trubicova &ast 22 je z velmi dobrého
izola¢niho materidlu) nebo elektrickym spfaZenim vystupu vysokého napéti obvodu 16 s touto
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horni hranou 40, napf. prostfednictvim vhodné vodivé drihy pies ty& 32 a kotoud 34 a vodivé
plochy probihajici podél trubicové &asti 22.

Za uCelem zadrZeni praSku uvnitf zafizeni v pfipad&, %e neni pouZit, horni jednotka 20 nebo
trubicova €ast 22 miZe byt opatfena vyjimatelnym krytem (neni zobrazen), ktery poskytuje
uzavér pro dutinu 36 obsahujici prasek.

Jak je to zfejmé z obr. 3 a 4, zafizeni je tvofeno samostatnou napéjeci jednotkou 50 s obalem,
uvnitf kterého je uspofadan stejnosmérny bateriovy zdroj 52, ktery dodava elektrickou energii
generatoru 54 vysokého napéti, pfi¢emz tato dodavka elektrické energie je Fizena spinatem 56
ovlidanym uZivatelem. Uzemnéni tohoto zafizeni miZe byt provedeno pres uZivatele, napf.
kontaktem prstu uZivatele s tlatitkem 57 pro sepnuti spinale 56. Obal samostatné napajeci
Jednotky 50 zahrnuje dutinu 58 vyplnénou praskem, p¥i¢emz pod spodnim koncem této dutiny je
uspofadéan tvarovany kotou¢ 60, ktery je opatfen prstencovym kanilkem 62, do kterého miize
v disledku gravitaéni sily proudit prasek, pfiCemz profil kotoude 60 je takovy, aby sypky thel
prasku neved! k pfeteCeni prasku pfes tento kotoud 60. Vystup vysokého napéti generatoru 54 je
spojen s vnitfkem dutiny 58 a tudiZ pomoci ty&e 64 s praSkem obsaZenym uvnitf této dutiny 58,
pfi¢emZ ty€ 64 miiZe rovnéZ slouZit k p¥ipojeni kotouge 60 k obalu samostatné napajeci jednotky
50. Vtomto pfipadé miiZe byt poskytnut prostfedek (neni zobrazen) pro nastaveni polohy
kotouce 60 vzhledem k obalu samostatné napajeci jednotky 50 za G&elem zmény velikosti otvoru
mezi kotout¢em 60 a spodnim koncem dutiny 58 a/nebo umisténi kotoude 60 do uzaviraci polohy
za \ielem zabranéni tniku prasku z dutiny 58 pfi nepouZiti zafizeni. Cinnost tohoto prostiedku
miZe byt sladéna s Cinnosti generitoru 54 vysokého napdti tak, Ze otevfeni dutiny 58 je
doprovazeno pfivedenim napéti do prasku, nebo naopak. P¥i provozu zafizeni je rozpraSovéani
praSku provedeno v piipad€, Ze do prasku je pfivedeno vysoké napéti, pricemz kotou¢ 60 se
nalézé ve vystupujici poloze, jak je to na obr. 3 a 4 zobrazeno, takZe praSek miize proudit do
prstencového kandlku 62, pfiCemz napéti vedené k exponovanym povrchitm hmoty materialu
zplisobuje puzeni &astic tohoto materidlu z téchto exponovanych povrchi. V hornim konci 66
dutiny 58 je/jsou vytvofen/y jeden resp. vice vétracich otvort pro umoznéni pfivodu vzduchu do
dutiny 58 v pfipad€, Ze se snizi mnoZstvi prasku vtéto dutin 58. Zobrazené zafizeni je
pfedev8im ur€eno pro boéni/doli sméfujici rozpraSovani v prasku na vhodné povrchy.

Zafizeni zobrazené na obr. 5 a 6 je vhodné mezi jingmi pro rozpraSovani prostfedkii osobni
hygieny a kosmetickych prostfedkii. Uvnitt krytu 80 tohoto zafizeni je uspofadan bateriovy zdroj
82 stejnosm&mého napéti, ktery napéji elektrickou energii generator 84 vysokého napéti, pri¢emz
dodavka elektrické energie do tohoto generatoru 84 je fizena spinatem 86 ovladatelnym uZivate-
lem. Tento kryt 80 obsahuje dutinu 88 naplnénou praskem, pfi¢emz dutina 88 je ptilehla k jedno-
mu konci krytu 80. Do vnitfku dutiny 88 je pfes vodi& 90, ktery je spojen s vystupem vysokého
napéti generatoru 84, pfivedeno napéti. Dutina 88 je pfi hornim konci oteviens, aviak lze ji
uzaviit pro pfipad, kdy zafizeni neni v provozu, pomoci uZivatelem ovlidané spousts, tvofené
v tomto piikladé provedeni posuvnym paskem 92 z pruzného materidlu (napf. vhodné plastické
hmoty).

Posuvny pasek 92 probih4 podél plasté krytu 80 smérem dold, pfitemZ na jeho jednom konci je
vytvofeno zahloubeni 94 pfizplsobené palci ruky uZivatele. Vhodnym pisobenim palce na
posuvny pasek 92 miiZe byt tento pasek 92 posouvan vzhledem k otevienému konci dutiny 88 ve
smérech oznaenych oboustrannou Sipkou A, a to mezi uzavirajici polohou, ktera je zobrazena na
obr. 6, a rozpraSovaci polohou, ktera je zase zobrazena na obr. 5, pfi€emZ pfi této rozprasovaci
poloze se vypuzovaci otvor 96 kryje s otevienym koncem dutiny 88 za uelem exponovani
praSku uvnitt dutiny 88. V ptipadé, Ze je to zadouci, ovladaci pasek 92 je opatfen prosttedkem
pro navraceni tohoto pasku 92 do uzavirajici polohy zobrazené na obr. 6, jakym je napf. pruZina.
Tento posuvny pasek 92 je spiaZen (zobrazeno pouze schématicky) se spinadem 86 takovym
zpusobem, Ze uvedeni generatoru 84 pod napéti nebo pferuseni dodavky elektrické energie pro
tento generator 84 je v souladu s otevienim resp. uzavienim horniho konce dutiny 88, ke kterému
dochazi v disledku manipulace s posuvnym paskem 92. V tomto ptipad® mie byt uspotadani
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napf. takové, Ze generator 84 neni napijen elektrickou energii, dokud vypuzovaci otvor 96 neni
zcela vyrovnan s otevienym koncem dutiny 88. K zahloubeni 94 muiZe byt pfipojena vodiva
plocha 98 tak, Ze v pfipadé, Ze palec ruky uZivatele je v zdbéru s timto zahloubenim 94, potom je
uskuten&no spojeni elektrického obvodu generatoru 84 vysokého napéti se zemi. V pfipadé, Ze
zafizeni zobrazené na obr. 5 a 6 je pouzito jako aplikator prostfedkid osobni hygieny a kosmetic-
kych prostfedkid, potom je &asto vhodné zvolit takové napéti, aby se v pfipadé generatoru 84
napajeného timto napétim a pradku exponovaného pies vypuzovaci otvor 96 intenzita elektrické-
ho pole nestala dostatenou pro zahajeni rozpraSovani prasku, dokud se horni konec zafizeni
nenaléza uvnitf zvolené vzdalenosti od mista, na které ma byt nanesen rozpraseny prasek, jakou
je napt. vzdalenost rovnad 10 cm nebo mens$i, pfiCemZ tato vzdalenost zavisi na vlastnostech
prasku, ktery ma byt rozpraSen, napf. v piipadé o€nich stini miZe byt uspofadani aplikatoru
takové, Ze rozpraseni je zabranéno, dokud vzdalenost vypustného vystupu aplikatoru neni 1 cm
od mista, na které ma byt nanesen rozpraseny o¢ni stin.

Jak to bylo uvedeno v &asti ptihlagky vynalezu, tykajici se podstaty vynalezu, zafizeni podle
vynalezu zahrnuje kryt 80, 110, 140, 210, 314, ktery ma prostiedek pro vymezeni vypuzovaciho
mista, ve kterém jsou elektricky nabité &astice vypuzovany z hmoty &asticového materidlu.
Uvnitf krytu 80, 110, 140, 210, 314 je uspofadan prostfedek pro uloZeni ¢asticového materialu,
ve kterém je asticovy material uloZen ve formé oddélenych diskrétnich mnoZzstvi, generator 54,
84, 114, 214, 328 napéti pro pfivedeni vysokého napéti ke kazdému oddélenému diskrétnimu
mnoZstvi &asticového materidlu, kdyZ oddélené diskrétni mnoZstvi je umisténo ve vypuzovacim
mist&, k elektrickému nabiti ¢astic ¢asticového materialu, a prostfedek pro postupné umistovani
jednotlivych oddglenych diskrétnich mnoZstvi do vypuzovaciho mista. Vyhodné jednotliva oddé-
lend diskrétni mnoZstvi ¢asticového materialu jsou zapouzdiena v zapouzdfovacich prostiedcich
a uvnitf krytu 110, 210 je uspofddan prostfedek pro otevieni nebo porueni alespori €asti
zapouzdiovaciho prostiedku, kdyZ oddélené diskrétni mnozstvi Easticového materidlu je umiste-
no ve vypuzovacim misté, k obnaZeni zapouzdfeného oddé€leného diskrétniho mnozstvi &astico-
vého materialu, a prostfedek pro pfiloZeni vysokého napéti k obnazenému odd€lenému diskrétni-
mu mnoZstvi ¢asticového materidlu. Vyhodné zapouzdfovaci prostfedky jsou tvofeny pouzdry
120, 220, ktera jsou vzijemné spojena do fady a prostiedek pro postupné umist'ovani jednotli-
vych oddélenych diskrétnich mnozstvi do vypuzovaciho mista je tvofen prostiedkem pro
postupné umistovani jednotlivych pouzder 120, 220 do vypuzovaciho mista, ve kterém kazdé
pouzdro 120, 220 je otevieno nebo poruSeno prostfedkem pro otevieni nebo poruSeni alespoii
¢asti zapouzdfovaciho prostfedku.

Piiklad provedeni vynéilezu, ve kterém oddélena diskrétni mnoZstvi ¢asticového materialu jsou
zapouzdiena v pouzdrech 120, 220 vzijemné spojenych do fady, je zobrazen na obr. 7 a 8. Jak je
to zfejmé z obr. 7 a 8, &asticovy materidl, ktery ma byt rozprasen, je uloZen v pouzdrech 120 na
rozdil od vyse popsanych piikladi provedeni, zobrazenych na obr. 1 az 6, ve kterych je ¢asticovy
materiil umistén v zasobniku 142, 166. V tomto pfikladu provedeni je fada vzajemné spojenych
pouzder 120 tvofena pasem 118, ktery ma horni vrstvu 122 a dolni vrstvu 124, které jsou
vyrobeny napf. z folii a které vymezuji jednotliva pouzdra 120. Horni vrstva 122 je vyrobena ze
snadno roztrzitelného materialu, zatimco dolni vrstva 124 je vyrobena zcela z vodivého nebo
polovodivého materidlu k umoZnéni pfivedeni vysokého napéti do asticového materialu, uloZe-
ného v pouzdru 120. V tomto pfikladé provedeni dolni vrstva 124 zahrnuje vodivou &ast 126,
ktera tvofi dno kazdého pouzdra 120.

Rozprasovaci zafizeni zobrazené na obr. 7 a 8, dale zahrnuje kryt 110 (zobrazen pouze &aste¢ne),
pfiemz v tomto piikladé provedeni vynalezu je prostfedek pro vymezeni vypuzovaciho mista
tvofen hubici s vypuzovacim otvorem 128, kterd je soucasti krytu 110. V tomto prikladé
provedeni vynélezu je prostfedek pro postupné umistovani jednotlivych pouzder 120 do vypuzo-
vaciho mista tvofen prostfedkem (neni zobrazen) pro vedeni pasu 118 podél vypuzovaciho otvoru
128 k postupnému umistovani jednotlivych pouzder 120 do vypuzovaciho mista, tj. mista
piilehlého k vypuzovacimu otvoru 128 a protilehlého k vypuzovacimu otvoru 128. Prostfedek
pro vedeni pasu 118 je stejné jako pas 118 umistén uvnitf krytu 110. RozpraSovaci zafizeni dale
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* zahrnuje bateriovy zdroj 112 stejnosmérného napéti, ktery napaji generator 114 vysokého napéti

elektrickou energii, pfi¢emZ dodavka elektrické energie je regulovana spinatem 116, ovladanym
uZivatelem. V tomto pfikladé provedeni vynilezu je prostfedek pro otevieni nebo poruseni
alespori ¢4sti zapouzdfovaciho prostfedku a pro priloZeni vysokého napéti k obnaZenému
oddélenému diskrétnimu mnoZstvi &asticového materialu tvofen pistem 130, ktery ma stfedové
Jédro 132 z vodivého materiélu, které je elektricky spojené s vystupem generétoru 114 vysokého
napéti, a vodivou koncovou &ast 134, ktera je uspofadéna na konci pistu 130, ktery je protilehly
k vypuzovacimu otvoru 128, a je elektricky spojeni se stfedovym jadrem 132 k pfiloZeni
vysokého napéti z generatoru 114 vysokého napéti ke koncové &asti 134. Pist 130 je veden tak, Ze
koncova ¢ast 134 se pohybuje ve sméru k vypuzovacimu otvoru 128 a od vypuzovaciho otvoru
128, ptiemz smér vedeni pistu 130 je zobrazen $ipkou B. Pas 118 se vede mezi koncovou &ésti
134 pistu 130 a vypuzovacim otvorem 128 takovym zpiisobem, Ze kdyZ je pouzdro 120 uvedeno
do vypuzovaciho mista, tj. je vyrovnano s vypuzovacim otvorem 128, vedeni pistu 130 sm&rem
k vypuzovacimu otvoru 128 uvede koncovou &ast 134 do kontaktu s vodivou &asti 126 pouzdra
120, nadeZ se dalSim vedenim pistu 130 smérem k vypuzovacimu otvoru 128 pouzdro 120 tlaci
smérem k vypuzovacimu otvoru 128, coZ vede k protrZeni horni vrstvy 122 pasu 118, ¢imZ se
obnaZi vrchni povrch hmoty &asticového materialu, uloZeného v pouzdru 120, jak je to zfejmé
z pravé Easti obr. 8. Vhodnym &asovym sladénim vedeni pasu 118 a pistu 130 a dodavky vysoké-
ho napéti z generatoru 114 vysokého napéti (uvedeni pasu 118 a pistu 130 do pohybu a pfiloZeni
vysokého napéti ke sttedovému jadru 132 pistu 130 je mo¥né inicializovat uvedenim ovladade do
provozu, ktery je elektricky spojen se spinadem 116) je moZné dosihnout Easového sladéni
obnaZeni povrchu hmoty E4sticového materialu s pfilozenim vysokého napéti k hmot& &asticové-
ho materidlu skrze koncovou &ast 134 a vodivou &ast 126 a naslednym vypuzenim &sticového
materidlu z hmoty &asticového materidlu vypuzovacim otvorem 128.

Jak to bylo uvedeno v &asti vynalezu, tykajici se podstaty vynalezu, podle dal3iho aspektu vyna-
lezu je Easticovy materidl uloZen v zasobniku 142, 166 a rozpraSovaci zatizeni zahrnuje prostfe-
dek pro odd&leni ¢asti Easticového materialu a prostfedek pro piiloZeni vysokého napéti k této
oddelené &asti Casticového materidlu. Piiklad provedeni rozpraSovaciho zafizeni podle tohoto
dalsiho aspektu vynalezu je zobrazen na obr. 9 a 10. Jak je to zfejmé z t&chto obrazkd 9 a 10,
zasobnik 142 pro &asticovy materidl ma formu nasypky, kter ma ve spodni koncové &4sti spodni
otvor, a je sou€ésti krytu 140 rozpraSovaciho zafizeni. V tomto ptikladném provedeni je prostie-
dek pro oddéleni &asti Easticového materialu z hlavni hmoty &asticového materidlu a prostfedek
pro pfiloZeni vysokého napéti k této odd&lené &asti &asticového materidlu tvofen pistem 144,
ktery je veden spodnim otvorem zisobniku 142 mezi polohou, ktera je zobrazena na obr. 9 a ve
které pist 144 je zasunut ke spodnimu otvoru zisobniku 142, a polohou, ktera je zobrazena na
obr. 10, a ve které pist 144 je vysunut od spodniho otvoru zasobniku 142. Vedeni pistu 144 muze
byt provedeno pomoci prostfedku (nenf zobrazen) pro vedeni pistu 144 do vysunuté polohy s tim,
Ze uvedeni pistu 144 do pohybu je zahdjeno spusténim ovladade, spojeného se spinadem 18, 56,
86, 116, 216, kterym je regulovan chod generitoru 54, 84, 328 vysokého napéti. Tento prostfedek
miZe rovn€Zz provadét vedeni pistu 144 do zasunuté polohy, nebo vedeni pistu 144 miZe byt
provedeno automaticky pomoci napf. vhodného pruzinového prostfedku, tvoteného napt. silovou
pruZinou, s tim, Ze vedeni pistu 144 do zasunuté polohy se miize zahajit uvolnénim ovladage,
ktery je ovladén uZivatelem a ktery miiZe rovnéZ regulovat chod generétoru 54, 84, 328 vysokého
napéti. Na hornim konci pistu 144 je pfipevnéna miska 146, do které se odd&li &ast &4sticového
materidlu pfi pohybu pistu 144 ze zasunuté polohy do vysunuté polohy, jak je to zietelné
zobr. 10. Vysoké napéti zgeneritorn 54, 84, 328 vysokého napéti je pfilozeno k &ésti
Easticového materidlu, uloZzené v misce 146, skrze vodivé jadro 150 pistu 144 a vodi 148, spoje-
ny s generatorem 54, 84, 328 vysokého napéti. Generator 54, 84, 328 elektrického napéti je
napéjen elektrickou energii bateriovym zdrojem 112 stejnosm&mého napéti, ktery je uspofadan
uvnitf krytu 140. Dod4vka elektrické energie do generatoru 54, 84, 328 vysokého napéti je fizena
spinaem (neni zobrazen), ovladanym uZivatelem. Chod generatoru 54, 84, 328 vysokého napéti
Je sladén s vedenim pistu 144 tak, Ze generétor 54, 84, 328 vysokého napéti je uveden do chodu,
kdyZ pist 144 je uveden do vysunuté polohy a miska 146 obsahuje oddélenou &4st &asticového
materialu, ktery je nato rozpraSen vlivem vytvofeného elektrostatického pole. V tomto piiklad-
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- ném provedeni vynélezu rozpraSovaciho zafizeni miize zahrnovat zékryt (neni zobrazen) pro

uzavieni ¢asticového materidlu uvnitf zasobniku 140, kdyZ rozpra$ovaci zafizeni neni pouZito.

Pfiklad provedeni vynilezu, zobrazeny na obr. 9 a 10, miZe byt modifikovan. Modifikovany
piiklad provedeni vynilezu je zobrazen na obr. 11, 12 a 13. Na rozdil od ptikladu provedeni,
které je zobrazeno na obr. 9 a 10 a ve kterém pist 144 je veden spodnim otvorem zasobniku 140
k sebrani pfesné vymezené davky &asticového materidlu do misky 146, v tomto modifikovaném
provedeni je pist 160 veden trubici 162 s postrannimi otvory 164, kterymi pronika &asticovy
materiél ze zasobniku 166 do vnitfku trubice 162. KdyZ rozpraSovaci zafizeni neni pouZito, pist
160 prekryva postranni otvory 164, &imz brani priniku &asticového materialu ze zasobniku 166
do vnitiku trubice 162, jak je to zfejmé z obr. 11. Naopak, jak je to ziejmé z obr. 12, kdyZ se zafi-
zeni uvede do chodu, potom se hnacim mechanismem (neni zobrazen), ovladanym uZivatelem,
pist 160 zatahne do polohy pod postranni otvory 164, &imZ se umoZni &asticovému materidlu
proniknout do vnittku trubice 162 a nasledné do misky 168, uspofiddané na &elnim konci pistu
160, naceZ, jak je to ziejmé z obr. 13, se pist 160 veden do vysunuté polohy. V okamzZiku, kdy
se pist 160 dostane do vysunuté polohy, k davce &asticového materilu, ulozené v misce 168, se
skrze vodi€ 167, probihajici pistem 160, pfiloZi vysoké napéti z generatoru 54, 84, 328 vysokého
napéti k provedeni rozpraseni ¢astic z davky Easticového materidlu, pfi¢emz &innost generatoru
34, 84, 328 vysokého napéti je vhodnym zpisobem sladéna s chodem hnaciho mechanismu. Po
rozpraseni Castic davky Casticového materialu se pist 160 vrati do zasunuté polohy, zobrazené na
obr. 11.

Obr. 14 zobrazuje modifikaci pfikladu provedeni zobrazeného na obr. 7. Tento modifikovany
priklad provedeni miize byt pouZit pro rozpra$ovéni lé¢ebnych nebo pseudo-1é&ebnych formulaci
ve formé& prasku do dychacich cest s tim, Ze praSek, ktery se ma rozprasit, je umistén v pouzdrech
220, které se pfed rozpraSenim prasku roztrhnou k obnaZeni prasku. V tomto modifikovaném
pfikladé provedeni je prostfedek pro vymezeni vypuzovaciho mista tvofen hubicovou &asti 211,
kterd je soulasti krytu 210 (zobrazen pouze &astednd) a jejiz velikost je pfizptisobena nozdram
nosu nebo ustim (to zaleZi na tom, zda rozpraSovaci zafizeni se pouZije jako nosni aplikator nebo
Ustni aplikator). V krytu 210 jsou vytvofeny otvory 234 pro umoinéni pfivodu vzduchu do
vnitiku krytu 210 a dile k vypuzovacimu otvoru 228 pfi inhalaci uZivatelem aplikatoru. Uvnitf
krytu 210 je uspofadan bateriovy zdroj 212 stejnosmémého napéti, ktery napéji generator 214
vysokého napéti, pfiemZ uvedeni generatoru 214 vysokého napéti do chodu se ¥idi spinadem
216, ovlddanym uzivatelem. Uvnitf krytu 210 probihd pas 218 sfadou vzijemné spojenych
pouzder 220 pro uloZeni davek prasku. Pas 218 zahrnuje horni vrstvu a spodni vrstvu, tvofené
napf. foliemi. Ob€ tyto vrstvy vytvafeji pouzdra 220, ve kterych jsou zapouzdieny presné
vymezené davky praSku. Homni vrstva je vyrobena z alespoii snadno roztaZitelného materialu,
zatimco spodni vrstva je vyrobena zcela nebo ¢astedné z vodivého nebo polovodivého materialu
k umoZnéni pfiloZeni vysokého napéti k davce prasku. V tomto piikladé provedeni spodni vrstva
je z vodivého materidlu a tvofi dno pouzdra 220. V tomto ptikladu provedeni rozprafovaci zafi-
zeni zahrnuje prostfedek (neni zobrazen) pro vedeni pasu 218 podél vypuzovaciho otvoru 228
k postupnému uvedeni jednotlivych pouzder 220 do vypuzovaciho mista, tj. mista, ve kterém je
pouzdro 220 vyrovnéno s vypuzovacim otvorem 228. V tomto pfikladném provedeni rozpraSova-
ciho zafizeni dale zahrnuje mechanismus, jakym je napf. mechanismus zobrazeny na obr. 7 a 8,
pro roztrZeni kazdého pouzdra 220, které je vyrovnano s vypuzovacim otvorem 228. Vhodnym
sladénim vedeni pasu 218 a trhaciho mechanismu a dodavku elektrické energie do generatoru
214 vysokého napéti (uvedeni pasu 218 do pohybu, uvedeni trhactho mechanismu do chodu a
zapoCeti dodavky elektrické energie s miZe zahajit spousténim ovladade, spojeného se spinadem
216) se miZe dosdhnout sladéni obnaZeni vrchniho povrchu pradku v blizkosti vypuzovaciho
otvoru 228 s pfilozenim vysokého napéti do davky prasku a naslednym rozpraSenim ptesné
vymezené davky praSku do priichodu hubicové €asti 211, zavedené do nozdry nosu nebo do st
uzivatele pfi souCasné inhalaci uZivatele. V modifikaci tohoto provedeni miZe zafizeni obsahovat
prostfedek pro detekci proudu vzduchu vytvofeného uZivatelem pfi vdechnuti tohoto vzduchu,
pfiemZ tento prostfedek muzZe v reakci na vdechnuti vzduchu uZivatelem provést zahajeni vyse
uvedenych operaci.
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Vypuzovaci otvor 228 se obvykle nachazi nad ¢elnim koncem hubicové &asti ve sméru proudu
vzduchu vyvolaného vdechnutim vzduchu uZivatelem. Jakmile je uvnitf hubicové ¢asti 211 zapo-
dato rozprasovéni, potom alespoii East elektricky nabitych Eastic bude nachylné k ukladani se na
hubicovou &ast 211, ponévadz tato hubicova €ast 211 bude mit nizky potencial v pfipadg, ze
dojde ke styku této hubicové &asti 211 snozdrami nebo rty uZivatele. Ukladani Castic na
hubicové &asti 211 miiZze byt omezeno vyrobenim hubicové &asti 211 z dobrého izolacniho
materialu tak, Ze se na povrchu hubicové ¢asti 211 b&hem rozprasovani miize vytvofit elektricky

naboj, ¢imZ se zabrani ukladani nabitych &4stic na povrchu hubicové Easti 211.

Ve viech vySe uvedenych provedenich vynalezu je generator 54, 84, 114, 214, 328 napéti
napajen ze zdroje 14, 52, 82, 112, 212, 341 nizkého napéti a slouZi k pfeméné vstupniho nizkého
napéti na vystupni nizky proud a vystupni vysoké napéti. V kazdém pfipadé generator 54, 84,
114, 214, 328 vysokého napéti miZe byt vyhodné kompaktni zafizeni vyrabéjici napéti, které
generator 328 obsahuje podetnou fadu samostatnych prvki vyrabéjicich napéti, napf. foto-
voltaickych prvki, které jsou zapojeny do série za Gi¢elem vyroby vysokého vystupniho napéti,
pfi¢emz k této vyrobé napéti dochazi v disledku ozifeni téchto prvkd svétlem nebo jinym
elektromagnetickym zafenim, napf. infralervenym. Tato fada napétovych prvki miiZe byt
uspofadana tak, aby byla vystavena svétlu z okolniho prostfedi, napf. se nachdzi na vné&jSim
povrchu zafizeni (napf. takové umisténi je oznaeno vztahovou znalkou 16 v provedeni na
obr. 1) nebo je uspofddana uvniti zafizeni v poloze pfilehlé k otvoru vytvofenému v krytu 314
zafizeni. V tomto pfipadé kazdé ze zobrazenych zafizeni miZe byt opatfeno pohyblivym krytem
314, ktery v ptipadé, Ze se nachdzi na patficném misté, odstifiuje uvedenou fadu od okolniho
svétla, a v pfipadg, Ze je kryt 314 vyjmut z odstitfiovaci polohy, umoZiuje obnaZeni této fady tak,
Ze je mozné vyrabét napéti.

Obr. 15 zobrazuje alternativni uspofadani generatoru 328 vysokého napéti, které je pouZitelné
u kazdého zobrazeného zafizeni. V tomto uspofadani ozafovani fady vytvafejici generator 328 je
poskytnuto zafizenim vyrabg&jicim zafeni, jakym je napf. svételna emisni dioda (LED) 340, tvofi-
ci &ast obvodu nizkého napéti, ktery obsahuje vypinaé 344 ovladany uZivatelem a zdroj 341
nizkého napéti, napf. jedna nebo vice nizkonap&tovych baterii (které mohou byt opétovné nabi-
ty). Nizkonapétovy obvod a generitor 328 jsou uzemnény st€énou 312 krytu 314 zafizeni.
Uzemnéni muZe byt provedeno kontaktem této st€ény 312 s uzemnénym povrchem, na ktery je
zafizeni postaveno nebo kontaktem s rukou uZivatele. Zapnutim a vypnutim vypinafe 344 se
uvede svételnd emisni dioda 340 pod napéti resp. prerusi dodavka elektrické energie do této
svételné emisni diody 340, ¢imz se fidi ozafeni fotovoltaickych prvka generatoru 328. V dusled-
ku toho zapnutim vypinale 344 dojde k ozafeni generatoru 328 a vyrobé nizkého vystupniho
proudu a vysokého vystupniho napéti, typicky fadové v rozmezi od 5 do 15 kV, pfi¢emZ pfi
pouZiti zafizeni je toto napéti pfivedeno pfes vedeni 316 do hmoty Césticového materialu za
udelem provedeni elektrostatického rozprafovani tohoto materidlu. V tomto pfipadé, je-li to
Zadouci, mize byt ke svételné emisni diodé 340 pfidruZeno optické zafizeni, napf. Cofka, za
ulelem zajisténi toho, aby emitované zafeni bylo rovnomé&mé distribuovano pfes fadu
napétovych prvki.

Je samoziejmé, Ze v kazdém vy$e popsaném provedeni miiZe byt uspofadani zafizeni takové, aby
rozpraSovani bylo zabranéno, dokud zafizeni neni uvedeno do vhodné vzdalenosti od cilového
objektu, na ktery ma byt nanesen rozpraseny Casticovy materidl. Rozsah vhodné vzdalenosti se
meéni v zavislosti na pouZiti zafizeni. Napt. jestlize zafizeni je pouzito jako aplikitor kosmetic-
kych prostfedkl, potom vhodny rozsah vzdélenosti bude men3i nez u zafizeni uréeného pro
aplikaci domacich Cisticich prostfedki. Nastaveni vhodné vzdalenosti miZe byt provedeno napf.
valcovitym obalem (nebo jinym prostfedkem pro zeslabeni potencidlového spadu), ktery obepina
oblast, z které ma byt prasek rozpraSen, a ktery je nosiem napéti tak, Ze lokalni potencidlovy
spad je zeslaben, dokud neni zafizeni uvedeno alespoii do blizkosti vhodné vzdalenosti od
cilového objektu, pfiemz pfi této vzdalenosti od cilového objektu s nizkym potencialem (napf.
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zemnim) dojde k zesileni elektrického pole v blizkosti obnaZeného povrchu praskové hmoty a ke
spuSténi rozpraSovani. Napéti vytvofené na tomto obalu miZe byt zplsobeno zabloudénim
korénového vyboje vytvofeného pfitomnosti vysokého potencidlu, nebo toto napéti miZe byt
pfivedeno uvedenim obalu do styku s generatorem 54, 84, 114, 214, 328 vysokého napéti
libovolnym vhodnym zpuisobem. Nastaveni vhodné vzdalenosti miZe byt alternativné provedeno
vhodnou volbou napéti pfivedeného do prasku, napt. se zvoli takové napéti, které je nedostatedné
k vyvolani rozpra$ovani, dokud zafizeni neni uvedeno do vhodné vzdalenosti od cilového objektu
s nizkym potencialem.

Jednou aplikaci, pfi které muiZe byt nastaveni vzdalenosti vyhodné, je rozpradovani insekticidi.
Pfi této aplikaci zafizeni miZe byt uspofadano tak, Ze rozpraSovani je obvyklym zplisobem zabra-
néno, avsak je zapoCato v pfipadé, Ze se hmyz, napf. doméci moucha, pfibliZi k mistu, pfi kterém
vystupuje rozpraSovaci praSek, pfiemZ pfitomnost hmyzu vtomto misté zpisobi zesileni
elektrického pole a tudiZ vystup prasku, ktery je pfitahovan hmyzem. V tomto ptipadé zafizeni
miZe poskytovat prostiedek pro pfivabeni hmyzu, napf. prasek, ktery kromé toho, Ze u€inkuje
jako insekticid, produkuje pach, ktery pfitahuje hmyz, nebo zafizeni miize byt uzpiisobeno pro
emitovani zéfeni za i¢elem pfivabeni hmyzu, nap¥. za tmy.

Pfi experimentalnich testech bylo zji¥t&no, Ze rizné materialy, jakymi jsou nap¥. silikagel, &astice
chloridu hlinitého, Zluty surovy cukr a bily cukr, mohou byt dostateénym zplisobem rozpraseny.
Konkrétn&jsi uspokojivé rozpraovani miize byt dosaZeno pouZitim silikagelu Merk Silica Gel 60
s nasledujicimi velikostmi &4stic:

0,015 a2 0,04 mm (vyrobek &. 15111),
0,04 a2 0,063 mm (vyrobek &. 9385),
0,063 a2 0,2 mm (vyrobek &. 7734),
0,2 a% 0,5 mm (vyrobek &. 7733),

a makrosférického chloridu sodného 95, dodédvaného obchodni spolednosti Reheis Inc. 235
Synder Avenue, Berkeley Height, New Jersey 07922, USA.

Pfi experimentalnim testu provedeném za Gielem zjit&ni uvedené vhodné vzdalenosti od cilové-
ho objektu valcovitd miska Derlin (vy$ka 58 mm, vnitfni primér 38 mm a vn&j3i primér 44 mm)
byla uvnitf pfi zakladn€ opatfena elektrodou a uspofiddana tak, Ze podélnd osa misky byla
vertikdlni, pfiemz jeji Gsti bylo oteviené smérem nahoru. Uvedena elektroda byla pfipojena
prostfednictvim HT kabelu k vystupu generatoru vysokého napéti (Kilovots KS 30/26P). Miska
byla potom naplnéna riznymi vzorky silikagelu (jak byl vy3e specifikovan) a na elektrodu bylo
pfivedeno napéti. Dostate¢ného rozprasovani prasku bylo dosaZeno regulaci napéti. Toto nap&ti
bylo regulovéano, dokud nebylo dosaZeno podminky, za které se napéti nalézalo pod prahovou
hodnotou, pfi které bylo pomoci zpétného osvétleni pozorovéano, Ze &astice jsou puzeny z uvede-
né misky. Za této podminky bylo zji$téno, Ze v pfipadé, Ze cilovy objekt je uveden do blizkosti
oteviené¢ho Usti misky, potom pfitomnost tohoto cilového objektu v piipad®, Ze vzdalenost je
dostatetna, je G¢innd pro vyvolani rozpraSovani (v disledku elektrického pole zesileného
piiblizenim cilového objektu s nizkym potencialem).

Experimentdlni zkouska zjistila, Ze prasek s nedostatednou kvalitou pro rozpradovani miize byt
ucinnéji rozpraSen v pfipadg, Ze je smichéan s praSkem, ktery ma lep$i rozpraSovaci kvalitu. Napt.
u ¢istého chloridu hlinitého (Micro—dry, dodavany obchodni spole¢nosti Regeis), ktery ma odpor
pfiblizné 1,3.10°Q, méfeny niZe popsanou technikou s odkazem na obr. 16, bylo zjisténo, Ze je
slabé rozpradovan dokonce i v pfipad€, Ze je pfiblizen k zemi, a ma sklon k tomu, Ze je
vypuzovan ve velkych shlucich. Aviak bylo zjiSténo, Ze v pfipadg, Ze je smichan s praZkem
silikagelu (velikost vrozmezi 15 aZ 40 pm), napf. v hmotnostnim pomé&ru 75 % chloridu
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hlinitého: 25 % silikagelu, potom takto vytvofena smés vede k jemnému rozpraSovéni. PouZitim
niZe popsaného m&feni byl zmé¥en odpor této smési, ktery &inil 2,4.10” Q.cm.

Jak to bylo vySe popsano, odpory uvedené v ramci vynalezu se tykaji odporu naplné &asticového
materialu, napf. mémého odporu naplné prasku, a nikoliv mémého odporu samotného materialu.
Me¢érmny odpor naplné€ prasku miZe byt méfen pouZzitim schranky obsahujici prasek a zobrazené na
obr. 14. Tato schranka 200 je obvykle valcovita a pfi obou koncich je uzaviena elektrodami 202 a
204, kterymi miZze byt schranka 200 naplnénd praskem pfipojena na stfidavy miistek, napt.
Wayne—Kerr Automatic Precision Bridge B905, dodavany obchodni spolednosti Farmell
Instruments. Durban Road, Bognor Regis, West Sussex, England. pfi vyjmutelné jedné elektrodé
202, 204 je schranka 200 voln€ naplnéna praskem a potom je opakované proklepana na povrchu
za Uelem vyrovnani prasku vlivem gravitace. Po sednuti prasku je praSek dopliiovan, dokud
nepatrné nepresahuje dutinu obsahujici prasek, nadez je tento piebytek odstranén (napf. pouZitim
listu papiru jako Skrabky) a schranka 200 je uzaviena pfiloZenim elektrody 202, 204. Odpor
prasku uzavieného mezi elektrodami 202, 204 je potom méfen pouZitim stfidavého mustku
a naméfend hodnota je pfevedena na méry odpor népiné praSku p, pouzitim standardni rovnice

pp=R.1/A

kde R je naméfeny odpor (Q2), 1 (cm) je osova délka sloupce prasku ve schrance 200 a A je
plocha (cm?) prifezu sloupce prasku.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob elektrostatického rozpradovéni ¢asticového materialu, vyznaéeny tim, Zese
oddéli ¢ast Casticového materidlu z hlavni hmoty €asticového materidlu uloZené v rozpraSovacim
zafizeni a k této oddélené Easti ¢asticového materidlu se pfivede vysoké napéti, ¢imz se elektric-
ky nabité Castice vypudi z této oddélené &asti Easticového materialu pfi pouZiti rozpraSovaciho
zatizeni.

2. Zpisob elektrostatického rozpraSovani ¢asticového materidlu, vyznaceny tim, Zese
¢asticovy material uloZi do rozpraSovaciho zafizeni ve formé mnoZiny oddélenych diskrétnich
mnoZzstvi a jednotlivad oddélena diskrétni mnoZstvi se postupng umist'uji do vypuzovaciho mista
tohoto rozprasovaciho zafizeni, pfiCemz, kdyZ se odd&Iné diskrétni mnoZstvi umisti do vypuzova-
ciho mista, k tomuto oddé€lenému diskrétnimu mnoZstvi se pfilozi vysoké napéti pro vypuzeni
elektricky nabitych &astic z tohoto oddéleného diskrétniho mnoZstvi pfi pouziti rozpra$ovaciho
zafizeni.

3. Zptsob podle naroku 1 nebo 2, vyznacéeny tim, Ze se nabité &astice Easticového
materialu strhnou proudem vzduchu vytvofenym inhalaci uZivatele rozpra§ovaciho zafizeni.

4. Zafizeni pro provadéni zpisobu podle naroku 1, zahrnujici kryt (80, 140, 314), zasobnik
(142, 166) pro &asticovy material, ktery ma byt rozprasen, generator (54, 84, 328) vysokého
napéti umistény uvnitt krytu (80, 140, 314) k pfiloZeni vysokého napéti k hmoté asticového
materidlu, a prostfedek pro vymezeni vypuzovaciho mista, z kterého jsou elektricky nabité
astice vypuzovany z hmoty Casticového materidlu pfi pouZiti tohoto zafizeni, vyznaéené
tim, Ze zafizeni dale zahrmuje prostfedek pro oddéleni &ésti &asticového materidlu z hlavni
hmoty &asticového materidlu uloZené v tomto zatizeni a prostfedek pro pfiloZeni vysokého napéti
k této oddélené &asti Easticového materialu.
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5. Zafizeni pro provadéni zpisobu podle naroku 2, zahrnujici kryt (110, 210), prostfedek pro
uloZeni &asticového materialu uvnitf krytu (110, 210), generator (114, 214, 328) vysokého napéti
umistény uvnité krytu (110, 210) k pfiloZeni vysokého napéti k hmot& &asticového materidlu, a
prostfedek pro vymezeni vypuzovaciho mista, ve kterém jsou elektricky nabité €astice vypuzova-
ny z hmoty &asticového materialu pfi pouZiti tohoto zafizeni, vyznaéené tim, Ze &astico-
vy material je uloZen v prostfedku pro uloZeni &asticového materidlu ve formé oddélenych
diskrétnich mnoZstvi do vypuzovaciho mista a generator (114, 214, 328) vysokého napéti je
uzplsoben pro pfivedeni vysokého napéti ke kazdému oddé€lenému diskrétnimu mnozstvi, kdyz
toto oddé&lené diskrétni mnoZstvi je umisténo ve vypuzovacim misté.

6. Zafizeni podle naroku 4 nebo 5, vyznadené tim, Ze pfilozené vysoké napéti je pfi
absenci &asticového materidlu pro eliminovani korénového vyboje pifi uvedeni generatoru
(54, 84, 114, 214, 328) vysokého napéti do provozu.

7. Zafizeni podle n&kterého z ptedchazejicich narokii, vyznac€ené tim, Ze pfiloZené
vysoké napéti neni vy3si nez 25 kV.

8. Zafizeni podle nékterého z pfedchazejicich narokld, vyznadené tim, Ze zafizeni ma
formu samostatné napajené jednotky (50) zahrnujici obal, ktery je vhodny pro drzeni rukou a pro
snadnou manipulaci jednou rukou.

9. Zafizeni podle nékterého z pfedchazejicich narokd, vyznaé&ené tim, Ze zahrnuje
uZivatelem ovlddanou spoust’ pro fizeni otevirani a uzavirani vypuzovaciho otvoru (96, 128, 228)
ve vypuzovacim misté, z kterého je €asticovy material vypuzovan.

10. Zafizeni podle ndroku 9, vyznaéené tim, Ze vzijemné uspofadani uZivatelem ovla-
dané spousté a generatoru (54, 84, 114, 214, 328) vysokého napéti je takové, Ze spoust’ ma
schopnost sladéni otevieni vypuzovaciho otvoru (96, 128, 228) se zapnutim generatoru (54, 84,
114, 214, 328) vysokého napéti.

11. Zafizeni podle naroku 9 nebo 10, vyznadené tim, Ze uZivatelem ovliddani spoust
zahmuje pohyblivy prvek pii fizeni otevirdni a uzavirani vypuzovaciho otvoru (96, 128, 228),
kterym je vypuzovan &asticovy materidl, pfiemZ tento prvek je usporaddan pro uvadéni do
pohybu plisobenim uZivatele, ktery drzi zafizeni v ruce.

12. Zafizeni podle n&kterého z pfedchazejicich narokli, vyzmacené tim, Ze kryt (80,
110, 140, 210, 314) je opatifen hubicovou &asti (211), ktera je pfiméfena nosni nebo ustni dutiné
uZivatele a vymezuje prichod, do kterého je pfi pouZiti tohoto zafizeni vypuzen Césticovy
material, ¢imZ jsou &astice tohoto materidlu vedeny hubicovou &asti (211) do nosni nebo ustni
dutiny.

13. Zafizeni podle naroku 12, vyznacené tim, Ze vypuzovaci otvor (228) je umistén na
&elnim konci hubicové ¢asti (211).

14. Zafizeni podle naroku 4 nebo né€kterého z narokt zavislych na tomto naroku, vyznace-
né tim, Ze prostfedek pro oddéleni Casti Easticového materialu z hlavni hmoty asticového
materidlu zahrnuje misku (146, 168) pro umisténi diskrétniho mnoZstvi ¢asticového materialu do
vypuzovaciho mista.

15. Zafizeni podle nékterého z predchézejicich ndroki, vyznac€ené tim, Ze generdtor
(54, 84, 114, 214, 328) vysokého napéti mé bipolarni vystup.

16. Zatizeni podle n&kterého z pfedchazejicich narokli, vyznacéené tim, Ze generator

(328) vysokého napéti zahrnuje pocetnou fadu napéti produkujicich prvki vzijemné spojenych
k produkovani vysokého napéti.
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17. Zatizeni podle niroku 15, vyznadené tim, Ze generitor (54, 84, 114, 214, 328)
vysokého napéti je polovodiéové zafizeni.

18. Zafizeni podle néroku 4 nebo n&kterého z narokiu zavislych na tomto naroku, vyznaée-
né tim, Ze zisobnik (142, 166) ma vystupni otvor, ktery je otevien nad povrchem hmoty
Casticového materidlu alespoii pfi rozpraSovéni k obnaZeni povrchu hmoty &asticového materialu
alespoii pfi rozpraSovani.

19. Zatizeni podle ndroku 4, vyznaéené tim, Ze zisobnik (142, 166) ma formu vyméni-
telného nebo/a opétovné naplnitelného zasobniku (142, 166) uzpiisobeného pro pouZiti s timto
zafizenim.

20. Zafizeni podle néroku 5 nebo nékterého z naroku zavislych na tomto niroku, vyznaée-
né tim, Ze odd€lena diskrétni mnozstvi &asticového materialu jsou zapouzdtena v zapouzdio-
vacich prostiedcich, pfiemZ toto zafizeni dile zahrnuje prostfedek pro otevieni nebo poruseni
alespoii Casti zapouzdfovaciho prostfedku, kdyZ odd&lené diskrétni mnoZstvi &asticového mate-
ridlu je umisténo ve vypuzovacim misté, k obnaZeni zapouzdieného oddéleného diskrétniho
mnoZstvi asticového materidlu a pro pfiloZeni vysokého napéti k obnaZenému oddélenému
diskrétnimu mnoZstvi &asticového materidlu k provedeni rozpraSovéni tohoto odd&leného

diskrétniho mnoZstvi &4sticového materialu.

21. Zafizeni podle ndroku 20, vyznacené tim, Ze zapouzdfovaci prostfedky jsou tvore-
ny pouzdry (120, 220) vzijemné spojenymi do fady, pfi¢emZ zafizeni dale zahrnuje prostfedek
pro postupné umistovani pouzder (120, 220) do vypuzovaciho mista, ve kterém kazdé pouzdro
(120, 220) je otevieno nebo poruseno k obnaZeni odd&leného diskrétniho mnoZstvi &4sticového
materidlu a k obnaZzenému diskrétnimu mnoZstvi &asticového materialu je ptiloZzeno vysoké
napéti k rozpraSeni tohoto oddélené diskrétniho mnoZstvi asticového materialu.

7 vykresu
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