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A taldlmdny targya eljdréas és berendezés asvanyi szdélas
termékek elBd&llitdsédra. Az &svényl szalas termékeknek asvényi
szdlas szalagokbdél &l16, téméritett fellletrészeik vannak. A
sz&lak az asvanyi szdlas szalagon belll lényegében padrhuzamosak
vagy mer8legesek vagy ferdék az asvanyi szédlas szalag nagy
feliileteihez képest és az asvanyi szélas szalag kikeményitetlen
k&étdanyagot tartalmaz. Nagyon fontos, hogy a tombritett
fellletrészek és az asvanyi szdlas szalag tobbi része kézoOtt nagy
legyen a szakitdszilérdsag és erételjes legyen a szalkotés.
Evégett az eljdrds soran legaldbb egy fellletrészt elére adott
mélységig tdszurédsokkal kezellnk, ugyhogy a szélak nemezesednek

és egyidejdleg a feluletrész toémoérodik.
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Az eljéards megvaldsitdsédra szolgdld berendezésben szamos td
(13, 14) csoportonként vagy egyuttesen egy emel8készilékkel van
dsszekdtve. Az emeldkészilék az asvanyi szdlas szalag (10, 17)
legaldbb egyik fellleti oldalén van elhelyezve és hajtassal van
ellatva, uUgyhogy a tdk elére adott behatolési mélységig
litemenként behatolnak az &svanyi szdlas szalagba (10, 17) és azt

a felileti részen nemezesitik és egyidejlileg téméritik.
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A taldlmdny térgya eljédrds és berendezés 4svanyil szdlas
termékek elB4llitédsdra. Az asvanyi szdlas termékeknek &svanyi
szédlas szalagokbdl &lld, tomoritett fellUletrészeik vannak. A
szdlak az asvanyl szdlas szalagon belll lényegében parhuzamosak
vagy mer8legesek vagy ferdék az asvanyi szélas szalag nagy
fellleteihez képest és az &svadnyli szdlas szalag kikeményitetlen
ké6tdanyagot tartalmaz.

A fentebb emlitett jellegd eljdrds és az annak
foganatositédsdra szolgdld berendezés mindenekeldtt az 1 057 183
sz. kanadai szabadalombdél ismeretes. A téHmdritett fellletrész,
illet8leg fellUleti réteg eldd&llitdsa végett itt egy vizszintes,
az asvanyi szdédlas szalag nagy fellUleteivel parhuzamos vagdssal
levagnak egy rész-szalagot. Ezt a rész-szalagot a megmaradd
dsvanyli szdlas szalagrdél leemelik, nyoméhengerek kézdHtt
Osszesajtoljdk és ilymbédon témdéritik. Ezt a témédritett rész-
szalagot ezutdn visszavezetik a megmaradd asvanyi szélas
szalaghoz. Ezutdn az egészet egylutt &tvezetik egy keményitd
kemencén, amiben a &svadnyli szdlas szalagban és a rész-szalagban
1év8 ko6tdanyagot kikeményitik. A gyakorlatban azonban
bebizonyosodott, hogy a szdlakat a leemelt rész-szalagban a
statikusan hatd® nagy Osszenyomd erdk szétnyomjdk és ezenkivil a
rész-szalagot a kinydjtott kenyértésztdhoz hasonld mdédon
szétszoritjdk. Ilymédon a rész-szalagon belill viszonylag
inhomogén tdémdéritett szakaszok keletkeznek. Az 1 057 183 sz.
kanadal szabadalombdél ismeretes megoldast mar
tovébbfejlesztették, mégpedig egy viszonylag vékony rész-szalagot
felvagtak, Osszesajtoltak, majd egy leng8késziilékkel reddkben

Ujbdél a megmaradt Aasvadnyi szdélas szalagra felhordtak. Minden
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esetben bebizonyosodott azonban, hogy a két eltérd mddon kezelt
réteg k6zé6tt nem lehetett megbizhatd szalkdtést létrehozni. A
végul is végtermékként elSdllitott &svanyi szdlas lapoknak,
amiknek az eld8bb emlitett két rétegében a nyers slriség eltérd, a
szakitbészildrdsdga a gyakorlatban teljesen elégtelen volt. Az
ilyen lapoknak vagy hosszabb lapoknak is éplilet lapos tetején
térténd lefektetésekor vagy épluletfalakon vald elhelyezésekor a
téméritett fellleti rétegek elvaltak az alattuk 1évd,
témoéritetlen asvanyi szdlas szalagtdl, sét részben hullédm alakuvé
vadltak, mert a témdéritett anyag arra tdrekedett, hogy - még ha
csekély mértékben is - visszatdguljon. Ezen elvben semmit sem
védltoztatna még az a megoldds sem, ami szerint a két eltérd nyers
slirliséqgd rész-szalag k&zé ragasztdréteget vinnének be, eltekintve
attdél, hogy ez jelentds tdbbletkdltséget okozna és a kikeményités
az edz8 kemencében komoly nehézségeket idéz eld.

Toméritett feluletrész, illetdleg felluleti réteg
kialakitédsdnak legegyszerlbb és leginkdbb kézenfekvd médja az
lenne, hogy az &svédnyi szdlas szalagot nem vagjdk fel rész-
szalagokra, hanem a fellUletre kbézvetlenll fejtenek ki nyomast.
Anndl az &svanyli szdlas szalagndl azonban, melyikben a koétdanyag
még nem keményedett ki, nem lehet feluletrészt vagy fellleti
réteget témdériteni, mivel az anyag a nyomd igénybevételt jelentds
alakvdltozdsok révén kikerili és minden esetben szétnyomddnak a
fellilet kézvetlen koOzelében 1évé szdlak.

Taldlmdnyunk célja ezért olyan eljdras kialakitésa
téméritett feluletrészekkel, illetdleg fellleti rétegekkel
rendelkez8 &svanyi szélas termékek elB84dllitédsdra, aminek révén

nagy szakitdészildrdsdg és intenziv szdlkdtés érhetd el.
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Ezt a feladatot a taldlmany értelmében Ugy oldjuk meg, hogy
legaldbb egy felliletrészt eld8re adott mélységld tlszurésokkal
kezellnk, aminek kovetkeztében a szdlak nemezesednek és
egyidejlleg a fellletrész témdroddik.

Ez azzal a jelent8s eldénnyel j&r, hogy egy feluUletrészt,
illet8leg fellleti réteget meghatdrozott mélységig egyszerd mddon
és célzottan lehet tomdriteni anélklil, hogy az &svanyi szalas
szalag toébbi részét befolyidsolnédnk, és ugyanakkor nagy
szakitdészildrdsdgl és nagy hajlitdészildrdségu végterméket kapunk.
A végtermék tdbbnyire lap, amit a kezelt asvanyi szélas szalagnak
az edzd kemencén vald atvitele utdn eldre adott hosszra levagunk.

A tlknek az &svanyi szdlas szalag szokdsos tovébbitési
sebességéhez viszonyitott emelési gyakorisdga vagy
l6ketgyakorisédga fontos tényezd mind a témdrités mértéke, mind a
nemezesedés szempontjdboél. A végtermék szildrdsdgi tulajdonsdgait
elény6s médon ugy lehet valtoztatni, hogy a tdszirdsok emelési
gyakorisdga valtoztathatd és bedllithatd. Nagy emelési gyvakorisag
esetén az az eldny jelentkezik, hogy a tdk &ltal nem ért Asvanyi
szdlas réteg a tdmegtehetetlenség miatt nem deformdlddik, st nem
is témdroédik.

Magdtdl értetddik, hogy a tlk slrlisége, vagyis az egymés
mellet és/vagy egymas mogdtt 1évd tdk tdvolsdga is jelentds
mértékben befolydsolja a végterméket. A valasztandd tlszédmot és a
tdk koé6zotti tavolsdgot azonban nagyobb termékcsoporthoz egy
alkalommal kisérletek Utjéan kell megédllapitani. A végtermék
szildrdsédgi tulajdonsagait azonban egyszerd mdédon Ugy lehet
valtoztatni, hogy a tdk ldkete és behatoldsi mélysége

valtoztathatd és bedllithatd.



e0EY 22 sans e ..
L] . .
. e sve
L . . .
oe e owe 6 eoenoe

eoe
ese

Az eljdrés egyik elbényds tovabbfejlesztése szerint egy
végtelenitett &svédnyi szdlas szalagot folyamatosan mozgatunk, egy
elsé mechanikai elStéméritéssel kezeljlk, majd az adott
fellletrészen tlszUrdsokkal tovabb témdritjuk és nemezesitjlk és
egy mésodik toémdérités kézben a kdtbanyag kikeményitése végett
h8kezeljuk.

Ha lap alaku végterméket kell elB&llitani, akkor a
tomoéritést és nemezesitést célzd tlszurdsokat eldnyds mdédon az
egész fellletrészen egyenletesen osztjuk el.

A gyakorlatban a lap alakd &asvanyi szdlas termékeknek sza&mos
olyan alkalmazédsi terulete van, amelyeknél mindkét oldalon,
illetéleg a két nagy fellUleten téméritett és adott esetben kemény
rétegnek kell lennie. Ilyen alkalmazdsi terllet példaul éplletek
szabadon &116 koézfalai vagy kulsé falak hd- és hangszigetelése,
ha az utdébbi esetben a lap egyik oldalat az épllet faldn kell
rogziteni és a kuls& oldalt vakolni kell. Ilyen termékek
elédllitdsa végett a tlszlUrdsos kezelést eldnyds médon az asvanyi
szdlas szalagnak mindkét, egymdssal padrhuzamos fellletrészén
elvégezzuik.

A lapanyag gyartott mennyisége valtozatlan tovabbitdsi
sebesség esetén eldnyds mdédon azzal ndvelhetd, hogy a asvanyi
szdlas szalagot a kétdanyag kikeményitése utédn a nagy
fellletekkel pérhuzamos vagdsi sikban szétvagjuk, Ugyhogy két
asvényil szdlas lapot kapunk, amiknek az egyik oldaldn van
téméritett réteg.

Nagyon keresettek az olyan asvdnyi szdlas termékek, amiket
hajlitott fellleteken, példaul csdbdvek koértl kell elhelyezni.

Ekkor az eljarést eldnyds mdédon Ugy alakitjuk, hogy a tldszurdsock
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sorokban, az &svényl szélas szalag hossziradnyédban és/vagy az
édsvényl szdlas szalagra keresztirdnyban legyenek és igy a
késztermék lapok hajlékonyak vagy sokszdgszerlen hajlithatdak
legyenek. Ilymédon olyan terméket kapunk, ami hajlékony,
illetd8leg hajlithatd és ugyanakkor szakaszonként még nagy
nyomdszildrdsdggal is rendelkezik.

A témdéritett feluleti réteg és a nem témédritett dsvanyi
szdlas réteg k6zottli nemezesedés eld8segithetd és a
szakitészildrdsdg noévelhetd Ugy, hogy a kezelést eldnyds méddon
ktilénbdzé fajta tdkkel, illetSleg kulodonbdzd alaky tldkkel
végezzlk. Ezzel kapcsolatban elényds rovid ellkezeld tikkel a
felliletrészt témdériteni és nemezesiteni és hosszabb uténkezeld
tlkkel a szadlak egy részét a kulsd, témdritett felliletrészbdl az
édsvanyi szdlas szalag belsd, témoéritetlen részébe &ttolni.

A végterméknek szdmos vdltozatdt lehet a gydrtdgép iddrabléd
dtalakitdsa nélkll elddllitani dgy, hogy a témdritett réteg
vastagsédgdt a fellletrészben a tdk behatoldsi mélységének
megvédlasztasdval, az emelési gyakorisdggal és a td alakjéval
meghatdrozzuk. fgy a kis behatoldsi mélységek, nagy emelési
gyakorisdgok és nagy hatdsos kereszmetszetd tdk vékony, erdsen
téméritett rétegeket eredményeznek, mig nagy behatolési
mélységek, kis emelési gyakorisdg és kis kereszmetszetd tidk
kevésbé témdritett rétegeket eredményeznek.

Ha olyan lap alaku végtermékre van szukség, aminek minél
keményebb és minél inkdbb nyomdsdlld fellileti rétege van, akkor
ez eldényds mddon egyszerden Ugy érhetd el, hogy Ureges tdkkel a
fellletrész jérulékos erlsitése végett jarulékos adalékanyagokat

juttatunk be. Ezek az adalékanyagok kikeményités utén bizonyos
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fokig kis nyomdbélyegekként hatnak. Ezeket azonban Ggy is be
lehet injektdlni, hogy behatolnak a szomszédos szalak kdzdtti
részbe és igy még jobban Osszetartjdk a témdéritett feldleti
réteget. Az adalékanyagokat azonban be lehet vinni a nem
téoméritett asvédnyi szdlas rétegig, ugyhogy a témdéritett és nem
toméritett réteg kdzd6tti részben 1év6é nemezesedést szamos
O6sszekapcsolddéds egésziti ki. Ezeknek a termékeknek is -
ugyanigy, mint taldlmény szerinti eljérédssal elfdllithatd minden
méas terméknek - az egyik eldénye a jo diffuzidképesség gbz
esetében.

Olyan lapanyag esetében, amit vakolni vagy festeni kell
vagy egyéb bevonattal kell ellatni, az asvanyl szdlas szalag
felluletére eldnyds mdédon vékony "bundat" helyezink, aminek az
anyaga szdlanyvag, eldnydés mdédon Uvegszdal. Ezutdn végezzlk a
tiszirdsi folyamatot, ugyhogy a bundaszdlak egy része bedgyazddik
az asvanyi szdlas szalagba.

Ennek egyik valtozataként eldnyds mdédon szdvetet helyezlnk
az asvanyl szdlas szalagfellletére Ugy, hogy a szdvet egy része
bedgyazdédik az &svanyi szédlas szalagba. A vékony "bunda",
illet8leg a szdvet anyaga nemcsak &svanyi szdlas lehet, hanem més
szdlanyag is, igy példdul mianyagszdl, textilszal vagy fémszal.

A feladatot a berendezés tekintetében a taldlmény értelmében
agy oldjuk meg, hogy szdmos td csoportonként vagy egylttesen egy
emel8készlilékkel van 6Osszekdtve, ami az &svényi szdlas szalag
legalébb egyik fellleti oldaldn van elhelyezve és hajtdssal van
elladtva. Ennek révén a tdk eldére adott behatoldsi mélységig
Utemenként behatolnak az &svanyi szdlas szalagba és azt a

fellileti részen nemezesitik és egyideijlileg témoéritik.
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Taldlmédnyunkat a taldlmény szerinti berendezés példaképpeni
kiviteli alakjai kapcsdn ismertetjlk részletesebben vazlatos
abrdink segitségével, amelyek kozUl az

1. &bra asvanyil szdlas szalagot tovabbité szadllitdpédlya elvi
dbrédzoldsa a szdllitdberendezésekkel és egy témédritd és
nemezesité géppel, a

2. dbra egy td kiviteli alakja, a

3. dbra egy td masik kiviteli alakja, a

4., dbra Kkét oldalon téméritett és nemezesitett asvanyi
szdélas szalag részletének oldalnézete nagyobb méretarédnyban
abrazolva, és az

5. dbra az 1. &bra szerinti &svényi szdédlas szalagot
tovabbitd szdllitdbpdlya elvi dbrézolédsa, aminek mindkét oldaléan
van témoéritd és nemezesitd gép.

A taldlmadny szerinti berendezés 1. a&bra szerinti kiviteli
alakjadban az 1 &svanyi szdlas szalagot a 22 nyil irédnydban
folyamatosan vezetjlk be a végtelenitett 2 és 3 szallitdszalag
kézé. Az &svényl szdlas szalag egy énmagdban ismert, nem &brézolt
gy(jtékamrdbdl érkezik. A gydjtSkamrédban az elSdllitott &svéanyi
szdlak kétdanyag hozzdaddsa utdn egy levegdt &teresztd
szdllitdszalagon réteggé &llnak &ssze. Az &svanyil szdlas szalagot
ezutdn el8szdr viszonylag laza &llapotban az irdnyvaltd 4 és 5
godrgd koérul vezetett 2 és 3 szallitdszalag tartja. Ezt az asvanyi
szdlas szalag bizonyos, némileg eltuUlzottan &abrazolt
elétdémoéritése kdveti a 6, 7...8, 9 nyomdgdrgdk kodzdéHtt vagy
megfeleld mdédon elhelyezett és vezetett szdllitdpalydk koézodtt.
Mivel a kétdanyag az &svanyi szdlas szalagon belll még nincs

kikeményedve és az &svanyi szdlak az eldzd eldadllitédsi folyamat
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kévetkeztében a szalag nagy feliuleteivel parhuzamosak, ezért az
dsvanyi szdlas szalagot ebben az els® tovdbbitdsi szakaszban
mechanikai Gton nagyon homogénre lehet el8tdémdriteni annyira,
hogy eldére adott vastagsagu elbtémdSritett 10 &svényi szdlas
szalag keletkezzen.

Az igy elétomdritett 10 &svanyi szdlas szalag ezutdn az 1.
dbrén egyszerlsitve abrédzolt tdémoéritd és nemezesitd berendezésre
jut: A témoritd és nemezesitd berendezés szdmos 13 tdt tartalmaz,
amik csoportonként vagy egylttesen egy emel8késziilékkel vannak
Osszekdtve. Az emeldkészllék a 15 nyil irédnydéban nagy gyakorisagu
emelémozgdst végez. Ilyen emeldkészilék van a 10, 17 &svényi
szédlas szalagnak legaldbb az egyik fellleti oldalén, vagy a felsd
vagy az alsd oldaldn elhelyezve és nem &brézolt emeldhajtéssal
van elldtva. Ebben a kiviteli alakban a 13 tdk lapszerd 11
titartdén vannak roégzitve. Ez a lapszerd 11 tltartd az
emeldkészilékkel és a hajtdssal dssze van kdtve, mégpedig ugy,
hogy a tlk eldre adott behatolédsi mélységig litemenként behatolnak
a 10, 17 é&svanyi szdlas szalag fellletrészébe és azt az ellre
kivdlasztott feluletrészen téméritik és egyidejlleg nemezesitik.

Az emeld8készlilék ldkete eldnyds mddon allithatd és
meghatdrozott magasségra bedllithatd. A emelési gyakorisdg a
hajtéds Gtjén szabdlyozhatd. A 13 tdk tlszirédsi erdi elényds mddon
szabdlyozhatdak. A tlszurédsi erdk korladtozéasa Utjén
megakaddlyozhatd, hogy a téomoéritd tlk az &svanyi szdlas szalagon
bellli, nem szandékosan létrehozott gyapjuzarvanyok
el6forduldsakor deformdldédjanak. Ezzel csdkken a tdtdrés
veszélye. A gyakorlatban az el8bb taglalt bedllitdsok és

szabdlyvozdsok egyszerlen végezhetdk el, ha az emeldkészulék
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pneumatikusan vagy hidraulikusan mikédtethetd.

A 13 tdknek, kUld6ndésen a téméritést szolgdld toémodritdtliknek
vésBszerlien szélesedd 27 vagy 30 tdfejuk van, ami a 2. és 3. &bra
szerinti a 26, illetd8leg 29 tlsz&r végén van kialakitva. A 27
tifej alsdé végén egy 28 él, ami a szélakkal taldlkozva a szélakat
hurok alakuvéd alakitja, Ugyhogy azok dsszenemezesednek a
szomszédos szdlakkal.

A tlnek a 3. &bra szerinti kiviteli alakjédban a 30 tldfejen
van egy lefelé kinyuld 31 tlhegy. Ehelyett lehet tdbb tdhegy is.
A tlhegyeken eldnydés médon kis oldalsd 32 és 33 horgok vannak,
amik az dsvényi szdlak tovadbbil deformdlddadsdt és nemezesedését
idézik eld, mégpedig mindenekeldtt az &svényli szdlas szalag
témdéritett fellletrésze és nem téméritett része kdzdtti
hatdrterlileten. Ugyanerre a célra, az el8bb emlitett két réteg
ké6zo6ttl nemezesitésre és Osszekdtésre szolgdl egy méasik
szerkezetil kialakitéds, ami szerint legaldbb két kiuldénbdzd
tlcsoportot, mégpedig rovid eldkezeld tdkbdl 4116 csoportot és
hosszabb uténkezeld tdkbdl 4116 csoportot alkalmazunk. A joé
nemezesedés érdekében a tlk, illetdleg vésdk &tmérdje nagyobb és
- ahogyan ez a 2. és 3. &brédn lathatdé - alakjuk is més, példaul
olyan, mint a textilipari tébbtls varrdégépekben. A témdritdtdk
elrendezésének olyannak kell lennie, mint a kuszadltéses
(rendezetlen) elrendezésben, hogy a kuls8 fellUletrészek,
illet8leg fellleti rétegek lehetd8leg pontszerlen és a bedllitandd
emelési gyakorisagnak megfelelden egyenletes médon és
egyenletesen elosztva legyenek elétémoéritve. Fontos, hogy a tdk
dltal eldidézett szurd igénybevétel az egész &svanyi szdlas

szalag fellUletéhez képest kis felllletre koncentrélddjon, hogy a
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szirbderdk az emlitett klUlsé szakaszokat téméritsék és az
eréeloszlds kdévetkeztében pontterhelések esetén az alattuk
kovetkezd rétegeknek csak kis igénybevételik legyen. A
tomoéritétdk megfeleld megvdlasztésival, példaul rovid elbkezeld
tdvel a szdlakat a kUlsd, toémdritett rétegekbdl az alattuk 1évd
témbéritetlen szdlrétegekbe kényszeritjik, ugyhogy jérulékos
kdétések keletkeznek, amik a késztermék hajlitédsi és szakitdsi
viselkedését kedvezd médon befolydsoljdk. Maguk a toémdritdtdk
elényo6s médon kénnyd és kopdsdlld anyagbdl készilnek. Itt az a
cél, hogy a tdk és a vellk egyltt mozgatandé alkatrészek
mozgatandd tdémege csbdkkenjen és ennek megfelelSen nagyobb emelési
gyakorisdgokat lehessen megvaldsitani. Az &svényi szdlas szalagok
gyartédsakor ez kuldéndésen fontos akkor, ha nagy a gydrtdvonal
sebessége.

A témérités és nemezesités tetszdlegesen az &svanyil szdlas
szalag fels6 oldaldn vagy alsé oldaldn, vagy - ahogyan ez az 5.
€s nagyobb méretard&nyban kuldéndsen a 4. dbrén lédthatd - mindkét
oldalon végezhetS. A két oldalon témdritett 17 Asvényi szdlas
szalagnak ebben az utdbbi esetben két témdéritett és nemezesitett,
34 és 35 fellletrésze van és ezek ké6zdtt egy nem nemezesedett 37
kézépréteg van. A rétegek koé6zd6tt mégis biztositva van a jé kdtés.
Ha a végtermék lapok gyakorlati alkalmazdsdnak megfelelden csak
egy oldalon témbéritett és nemezesitett rétegre van szikség, akkor
egy nem abrdzolt vaAgdkészulékkel a két oldalédn témdritett és
nemezesitett 17, illetdleg 21 asvényi szdalas szalagot a 36
valasztdévonal (4. &bra) mentén két rész-szalagra lehet vagni.

Ahogyan ez tovdbbd az 1. és 5. &bran lathatd, a témdritd és

nemezesitd gépbdl kikeruld témdritett 17 &svanyi szdlas szalagot



a 18, 19 szallitdgdrgbkédn vagy megfeleld végtelenitett
szdllitészalagon a 20 edz8kemencébe vezetjuk, ahol a 21 &svanyi
szdlas szalag nem &abrézolt végtelenitett szalagok koézdtt még
tovébbi kis uténtémoéritést kaphat, mindenekeldtt a fellletek
simftédsa végett. A 20 edzdkemencében azutdn az eddig nem
kikeményedett ké6tdanyag véglegesen kikeményedik. Az &svanyi
szdlas szalag a 23 nyil irédnyéban kilép a 20 edz8kemencébdl,
alkalmas lapdarabokra szétvédlaszthatd és végtermékké
feldolgozhatdé, vagy a 4. &bra szerinti, leirt 36 vélasztdvonal
mentén laprészekre szétvalaszthatd.

Az 1. és 5. &brédn a taldlmény szerinti berendezésnek egy még
tovabbi kiviteli alakja la&thatd. Ebben a kiviteli alakban az
egyik oldalon (1. &bra) vagy mindkét oldalon (5. &bra) egyrészt a
lapszerd 11 és 12 tdtartd, masrészt a 10, 17 &svanyi szdlas
szalag koézdtt van egy-egy tovédbbi, 24 és 25 lap, amikben a 13, 14
tdk vezetve vannak. A 24 és 25 lap ugyancsak &sszekdthetd az
emeldékészlilékkel és bizonyos tovabbi felllettéméritést hozhatnak
létre. Ezek a lapok azonban mindenekeldtt arra szolgdlnak, hogy a
feltletbd8l esetleg kiszakadt szdlakat visszanyomjdk a feluletbe.

Az 5. &bra szerint két oldalon elhelyezett emel8készllékeket
el8nyds médon a 15 és 16 nyil irdnydban azonos emelési
gyakorisdggal és ellenltemben mikédtetjik, vagyis amikor a felsd
emel8készllék lefelé mozog, akkor ezzel egyidejdleg az alsd
emeldkészlilék felfelé mozog, a visszalUtemben pedig forditva.
Mivel az 5. &bra szerinti készulék a vizszintes kdzépsikra
szimmetrikusan, illetSleg tukdérképszerlen van kialakitva, ezért
az azonos vagy azonos médon mikddd alkatrészeket azonos

hivatkozdsi jelekkel jeldltuk.



A taldlmany egy tovédbbi eldnyds kiviteli alakjdban a tdk
Ureges tdként vannak kiképezve és adalékanyagot, eldnyds médon
folyékony adalékanyagot adagold készulékre vannak csatlakoztatva.
Kildéndsen az dsvanyi szdlas szalag nagy tovabbitdsi sebessége
esetén eldényds, hogy a tdk az asvanyi szdlas szalag tovabbitési
sebességéhez vald alkalmazkodds végett a beszuréds alatt
utemenként a tovébbitdsi irdnyban mozgathatdan, eldnyds mddon
elforgathatdan vannak az emel8késziiléken régzitve. flymddon
kiméljdk a tdket, elkerlljuk a sUrldéddsokat és az ezekkel jard
felmelegedéseket, tovadbbd gyakorlatilag teljesen kizarjuk a
térésveszélyt. A tlknek ezeket a mozgdsait az &svanyi szalas
szalagba vald beszUrds alatt annak tovédbbitasi irdnyédban és a tdk
visszahlUzésat eredeti helyzetikbe az &svadnyil szd&las szalagbdl
valé kilépés utdn egyszerl mechanikai hajtémi-elrendezésekkel,
igy példdul excenterekkel lehet létrehozni.

Az anyag tekintetében a fentiekben mindig &svédnyi sz&lakrdl,
illet8leg &svanyi szédlas anyagrdl volt szé. Itt azonban még kildn
hangstlyozzuk, hogy mind az eljdrds, mind a berendezés kiléndsen
alkalmas k&gyapot termékek elB&dllitdsdra. Ezenkiviil nemcsak a
nagy feluletekkel pé&rhuzamos szdlirdnyld anyagszalagokat lehet
megmunkdlni, hanem lamellaszalagokat vagy lamellalapokat is,
amikben a szdlak irédnya a nagy fellletekre merdleges vagy mas

szbget zAar be azokkal.
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59.990/DB

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljérés &svanyi szdlas termékek elbdllitdsédra, amiknek
asvanyi szdlas szalagokbdl 4116, témdritett fellletrészeik vannak
és a szdlak az &svényi szdlas szalagon belll lényegében
padrhuzamosak vagy mer8legesek vagy ferdék az &svanyi szélas
szalag nagy fellleteihez képest és az asvényi szdlas szalag
kikeményitetlen kétbanyagot tartalmaz, azzal jellemezve, hogy
legaldbb egy fellletrészt eldre adott mélységd tdsztrésokkal
kezellnk, aminek kdévetkeztében a szédlak nemezesednek és
egyidejlleg a fellletrész témorddik.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaréds, azzal jellemezve, hogy
a tlszlirdsok emelési gyakorisdga véltoztathatd és bedllithatd.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaréds, azzal
jellemezve, hogy a tdk lékete és behatoldsi mélysége
véltoztathatd és bedllithatéd.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljéréds, azzal
jellemezve, hogy egy végtelenitett &svényi szdlas szalagot
folyamatosan mozgatunk, elvégzink rajta egy els® mechanikai
elétémoéritést, majd tlszirdsokkal az adott fellletrészen tovabb
téméritjlik és nemezesitjlik és egy masodik témdrités kdzben a
kétSanyag kikeményitése végett hd8kezeljuk.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljéréds, azzal
jellemezve, hogy a témdéritd és nemezesitd tlszirésokat az egész
fellletrészen egyenletesen osztjuk el.

6. Az 1-5. igénypontok bérmelyike szerinti eljdrds, azzal

jellemezve, hogy a tlszirésos kezelést végzink az &svanyil szélas
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szalag két, egymédssal parhuzamos fellletrészén.

7. A 6. igénypont szerinti eljdréds, azzal jellemezve, hogy
az éasvanyi szélas szalagot a kétSanyag kikeményedése utdn a nagy
felluletekkel pé&rhuzamos vdgdsi sikban szétvagjuk, ugvhogy két
dsvanyi szélas lap keletkezik, amiknek az egyik oldaldn van
toémdéritett réteg.

8. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljdrds, azzal
jellemezve, hogy a tlszlirdsokat soronként, az &svanyi szédlas
szalag hosszirdnyédban vagy arra keresztirdnyban végezziik, Ugyhogy
a késztermék lapok hajlékonyak vagy sokszdg alakban hajlithatdak.

9. Az 1-8. igénypontok bédrmelyike szerinti eljéards, azzal
jellemezve, hogy a kezelést klldénbdzd fajta tlkkel, illetdleg
ki1é6nbdézd alaku tlkkel végezzik.

10. A 9. igénypont szerinti eljédréds, azzal jellemezve, hogy
révid eldkezeld tdkkel a fellUletrészt témdritjuk és nemezesitjuk,
majd hosszabb uténkezeld tdkkel a szdlak egy részét a kulsd,
tombéritett felldletrészbdl az &svanyi szédlas szalag belsd,
témoéritetlen részébe attoljuk.

11. Az 1-10. igénypontok barmelyike szerinti eljards, azzal
jellemezve, hogy a téméritett réteg vastagsdgdt a fellletrészben
a tdk behatoldsi mélységének megvélasztédséval, az emelési
gyakorisdggal és a td alakjédval hatdrozzuk meg Ugy, hogy egyrészt
a kis behatolasi mélységek, nagy emelési gyakorisdgok és nagy
hatédsos kereszmetszetd tlk vékony, erdsen téméritett rétegeket
eredményeznek, masrészt nagy behatoldsi mélységek, kis emelési
gyakorisdg és kis kereszmetszetld tlk kevésbé toéomdritett rétegeket

eredményeznek.



12. Az 1-11. igénypontok barmelyike szerinti eljérés, azzal
jellemezve, hogy a Ureges tlkkel a fellUletrész jarulékos
er8sitése végett jarulékos adalékanyagokat juttatunk be.

13. Az 1-12. igénypontok barmelyike szerinti eljaréds, azzal
jellemezve, hogy az &svanyi szdlas szalag felliletére vékony
"bundat" helyezink, aminek az anyaga szdlanyag, elényds médon
Uvegszal, majd tlszurdsi folyamatot végzunk, ugyhogy a
bundaszdlak egy része bedgyazddik az asvanyil szdlas szalagba.

14. Az 1-12. igénypontok barmelyike szerinti eljarés, azzal
Jjellemezve, hogy szovetet helyezink az 4svanyi szdlas szalag
fellletére, majd tlszirasi folyamatot végzunk, uUgyhogy a szovet
egy része bedagyazddik az dsvanyi szalas szalagba.

15. Berendezés az 1-14. igénypontok bdarmelyike szerinti
eljédréds megvaldsitidsdra, azzal jellemezve, hogy szémos td (13,
14) csoportonként vagy egylUttesen egy emel8készllékkel van
6sszekdtve, ami az adsvanyi szdlas szalag (10, 17) legaldbb egyik
fellleti oldalédn van elhelyezve és hajtadssal van elldtva, ugyhogy
a tlk eldére adott behatoldsi mélységig Utemenként behatolnak az
dsvényi szédlas szalagba (10, 17) és azt a felluleti részen
nemezesitik és egyidejldleg téméritik.

16. A 15. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve,
hogy az emelSkészulék ldkete dllithatd és bedllithatd és az
emelési gyakorisdg a hajtds Utjan szabdlyozhatd.

17. A 15. vagy 16. igénypont szerinti berendezés, azzal
jellemezve, hogy a tdk (13, 14) szurderdi szabdlyozhatdak.

18. A 15-17. igénypontok bérmelyike szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy a tdknek (13, 14), kuléndésen a témdritésre

szolgdlsd téméritdtiknek vésdszerlen kiszélesedS tlfejuk (27, 30)



van.

19. A 18. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve,
hogy a tlfejen (27, 30) van legaldbb egy kidllé tdhegy (31).

20. A 15-19. igénypontok barmelyike szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy a tdk (13, 14), illet&leg tdszdrak (26,
29) Ureges tUként vannak kiképezve és adalékanyagokat, eldnyds
médon folyékony adalékanyvagokat adagold készilékre vannak
csatlakoztatva.

21. A 15-20. igénypontok barmelyike szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy a tdk lapszerd tdtartédn (11, 12) vannak
roégzitve, ami Ossze van kétve az emellkészlilékkel és a hajtéssal.

22. A 21. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve,
hogy a lapszerd tdtartd (11, 12) és az &svanyi szalas szalag
(10, 17) koézo6tt van egy-egy tovdbbi lap (24, 25), amikben a tdk
(13, 14) wvezetve vannak, és amik ugyancsak éssze vannak kdtve az
emeldkészllékkel.

23. A 15-22. igénypontok barmelyike szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy legaldbb két kuldénbdzd tdcsoportot, egy
révid eldkezeld tlkb8l 4116 csoportot és egy hosszabb utdkezeld
tdkb8l 4116 csoportot tartalmaz.

24. A 15-23. igénypontok barmelyike szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy tartalmaz a folyamatosan mozgatott,
végtelenitett &dsvadnyi szdlas szalag (1, 10, 17) két oldaléan
nyomégdérgéket (6, 7, 8, 9) az asvanyi szdlas szalag (1, 10, 17)
eldétéméritésére, szdmos tdvel (13, 14) elldtott emeldkésziléket
az asvanyi szélas szalag (17) adott fellletrészeinek (34, 35)
rétegenkénti nemezesitésére és témdritésére és tovabbi

szdllit6gdrgbket (18, 19) vagy szallitédszalagokat egy
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edzékemencébe (20) vald bevezetéshez.

25. A 15-24. igénypontok bédrmelyike szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy tartalmaz vagdkésziléket egy mindkét
oldalan nemezesitett és tomdritett &svanyi szédlas szalag (21) két
rész-szalagra vald szétvagasahoz.

26. A 15-25. igénypontok bdarmelyike szerinti berendezés
azzal jellemezve, hogy a tdk (13, 14) az &svanyi szélas szalag
(10, 17) tovabbitédsi sebességéhez vald alkalmazkodas végett a
besziras alatt Utemenként a tovadbbitdsi irdnyban mozgathatdan,
elényds mddon elforgathatbéan vannak az emeldkésziléken régzitve.

27. A 15-26. igénypontok bdrmelyike szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy az emelSkészlUlék pneumatikusan vagy

hidraulikusan mikédtethetd.

A meghatalmazott
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