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OZET

AGIR METAL VE/VEYA PFC (PERFLORKARBON) ICERMEYEN KUMAS
URETIM YONTEMI

Bulus, tekstilde kullanilan agir metal ve bunlarin Gretim ve sonrasinda ortaya
gikardiklan zararlari ortadan kaldirabilmek ve/veya PFC (Perflorkarbon)
icermeyen tekstiller tretmek adina gelistiriimis kumas Gretim ydntemi ile ilgilidir.
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ISTEMLER

. Bulug, tekstilde kullanilan agir metal ve bunlarin dretim ve sonrasinda

ortaya ¢ikardiklari  zararlari  ortadan kaldirabilen ve/veya PFC
{Perflorkarbon) igermeyen tekstiller Gretmek amaciyla geligtirilen bir kumas
uretim yontemi olup ozelligi; bahsedilen kumasa 0,1 - 300 gr/m? kadar
antimon icermeyen ve/veya PFC (Perflorkarbon) icermeyen su itici
kKimyasallarin eklenmesi yontem adimini  icermesiyle karakterize

edilmesidir.

. Istem 1’e uygun bir kumas tretim yéntemi olup ézelligi; antimon icermeyen

vefveya PFC (Perflorkarbon) igermeyen su itici kimyasal igerikli ipliklerin tek
plaka veya ¢ift plaka 6orme makinesinde orllmesi yontem adimini

icermesidir.

. Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir kumas uretim yontemi

olup dzelligi; antimon icermeyen ve/veya PFC (Perflorkarbon) igermeyen
su itici kimyasal ig¢erikli ipliklerin 6n yiz ipliginde, dolgu ipliginde ve/veya

zemin ipliginde kullanilmasidir.

. Istem 1’e uygun bir kumas Uretim yontemi olup &zelligi; antimon icermeyen

ve/veya PFC (Perflorkarbon) icermeyen su itici kimyasal icerikli ipliklerin
atkl veya ¢ozguo ipligi olarak kullaniimasi ve dokunmasi yontem adimini

icermesidir.

. Istem 1’e uygun bir kumas retim ydntemi olup dzelligi; antimon icermeyen

ve/lveya PFC (Perflorkarbon) icermeyen su itici kimyasallarin kumasa

uygulanmasi yontem adimini icermesidir.

. Istem 1 ve 5'e uygun bir kumas iretim ydntemi olup 6zelligi; bahsedilen

antimon igermeyen velveya PFC (Perflorkarbon) igermeyen su itici
kimyasallarin bir baglayici vasitasiyla kumasin arka veya o6n ylzine 0,1-
300 gr/m? olacak sekilde antimon icermeyen vefveya PFC (Perflorkarbon)

icermeyen su itici kimyasallarin uygulanmasi ydntem adimini icermesidir.
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7. Istem 1,5 ve 6'ya uygun bir kumas lretim yéntemi olup &zelligi; bahsedilen

antimon igermeyen ve/veya PFC (Perflorkarbon} igermeyen su itici
kimyasallarin belli bir viskozitede hazirlanmig baglayici ile kanigtinlarak bir
kopuk jeneratorl yardimiyla 0,1 - 1000 gr/lt kopuk formuna getirilmesi,
bahsedilen képugun, ilgili kopUk jeneratori pompasi yardimiyla kumasin
arka yuzune aktariimasi, bir bigak sistemi vasitasiyla homojen sekilde
kumas ylizeyine yayilmasi, kumasin 0 °C- 300°C’deki kurutma firinindan
gegirimesi  ve kurutulmasi, antimon icermeyen velveya PFC
{Perflorkarbon) icermeyen su itici kimyasallarin kumasa sabitlenmesi

yontem adimlarini igermesidir.

. Istem 1,5 ve 6'ya uygun bir kumas lretim yéntemi olup 6zelligi; bahsedilen

antimon icermeyen ve/veya PFC (Perflorkarbon) i¢cermeyen su itici
kimyasallarin belli bir viskozitede hazirlanmig baglayici ile kanstirilarak
pompa vasitasiyla direkt olarak kumas ylzeyine aktarimasi, bir bigak
sistemi vasitasiyla homojen sekilde kumas ylzeyine yayilmasi, 0,1-300
gr/m? karnisimin kumasta kalmasi, kumasin 0 °C - 300°C’deki kurutma
firmindan gegirilmesi ve kurutulmasi, antimon igermeyen vefveya PFC
{Perflorkarbon) icermeyen su itici kimyasallarin kumasa sabitlenmesi

yontem adimlarini icermesidir.

. Istem 1,5 ve 6'ya uygun bir kumas Uretim yéntemi olup &zelligi; bahsedilen

antimon icermeyen vefveya PFC (Perflorkarbon) icermeyen su itici
kimyasallarin belli bir viskozitede hazirlanmis baglayici ile karistirlarak bir
kopuk jeneratorii yardimiyla 0,1-1000 gr/lt képlk formuna getirilmesi,
bahsedilen kopugun ilgili kopuk jeneratoru pompasi yardimiyla igerisinde
gbzenekler bulunan bir kaplama sablonunun igerisine aktanlarak, ilgili
karisimin  sekil ve desenlere sahip sablondan gegcirilerek kumasga
aplikesinin saglanmasi, 0,1-300 gr/m? kansimin kumasta kalmasi, kumasin
0 °C- 300°C’deki kurutma firnindan gegirilmesi ve kurutulmasi, antimon
icermeyen velveya PFC (Perflorkarbon) icermeyen su itici kimyasallarin

kumasa sabitlenmesi yontem adimlarini i¢cermesidir.



10.Istem 1'e uygun bir kumas {retim yontemi olup &zelligi; bahsedilen
kumasin antimon igermeyen ve/veya PFC (Perflorkarbon) icermeyen su
itici kimyasallarin havuza daldinimasi, kumas Uzerindeki fazla malzemenin
sikma silindiri vasitasiyla alinmasi, kumasin 0 °C- 300°C'deki kurutma
firnindan gegirilmesi ve kurutulmasi, antimon icermeyen vefveya PFC
{Perflorkarbon) icermeyen su itici kimyasallarin kumasa sabitlenmesi

yontem adimlarini icermesidir.
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TARIFNAME

AGIR METAL VE/VEYA PFC (PERFLORKARBON) ICERMEYEN KUMAS
URETIM YONTEMI

TEKNIK ALAN
Bulug, tim tekstil sektdrinde oOzellikle dosemelik, ev tekstili, yatak kumasi gibi
alanlarda kullanilmasi igin geligtirilen, adir metal ve/veya PFC (Perflorkarbon)

icermeyen kumas Uretim yontemi ile ilgilidir.

TEKNIGIN BILINEN DURUMU

PFOS ve PFOA bilesikleri Perflor gruplu (PFCs) kimyasallar olarak bilinmektedir.
Bu bilesikler, tekstil, hali ve kagit endustrisinde koruyucu kaplama malzemesi
olarak kullanilan kimyasallardir. Ozellikle tekstil Griinlerinde su ve yag iticilik
ozelligi gorevi gormektedirler. PFC (Perflorkarbon) bilegikleri kanserojendir ve
dzellikle cocuklarda gelisimde olumsuzluklara yol agma, davranig bozukluklar ve

kronik hastaliklar meydana getirmektedir.

Perflorooktansulfonikasitler (PFOS), perfluorooktonik asit (PFOA) ve perfloro
yuzey aktif maddelerin (PFTs) tekstil bitim islemleriyle olan baglantisi
genellestirilerek florokarbon bazli su, yag ve kir itici urinleri bu maddelerin

kaynagi olarak soylenmektedir.

Kisa adlari PFOA ve PFOS olan perfloroalkil asit yapismaz tavalara isiya
dayaniklihk ozelligi kazandirmaktadir. Ayrica kumas, hall ve leke tutmayan giysi

ve kumaslarin uretiminde kullaniimaktadir.

Dogada serbest olarak nadiren bulunan antimon ise, genellikle benzerliginden
dolayr arsenik ve bizmutla birlikte bulunmaktadir. Kullamimi bakiminda oldukga
genis bir hammadde olan antimon, cam ve seramik boyamasinda, celik
uretiminde, patlayici madde uretiminde, lastik ve silah Uretiminde yaygin sekilde
kullaniimaktadir. Atese dayanikli oldugundan, sanayide kullanilan tekstil
urunlerinde ve gunlik tekstil drunlerinde kullaniimaktadir. Kauguk, tekstil, plastik
gibi urlnlerde atese dayanikhh olmasi nedeniyle alev geciktirici amaciyla

kullanilmaktadir.
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Tekstilde birgok alanda ve biyuk miktarlarda kullanilan antimon ve PFC
{Perflorkarbon), hem insan saghgina hem de dogaya ciddi zarar vermektedir. Bu
maddeler tekstilde elyaf Uretiminden apre islemlerine kadar pek ¢ok alanda yogun
bir sekilde kullaniimaktadir. Antimon tekstil Urunlerinin uretiminde kullanilan
dogada agir metal olarak bulunan bir maddedir. IARC (International Agency for
Research on Cancer) tarafindan kanserojen olarak siniflandiriimaktadir. PFC
{Perflorkarbon) insan vicuduna deri veya oral yolla gegmektedir ve insan

vlcudundan atilmasi 9-21 yil sGrmektedir.

Tekstil uygulamalarinda kullanilmaya uygun olmasina kargin, Antimon ve/veya
PFC igermeyen kumasg uretimi konusunda basarili olunamamistir. Antimon ve/
veya PFC icermeyen kumas Uretim yOntemleri gelistiren henliz teknigin bilinen

durumunda herhangi bir literatlire rastlanmamustir.

BULUSUN TANIMI
Mevcut bulus yukarida bahsedilen dezavantajlar ortadan kaldirmak ve ilgili teknik
alana yeni avantajlar getirmek UGzere gelistiriimis agir metal velveya PFC

{Perflorkarbon) icermeyen kumas Uretim yontemi ile ilgilidir.

Bulug, tekstilde kullanilan agir metal ve bunlarin Gretim ve sonrasinda ortaya
clkardiklan zararlari ortadan Kkaldirabilmek ve/veya PFC (Perflorkarbon)

igermeyen tekstiller Uretmek adina gelistiriimis kumas tretim yontemi ile ilgilidir.

Bulus konusu agir metal ve/veya PFC (Perflorkarbon) igcermeyen kumas Uretim
yonteminin avantajlar arasinda;

v Agir metal sinifinda olan Antimon icermeyen ve/veya PFC (Perflorkarbon)
icermeyen bir Urin dretilmesidir.
Uretim esnasinda zararh atik olusumunun azaltimasidir.
Insan sagligina zararli maddelerin kullaniimamasidir.

Urtinlerin yikanmasi ile ortaya ¢ikan su kirliliginin azaltimasidir.

DN NN

PFC (Perflorkarbon) icermeyen su itici malzeme sayesinde su itici

kumasglarin yaninda kir ve yag itici kumasglarin Gretilmesidir.
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BULUSUN DETAYLI ACIKLANMASI

Bu detayh agiklamada bulug konusu agir metal ve/veya PFC (Perflorkarbon)
icermeyen kumas Uretim yontemi yapilanmasinin tercih edilen alternatifleri,
sadece konunun daha iyi anlasiimasina yonelik olarak ve hi¢ bir sinirlayici etki

olusturmayacak sekilde aciklanmaktadir.

Bulusg, tekstilde kullanilan agir metal ve bunlarin Uretim ve sonrasinda ortaya
cikardiklan zararlari ortadan kaldirabilmek vefveya PFC (Perflorkarbon)
icermeyen tekstiller Gretmek adina geligtiriimis kumasg Uretim yontemi ile ilgilidir.
Bulusta ozellikle agir metal sinifinda yer alan antimon igermeyen kimyasallar

vefveya PFC {Perflorkarbon) igermeyen su itici kimyasallar kullaniimigtir.

Bulusg, agir metal ve/veya PFC (Perflorkarbon) icermeyen kumas Uretim ydntemi
olup 6zelligi; bahsedilen kumasa antimon icermeyen velveya PFC (Perflorkarbon)
icermeyen su itici kimyasallarin eklenmesi islem adimini igermesiyle karakterize

edilmektedir.

Antimon igermeyen ve/veya PFC (Perflorkarbon) icermeyen su itici kimyasal

kumaslara iki farkh sekilde verilebilir.

1. lgerisinde agir metal sinifinda yer alan antimon icermeyen vefveya PFC
{Perflorkarbon) icermeyen su itici kimyasal igerikli ipliklerin veya bunlarin
karigimlarinin ~ kullaniimas)  ile orme veya dokuma kumas elde

edilebilmektedir.

Orme Kumas Uretimi:

Orme kumas tek plaka ve ya ¢ift plaka érme makinesi ile Uretilmektedir. Burada
tek iplik, iki iplik veya (¢ iplik olarak drme kumas elde edilebilir. On ylz ipligi,
dolgu ipligi ve zemin ipligi olarak da adlandirilabilir.

Bulusun alternatif uygulamasinda antimon icermeyen velveya PFC

{Perflorkarbon) icermeyen su itici kimyasal icerikli iplikler on yuz ipliginde, dolgu
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ipliginde, zemin ipliginde kullamlabilmektedir. Bu iplikler bunlardan en az birinde
kullanilabilmektedir. Antimon icermeyen ve/veya PFC (Perflorkarbon) igermeyen
su itici kimyasal icerikli iplik farkh numaralarda ve karnsim oranlarinda
kullanilabilmektedir.

Dokuma Kumas Uretimi;

Dokuma kumas atki ve ¢6zgu ipligi kullanilarak Uretilmektedir.

Antimon icermeyen velveya PFC (Perflorkarbon) icermeyen su itici kimyasal
icerikli ipliklerin atki veya ¢6zgu ipligi olarak kullaniimasi ve dokunmasi ile kumas

elde edilebilmektedir.

Antimon icermeyen ve/veya PFC (Perflorkarbon) icermeyen su itici kimyasal
icerikli iplikler atki ve ¢ozgude ayri ayr kullanilabilecegi gibi birlikte de
kullanilabilmektedir. Farkh 6rgi teknikleri ile farkli antimon icermeyen ve PFC
{Perflorkarbon) icermeyen su itici kimyasal icerikli dokuma kumasi

uretilebilmektedir.

Bahsedilen antimon icermeyen velveya PFC (Perflorkarbon} icermeyen su itici
kimyasal kullanilarak asagidaki yontemlerle tekstil materyallerine ya da kumasa

uygulanmaktadir;

Yontem-1 Kaplama: Antimon icermeyen ve/veya PFC (Perflorkarbon) icermeyen
su itici kimyasal bir baglayici vasitasiyla kumasin arka veya on yuzune kopuk
formunda kaplama, macun formunda kaplama ve kimyasal aktarma sablonu ile
kaplama yoéntemleriyle 0,1 - 300 gr/m? olacak sekilde kumasa uygulamasi

yapiimaktadir.

Bahsedilen kaplama yontemi de 3 sekilde uygulanmaktadir;

1- Kopuk Formu: Antimon igermeyen velveya PFC (Perflorkarbon)

icermeyen su itici kimyasal belli bir viskozitede hazirlanmig baglayici ile
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kangtirilarak bir képlk jenaratéri yardimiyla belirli bir agirlikta (0,1 - 1000
gr/lt) képik formuna getiriimektedir. Kopak, ilgili kdplk jenaratdri pompasi
yardimiyla kumasin arka yuzune aktariimaktadir. Bu esnada bir bigak
sistemi vasitasiyla homojen sekilde kumas ylzeyine vyayllmasi
saglanmaktadir. Daha sonra kumas belirli dereceye sahip (0 °C- 300°C)
kurutma firnindan gegirilerek kurutulup, antimon icermeyen ve/veya PFC
(Perflorkarbon) icermeyen su itici kimyasalin kumasa sabitlenmesi

saglanmaktadir.

2- Macun Formu: Antimon icermeyen vel/veya PFC (Perflorkarbon)

igermeyen su itici kimyasal belli bir viskozitede hazirlanmis baglayici ile
homojen bir sekilde kanstiriimaktadir. Karisim bir pompa vasitasiyla direkt
olarak kumas ylzeyine aktariimaktadir. Bu esnada bir bigcak sistemi
vasitasiyla homojen sekilde kumas yuzeyine yayillmasi saglanmaktadir. Bu
islem esnasinda 6zel kansim belli bir oranda (0,1-300 gr/m?) kumasta
kalmasi saglanmaktadir. Daha sonra kumas belirli dereceye sahip (0 °C-
300°C) kurutma finmindan gegcirilerek kurutulup, antimon igcermeyen
ve/lveya PFC (Perflorkarbon) igcermeyen su itici kimyasalinin kumasa

sabitlenmesi saglanmaktadir.

3- Kimyasal Aktarma $ablonu: Antimon icermeyen velveya PFC

(Perflorkarbon) igermeyen su itici kimyasal belli bir viskozitede hazirlanmig
baglayici ile karistirilarak bir koplk jenaratort yardimiyla belirli bir agirlikta
(0,1-1000 gr/lt) koépuk formuna getirimektedir. Kopuk, ilgili kdpuk
jenaratdora  pompasi yardimiyla igerisinde gb6zenekler bulunan (bu
gozenekler belirli sekil ve desenlerde olabilir) bir kaplama sablonunun
icerisine aktarilarak, ilgili kansim belirli sekil ve desenlere sahip sablondan
gegirilerek kumasa aplikesi sadlanmaktadir. Bu islem esnasinda antimon
icermeyen ve/veya PFC (Perflorkarbon) icermeyen su itici karnigim belli bir
oranda (0,1-300 gr/m?) kumasta kalmasi sadlanmaktadir. Daha sonra
kumas belirli dereceye sahip (0 °C- 300°C) kurutma firlnindan gecirilerek
kurutulup, antimon igermeyen ve/veya PFC (Perflorkarbon) icermeyen su

itici kimyasalinin kumasa sabitlenmesi saglanmaktadir.
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Yéntem-2 Emdirme Yontemi: Kumasin kimyasal havuzdan ge¢mesi esasina
dayanan bu yOntemde 06zel kimyasal malzeme miktar ¢ozelti igerisindeki
malzeme miktariyla ayarlanmaktadir. Olusturulan kimyasal ¢ozelti orani, kumas
icerisindeki antimon icermeyen velveya PFC (Perflorkarbon) icermeyen su itici
kimyasal miktan 0,1 - 300 gr/m? saglayacak sekilde ayarlanmaktadir. Bu ayarlama
kumasin ¢ozelti emme miktar géz 6nunde bulundurularak yapilmaktadir. Bu oran
% 0,1 ile %100 arasindadir. Olusturulan bu ¢dzeltiden kumas daldirma yontemiyle
geciriimektedir. Kumas Uzerindeki fazla malzeme sikma silindiri vasitasiyla

alinmaktadir.

Daha sonra kumas belirli dereceye sahip (0 °C- 300°C) kurutma firnnindan
gegirilerek kurutulup, antimon icermeyen ve/veya PFC (Perflorkarbon) igcermeyen

su itici kimyasalinin kumaga sabitlenmesi saglanmaktadir.

Kullanilan baglayicilar, PVC, akrilik veya polilretan malzemeden olabilecegi gibi

sentetik bazl bir plastik malzemeden de olabilmektedir.



