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(Wuppertal-Oberbarmen, Niemcy).

Sposéb nawijania nici ze sztucznego jedwabiu i urzadzenie
do przeprowadzania tego sposobu.

Zgloszono 9 lutego 1931 r.
Udzielono 16 marca 1933 r.

Pierwszenstwo:

20 lutego 1930 r. (Niemcy).

Przy nawijaniu wiékien ze sztucznego
jedwabiu na cewki droga, ktérg wykonywa
przesuwacz nici, jest stala i nieco krétsza,
niz dlugosé cewki, lub tez odpowiada po-
czatkowo dlugosci cewki, zmniejsza sie
jednak stopniowo. W ten sposéb otrzymuje
sie szpule, ktérych konce posiadaja ksztalt
stozkow i przy ktérych widkna ulozone sa
réwnolegle do siebie. Grubosé warstwy ni-
ci musi byé jednak stosunkowo mala, po-
niewaz warstwy wlékien przylegaja szczel-
nie do siebie tak, ze przy wigkszych grubo-
éciach nastepne mycie, farbowanie i t. d.
wymaga stosunkowo dlugiego czasu. Oprécz
tego wlokna kurcza si¢ nieré6wnomiernie.
Dalsza wada polega na tem, iz odwijanie

wiokien réwnolegle do osi cewki, koniecz-
ne przy nitkowaniu lub przewijaniu, jest
niemozliwe.

Wynalazek niniejszy usuwa te wady w
ten sposéb, iz nici nawija si¢ na cewki w
ksztalcie stozkowych kopek. W celu wy-
réwnania rozmaitych §rednic przy nawija-
niu wal cewki obraca si¢ ze zmienna iloscia-
obrotéw, odpowiadajaca ruchom przesuwa-
cza nici. Przy stosowaniu cewek stozko-
wych zmienia si¢ réwniez powoli srednia
ilo§¢ obrotow watu cewki.

W celu otrzymania stozkowej kopki
wiokna uklada si¢ tak, ze nitki jednej war-
stwy leza ukosnie na nitkach drugiej war-
stwy. Poniewaz warstwy te ulozone sa luz- -
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6, mycie, farbowaniei t.’ d. odbywa sie

szybkp, wytwarzanie nici jest wigc tarisze.
Oprécz tego wszystkie*warstwy nici kurcza

si¢ réownomiernie; umozliwione ‘jest row-
niez odwijanie nici réwnolegle do osi cewki.

W urzadzeniu, stuzgcem do wykonywa-
nia sposobu wedlug wynalazku, do napedu
cewek sluza kota zgbate nieokragle, przy-
czem wal kola napedzajacego uruchamia
za poérednictwem kél laficuchowych tarcze,
nadajaca przesuwaczowi nici ruch tam i
zpowrotem. Dzigki nieokraglym kotom ze-
batym ilosci obrotéw cewek odpowiadaja
kazdorazowo zmieniajacym si¢ $rednicom
zwoju, ilosci nici doprowadzanych z dysz
przedzalniczych do cewek sa wiec réwno-
mierne. Przy nawijaniu cewek stozkowych
urzadzenie posiada oprécz tego przed ko-
tami nieokraglemi naped két konicznych,
co umozliwia wyréwnywanie zmniejszaja-
cej si¢ $redmicy nawijania. Przesuwacz ni-
ci otrzymuje male ruchy wahliwe, przy-
czem przesuwa si¢ on ciagle w kierunku
dtugosci cewki, lub tez cewka przesuwa sig
wzgledem przesuwacza. Pojedyricze war-
stwy ukladaja si¢ jedna na drugiej i wy-
twarzajg kopke. Grubosé kopki zalezy od
szybkosci przesuwania przesuwacza w kie-
runku dlugosci cewki, a wzglednie przesu-
wania tej ostatniej wzgledem przesuwacza.

Na rysunku przedstawione jest dla
przykladu urzadzenie, stuzace do wykony-
wania sposobu wedlug wynalazku.  Fig. 1
przedstawia maszyne przedzalnicza z cew-
ka cylindryczng, fig. 2 — cewke nawinietsa
w przekroju i w zwigkszonej podzialce, fig.
3 — maszyne przedzalniczg z cewka stoz-
kowa, a fig. 4 — przekréj cewki nawinie-
tej.

Na wale 1, napedzanym zapomoca kot
slimakowych 3, 4, osadzona jest cewka 2,
na ktéra nawija si¢ ni¢ 5 przy pomocy prze-
suwacza nici 6, umieszczonego na ramieniu
7. Rami¢ 7 umocowane jest na wale 8, o-
trzymujacym ruchy wahliwe od krazka 10,

" ktéry osadzony jest na czopie 9, i potaczo-

nym zapomocs drazka 26 z walem 8. Kofo
11, nasadzone luZzno na wal 8, napedza za
posrednictwem taficucha 12 krazek 10. Pod-
czas ruchéw walu 8 krazek 10 przesuwa sie

‘wzdluz krazka mimosrodowego 13, ktory

jest napedzany powoli zapomoca przeklad-
ni két zebatych 14, 15, 16, 17. Przy kazdym
obrocie krazka 13 przesuwacz 6 przesuwa
si¢ wzdluz cewki, przyczem réwnoczesnie

~krazek 10 nadaje mu ruchy wahliwe. Ni¢

uklada si¢ wigc luZno i ukosnie i tworzy
kopke (fig. 2 i 4). Gruboéé uzwojenia zale-
2y od szybkosci przesuwania si¢ przesuwa-

‘cza wzdluz cewki, a wzglednie od stosunku
-szybkosci ruchu przesuwnego i wahliwego

przesuwacza. Przy wytwarzaniu kopki
przesuwacz nici uklada ni¢ z poczatku na
pustej cewce, a nastepnie na cewce z . war-
stwami nici, skutkiem czego cewka zwigk-
sza swoja szybko§¢ obwodowa, W celu wy-
réwnania tej szybkosci i rownomiernego do-
prowadzania nici na cewke, ta ostatnia jest
napedzana przez zebate kola owalne 18,
19 ze zmieniajaca sie iloécig obrotéw, od-
powiadajaca kazdorazowemu polozeniu
przesuwacza. Osiaga si¢ to zapomoca prze-
kladni két ladicuchowych, napedzajacej
krazek 10, z walu 20 kota 19.

W wykonaniu, uwidocznionem na fig. 3
i 4, do nawijania cewki stozkowej zastoso-
‘wany jest przed kolami 18, 19 naped zapo-
moca két konicznych 25, ktéry polaczony
jest z watem 20 zapomoca laricucha lub pa-
sa. Srednia ilo$é¢ obrotéw cewki przy nawi-
janiu zmniejsza si¢ powoli tak, ze podczas
nawijania cewki obracaja si¢ z réwnomier- -
na szybkoscia obwodows.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb nawijania nici sztucznego
jedwabiu na cewkach, znamienny tem, ie
nici nawija si¢ na cewki, tworzac szpule w:
ksztalcie kopek, przyczem w celu réwno-
miernego nawijania nici pomimo zwigksza--
jacej sig $rednicy szpuli wal cewki napedza-



si¢ ze zmienna iloscia obrotowa, odpowia-
dajaca kazdorazowo ruchom przesuwnym
przesuwacza nici.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze przy stosowaniu cewek stozko-
wych réwniez $rednia ilo$¢ obrotow walu
cewki zmienia sie.

3. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zasfrz. 1, znamienne tem, ze
posiada nieokragle kola zebate (18, 19),
stuzace do napedu cewek, przyczem z watu
kola napedzajacego (19) zostaje urucho-
miany za posrednictwem przekladni kot

taricuchowych (21, 22, 23, 24) krazek (10),
nadajacy przesuwaczowi nici ruchy wahli-
we.

4. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tem, ze
posiada naped zapomoca két konicznych
(25), umieszczony przed kolami nieokra-
gtemi (18, 19).

Barmer Maschinenfabrik
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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