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Erfindungsanspruch:

Hammermihlenschiager, insbesondere fiir Prallhammermiihlen, dessen (ibliches Normalgewicht und dessen Hammerbreite
beibehalten wird, wobei der AuBendurchmesser des Hammerkopfes dem Schiagwerkdurchmesser entspricht, dadurch
gekennzeichnet, daR der Hammerschaft (1) am Ubergang zum Hammerkopf (2) beiderseitig Radien aufweist, die in Verbindung
mit einem gewahiten Innenradius des Hammerkopfes (2) eine gr6Btmagliche Stirnfidche (3) ergeben und die Verlangerung der
Ebene der Schlagfiache (5) durch den Rotormittelpunkt (6) fiihrt.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet

Die Erfindung betrifft einen Hammer insbesondere fiir Prallhammermihlen zur Zerkleinerung von Rohbraunkohle.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Zur Zerkleinerung von Materialien fur deren weitere Verarbeitung sind Schlagradmdhlen in verschiedenen Ausfiihrungsformen
bekannt. Die von den Schlagelementen der Miihien geleistete Zerkieinerungsarbeit flihrt durch unterschiedliche Einflufaktoren
zu einem relativ raschen Verschlei3 der Schlagelemente.

Die Bemihungen der Fachwelt waren deshalb stets auf eine Liegezeiterh6hung der Hdmmer und MaBnahmen zur
kostengunstigen Aufarbeitung gerichtet.

Die dazu vorgenommenen Entwicklungen verfolgten im wesentlichen eine Liegezeiterh6hung durch werkstofftechnische
Veranderungen und das Aufbringen von verschleif3festen Schichten sowie eine Kombination beider Moglichkeiten.

So wird zum Beispiel von Wahl, Neuartige Moglichkeiten der Gestaltung von Verbundwerkzeugen fir die Hartzerkleinerung,
Aufbereitungstechnik (1971} 9, S.577 und Verschieiflkostensenkung durch Einsatz von Verbundiésungen, Aufbereitungstechnik
20 (1979), 10, S.561/562 der Einsatz von Schildgern fir Hammermuhlen in VerbundguBausfiihrung vorgeschiagen, wobei durch
die Verwendung von Stahlarmierungen die Bruchsicherheit erhht werden soll.

Durch den Einsatz von Verbundgu3 wurden in Abhangigkeit vom verwendeten Typ eine wesentlich héhere Liegezeit der
Hammer erreicht.

Nachteilig war und ist dabei der hohe Herstellungspreis, der sich weiter erh6ht, wenn man mit Stahlarmierungen und anderen
MaBnahmen, der erhohten Bruchgefahr begegnen will, die aus Kristallseigerungen, weiteren Heterogenitaten an
Ubergangszonen verschiedener Werkstoffarten uns Schlackeeinschiiissen resuitieren.

Ein ebenso erheblicher Aufwand wird durch den Einsatz speziell ,konstruierter” Legierungen verursacht, wie das von Noack,
Schiffner, Anwendungsmaoglichkeiten des nickellegierten Hartgusses GH-X 300CrNi 9.6 zur Verschleireduzierung,
Bergbautechnik, Leipzig 20 (1970) 6, S.323~328 und auch bei Buchmiiller, Schiagermuhlen fir Kohleveriadung,
Aufbereitungstechnik, Wiesbaden (1972} 5, S.305-312 vorgeschlagen wird. Aus der Anwendungstechnik sowie durch Kuntzsch,
G., Untersuchung des Verschleiverhaltens von Mihlenschlagern an Trocken-Kohle-Hammermiihlen, IfK-Information,
Vetschau, (1968) und Deutsche Hebe- und Férdertechnik {1970) 2, S.45/46 sind Aufarbeitungsverfahren und das Aufbringen
verschlei3fester Schichten bekannt.

Besonders zu nennen sind hierbei das Elektro-Schlacke-Schmelzschweillverfahren sowie das Aufschweiflen von vorbereiteten
und gepanzerten Anschweif3képfen. Die verschlissenen Hammerkopfe werden vor der Regenerierung durch Brennschneiden
begradigt oder abgetrennt.

Neben den relativ hohen Kosten entstehen zum Beispiel beim Aufbringen verschieifester Schutzschichten erhebliche
Abweichungenin den Schichtdicken und demzufolge auch groRere Unterschiede im VerschleiBabtrag der einzelnen Himmer.
Aus diesem differenzierten VerschleiR kann nach bestimmten Liegezeiten das geforderte Kdrnungsband des Mahlgutes nicht
eingehaiten werden und erfordert das Auswechsein der Himmer teilweise vor Erreichen der VerschleiBgrenze.

In den zuletztgenannten Literaturstetlen wird auch eine Veranderung der Hammerformen in Verbindung mit Panzerung oder
VerbundguB vom Flach- zum Kopfschlager vorgeschlagen.

Auchin der DE-OS Nr.2633012/78 wird eine Veranderung der Hammerform im Interesse eines glinstigeren Verschleiverlaufes
vorgeschlagen. Das soll dadurch erreicht werden, da die Schiagflache in Rotordrehrichtung mit dem Ziel nach vorn geneigt
wird, die Rechtwinkligkeit zwischen Hammerschlagflache und Hammerumgangsflache (iber eine lange Standzeit weitestgehend
2u erhalten.

in dem DE-GM Nr. 1756565/57 wird eine trapezformige Kopfform vorgeschlagen, um die Bruchsicherheit zu erh6hen bzw.
billiges Material einzusetzen.

Insgesamt konzentrieren sich die Vorschlage jedoch auf neue Werkstoffarten, Aufarbeitungsmethoden und eine bessere
Auswechselbarkeit der Hiammer.

Ziel der Erfindung
Durch die Erfindung sollen der Aufwand fur die Erhéhung der Liegezeiten und die Bruchgefahr der Himmer wesentlich verringert
werden.

Darstellung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Hammerform insbesondere fiir die Zerkleinerung von Rohbraunkohle zu
entwickeln, die unter Berlcksichtigung aller technischen und verschleiBschutzméaBigen Belange derart ausgestaltet sind, da®
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ohne Aufarbeitung, Panzerung oder werkstofftechnische Veranderungen und unter Einhaltung der tiblichen Normgewichte
zumindestens die Liegezeiten verschleiBgeschiitzter Himmer erreicht werden.

ErfindungsgemaR wird der Anstellwinkel fiir die Schlagfliche eines Hammermiihlenschlager so gewihlt, dal die
Schiagflachenebene durch den Rotormittelpunkt fiihrt. Der Hammerschaft wird am Ubergang zum Hammertopf beiderseitig mit
Radien versehen, die den Schwerpunkt des Hammermiihlenschldgers weiter zum Hammerkopf verlagern und gleichzeitig, in
Verbindung mit dem gewahiten Radius flir den Hammerkopf eine groRtmaégliche Stirnfliche geschaffen wird.

Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an Hand einer Zeichnung in einem Ausfiihrungsbeispiel ndher erldutert werden.
In der zugehdrigen Zeichnung zeigen:

Fig.1— Vorderansicht
Fig.2 — Seitenansicht

Der Anstellwinkel 4 der Schlagfidache 5 des Hammermuhlenschlagers ist so gewahlt, daR die Verlangerungslinie der
Schlagflachenebene durch den Rotormittelpunkt 6 gefihrt wird. in jeder Phase der Schlagarbeit beim Zerkleinerungsprozef®
wird nun das Aufgabegut im rechten Winkel von der Schlagfldche des Hammers getroffen und somit eine Verbesserung des
Wirkungsgrades der Prallzerkieinerung erzielt.

Der Hammerschaft 1 erhilt am Ubergang zum Hammerkopf 2 beiderseits Radien, vorzugsweise R = 36mm, wodurch der
Schwerpunkt des Hammermuhlenschlagers weiter zum Hammerkopf 2 verlagert wird. Daraus ergibt sich eine héhere Stabilitat
in der Phase der Schlagarbeit und eine verminderte Relativbewegung sowie Senkung des GelenkverschlieilRes.

Durch diese und die Wah| der Radien am Hammerkopf 2, vorzugsweise mit einem Innenradius von 56 mm und einem
AuBenradius von 315mm, wird eine VergroBerung der Stirnflaiche 3 erreicht, die die Mahlarbeit in der Hammermiihle durchfihrt
und die HauptverschieiRzone darstellt. Die Mahlwirkung wird verbesert und die Liegezeit der Hammermdihlenschlager erhoht.
Bei Einhaltung des Normgewichtes des Hammermiuihlenschiédgers wird ein wesentlich besserer Materialeinsatz beim Zerkleinern
von Rohbraunkohle mittels Hammermuhien erreicht.
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