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Sposéb i urzadzenie do wytwarzania pretéw ksztaltowych ze szkla
optycznego
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania
pretow  ksztattowych ze szkla optycznego, posiadajacy
zastosowanie przy produkcji pryzmatéw, plytek, pretow
na rezonansy laserowe itp., oraz urzadzenie do stoso-
wania tego sposobu.

Znany sposob wytwarzania pretow ksztattowych ze
szkla optycznego polega ma wytopieniu masy szklanej
w donicy, a po ochtodzeniu do temperatur wynobowych,
na gwaltownym wylaniu calej zawartosci donicy do
stalowej formy znajdujacej si¢ badz to w temperaturze
otoczenia, wynoszacej ok. 20°C, badz tez ogrzewanej
w komonze pieca. Uzyskane bloki szkla optycznego
poddawane s3 procesowi odprezamia, tamania i ostate-
cznie ciecia na odpowiedniej wielkodai ksztattki.

Zasadnicza wada tego znamego sposobu jest fakt, ze
proces ksztaltowania przeprowadzany jest ma szkle w
stanie sprezystym co wymaga bardzo kosztownej i pra-
cochlonnej obrobki mechanicznej na pitach diamento-
wych. Ponadto gwattowny wylew calej wytopionej masy
do formy powoduje przemieszczanie si¢ elementéw tej
masy o roéznej lepkosci i réznym napigciu powierzch-
niowym, a takze skokowych zmian ci$nienia w wyniku
czego powstaja wady szkla jak smugi i pecherze, co
znacznie pogarsza jako§¢ produktu i obniza wydajnodé
procesu topienia.

W celu ograniczenia tych negatywnych zjawisk, wylew
szkla optycznego przeprowadzany jest przy bardzo du-
zych lepkosciach masy, wynoszacych przecigtnie okoto
2000 poise’6w, skutkiem czego znaczna czgéé wytopionej
masy szklanej pozostaje w donicy. Wynikiem tego pos-
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tepowania jest dalsze obmizenie wydajnoéci procesu
topienia.

Celem wynalazku jest umozliwienie wytwamzania pre-
tow krysztatowych ze szkla optycznego znajdujacego
sig w stanie lepkim, tak aby wyeliminowa¢ procesy
obrobki mechanicznej, ograniczy¢ wady szkla powsta-
jacego w procesie wylewu i wykorzystaé rcala mase
szklang wytworzona w procesie topienia.

Cel ten osiggnigto przez wytopienie w domicy szklar-
skiej masy szklanej i ostudzeniu jej do tempematur,
w ktorych osiagana jest lepkosé od 400—800 poise’ow,
nastgpnie po usunigciu chtodniejszej, przypowierzchnio-
wej warstwy szkla i ‘odprowadzeniu pozostatej masy
do stozkowej dyszy, w ktorej ulega lona procesowi
formowania w strumief o stalym pmzekroju kotowym,
odciggany przez przesuwajacy sie pod mia transporter
i krzepnacy na mim w postaci pretu ksztattowego.

Drzigki temu catkowicie zostaje wyeliminowana me-
chaniczna obrobka szkla przez cigoie blokéw szkla
na pifach diamentowych, gdyz wymiary pretéw ksztal-
towych mozna dowolnie regulowaé $rednica wylotu
dyszy, natgzeniem wyptywajacym zen strugi szkla i pred-
kiodcia posuwu tasémy transportera. Eliminuje si¢ Téw-
nocze$nie mozliwo§¢ powstawania wad szkla w procesie
wylewu, gdyz przeplyw szkla przez dysze uniemozliwia
wymiang elementéw stopu o0 réznej lepkoéci i réznym
napigciu powierzchniowym, a nadto cisnienie w stopie
jest przyblizeniu stalte i regulowane wysoko$cia stupa
cieczy zawarntego. w dyszy. Ponadto staje si¢ oczywistym,
ze ilo§¢ szkla pozostajagca w donicy przy lepkosciach
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400--800 poise’ow jest zmacznie mniejsza niz w do-
tychczas znanym sposobie, gdzie lepkosci wylewu wy-
nosza ok. 2000 poise’ow.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug wynalazku
stanowi stozkowa dysza losadzona pionowo w elektrycz-
nym piecu przelotowym pod ktérym porusza si¢ trans-
porter tasmowy.

Wynalazek jest przykladowo wyjasniony na rysunku,
na ktorym fig. 1 przedstawia schematycznie urzadzenie
do wytwarzania pretow Kksztaltowych ze szkla optycz-
nego w widoku z boku z zeSciowym przekrojem pio-
nowym wzdluz linii BB na fig. 2., fig 2 — to same
unzadzenie w widoku z goéry z czgSciowym przekrojem
wadtuz liniiAA na fig. 1.

Urzadzenie do stosowanja sposobu wediug wynalazku
przedstawione przykladowo ma fig. 1 i 2, stanowj stoz-
kowa dysza 1 posiadajaca wlot 2 o wigkszej $rednicy
ioraz wylot -3 0 mniejszej $rednicy lecz usytuowany w
takiej odleglosci, aby twonzace 4 dyszy 1 byty odchylo-
ne od pionu pod katem 2--15°. Dysza 1 jest osadzona
w elektrycznym piecu przelotowym 5 ktorego clementy
grzejne 6 zasilane sa z nieuwidocznionego na rysunku
autotransformatora.

Ponad piecem 5 znajduje si¢ réwniez nie uwidocz-
nione na rysunku urzadzenie do wylewu masy szklanej
7 z donicy szklarskiej 8, pod spodem za$ tego pieca §
zainstalowany jest przenosnik tasmowy 9 odciagajacy
ksztaltowany pret 10 i napedzany silnikiem 11 za pos-
rednictwem reduktora 12.
~ Dzialanie unzadzenia wediug wynalazku jest nastg-

pujace: donice szklarska 8 z wytopiona masa szklang
7 umieszcza si¢ W nieuwidocznionym na rysunku urzg-
dzeniu do wylewu i zdejmuje si¢ chlodniejsza, pmzy-
powierzchniowa warstwe szkla. Przez pochylenie donicy
6 w kierunku wlotu 2 dyszy 1 zostaje przelana ciagla
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struga szkla, ksztaltujaca si¢ w strumien o stalym prze-
kroju kotowym prezez wylot 3 dyszy 1.

Uruchomiony silnik 11 za posrednictwem meduktora
12 mapedza przenosnik tasmowy 9, odciagajacy sply-
wajacy z wylotu 3 dyszy 1 strumien szkla. Strumien
ten ulega zeszkleniu na pret ksztattowy 10 na powie-
rzchni transportera 9. Zastosowanie wynalazku moze
mie¢ miejsce w przemysle optycznym do produkcji
pryamatow, plytek, pretdéw na rezonatory laserowe itp.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania pretéw ksztaltowych ze szkta

- optycznego znamienny tym, Ze wytapia si¢ mas¢ szklana

w donicy szklarskiej i studzi si¢ ja do temperatur w
ktorych osiaga lepkoéc 400 do 800 poise’ow, a nastep-
nie usuwa si¢ chlodniejsza, przypowierzchniowa warstwe
szkla i odprowadza pozostala mas¢ do stozkiowej dyszy,
w ktorej ulega procesowii formowania w strumien o
stalym przekroju kolowym, odciagany przez przesuwa-
jacy si¢ pod nia transporter i krzepnacy na mnim w
postaci pretu ksztaltowego.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienne tym, Ze stanowi je stozkowa dysza (1), po-
siadajacy wlot (2) o wigkszej $rednicy oraz wylot (3)
©0 mniejszej Srednicy usytuowane wzgledem siebie na
takiej odleglosai, przy ktérej tworzace (4) dyszy (1) sa
odchylone od pionu pod katem 2—15°, osadzona pio-
nowo w elektrycznym piecu przelotowym (5), ktérego
elementy grzejne (6) zasilane sa z autotransformatora,
przy czym ponad tym piecem przelotowym (5) usta-
wione jest umzadzenie do wylewu masy szklanej (7),
za$ pod jego spodem umieszczony jest przenoénik tas-
mowy (9) odciagajacy ksztaltowany pret (10) i mnape-
dzany silnikiem (11) za posrednictwem reduktora (12).
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