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(57) Abstract

In order to manufacture ID cards,
it is proposed to provide with a layer of
adhesive the whole surface of an ID card
to be provided with a covering layer. The
covering layer is then applied on the layer
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of adhesive while this is not yet set and still
in a plastic or fluid state, and the covering
layer is held with its surface opposite to the

card body on a shaping surface as long as the adhesive is not yet set, so that the outer contour of the covering foil and thus the outer
contour of the finished ID card correspond to the contour of the shaping surface.

(57) Zusammenfassung

Zum Herstellen von ID-Karten wird vorgeschlagen, die mit einer Deckschicht zu versehende Oberfliche einer ID-Karte in jhrer
Gesamtheit mit einer Kleber-Schicht zu versehen, auf die Kleber-Schicht in noch nicht ausgehirtetem bzw.
flieBfdhigem Zustand die Deckschicht aufzubringen und die Deckschicht auf ihrer, dem Kartenkdrper abgewandten Fliche auf einer
Formfiidche derart und so lange wihrend des Aushirtens des Klebers fixiert zu halten, daB die AuBenkontur der Deckfolie und damit
die AuBlenkontur der fertigen ID-Karte der Kontur der Formfliche entspricht.

noch plastischem oder
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Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von ID-Karten

Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen wvon ID-
Karten nach dem Oberbegriff des Patentanspruches 1 sowie eine

Vorrichtung zur Durchflhrung des Verfahrens.

ID-Karten, insbesondere solche, welche Zusatzelemente wie
Magnetstreifen, Fotografien oder dergleichen umfassen, werden
Ublicherweise auf mindestens einer Seite bzw. Fliche mit
einer oder mehreren (eventuell bedruckten) Deckschichten
versehen, die u.U. auch (nochmals) bedruckt werden sollen.
Die Herstellung erfolgt normalerweise durch Auflaminieren,
also einen thermischen Prozef3, bei welchem Stapel von
Ubereinanderliegenden Karten (bzw. Karten-Bdgen) hergestellt
werden. In vielen Fédllen, insbesondere dann, wenn
Zusatzelemente wie Magnetstreifen, Fotografien oder
dergleichen mit einlaminiert werden, kann es Hbhen-
unterschiede bzw. Unregelmdfigkeiten in der AufRenkontur
derart geben, daff es beim Bedrucken Schwierigkeiten gibt

und/oder sogar "flihlbare" Hdéhenunterschiede vorliegen,

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum

Herstellen von ID-Karten der eingangs genannten Art
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aufzuzeigen, beim welchem auf einfache Weise optimale

Kartenoberflichen herstellbar sind.

Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren nach Patentanspruch 1

und eine Vorrichtung nach Patenanspruch 11 geldst.

Ein wesentlicher Punkt der Erfindung liegt darin, daf3 die
Hohenstruktur oder Kontur der Oberfléche bzw. der Deckschicht
nicht durch den Kartenkorper, sondern durch eine Formflache
vorgegeben wird, welche natiirlich sowohl plan (mit hoher Ge-
nauigkeit) ausgebildet als auch mit einem vorbestimmten Re-

lief versehen sein kann.

Vorzugsweise wird der Kleber mittels einer Rakel auf den

Kartenkdrper aufgebracht bzw. aufgestrichen, so daf3 eine
recht plane Oberfléche entsteht. Dies geschieht vorzugsweise
mittels eines Schablonendruckverfahrens. Auch ein Siebdruck-

verfahren eignet sich.

Die Deckfolie wird nach einer bevorzugten Ausflhrungsform der
Erfindung vor dem Fixieren auf der Formfl&che auf die Ober-
fliche des Klebers bzw. der Karte aufgebracht. Dadurch ist es
moéglich, Lufteinschlisse recht sicher zu vermeiden. Es ist
aber auch méglich und in manchen Fallen vorteilhaft, wenn die
Deckfolie zuerst an der Formflache fixiert und dann mit
diesen sozusagen als Handhabungswerkzeug auf die Oberflache

des Klebers bzw. der Kante aufgebracht wird.

Die Plastizitat des Klebers wird bei einer bevorzugten Aus-
fihrungsform der Erfindung beim oder nach dem Fixieren der

Deckfolie auf der Formfladche mindestens zeitweise erhdht, so
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daf3 der Kleber flieflen und dadurch HOhenunterschiede leichter
ausgleichen kann. Diese Plastizitdtserhéhung geschieht vor-
zugswelise mittels mechanischer Schwingungen und/oder
elektrischer und/oder magnetischer (Wechsel-)Felder. Dadurch
kénnen die Qualitat und die Herstellungsgeschwindigkeit

optimiert werden.

Wenn man die Kontur der Deckschicht nicht vollst&ndig plan
ausbildet, sondern reliefartig gestaltet, so kann man dieses,
in der Formfldche vorgegebene Relief zur Bildung eines Iden-
tifizierungs- oder Sicherheitsmerkmals strukturieren. Die
Aufbringung von Deckfolien oder Overlays auf beiden Fl&chen

ist natlrlich ebenfalls méglich.

Die Deckfolie wird vorzugsweise auf der Formfli&che durch ein
Vakuum und/oder durch elektrostatische Krafte fixiert, so daR
ein schnelles Fixieren und ebenso schnelles wieder L&sen der

Deckfolie von der Formfldche sichergestellt ist.

Vorzugsweise wird ein kalt aushartbarer Kleber, insbesondere
ein Epoxyharz-Kleber, verwendet. Insbesondere dann, wenn
grdflere Hdhenunterschiede ausgeglichen werden sollen, ist es
mdglich, den Kleber mit einem Flllstoff zu versehen, was
wiederum Schrumpferscheinungen wdhrend des Aushidrtens

verringert.

Um Lufteinschliisse zu vermeiden bzw. zu entfernen wird das

Ensemble einem Vakuum ausgesetzt.

Nachfolgend wird eine Ausflihrungsform der Erfindung anhand

von Abbildungen nédher erldutert. Hierbei zeigen:
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Fig. 1 eine schematisierte Draufsicht auf einen Ausschnitt

eines Bogens zur Herstellung von ID-Karten,

Fig. 2 eine Schnittdarstellung entlang der Linie II-II aus
Fig. 1,
Fig. 3 eine Darstellung &hlich der nach Fig. 2 beim Auf-

streichen des Klebers,

Fig. 4 eine Darstellung entsprechend der nach Fig. 2 beim

Auflegen einer Deckschicht, und

Fig. 5 eine Darstellung entsprechend der nach Fig. 2 wah-

rend des Aushirtens des Klebers.

In der nachfolgenden Beschreibung werden fir gleiche oder

gleichwirkende Teile dieselben Bezugsziffern verwendet.

In Fig. 1 ist ein Bogen 10 aus Kartenmaterial gezeigt, wel-
ches eine Kartenkdrperschicht 11 und einen mit dieser fest
verbundenen Magnetstreifen 12 umfaRt. Die Kartenkdrperschicht
11 kann selbstverstindlich aus mehereren, miteinander
verbundenen Schichten bestehen. Auf dem in Fig. 1 gezeigten
Bogen 10 sind KartenumriRlinien 13 gezeigt, die verdeutlichen
sollen, daR? aus einem Bogen eine Vielzahl von Karten

herstellbar ist.

Ein wie in Fig. 1 und 2 gezeigter Bogen 10 wird nun - wie in
Fig. 3 gezeigt - mit einer durchgehenden Schicht aus einem

Kleber 14 versehen, der mit einer Rakel 15 aufgestrichen
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wird. Es sei hier noch angemerkt, dafR das Aufstreichen des
Klebers vorzugswese mittels eines Schablonendruckverfahrens
geschehen kann, so daR die Oberfldche 16 des Klebers 14 im

wesentlichen plan ist.

In einem nachsten Arbeitsschritt wird - wie in Fig. 4 ge
zeigt - eine Deckfolie 17 so auf die Oberflache 16 des noch
weichen und damit plastisch verformbaren Klebers 14 aufge-

legt, daf keine Lufteinschliisse vorliegen.

Nun wird die Gesamtanordnung, also die Kartenkdrperschicht 11
mit Magnetstreifen 12, Kleber 14 und aufgelegter Deckflache
17 mittels eines Trdgers 18 einer Formfldche 19 zugeflihrt,
welche Einrichtungen (z. B. Saugeinrichtungen, elektrosta-
tisch aufladbare Flachenbereiche oder dergleichen) aufweist,
um die Deckfolie 17 zu fixieren. Die Deckflache 17 bleibt nun
so lange fixiert und in der beabsichtigten Gestalt, also mit
einer planen Oberfliche oder einem vorbestimmten Relief ge-
halten, bis der Kleber 14 ausgehdrtet ist. Wahrend dieser
Zeit, also solange der Kleber noch weich ist und fliefien
kann, werden Hdéhenunterschiede und innere Spannungen
ausgeglichen, die beispielsweise durch Schrumpfungsprozesse
wdhrend des Aushdrtungsvorganges auftreten kénnen. Dadurch
also, dafR die Deckschicht 17 von der Formflache 19 fixiert
ist und zwar unabhdngig von der Oberfldchenstruktur der
Kartenkdrperschicht 11 mit Magnetstreifen 12 oder
dergleichen, gelingt es, in einfacher Weise die gewlnschten

Kartenoberfldchen sicherzustellen.

In einem nachfolgenden Vorgang kénnen die Karten entlang der

UmrifRlinien 13 (s. Fig. 1) ausgestanzt werden. Selbstver-
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standlich ist es auch méglich, einzelne Karten auf diese
Weise herzustellen. Dies gilt insbesondere flr den Fall, in
welchem ID-Karten beim Anwender mit kleinen Gerdten von Fall
zu Fall hergestellt werden (z.B. Zugangsberechtigungsaus-

weise, Mitgliedsausweise fiUr kleinere Vereine usw.) .

Es sei an dieser Stelle auch betont, dafd es auf die Reihen-
folge der Schritte weniger ankommt als auf die Tatsache, dafR
die fixierte und dadurch in ihrer Kontur bzw. Oberflachen-
struktur vorgegebene Deckfllche 17 lber eine flief3fdhige
Kleber-Schicht 14 mit dem restlichen Kartenkdédrper verbunden
und so lange in dem fixierten Zustand gehalten wird, bis der
Kleber seine FliefRfdhigkeit bzw. Plastizit&t im wesentlichen

verloren hat.

Bezugszeichenliste

10 Bogen

11 Kartenkdrperschicht
12 Magnetstreifen

13 Kartenumrifflinie

14 Kleber

15 Rakel

16 Oberfléache

17 Deckfléache

18 Trager

19 Formflache
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Patentanspriche

1. Verfahren zum Herstellen von ID-Karten, bei welchem eine
Kartenkdrperschicht, an oder auf welcher gegebenenfalls Zu-
satzelemente, insbesondere Magnetstreifen, bedruckte oder be-

schichtete Fladchenelemente, wie Fotografien oder dergleichen
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vorgesehen sind, auf mindestens einer Seite bzw. Flidche mit

einer Deckschicht (Overlay) versehen wird,

dadurch gekennzeichnet,

dafd

2.

d

die mit der Deckschicht (Overlay) zu versehende Fl&che
im wesentlichen in ihrer Gesamtheit mit einer Kleber-

Schicht versehen wird;

auf die Kleber-Schicht in noch nicht ausgehédrtetem bzw.
plastischem oder fliefRffdhigem Zustand die Deckschicht
(Ooverlay) aufgebracht wird;

die Deckschicht (Overlay) auf ihrer, dem Kartenkdrper
abgewandten Flache auf einer Formfldche derart und so
lange wdhrend des Aushdrtens des Klebers fixiert gehal-
ten wird, daR die Auflenkontur der Deckfolie und damit
die Auflenkontur der fertigen ID-Karte der Kontur der

Formflache entspricht.

Verfahren nach Anspruch 1

aduzrch gekennzeilichnet,

daf der Kleber mittels einer Rakel auf den Kartenkdrper auf-

gebracht bzw. aufgestrichen wird.
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3. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeilichnet,
da® der Kleber (14) mittels eines Schablonendruckverfahrens

aufgebracht wird.

4. vVerfahren nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennze ichnet,

dafk die Deckschicht (Overlay) vor dem Fixieren auf der Form-
flache (19) auf die Oberfliche(16) des Klebers (14) aufge-

bracht wird.

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

daR die Plastizitat oder FlieRfdhigkeit des Klebers beim oder
nach dem Fixieren der Deckfolie auf der Formflache mindestens

zeitweise erhdht wird.

6. Verfahren nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichmnefct,

daR die Plastizitats- oder FlieRfahigkeitserhdhung mittels
mechanischer Schwingungen und/oder elektrischer und/oder

magnetischer (Wechsel-)Felder durchgefihrt wird.

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche,
dadurch gekennzeilchnect,

daR die Kontur der Deckschicht durch eine entsprechende Kon-
tur der Formflache zur Bildung eines Identifizierungs- oder

Sicherheitsmerkmals reliefartig strukturiert wird.

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche,
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dadurch gekennzeilchnet,
dafs auf beiden Fldche des Kartenkdrpers Deckfolien aufge-

bracht werden.

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dafs die Deckfolie auf der Formfldche durch ein Vakuum

und/ocder elektrostatische Kréafte fixiert wird.

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dafs die Deckfolie mittels eines kalt aushdrtbaren Klebers,

insbesondere Epoxyklebers, auf dem Kartenkdrper fixiert wird.

11. Vorrichtung zur Herstellung von ID-Karten, wobei ein
Kartenkérper (11), an oder auf welchem gegebenenfalls
Zusatzelemente, insbesondere Magnetstreifen (12), bedruckte
oder beschichtete Flachenelemente, wie Fotografien oder
dergleichen vorgesehen sind, auf mindestens einer Seite bzw.
Fladche mit einer Deckschicht (17) versehen wird,
gekennzedlchnept,
durch eine Einrichtung (15) zum Aufbringen eines Klebers (14)
auf den Kartenkdrper (11) und durch eine Formflache (19),
die derart ausgebildet ist, daR die Uber den Kleber (14) mit
dem Kartenkdrper (11) verbundene Deckschicht (17) wahrend des
Aushértens des Klebers (14) fixierbar ist, bis der Kleber
(14) seine Plastizitat oder Flief3fdhigkeit verloren hat, so
dafl die Auflenkontur der fertigen ID-Karte der Kontur der

Formflache (19) entspricht.
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US 4893887 A 16-01-90 EP 0145481 A 19-06-85
JP 60191284 A 28-09-85
WO 9702950 A 30-01-97 AU 6393596 A 10-02-97
DE 4441552 A 23-05-96 NONE

Form PCT/SA/210 (patent family annex) (July 1982)

page 2 of 2



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

inter nales Aktenzeichen

PCT/EP 97/04642

A. KLASSIFIZIERUNG DE

PK 6  B32B31/12

ANMELDUNGSGEGENSTANDE

s
B32B7/12 B42D15/10

Nach der Intarnationalen Patentklassifikation (IPK) oder nach der nationaten Klassifikation und der IPK

8. RECHERCHIERTE GEBIETE
Recherchierter Mindestprutstoff (Klassthikationssystem und Klassifikationssymboie )

IPK 6 B32B B42D

Racherchierte aber micht zum Mindaestprutstotf gehorende Veraffentiichungen, soweil diese unter die recherchianen Gebuete tallen

Wahrend der internationaten Recherche konsuitierte elektronische Datenbank {Name der Datenbank und evil verwendete Suchbegritfe)

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie- Bezetchnung der Veroftentlichung, soweit erforderlich untar Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.
X EP 0 320 669 A (GUNTHER LOUDA) 21.Juni 1,4,8,11
1989
Y siehe Spalte 4, Zeile 46 - Spalte 7, Zeile 2,3
21; Anspriiche 1,5; Abbildungen 1,2
X NL 8 700 972 A (JOH. ENSCHEDE EN ZONEN 1,4,7
GRAFISCHE INRICHTING B.V.) 16.November
1988
siehe Seite 1, Zeile 1 - Seite 2, Zeile
27; Anspruch 5
X US 4 768 811 A (YUJI OSHIKOSHI ET AL) 1
6.September 1988
siehe Spalte 6, Zeile 59 - Zeile 68
siehe Spalte 8, Zeile 16 - Zeile 37
X WO 93 03931 A (PRC INC.) 4.Mirz 1993 1
siehe Anspriiche 3,4
- / _

Waeitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feid C zu

entnehmen

Siehe Anhang Patentfamilie

° Besondere Kategorien von angegebenen Verétfentlichungen

"A" Verbttentlichung, die den aligemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"E" alteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem intemationaten
Anmeidedatum verétfentlicht worden ist

“L" Veréttentlichung, die geeignet ist, einen Prioritdtsanspruch zweitelhatt er—
scheinen zu lassen, oder durch die das Verdftentlichungsdatum einer

soll oder die aus einem anderen basonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefihrt)
"O" Veréftentlichung, die sich auf eine mindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht
Veréftentlichung, die vor dem internationaien Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdaturn versttentlicht worden ist

P

'T" Spatere Versitentlichung, die nach deminternationalen Anmsidedatum
oder dem Prioritatsdatum versffentliicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kotlidiert. sondern nur zum Verstandnis des der
Ertindung 2ugrundsliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X" Verétfentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Verétentlichung nicht ais nau oder auf
ertinderischer Tatigkeit beruhend betrachtst werden

anderen im Recherchenbericht genannten Verdtfentiichung belegt werden “Y" Varéftentlichung von basonderer Bedeulung; die beanspruchta Ertindung

kann nicht als auf ertindenscher Tatigkelt beruhend betrachtet
werden, wann dis Veréffantlichung miteiner oder mehreren anderen
Verdttentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung fir einen Fachmann naheliegend ist

"&" Verdftentiichung, die Mitglied derselbenPatenttamilie ist

Datum des Abschiusses der intarnationalen Recherche

30.Dezember 1997

Absendedatum des internationalen Recherchenbernchts

15/01/1998

Name und Postanschritt der Imernationalen Recherchenbehorde

Europdisches Patentamt, P.B. 5818 Patentiaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,

Fax: (+31-70) 340-3016

Bevollmachtigter Bediensteter

Van Nieuwenhuize, 0

Formbiatt PCTASA/210 (Blatt 2) {Juki 1992)
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Inter ‘nales Aktenzeichen

PCT/EP 97/04642

C.(Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie Bezeichnung der Verotfentlichung. soweit ertorderich unter Angabe der n Betracht kommenden Teile Betr Anspruch Nr

X DE 38 37 516 A (PFAFF INDUSTRIEMASCHINEN 11
GMBH) 10.Mai 1990

siehe Spalte 3. Absatz 2; Anspruch I;
Abbildung 1

Y DE 21 32 351 A (STORK-AMSTERDAM N.V.) 2,3
13.Januar 1972
siehe Anspruch 1; Abbildung 1

Y EP 0 217 672 A (THE WIGGINS TEAPE GROUP 2,3
LIMITED) 8.April 1987

siehe Seite 5, Zeile 2 - Zeile 57
A DATABASE WPI 3
Week 8751

Derwent Publications Ltd., London, GB;
AN 87-355746

XP002051115

& DD 243 872 A (TECH HOCH MARX-K) ,
18.Marz 1987

siehe Zusammenfassung

A WO 93 13942 A (FRANCESCO BOSISIO) 22.Juli 3
1993

siehe Abbildung 6

A US 4 545 838 A (MORTON MINKUS ET AL) _ 1
8.0ktober 1985
siehe Spalte 3, Zeile 58 - Spalte 4, Zeile
2; Abbildung 2

A GB 2 128 581 A (BDK INDUSTRIAL PRODUCTS 1
LIMITED) 2.Mai 1984

siehe Seite 1, Zeile 109 - Zeile 123;
Abbildung 3

A US 4 893 887 A (DON M. COATES) 16.Januar 10

1990
siehe Spalte 2, Zeile 35 - Zeile 41;
Beispiel 1
P,A WO 97 02950 A (MINNESOTA MINING AND 1,11

MANUFACTURING COMPANY) 30.Januar 1997
siehe Seite 5, Absatz 2
siehe Seite 10, Absatz 1; Anspriiche 1-4,9

A DE 44 41 552 A (PAUL KIEFEL GMBH) 23.Mai 11
1996
siehe Anspruch 3; Abbildungen 1-3

A PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 11
vol. 18, no. 154 (M-1577), 15.Mdrz 1994

& JP 05 330001 A (CANON INC), 14.Dezember
1993,

siehe Zusammenfassung

Formblan PCTASA/210 (Fortsezung von Blait 2) (Juli 1992)
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Inter nates Aktenzeicnen
Angaban zu Varoffentlichu. - die zur selben Patentfamiie gehoren PC T/EP 9 7/04642
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angetihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patenttamilie Veroftenttichung
EP 320669 A 21-06-89 DE 3742350 A 10-08-89
NL 8700972 A 16-11-88 KEINE
US 4768811 A 06-09-88 JP 62050755 A 05-03-87
JP 1978614 ¢ 17-10-95
JP 6103385 B 14-12-94
JP 62058247 A 13-03-87
JP 1978615 C 17-10-95
JP 6103386 B 14-12-94
JP 62058248 A 13-03-87
JP 62058249 A 13-03-87
JP 1903225 ¢ 08-02-95
JP 6030980 B 27-04-94
JP 62080096 A 13-04-87
AU 583654 B 04-05-89
AU 6205786 A 05-03-87
DE 3629757 A 05-03-87
WO 9303931 A 04-03-93 US 5211424 A 18-05-93
AU 659377 B 11-05-95
AU 2508792 A 16-03-93
CN 1075917 A 08-09-93
CN 1117922 A 06-03-96
EG 19596 A 27-07-95
EP 0606255 A 20-07-94
MX 9204756 A 29-07-94
DE 3837516 A 10-05-90 IT 1238105 B 07-07-93
JP 2187168 A 23-07-90
DE 2132351 A 13-01-72 NL 7010013 A 11-01-72
FR 2104775 A 21-04-72
GB 1358175 A 26-06-74
US 3772054 A 13-11-73
EP 217672 A 08-04-87 AU 593287 B 08-02-90
AU 6357286 A 09-04-87
CA 1312793 A 19-01-93
DE 3683716 A 12-03-92

Fomblatt PCTASA/210 (Anhang Patenttamihe)(Juli 1992)
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT e s AKtenzerchen
Angaben zu Verdftenthichur die zur selben Patenttamiite gehoren PC T/ EP ) 97/04642
im Recherchenberncht Datum der Mitgliedier) der Oatum der
angefuhrtes Patentdokument Veréttentlichung Patentfamilie Veroffentlichung
EP 217672 A GB 2181671 A,B 29-04-87
IN 168587 A 04-05-91
US 4833002 A 23-05-89
US 4910048 A 20-03-90
WO 9313942 A 22-07-93 AU 1330692 A 03-08-93
US 4545838 A 08-10-85 CA 1209025 A 05-08-86
GB 2134848 A,B 22-08-84
GB 2128581 A 02-05-84 HK 22186 A 04-04-86
US 4893887 A 16-01-90 EP 0145481 A 19-06-85
JP 60191284 A 28-09-85
WO 9702950 A 30-01-97 AU 6393596 A 10-02-97
DE 4441552 A 23-05-96 KEINE

Fomblatt PCT/ASA/210 {Anhang Patenttamilie)(Juli 1992)
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