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(54)  Procédé  pour  la  formation  de  boîtes  à  coffret,  boîtes  qui  en  résultent  et  éléments  pour  leur  formation. 
@  Un  procédé  pour  la  fabrication  industrielle,  économique 
et  rationnellement  organisable  de  bottes  à  coffret,  où  un 
matériel  lamellaire,  comme  un  carton,  est  découpé  en 
réalisant  un  élément  ayant  au  moins  cinq  sections  (1-5) 
délimitées  par  des  rainurages  (7-10)  parallèles,  et  les  extré- 
mités  d'  au  moins  trois  sections  (1-3)  sont  insérées  et  fixées 
en  des  canaux  en  U  (13-15)  présentés  par  des  flancs  (12) 
formés  en  matériel  synthétique,  une  quatrième  section  (4) 
formant  un  couvercle  abaissable  et  soulevable  et  une 
cinquième  section  (5)  terminale  formant  une  patte  de 
fermeture  pour  laquelle  les  flancs  (12)  susdits  en  matériel 
synthétique  présentent  un  canal  d'insertion  (17).  La  fixation 
de  l'élément  découpé  aux  flancs  peut  être  exécuté  sans 
adhésifs  par  l'engagement  des  bords  de  l'élément  découpé, 
et  de  découpages  (21  )  de  ceux-ci,  dans  lesdits  canaux  en  U  et 
avec  des  dents  (19)  de  ceux-ci.  Des  petites  pattes  latérales 
(25,28)  définies  dans  la  patte  de  fermeture  (5)  peuvent 
coopérer  avec  des  dents  (23,26)  des  canaux  d'insertion, 
tournées  vers  l'intérieur  et  respectivement  vers  l'extérieur, 
en  réalisant  pour  le  couvercle  (4)  une  retenue  déliable  en 
position  de  fermeture  et,  respectivement,  une  fermeture 
scellée. 
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La  p r é sen t e   inven t ion   a  pour  obje t   un  procédé  pour  La  f a b r i c a t i o n   de 

boi tes   à  c o f f r e t .   ELLe  concerne  aussi   Les  bo î tes   à  c o f f r e t   qui  r é s u l -  

tent   dudit   procédé,   a ins i   que  des  éléments  c a r a c t é r i s t i q u e s   à  u t i l i s e r  

pour  La  format ion   de  ces  b o i t e s .  

La  f a b r i c a t i o n   de  bo i tes   de  q u a l i t é   supé r i eu re   r é s u l t e   coûteuse   en 

raison  de  La  n é c e s s i t é   d ' e f f e c t u e r   sur  Les  f lans   des  e n c o l l a g e s ,   dont  L' 

exécut ion   complique  Les  appareiLLages  et  aLLonge  Les  temps  de  t r a v a i l .  

En  o u t r e ,   L ' o p p o r t u n i t é   d 'acheminer   Les  bo i t e s   au  Lieu  d ' u t i l i s a t i o n   en 

une  forme  a p l a t i e   pour  en  r édu i re   L'encombrement  obl ige  à  adopter   des  

formes  s p é c i f i q u e s ,   qui  pas  t o u j o u r s   cor respondent   aux  q u a l i t é s   d é s i r é e s  

pour  La  b o i t e ,   et  comporte  sur  Le  Lieu  d ' u t i l i s a t i o n   des  o p é r a t i o n s   ma- 

nue l l es   ou  des  a p p a r e i l l a g e s   t r è s   complexes  pour  Le  déploiement   des  b o î -  

tes .   En  p a r t i c u l i e r   il  n ' e s t   pas  p o s s i b l e ,   avec  ces  t e c h n i q u e s ,   de  r é a -  

Liser  d 'une  façon  s a t i s f a i s a n t e   des  bo î t e s   à  c o f f r e t ,   c ' e s t - à - d i r e   p o u r -  

vues  d'un  couverc le   souLevabLe  et  a b a i s s a b l e   c o n s t i t u a n t   l 'une  des  f a c e s  

Les  plus  grandes  de  La  bo î te .   En  o u t r e ,   avec  Les  t echniques   connues  L' 

on  a  des  d i f f i c u l t é s   pour  r é a l i s e r   des  moyens  e f f i c a c e s   de  re tenue  en 

p o s i t i o n   fermée  du  couve rc l e ,   qui  pu i s sen t   f ac i lement   ê t re   n e u t r a l i s é s  

pour  L ' ouve r tu r e   de  La  bo i t e ,   ou/et   des  moyens  de  retenue  en  f e r m e t u r e  

ayant  Le  c a r a c t è r e   de  s c e l l é s ,   c ' e s t - à - d i r e   ouvrant  seulement  par  a r r a -  

chement .  

•  Le  but  de  La  p résen te   i nven t ion   est  de  r é a l i s e r   un  procédé  pour  La 

f a b r i c a t i o n   de  bo î tes   à  c o f f r e t ,   qui  permette   de  r a t i o n a l i s e r   de  La 

me i l l eu re   façon  Les  o p é r a t i o n s   de  f a b r i c a t i o n   et  d ' u t i l i s a t i o n   i n d u s -  

t r i e l l e   de  La  b o i t e ,   qui  en  outre  rende  p o s s i b l e ,   dans  Les  cas  où  c e l a  

est  d é s i r é ,   L 'éLiminat ion   t o t a l e   des  o p é r a t i o n s   d ' e n c o l l a g e ,   a ins i   que 

La  r é a l i s a t i o n   de  moyen  de  re tenue  en  fe rmeture   ouvrant  ou/et   ayant  Le 

c a r a c t è r e   de  s c e l l é s .  

Ce  but  est  a t t e i n t ,   selon  l ' i n v e n t i o n ,   par  un  procédé  qui  comprend 



Les  o p é r a t i o n s   d e :  

-  p r é d i s p o s e r   un  élément  découpé  formé  par  un  m a t é r i e l   LameLLaire 

f l e x i b l e   po r t an t   au  moins  qua t re   r a inu rages   g ravés ,   p a r a l l é l e s   entre   eux 

et  p e r p e n d i c u l a i r e s   à  deux  côtés  opposés  de  L'éLément  découpé,  l e q u e l  

r é s u l t e   a i n s i   subd iv i s é   en  au  moins  cinq  s e c t i o n s ;  

-  p r é d i s p o s e r   deux  f l a n c s   formés  en  m a t é r i e l   s y n t h é t i q u e ,   chacun 

d e s q u e l s   p r é s e n t e ,   creusé   dans  une  face ,   un  premier   canal   en  U  ayant  des  

bras  dont  Les  Longueurs  c o r r e s p o n d e n t ,   dans  Le  même  o r d r e ,   aux  d i s t a n c e s  

de  q u a t r e   s u c c e s s i f s   des  r a i n u r a g e s   s u s d i t s ,   chacun  du  r a inurage   p r é c é -  

dent  ou  du  bord  i n i t i a l   de  L'éLément  découpé,  et  p r é s e n t e   en  outre  un 

deuxième  canal  s u b s t a n t i e l l e m e n t   r e c t i l i g n e ,   p a r a l l è l e   et  ad jacen t   à  l '  

e x t é r i e u r  à   L'un  des  deux  bras  p a r a l l è l e s   du  p r e m i e r  c a n a l   en  U; 

p l i e r   Les  s e c t i o n s   de  l ' é l é m e n t   d é c o u p é  l e l o n g   'des  r a i n u r a g e s ,  

a i n s i   donnant  à  l ' é l é m e n t   découpé  La  forme  géné ra le   de  La  bo i te   à  r é a l i -  

s e r ,   o u v e r t e   et  dépourvue  des  f l a n c s ;  

-  et  i n s é r e r   et  f i x e r   Les  e x t r é m i t é s   d 'au  moins  t r o i s   des  s e c t i o n s  

de  L'éLément  découpé  p l i é   dans  Les  bras  c o r r e s p o n d a n t s   d e s d i t s   canaux  en 

U  des  deux  f l a n c s ;  

-  deux  s e c t i o n s   de  L'éLément  découpé  r e s t a n t   a ins i   Libres  des  

f l a n c s ,   L'une  d ' e l l e   formant  un  couverc le   a b a i s s a b l e   et  sou levab le   et  l '  

a u t r e ,   t e r m i n a l e ,   formant  une  pa t t e   de  f e rmeture   que  L'on  peut  i n s é r e r  

dans  Ledit  deuxième  canal  des  f l a n c s .  

Grâce  à  ces  c a r a c t é r i s t i q u e s ,   L'éLément  découpé  peut  ê t re   p r o d u i t  

f a c i l e m e n t   et  économiquement,   iL  peut  ê t r e   fourni   en  forme  déployée  à  l '  

u t i l i s a t i o n   et  il  est  f a c i l e   à  p l i e r ,   manuellement  ou  par  des  a p p a r e i l -  

lages  s imp le s ,   grâce  au  p a r a l l é l i s m e   des  Lignes  de  p l i age   d é f i n i e s   p a r  

Les  r a i n u r a g e s ;   Les  f l a n c s   peuvent  ê t re   f a c i l e m e n t   et  économiquement 

p r o d u i t s   dans  Les  formes  d é s i r é e s   par  moulage  ou  par  i n j e c t i o n   de  m a t i è -  

res  p l a s t i q u e s   et  i l s   peuvent  aussi  ê t re   fou rn i s   à  L ' u t i L i s a t i o n   en  des  

ensembles   compacts  de  p e t i t   encombrement;  et  L ' i n s e r t i o n   des  e x t r é m i t é s  

des  s e c t i o n s   de  L'éLément  découpé  p l ié   dans  Le  canal  cor respondant   des  

f l a n c s  e s t   une  o p é r a t i o n   f a c i l e   à  exécu te r   et  à  o r g a n i s e r   aussi   bien  ma- 



nuel lement   que  par  des  a p p a r e i l l a g e s   automat iques   simples  et  de  f o n c -  

t ionnement  s û r .  

La  f i x a t i o n   des  e x t r é m i t é s   des  s ec t i ons   dans  Le  canal  en  U  peut  ê t r e  

exécutée,  lorsque  cela  ne  r e p r é s e n t e   pas  un  i n c o n v é n i e n t ,   par  e n c o l l a g e ,  

mais  plus  avantageusement  e l le  peut   ê t re   exécutée par  engagement  mécanique 

i r r é v e r s i b l e   de  conformat ions   des  bords  de  l ' é l ément   découpé  et  du  c a n a l  

en  U  des  f l a n c s ,   a ins i   é v i t a n t   tout  enco l l age .   Enfin,  des  simples  con-  

format ions   opportunes  des  p a t t e s   l a t é r a l e s   de  La  s ec t ion   formant  p a t t e  

de  f e rme tu re ,   et  des  canaux  d ' i n s e r t i o n   co r re spondan t s   des  f l a n c s ,   p e r -  

mettent   de  r é a l i s e r   des  moyens  e f f i c a c e s   de  re tenue  en  p o s i t i o n   fermée 

du  couverc le ,   f ac i l ement   ouvrant   ou/et   formant  s c e l l é s .  

Ces  c a r a c t é r i s t i q u e s   et  d ' a u t r e s   des  ob je t s   de  L ' i n v e n t i o n   r e s s o r t i -  

ront  plus  c la i rement   de  La  d e s c r i p t i o n   su ivante   d'un  mode  e x e m p l i f i c a t i f  

et  non  L imi t a t i f   de  r é a l i s a t i o n   de  L ' i n v e n t i o n ,   schématiquement  r e p r é -  

senté  dans  les  dess ins   annexés ,   dans  LesqueLs: 

Fig.  1  montre  en  p e t i t e   é c h e l l e   une  boi te   à  c o f f r e t   r é a l i s é e   en  a p -  

p l i c a t i o n   de  L ' i n v e n t i o n ,   en  cond i t i on   f e rmée ;  

Fig.  2  montre  La  même  bo î te   à  c o f f r e t   de  La  f i gu re   1,  mais  en  c o n d i -  

t ion  ouverte   après  arrachement   des  sceLLés ;  

Fig.  3  montre  l 'un  des  f l ancs   en  éche l l e   plus  grande  et  en  vue  i n -  

terrompue  de  La  face  d e s t i n é e   à  ê t re   tournée  vers  L ' i n t é r i e u r   de  La  b o î -  

t e ;  

Fig.  4  montre  en  eche l l e   encore  plus  grande  un  d é t a i l   du  deuxième 

canal  d'un  f l anc ,   avec  i n d i c a t i o n   de  La  sec t ion   de  La  pa t t e   de  f e r m e t u r e  

de  l ' é l ément   découpé  p l i é ,   y  i n s é r é e ;  

Fig.  5  montre  en  éche l l e   t r è s   agrandie   une  s ec t ion   p a r t i e l l e   f a i t e  

suivant   La  Ligne  V-V  de  La  f i gu re   3,  avec  l ' é l ément   découpé  p l ié   i n s é r é  

dans  le  f lanc  et  y  a c c r o c h é ;  

Fig.  6  montre  La  forme  des  découpages  exécutés  dans  l ' é l émen t   décou -  

pé  pour  r é a l i s e r   l ' a c c r o c h a g e   i l l u s t r é   dans  La  f igure   5 .  

L'élément  découpé  des t i né   à  former  La  boi te   selon  Les  f i g u r e s   1  et  2 

a  une  forme  s u b s t a n t i e l l e m e n t   r e c t a n g u l a i r e   et  p r é sen t e   p r i n c i p a l e m e n t  



cinq  s e c t i o n s :   1  formant  Le  f ron t   de  La  b o i t e ;   2  formant  Le  fond;  3  f o r -  

mant  Le  dos;  4  formant  Le  couverc le   sou levab le   et  a b a i s s a b l e ;   et  5  f o r -  

mant  une  pa t t e   de  f e rme tu re .   Dans  La  forme  r e p r é s e n t é e ,   L'éLément  d é -  

coupé  p r é s e n t e   encore  une  sixième  s ec t i on   6,  d ' e x t e n s i o n   r é d u i t e ,   d e s t i -  

née  à  former  une  pa t t e   r e p l i é e   à  L ' i n t é r i e u r   à  L 'ouver tu re   de  La  b o i t e ,  

spéc i a l emen t   pour  r a i d i r   Le  f ron t   1.  Lesd i t e s   s e c t i o n s ,   de  forme  r e c -  

t a n g u l a i r e ,   sont  séparées   L'une  de  L ' au t re   par  des  r a i n u r a g e s ,   r e s p e c t i -  

vement  7,  8,  9,  10  et  11.  L'éLément  découpé  1-6  peut  ê t r e   r é a l i s é   en  n '  

importe  quel  m a t é r i e l   LameLLaire  quelque  peu  f l e x i b l e ,   comme  du  c a r t o n ,  

du  ca r ton   couplé  avec  du  Laminé  p l a s t i q u e   ou/e t   m é t a l l i q u e ,   de  La  mince 

tô le   m é t a l l i q u e ,   du  ma té r i e l   p l a s t i q u e   Laminé,  e t c .  

Chacun  des  f l a n c s   d e s t i n é s   à  former  La  boi te   en  combinaison  avec  l '  

élément  découpé  1-6  a  -   en  ce  c a s  -   une  forme  s u b s t a n t i e l l e m e n t   r e c t a n -  

g u l a i r e ,   lelong  de  t r o i s   côtés  de  LaqueLLe,  c e l l e s   avant ,   dessous  et  a r -  

r i è r e ,   s ' é t e n d e n t   Les  t r o i s   bras  13,  14,  15  d'un  canal  en  U  creusé  dans  

La  face  du  fLanc  12  qui  est  tournée   vers  L ' i n t é r i e u r   de  La  b o i t e .   Dans 

La  forme  r e p r é s e n t é e ,   Le  bras  a r r i è r e   15  du  canal  en  U  est  ouvert   s u p é -  

r i e u r e m e n t ,   t and i s   que  Le  bras  avant  13  se  raccorde  supé r i eu rement   à  un 

court  t ronçon  de  canal  16,  s u b s t a n t i e l l e m e n t   p a r a l l è l e   du  bras  d e s s o u s  

14.  Les  Longueurs  r e s p e c t i v e s   de  ces  bras  de  canal  13  à  16  c o r r e s p o n -  

dent ,   dans  Le  même  o rd r e ,   aux  Largeurs  des  s e c t i o n s   1,  2,  3  et  6  de  L ' é -  

lément  découpé  1-6,  mesurées  en t re   les  r a i nu rages   qui  Les  Limitent  ou 

(pour  La  s e c t i o n   6)  en t re   Le  r a inu rage   11  et  Le  bord  qui  Limite  l ' é l é -  

ment  d é c o u p é .  

En  o u t r e ,   chaque  f lanc  12  p r é s e n t e   lelong  du  côté  avant ,   p a r a l l è l e -  

ment  et  à  L ' e x t é r i e u r   du  bras  avant  13  du  canal  en  U,  un  deuxième  c a n a l  

r e c t i l i g n e   17,  ouvert   s u p é r i e u r e m e n t .  

Au  moment  et  sur  Le  Lieu  du  montage  de  La  b o i t e  -   qui  peuvent  ê t r e  

d i f f é r e n t s   du  moment  et  du  Lieu  de  f a b r i c a t i o n   des  é léments   c o m p o s a n t s  -  

l ' é l é m e n t   découpé  1-6  est  p l ié   lelong  des  r a inurages   7-11,  en  Lui  don-  

nant  s u b s t a n t i e l l e m e n t   La  forme  qui  r é s u l t e   de  La  f igure   2,  et  e n s u i t e  

ses  deux  bords  opposés  sont  i n sé ré s   dans  Le  canal  en  U  13-16  des  f l a n c s  



12  et  y  sont  f i xé s ;   par  ce t te   opé ra t ion   La  boi te   à  c o f f r e t   est  a ssem-  

blée ,   ouver te   et  prê te   pour  ê t re   remplie  avec  les  a r t i c l e s   q u ' e l l e   d o i t  

c o n t e n i r .   Pour  la  fermeture   de  La  b o i t e ,   Le  couvercle   4  est  a b a i s s é  

j u s q u ' a u   contac t   avec  le  côté  dessus  18  des  f lancs   12,  en  i n s é r a n t   Les 

côtés  de  La  pa t t e   de  fermeture   5  dans  Le  deuxième  canal  17  des  f l a n c s  

12.  La  b o i t e ,   a ins i   remplie  et  fermée,  peut  ê t re   s c e l l é e   de  n ' i m p o r t e  

quel le   façon  et  envoyée  aux  o p é r a t i o n s   u l t é r i e u r e s .  

Pour  o b t e n i r   une  fermeture   plus  p a r f a i t e   du  couvercle   4,  de  p r é f é -  

rence  Le  côté  dessus  18  des  f lancs   12  est  courbé  avec  une  légère  conve-  

xi té   vers  L ' e x t é r i e u r ,   de  façon  que,  à  boi te   fermée,  Le  couverc le   4  r é -  

su l t e   Lui  aussi   Légèrement  c o u r b é .  

Un  moyen  t r è s   avantageux  pour  La  f i x a t i o n   de  L'éLément  découpé  1-6  

par  rappor t   aux  f l ancs   12  est  r e p r é s e n t é   dans  Les  f i g u r e s   3,  5  et  6.  L' 

une  des  pa ro i s   des  bras  de  13  à  15  (et  éven tue l l ement   du  bras  16  a u s s i )  

du  canal  en  U  des  f lancs   12  p résen te   à  des  d i s t a n c e s   r é g u l i è r e s   des  

dents  19,  t and i s   que  des  s a i l l i e s   20  s o r t e n t ,   à  une  c e r t a i n e   d i s t a n c e  

des  dents   19,  de  La  paroi  opposée  du  canal .   Dans  les  po in t s   des  bo rds  

de  l ' é l é m e n t   découpé  1-6,  qui  cor respondent   aux  dents  19,  sont  p r a t i q u é s  

des  découpages  22  en  forme  de  C,  comme  il  le  montre  La  f igure   6;  chaque 

découpage  d é f i n i t   une  pa t te   22  é l a s t i q u e m e n t   sou l evab le .   Lorsque  Les 

bords  de   L'éLément  découpé  sont  i n sé ré s   dans  Le  canal  en  U  des  f l a n c s ,  

La  pa t t e   22  res te   légèrement  soulevée  par  La  dent  19  c o r r e s p o n d a n t e ,  

t and is   que  Les  s a i l l i e s   l a t é r a l e s   20  gardent   Le  bord  21  du  découpage  s û -  

rement  engagé  avec  La  dent  19,  comme  montré  par  la  f igure   5.  Par  c e t t e  

d i s p o s i t i o n ,   L ' i n s e r t i o n   des  bords  de  l ' é l émen t   découpé  dans  Les  canaux 

en  U  des  f l ancs   donne  Lieu  à  un  engagement  mécanique  i r r é v e r s i b l e   qui  

fixe  d é f i n i t i v e m e n t   entre  eux  les  f l ancs   et  les  parois   de  La  b o î t e .  

De  p r é f é r e n c e   Les  s a i l l i e s   l a t é r a l e s   20  ne  sont  pas  prévus  s eu lemen t  

aux  côtés  des  dents  19,  mais  e l l e s   sont  r égu l i è remen t   espacées   lelong  de 

toute   La  paroi  co r respondan te   du  canal  en  U,  et  ont  une  Longueur  c h o i s i e  

de  sor te   que  Le  bord  de  l ' é l émen t   découpé  r é s u l t e   insé ré   avec  un  c e r t a i n  

forcement  en t re   ces  s a i l l i e s   et  La  paroi  opposée  du  canal  en  U.  De  c e t -  



te  façon  on  o b t i e n t   une  i m m o b i l i s a t i o n   r éc ip roque   e f f i c a c e   en t re   Les 

f l ancs   et  L'éLément  découpé,   LaqueLLe  donne  une  r i g i d i t é   p a r t i c u l i è r e   à 

La  b o î t e ,   spéc ia l emen t   dans  sa  cond i t ion   o u v e r t e .  

IL  est  en  out re   avantageux  que  le  deuxième  canal  17  des  f lancs   12 

p r é sen t e   une  dent  23  tournée  à  L ' i n t é r i e u r ,   t and i s   que  des  découpages  

c o r r e s p o n d a n t s   24  de  Longueur  Limitée  d é f i n i s s e n t   lelong  des  bords  l a t é -  

raux  de  La  p a t t e   de  fe rmeture   5  de  La  bo i t e   des  p e t i t e s   pa t t e s   25  q u i ,  

au  moment  de  La  f e rmeture   de  La  b o î t e ,   vont  se  d i spose r   sous  La  dent  23 

des  canaux  17  des  f l a n c s ,   comme  iL  Le  montre  La  f i gu re   4,  a insi   t e n a n t  

s tab lement   fermée  La  b o î t e .   Cependant,   iL  est  s u f f i s a n t   d ' e x e r c e r   de  l '  

e x t é r i e u r   une  p r e s s i o n   sur  Les  p a t t e s   25,  se lon  La  f l èche   IV  de  La  f i g u -  

re  4,  pour  déformer  é l a s t i q u e m e n t   Les  p a t t e s   25  en  Les  déplacant   en  25 '  

( f i g u r e   4),   a ins i   pe rme t t an t   a lo r s   L ' o u v e r t u r e   de  La  b o i t e .   De  c e t t e  

façon,   Les  p a t t e s   25  forment  un  système  permanent  de  fermeture   o u v r a n t ,  

que  l 'on   peut  u t i l i s e r   i ndé f in imen t   dans  L'empLoi  s u c c e s s i f   de  La  b o î t e .  

Dans  Les  cas  où  L'on  dés i r e   que  La  bo i t e   pu i sse   ê t r e   mise  en  v e n t e  

en  un  é t a t   s c e l l é ,   une  deuxième  dent  26,  c e l l e - c i   tournée  vers  l ' e x t é -  

r i e u r ,   peut  ê t r e   formée  dans  Le  canal  17  sous  La  dent  23  (si  c e l l e - c i   a 

été  p r é v u e ) ,   t and i s   qu'une  ligne  d ' a r r a c h e m e n t   27  sépare  de  La  pa t te   de  

f e rmeture   5  de  La  bo î te   des  p e t i t e s   p a t t e s   a r r a c h a b l e s   c o r r e s p o n d a n t e s  

28.  CeLLes-ci  s ' e n g a g e n t   sous  La  dent  26  du  canal  17  et  ensu i t e   e l l e s  

empêchent  p o s i t i v e m e n t   L 'ouver tu re   de  La  b o î t e .   Pour  ouvr i r   La  b o i t e ,  

iL  faut  a p p l i q u e r   un  e f f o r t   s u f f i s a n t   à  a r r a c h e r   Les  p a t t e s   28,  qui  s e  

dé tachen t   de  La  p a t t e   de  fermeture   5  en  pe rme t t an t   L 'ouver tu re   de  La 

b o î t e ,   LaqueLLe  t o u t e f o i s   montre  d ' a v o i r   été  ouver te   par  Le  manque  d e s  

p a t t e s   28,  qui  forment  donc  des  s c e l l é s   de  g a r a n t i e .  

Un  manche  en  ma t iè re   p l a s t i q u e   f l e x i b t e   29  peut  ê t re   appliqué  au 

f ront   1  de  La  b o i t e ,   et  il  r e s u l t e   a c c e s s i b l e   à  t r a v e r s   une  fente  30  de 

La  p a t t e   de  f e rmeture   5,  en  pe rmet tan t   Le  t r a n s p o r t   de  La  boi te   comme 

une  p e t i t e   v a l i s e   et  en  a ssuran t   La  f e rme tu re   de  La  boi te   pendant  Le 

t r a n s p o r t .   Ce  moyen  de  fe rmeture   et  de  t r a n s p o r t   peut  remplacer  Les 

p a t t e s   25  ou  en  compléter   L ' a c t i o n .  



Comme  on  Le  comprend,  l ' i n v e n t i o n   n ' e s t   pas  l imitée   à  l ' a p p l i c a t i o n  

à  des  boi tes   s u b s t a n t i e l l e m e n t   p a r a l l é l é p i p è d e s ,   comme  ce l le   i l l u s t r é e   à 

t i t r e   d 'exemple;   Les  parois   p r i n c i p a l e s   de  la  bo î t e ,   et  donc  les  c ô t é s  

des  f l a n c s ,   peuvent  ê t re   en  nombre  d i f f é r e n t   de  qua t re ,   et  de  plus  l e s -  

d i t e s   parois   peuvent  ê t re   aussi  courbes ,   de  sor te   que  La  bo î t e   peu t  

prendre  n ' impor t e   que l le   forme  p r i sma t ique   et  même  p a r t i e l l e m e n t   ou  t o -  

talement  c y l i n d r i q u e .  

Les  conformat ions   coopérant  des  bords  de  l ' é l ément   découpé  et  du  c a -  

nal  en  U,  v i san t   à  coopérer  réc iproquement   af in   de  r é a l i s e r   un  e n g a g e -  

ment  i r r é v e r s i b l e ,   peuvent  ê tre   changées  par  rapport   à  c e l l e s   i l l u s t r é e s  

à  t i t r e   d 'exemple  e t ,   comme  moyens  de  f e rmeture   de  la  b o i t e ,   peuven t  

aussi  ê t re   adoptés  des  moyens  t r a d i t i o n n e l s ,   comme  des  c r o c h e t s ,   de s  

boutons  à  p r e s s i o n ,   e t c . ,   au  lieu  des  d i s p o s i t i o n s   o r i g i n a l e s   d é c r i t e s .  

En  ou t re ,   dans  Les  cas  où  une  o p é r a t i o n   d ' e n c o l l a g e   n ' e s t   pas  c o n s i -  

dérée  comme  un  i n c o n v é n i e n t ,   ou  bien  de  tou te   façon  si  l 'on  d é s i r e   f a i r e  

recours  à  c e l l e - c i ,   La  f i x a t i o n   des  bords  de  l ' é l ément   découpé  dans  Le 

canal  en  U  des  f l ancs   peut  ê tre   r é a l i s é   par  un  c o l l a n t ,   Le  procédé  s e l o n  

l ' i n v e n t i o n   demeurant  de  toute  façon  avantageux  en  vue  de  La  s i m p l i f i c a -  

t ion  soit   de  La  conformat ion  de  l ' é l émen t   découpé  que  des  o p é r a t i o n s   de 

pl iage  de  cet  élément  lors  de  l ' a s semblage   de  La  b o î t e .  



1.  Procédé  pour  La  f a b r i c a t i o n   de  b o i t e s   à  c o f f r e t ,   c a r a c t e r i s é   en 

ce  q u ' i l   comprend  Les  o p é r a t i o n s   d e :  

-  p r é d i s p o s e r   un  élément  découpé  (1-11)  formé  par  un  ma té r i e l   l a m e l -  

Laire  f l e x i b l e   p o r t a n t   gravés  au  moins  qua t re   r a inu rages   (7-10)  paraLLè-  

Les  en t re   eux  et  p e r p e n d i c u l a i r e s   à  deux  côtés  opposés  de  L'éLément  d é -  

coupé  ( 1 - 1 1 ) ,   lequel   r é s u l t e   a ins i   s u b d i v i s é   en  au  moins  cinq  s e c t i o n s  

( 1 - 5 ) ;  

-  p r é d i s p o s e r   deux  fLancs  (12)  formés  en  ma té r i e l   s y n t h é t i q u e ,   cha -  

cun  de sque l s   p r é s e n t e ,   creusé  dans  une  f ace ,   un  premier  canal  en  U  ayan t  

des  bras  (13-15)  de  Longueurs  c o r r e s p o n d a n t e s ,   dans  Le  même  o rdre ,   aux 

d i s t a n c e s   de  t r o i s   s u c c e s s i f s   (7 ,8 ,9 )   d e s d i t s   r a i n u r a g e s ,   chacun  du  r a i -  

nurage  p récéden t   ( 11 ,7 ,8 )   ou  du  bord  i n i t i a l   de  L'éLément  découpé,  e t  

p r é s e n t e   en  out re   un  deuxième  canal  (17)  s u b s t a n t i e l l e m e n t   r e c t i l i g n e ,  

p a r a l l é l e   et  a d j a c e n t   à  L ' e x t é r i e u r   à  L'un  (13)  des  deux  bras  p a r a l l è l e s  

(13,15)  du  premier   canal  en  U; 

-  p l i e r   Les  s e c t i o n s   (1-5)  de  L'éLément  découpé  lelong  des  r a i n u r a -  

g e s ( 7 - 1 0 ) ,   en  donnant  à  L'éLément  découpé  La  forme  généra le   de  La  b o i t e  

à  r é a l i s e r ,   ouve r t e   et  dépourvue  des  f l a n c s ;  

-  et  i n s é r e r   et  f i x e r   Les  e x t r é m i t é s   d 'au   moins  t r o i s   s e c t i o n s   (1 -3)  

de  l'  élément  découpé  p l i é   dans  Les  bras  c o r r e s p o n d a n t s   (13-15)  d e s d i t s  

canaux  en  U  des  deux  f l ancs   ( 1 2 ) ;  

-  deux  s e c t i o n s   (4,5)  de  L'élément  découpé  r e s t a n t   a ins i   Libres  des  

f l a n c s   (12) ,   L'une  d ' e l l e s   (4)  formant  un  couverc le   a b a i s s a b l e   et  s o u l e -  

vable  et  L ' a u t r e   (5) ,   t e r m i n a l e ,   formant  une  pa t t e   de  f e rmeture   i n s é r a -  

ble  dans  Ledit  deuxième  canaL  (17)  des  f l ancs   ( 1 2 ) .  

2.  Procédé  selon  La  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   com- 

prend  aussi   Les  o p é r a t i o n s   d e :  

-  p r é d i s p o s e r ,   dans  La  format ion  d e s d i t s   f l ancs   (12),   des  dents  (19) 

et  des  s a i l l i e s   (20)  qui  avancent  dans  l e d i t   canal  en  U,  en  c o n s t i t u a n t  



des  moyens  d ' a c c r o c h a g e ;  

-  p r é d i s p o s e r   LeLong  des  côtés  de  l ' é l ément   découpé  (1-11)  des  d é -  

coupages  (21)  co r r e spondan t s   auxd i t e s   dents  (19)  du  canal  (13-15)  en  U 

des  f l ancs   (12);  e t  

-  e f f e c t u e r   La  f i x a t i o n   de  l ' é l émen t   découpé  (1-11)  p l ié   dans  Les 

canaux  (13-15)  en  U  des  f l ancs   (12)  en  provoquant  L'engagement  d e s d i t s  

découpages  (21)  de  l ' é l ément   découpé  avec  Lesdi tes   dents  (19)  du  c a n a l  

en  U  des  f l ancs   ( 1 2 ) .  

3.  Procédé  selon  La  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   com- 

prend  aussi   Les  o p é r a t i o n s   de :  

-  p r é d i s p o s e r ,   dans  La  format ion   d e s d i t s   f lancs   (12),   des  s a i L L i e s  

(20)  qui  avancent  dans  Ledit  canal  (13-15)  en  U,  r égu l i è r emen t   e s p a c é e s  

lelong  du  c a n a l ;  

-  et  i n s é r e r   Ledit  élément  découpé  (1-11)  pl ié   dans  Les  canaux  (13-  

-15)  en  U  des  f l ancs   (12)  avec  un  c e r t a i n   forcement  ent re   l e s d i t e s   s a i l -  

l i es   (20)  et  La  paroi  opposée  du  canal  (13-15)  en  U. 

4.  Procédé  selon  La  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   com- 

prend  aussi   Les  opé ra t i ons   de :  

-  p r é d i s p o s e r   dans  Ledit  deuxième  canal  (17)  des  f l ancs   (12)  une 

dent  (23)  tournée  vers  L ' i n t é r i e u r   et  vers  Le  bras  ad jacen t   (13)  du  p r e -  

mier  canal  en  U; 

-  p r é d i s p o s e r   dans  La  s e c t i o n   t e rmina l e   (5)  de  L'éLément  découpé 

deux  découpages  (24)  de  Longueur  l i m i t é e ,   p a r t a n t   de  deux  côtés  opposés  

de  L'éLément  découpé  (1-11);   e t  

-  e f f e c t u e r   La  fermeture   s t ab l e   et  ouvrante   de  La  boi te   par  l ' i n s e r -  

t ion  de  La  sec t ion   t e rmina le   (5)  de  l ' é l émen t   découpé  dans  Ledit  d e u x i è -  

me  canal  (17)  des  f lancs   (12)  et  par  L 'accrochage  des  pa t t e s   (25)  d é f i -  

nies  par  Lesdi ts   découpages  (24)  avec  La  dent  (23)  tournée  vers  l ' i n t é -  

r ieur   du  deuxième  canal  (17)  des  f l a n c s ;  

Les  pa t t e s   (25)  su sd i t e s   pouvant  ê t re   dégagées  d e s d i t e s   dents  (23) 



t ou rnées   vers  L ' i n t é r i e u r ,   pour  ouv r i r   La  b o i t e ,   par  une  p r e s s i o n   e x e r -  

cée  de  l'  e x t é r i e u r   sur  c e l l e s - c i .  

5.  Procédé  selon  La  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   com- 

prend  aussi   Les  o p é r a t i o n s   d e :  

-  p r é d i s p o s e r   dans  Ledit  deuxième  canal  des  (17)  f l ancs   (12)  une 

dent  (26)  tournée   vers  L ' e x t é r i e u r ;  

-  p r é d i s p o s e r   dans  Ladite  s e c t i o n   t e r m i n a l e   (5)  de  L'éLément  découpé 

au  moins  une  Ligne  d ' a r r achemen t   (27)  a b o u t i s s a n t   sur  Les  deux  côtés  o p -  

posés  de  L'éLément  découpé  (1-11) ;   e t  

-  e f f e c t u e r   La  f e rmeture   de  La  bo i t e   à  s c e l l é s   l a c é r a b l e s   par  L ' i n -  

s e r t i o n   de  La  s e c t i o n   t e rmina le   (5)  de  L'éLément  découpé  dans  Ledit  d e u -  

xième  canal  (17)  des  f l ancs   (12)  et  par  L 'accrochage   des  p a t t e s   (28)  d é -  

f i n i e s   par  l a d i t e   Ligne  d ' a r r a c h e m e n t   (27)  avec  Lesdi tes   dents  (26) 

tournées   vers  L ' e x t é r i e u r   du  deuxième  canal  (17)  des  f l a n c s ;  

L ' o u v e r t u r e   de  La  bo i t e   comportant  L 'a r rachement   des  s c e l l é s   formés  

par  Lesd i t e s   p a t t e s   (28)  d é f i n i e s   par  Les  Lignes  d ' a r r achemen t   ( 2 7 ) .  

6.  Boite   à  c o f f r e t ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   est  formée  par  un 

élément  découpé  (1-11)  p l i é ,   selon  des  r a i n u r a g e s   p a r a l l è l e s   (7-10) ,   en 

au  moins  cinq  s e c t i o n s   (1-5) ,   Les  côtés  d ' e x t r é m i t é   d 'au  moins  t r o i s   ( 1 -  

-3)  d e s d i t e s   s e c t i o n s   é tan t   s t ab lement   engagés  dans  Les  bras  c o r r e s p o n -  

dants  (13-15)  de  premiers   canaux  en  U  p r é s e n t é s   par  deux  f l ancs   (12) 

formés  en  m a t é r i e l   s y n t h é t i q u e ,   une  quat r ième  sec t ion   (4)  formant  un 

couverc le   a b a i s s a b l e   et  s o u l e v a b l e ,   et  La  s ec t i on   t e rmina le   (5)  pouvant  

ê t re   i n s é r é e   et  en levée   d'un  deuxième  canal  (17)  p ré sen té   par  L e s d i t s  

f l ancs   (12) ,   pour  fermer  et  pour  o u v r i r   La  b o i t e .  

7.  Boite  selon  La  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  L e s d i t s  

côtés  d ' e x t r é m i t é   des  s e c t i o n s   (1-3)  de  L'éLément  découpé  sont  engagés  

dans  Lesd i t s   p remiers   canaux  (13-15)  en  U  des  f l ancs   (12)  par  engagement 

i r r e v é r s i b l e   de  découpages  (21)  p r é s e n t é s   par  Les  bords  des  s e c t i o n s   ( 1 -  



-3)  de  l ' é l ément   découpé  avec  des  dents  (19)  p r é s e n t é e s   par  Lesdi ts   p r e -  

miers  canaux  (13-15)  des  f l ancs   ( 1 2 ) .  

8.  Boîte  selon  La  r e v e n d i c a t i o n   7,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  L ' e n g a g e -  

ment  des  découpages  (21)  des  bords  des  s e c t i o n s   de  l ' é l émen t   découpé 

avec  Les  dents  (20)  des  premiers   canaux  en  U  des  f lancs   est  assuré   p a r  

des  s a i l l i e s   (20)  p r é s e n t é e s   par  Lesdits   canaux  en  U  de  La  p a r t i e   oppo-  

sée  auxdi tes   dents   (19)  et  à  une  c e r t a i n e   d i s t a n c e   LatéraLement  à  c e l -  

L e s - c i .  

9.  Boite  selon  La  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  qu'un  e n g a g e -  

ment  assez  forcé  des  bords  des  s ec t ions   (1-3)  de  l ' é l émen t   découpé  avec  

les  premiers  canaux  en  U  (13-15)  des  f l ancs   est  assuré  par  des  s a i l l i e s  

(20)  qui  avancent  d 'une  paroi  de  ces  canaux  et  qui  sont  r é g u l i è r e m e n t  

espacées  lelong  des  canaux  ( 1 3 - 1 5 ) .  

10.  Boite  selon  La  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  L e s d i t s  

deuxièmes  canaux  (17)  des  f l ancs   (12)  p r é s e n t e n t   chacun  une  dent  (23) 

tournée  vers  L'  i n t é r i e u r ,   LaqueLLe  peut  ê t re   engagée  avec  un  pa t t e   (25) 

co r respondan te ,   d é l i m i t é e   par  un  découpage  (24),   de  La  s ec t ion   t e r m i n a l e  

(5)  de  l ' é lément   découpé,   en  r é a l i s a n t   une  re tenue  du  couverc le   (4)  en 

p o s i t i o n   fermée,  d é l i a b l e   par  une  p re s s ion   exercée  de  L ' e x t é r i e u r   s u r  

Lesdites  pa t t es   ( 2 5 ) .  

11.  Boite  selon  La  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  L e s d i t s  

deuxièmes  canaux  (17)  des  f l ancs   (12)  p r é s e n t e n t   chacun  une  dent  (26) 

tournée  vers  l'  e x t é r i e u r ,   LaqueLLe  peut  ê t re   engagée  avec  un  pa t te   (28) 

co r respondan te ,   d é l i m i t é e   par  une  Ligne  d ' a r r achemen t   (27),   de  la  s e c -  

t ion  te rminale   (5)  de  l ' é l émen t   découpé,  en  r é a l i s a n t   un  sceLLage  du 

couvercle  (4)  en  p o s i t i o n   fermée,  n ' ouvran t   que  par  arrachement   d e s d i t e s  

pa t t e s   ( 2 8 ) .  



12.  Boite  selon  Les  r e v e n d i c a t i o n s   10  et  11,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 

Ladite  dent  (23)  tournée   vers  L ' i n t é r i e u r   de  chaque  deuxième  canal  (17) 

des  f l ancs   (12)  se  t r o u v e ,   par  rappor t   à  l a d i t e   dent  (26)  tournée  v e r s  

L ' e x t é r i e u r ,   plus  v o i s i n e   à  L ' e x t r é m i t é   du  deuxième  canaL  (17)  à  l a q u e l -  

Le  cor respond   Le  r a i n u r a g e   (10)  r e l i a n t   l a d i t e   s ec t i on   t e r m i n a l e   (5)  de  

L'éLément  découpé  à  La  s e c t i o n   (4)  a d j a c e n t e .  

13.  Boite  selon  La  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  Les  c ô t é s  

des  f l ancs   (12) ,   opposés  au  bras  i n t e r m é d i a i r e   (14)  du  canal  en  U,  p r é -  

s en t en t   une  courbure  convexe  vers  L ' e x t é r i e u r .  

14.  Boite   selon  La  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  L'éLément 

découpé  (1-11)  p r é s e n t e   une  s ixième  s ec t i on   (6)  d ' e x t e n s i o n   r é d u i t e ,   i n -  

sérée  en  une  c o r r e s p o n d a n t e   p a r t i e   t e r m i n a l e   (16)  de  chacun  d e s d i t s   c a -  

naux  (13-15)  en  U  des  f l a n c s   (12) ,   s ' é t e n d a n t   vers  L ' i n t é r i e u r   de  La 

bo i te   à  p a r t i r   du  bras  (13)  du  canal  en  U  ad jacen t   audi t   deuxième  c a n a l  

( 1 7 ) .  

15.  ELément  découpé  pour  La  fo rmat ion   d 'une  boi te   à  c o f f r e t ,   c a r a c -  

t é r i s é   en  ce  q u ' i l   p r é s e n t e   au  moins  quat re   r a inu rages   (7-10)  p a r a l l è l e s  

en t re   eux  et  p e r p e n d i c u l a i r e s   à  deux  côtés   opposés  de  L'éLément  découpé 

(1 -11) ,   ces  r a i n u r a g e s   d é f i n i s s a n t   au  moins  cinq  s e c t i o n s   (1-5)  d e s t i -  

nées  à  former  t r o i s   pa ro i s   p r i n c i p a l e s   (1-3)  de  La  b o i t e ,   un  c o u v e r c l e  

(4)  a b a i s s a b l e   et  s o u l e v a b l e   et  une  p a t t e   de  fe rmeture   ( 5 ) .  

16.  Elément  découpé  selon  La  r e v e n d i c a t i o n   15,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 

Ladite  p a t t e   de  f e rme tu re   (5)  p r é s e n t e   des  découpages  (24) ,   qui  s ' é t e n -  

dent  pour  une  Longueur  Limitée  à  p a r t i r   de  ses  côtés  opposés  et  qui  d é -  

Limitent   des  p a t t e s   (25)  de  re tenue   d é l i a b l e   en  p o s i t i o n   de  fe rmeture   du 

couverc le   ( 4 ) .  

17.  ELément  découpé  selon  La  r e v e n d i c a t i o n   15,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 



Ladite  pa t t e   de  fe rmeture   (5)  p r é sen t e   des  l i g n e s  d ' a r r a c h e m e n t   (27)  qui  

d é l i m i t e n t   des  p a t t e s   (28)  de  re tenue  en  p o s i t i o n   de  fe rmeture   du  cou-  

vercle   (4) ,   l e s q u e l l e s   pa t t e s   (28)  ne  peuvent  ê t re   Libérées  que  par  a r -  

r achement .  

18.  Elément  découpé  selon  La  r e v e n d i c a t i o n   15,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 

Lesdits  deux  côtés  opposés  de  l ' é l é m e n t   découpé  (1-11)  p r é s e n t e n t   à  de s  

d i s t ances   r é g u l i è r e s   des  découpages  (21)  d ' a c c r o c h a g e .  

19.  ELément  découpé  selon  La  r e v e n d i c a t i o n   15,  c a r a c t é r i s é   en  ce  qu '  

il  p résen te   une  sixième  sec t ion   (6)  d e s t i n é e   à  former  une  pa t t e   d i r i g é e  

vers  L ' i n t é r i e u r   à  L 'ouver ture   de  La  b o î t e .  

20.  FLanc  pour  La  format ion  d 'une  bo î t e   à  c o f f r e t ,   c a r a c t é r i s é   en  ce 

q u ' i l   est  formé  en  maté r ie l   s y n t h é t i q u e   et  p r é s e n t e ,   lelong  d 'au  moins 

t r o i s   cô té s ,   un  canal  en  U  (13-15)  creusé  dans  une  face ,   a ins i   q u ' u n  

deuxième  canal  (17)  p a r a l l è l e   et  ad jacen t   à  L ' e x t é r i e u r   à  L'un  (13)  de s  

bras  p a r a l l è l e s   du  premier  canal  en  U. 

21.  FLanc  selon  La  r e v e n d i c a t i o n   20,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e d i t  

premier  canal  (13-15)  en  U  p r é sen t e   des  dents  de  retenue  (19)  t o u r n é e s  

vers  L ' i n t é r i e u r   e t ,   à  une  c e r t a i n e   d i s t a n c e   l a t é ra l emen t   aud i t e s   d e n t s ,  

des  s a i l l i e s   (20)  qui  avancent  du  côté  du  canal  opposé  aux  d e n t s .  

22.  FLanc  selon  La  r e v e n d i c a t i o n   20,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e d i t  

premier  canal  (13-15)  en  U  p résen te   des  s a i l l i e s   (20)  r égu l i è r emen t   e s -  

pacées,   qui  avancent  de  l 'une  de  ses  paro i s   vers  La  paroi  opposée  et  s e  

terminent   à  une  c e r t a i n e   d i s t ance   de  c e l l e - c i .  

23.  FLanc  selon  La  r e v e n d i c a t i o n   20,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   p r é s e n -  

te,   dans  Ledit  deuxième  canal  (17),   une  dent  (23)  de  re tenue  d é l i a b l e  

tournée  vers  L ' i n t é r i e u r .  



24.  FLanc  selon  La  r e v e n d i c a t i o n   20,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   p r é s e n -  

te  dans  Ledit  deuxième  canal  (17)  une  dent  de  s c e l l a g e   (26)  tournée  v e r s  

L ' e x t é r i e u r .  

25.  FLanc  selon  La  r e v e n d i c a t i o n   20,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  son  c ô t é  

opposé  au  bras  i n t e r m é d i a i r e   (14)  du  canal  en  U  est  courbé  avec  une  con-  

vex i t é   tournée   vers  L ' e x t é r i e u r .  
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