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Bata, nérodni podnik

(Zlin, Czechostowacja)

Kl #9116

Sposéb wyrobu pierscieni do maszyn 4o szgcia Jub podobnych czesci maszyn
Udzielono z moca od dnia 15 maja 1948 r.

Pierwszenistwo: 24 maja 1947 r. (Czechostowacja)

Skomplikowane cze§ci maszyn, silnie narazo-
ne podczas pracy na $cieranie, np. pierScienie do
maszyn do.szycia, wykonuje sie przewaznie ze
stali, przy czym wykonuje sie je naprzéd przez
skrawanie na obrabiarkach, a nastepnie poddaje
si¢ obroébce cieplnej, w celu zwigkszenia ich twar-
do$ei i odpornosci-na §cfranie. Sposéb taki wy-
maga nie tylko calego szeregu dokladnych obra-
biarek i specjalnych urzadzen, lecz réwniez i wy-
kwalifikowanych pracownikéw. Ponadto wymaga
on dlugiego czasu i jest kosztowny oraz zwigza-
ny z powstawaniem wielu brakéw, spowodowa-
nych wadliwa obrébka cieplna. Wykonuje sie ta-
kie czeSci maszyn rowniez przez odlewanie ze

- stali, zwlaszeza przy produkeji seryjnej, lecz
jest to'kosztowne, gdyz kazdy odlew wymaga o-

‘sobnego modelu. Przy odlewaniu w formach pia-*

skowych trudno jest jednak otrzymaé odlewy o
doktadnych wymiarach. W celu nadania im po-
zadanych wymiaréw czesto trzeba je poddawaé:

obrébce na obrabiarkach. I w tym przypadku od-

lewy inuszg byé réwniez poddane obrébce ciepl-
nej.w celu zwiekszenia ich twardo$ci
chniowej, co znacznie zwigksza koszty produkeji.

powierz- -

Sposéb wedlug wynalazku pozwala na usu-
niecie niedogodnog§ci znanych sposobéw wy~robur»
czeSci maszyn. Wynalazek polega na tym, ze pier-
Scienie lub inne podobne skomplikowane czeSei .
maszyn, wykonuje sie .nie przez - obrébke stali
skrawaniem na obrabiarkach, lecz przez praso-
wanie pod wysokim ci§nieniem z metali koloro-
wych lub lekkich i nastepnie powlekanie ich po-
wierzchni. za pomoca. elektrolizy warstwa metalw
odpornego_na mechaniczne. zuzycie. Prasowanie
zapewnia otrzymanie dokladnych zadanych wy-
miaréw, a jedna i ta sama matryca moze stuzyé
do wyrobu znacznej iloSci podobnych czedci. Tak.
wykonane przéz prasowanie czeSci maszyn zo-
staja nastepnie-wygladzone przez wytrawienie
w kwasach lub elektrolitycznie, po czym poKry-
wa sie je za pomoca elektrolizy warstwa twar-
dego chromu o twardosci 980° wedtug skali
Vickersa. Gdy wymagane g3 pierScienie o bar-
dzo gladkiej. powierzchni, wéwezas poddaje sie
je polerowaniu. Grubo$é naltozonej warstwy chro-
mu moze byé dowolnie regulowana i w danych
przypadk\ach nieznaczne odchylenia od wymaga-
nych Wymiaréw_znoga by¢. usunigte przez szlifo--
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wanie. Po zuzyciu warstwy chromu ponizej do-

puszczalnej granicy mozna pierScienie, po che-
micznym usunigciu starej warstwy chromu, po-
chromowaé ponownie. Takie ponowne chremowa-
nie mozna powtarzaé kilkakrotnie, dopdki za-
sadniczy material pierScienia nie wykazuje zad-
nych oznak zmegczenia.

Pierscienie lub podobne cz¢Sci maszyn wyko-
nane z lekkich lub kolorowych metali przez pra-
‘sowanie pod wysokim ci§nieniem i zaopatrzone w

warstwe Zewnet_ﬁna z twardego chromu, posiada- -

ja znacznie wigksza twardo§é powierzchniowg i
odpornoéé na zuzycie niz wykonane ze stali i u-
twardzone przez naweglanie, przy czym koszty
produkeji pierScieni prasowanych wynosza- za-
ledwie jedng piatg  kosztéw w poréwnaniu do
kosztéw produkeji pierécieni stalowych.

Przyktad. Przeprowadzono préby na
dwéch pierécieniach, z ktérych jeden ‘zostal wy-
konany ze stali typu CE4 przez skrawanie na ob-
rabiatkach i nastgpnie utwardzony przez nawe-
glanie, a drugi wedlug wynalazku. Po oémiu ty-
godniach pracy w maszynie pracujacej przy

5.000 obrotéw na minute i przy dziewieciogodzin-
nym dniu pracy, pierScien stalowy musiano wy-
mieni¢ jako nie nadajacy si¢ wiecej do pracy
wskutek zuzycia. Drugi pierécier’l,'wykonany we-
dlug wynalazku z materialu MS58 (mosiadzu),
po ‘czterdziestu tygodniach pracy w podobnych
warunkach nie wykazal zadnego zuzycia, wyma-
gajacego. wymiany pieréciehia. .

Przytoczony przyklad nie wyczerpuje wszyst-
kich mozliwo$ci zastosowania sposobu wedlug wy-
nalazku do wyrobu podobnych cze$ci maszyn na-
razonych na zuzycie.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wyrobu pier§cieni do maszyn do szy-
cia lub innych podobnych czesci - maszyn, zna-
mienny tym, ze wykonuje si¢ je przez prasowa-
nie pod wysokim ciSnieniem z kolorowego lub
lekkiego metalu, po czym powierzchni¢ ich po-
krywa si¢ elektrolitycznie warstwa chromu.

Ba{a, narodni podnik,
Zastepca: dr S. Bolland
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