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(54) Ferma pro vyrobu odlitkd nosidld pistnich krouZkid

Ferme pre vyrobu edlitkd nosidd pistnich
krouzkd je sestavena v etdZovém uspo¥édéni
z nepravych jader, kterd vytvéfedi centrdl-
nf lici kil ve svielé ose rotace. Odlitky
v jednotlivych etdiich jsou vi&i sobé& pe-
otodeny o polovinu ihlu, ktery svirs)i dve
vedle sebe umfstiné v etdii o7litky se svis~
lou osou retace formg. Otdlky fermy Jsou
takové, Ze odstiedivé zrychlen{ v misté
napojeni odlitkd ne lied kil mé hodnetu
1,0 aZ 3,0 g.
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p Vyndlez.eg tjké slévérenského zplisobu vyreby odlitkd nosi¥d pistnich kreuZkd ze slitin' na bézi
felega. Valitky nosi¥d pistnich krouZkd maj{ tvar mezikru¥f o vndj#{m prdméru obvykle 90 ai

160 mm,
Utelem vyndlezu je zvj#it slévérenské vyu¥it{ tekutéhe kovu, en{¥it pracnest p¥i mecha-

nickém opracovéni a sni”it zmetkovitest epre i dosud znémym a poufivanym elévérenskym technoe-

logiim,
Pre vircbu edlitkd nesid¥d pistnich kreuZkd: se pouZivé rdznych slévérenskych zplsobi, P#i

stacionernich zplisobech 1it{ Je odlitek nesiZe umfstén ve slévdrenské formé v horizohtélni
nebe vertikdini poloze, pricem? jeho vnit¥n{ homogenita je zajigtovéna technolegickymi p¥ie
devky @ vhednym nédlitkovénim. Pro tyto slévéremské technologie Je charakteristické nizké slé-
vérenské vyu?it{ tekutého kovu & vysokd pracnost p¥i mechenickém opracevéni,

P¥i odstF¥edivém zpisobu 11t{ se pouZivé streji s horizontdlni esou retace a kovevych forem.
Vyrobeny odlitek mé tvar dutého vélce o potF¥ebnych rozmérech vzhledem k‘vyrébénému nesidi,
Odst¥edivy zpiseb 1it{ zejifluje relativn& vysoké vyu¥it{ tekutého kovu, eviak jehe nevyhedou
jsou vysoké ndroky na mechenické opracovéni jednetlivych nosidl z t&chto dutych vélcovych
ty&i, které obzvl4#% na voitfnim prim&ru musf{ mit relativné velké technologiéké p¥idavky.

Uvedené nedostatky dosud znémych slévérenskych technolegi{ pro vyrobu nosu&ld pistnich
krouZkd odstranuje ferma, kterd je sestavena z nepravych jader uspo¥ddenych v etdZi nad sebou a
vytvé¥ejicich centrdln{ lici kil ve svislé ose rotace formy podle vyndlezu, jehof podstata
spod{vd v tom, ¥e odlitky v jJednotlivych etéZich jsou vi&i sob& pootoleny o polovinu thku,
kter§ sviraji dva v etdZi vedle sebe umist¥né odlitky se svislou esou rotace formy. Timte
vzéjemnym uspofddénim 0dlitkd ve form& je zaji¥téne, Ze po naplnén{ formy tekutym kevem Je
dosa¥ene maximéln¥ mo¥néhe dynemickéhe vyvéfeni rotujfc! formy a usmérnénesti tuhnuti odlitkd.

Otééky formy se volf v zdvislesti na slévérenskich vlastnostec odlévnné glitiny a ne
velikosti odlévaného nosiSe tak, aby se desdhle pofadovené vnit¥ni homogenity bez technelogice~
kych p¥{davkd e nélitkd. Pro odlitky nosidd pistnich krouZkd musi byt otd&ky formy takové, Ze
odst¥edivé zrychlenf v mist¥ napojeni odlitkd ne centrdln{ lic{ kdl mé hednetu 1,0 aZ 3,0 g

Forma je tvo¥ena z nepravych jader o dostatednych pevnostnich hednotdch. V ka%dém jdd¥e
Jeeu umistény 3 a?% 4 odlitky nosidd v zdvislosti na jejich velikosti, prifem¥ u téchto Jader
Je v eté%ovém uspoFddéni umist¥no nad sebou 5 aZ 15 vrstev. V disledku toho, %e tleky na vnéj-
¥im obvedu formy dosshuji b&hem rotace formy zna&nych hodnot, pouZ{vé se ocelovych bandéii,
které slévérenskou formu gzpevnuji. A |

P¥ikladem vyuZit{ formy podie vynélezu Je vyroba odlitkd noside pistnich krouZkd z aus-
tenitické slitiny pro pist o priméru 98 mm. Slévérencké forma je tvefena deviti vrstvami ne-
pravych jeder uspo¥ddenych v etd2i nad sebou, piilem% v ka?dém Jéd¥e jsou kolem clnjrdlniho
kdlu umfstdny Ety¥i nesife. Takto slofend slévérenskd forma Je ste¥ena ecelovou banddif a
unevnéns na jednetvlelevém odst¥edivém streji s vertikélni osou retece. Ferma se b&hem tuhnut{
otd{ rychlest{ 210 otd¥ek za minutu. *yto otd&ky zeji¥tujl v mfaté ze¥{wnut{ do odlitkd no-
g1} odet¥edivé zrychlenf 1,5 g, co% je s ohledem na odlévanou slitinu a velikost nosile dos-
‘tatedné pro ziskén{ odlitkd s dokonaleu vrnit¥ni homegeniteu.

P¥1 vyrobd nesidd e primiru 98 mm podle vynél gzu se dosdhne zvy¥eni vyuZit{ tekutého kovu
® 25 % & sniZeni néreinosti ne mechanické eoprecevéni v hmotnostnim vyjéd¥eni o 15 % opreti

dopoeud poui vanému stacionernimu zplsobu vyroby nesidéd.
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Fermu podle vynélezu je me no pou¥it i pro odlévéni deliich druhd odlitkd tverovE podob-
nych 8 nosidi pistnich krouikd, jeko napiiklad‘krouﬁkﬁ mechanickjch ucpévek, p¥ipadné odlitkd
tvarevé edliZnjch, jejich¥ tvar develi uspo¥ddéni a etélky formy podle vyndlezu.

pREDMET  VYNALEZU

1.Ferma pro v¥robu odlitkd nesi¥d pistnich kroukd, kterd je sestovena z meprevych jader uspo-
¥ddenych v etdfi ned sebou a vytvéFejicich centrdln{ lieci kil ve svislé ese rotace formy,
vyznadujic{ se tim, Ze odlitky v Jednetlivych eté¥{ch jsou vi&i sob& pootoleny o polovinu
dhlu, ktery svired{ dva v etd?i vedle sebe umisténé edlitky‘se svislou osou rotace formy.

2.Ferma pro vyrobu nosidd pistnich krouzkd podle bodu 1, vyznadujic{ se tim, e otdiky formy
b&hem tuhnut{ odlitkl jsou tekové, Ze odst¥edivé zrychleni v mist& napojeni odlitkd na cent-
réln{ 1ic{ kil ué hednetu 1,0 a% 3,0 g.
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