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Verfahren zum Bedrucken von organischem Textilmaterial im Transferumdruckverfahren.

@ Das Trigermaterial wird mit einer Druckpaste auf
wissriger Basis oder auf Basis einer Wasser-in-Oel-
Emulsion bedruckt.

Die Druckpaste enthilt neben mindestens einem
Verdicker ein spezifisches, wissriges, dispergiermittel-
armes Farbstoffpriparat von in Wasser uniéslichem bis
schwerldslichem Farbstoff, dessen Teilchengrosse klei-
ner als 10u ist. Dieses Priparat enthilt mindestens 10
Gewichtsprozent Wasser, mindestens 30 Gewichtspro-
Zent des Farbstoffes, ein anionaktives Dispergiermittel
in einer Menge von héchstens 10 Gew.-%, ein nichtiono-
genes Dispergiermittel in einer Menge von hdochstens 5
Gew.-% und ein hydrotropes Mittel in einer Menge von
hdchstens 35 Gew.-%.
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PATENTANSPRUCHE

1. Transferumdruckverfahren zum Bedrucken von organi-
schem Textilmaterial, dadurch gekennzeichnet, dass das Tré-
germaterial mit einer Druckpaste auf wissriger Basis oder auf
Basis einer Wasser-in-Ol-Emulsion bedruckt ist, die neben
mindestens einem Verdicker ein wissriges, dispergiermittelar-
mes, stabiles, hochkonzentriertes, feindisperses, fliessbares
Farbstoffpriparat von in Wasser unldslichem bis schwerlosli-
chem Farbstoff, dessen Teilchengrosse kleiner als 10 u ist,
aufweist, wobei dieses Priparat mindestens 10 Gew. % Wasser,
mindestens 30 Gew. % des Farbstoffes, ein anionaktives Dis-
pergiermittel in einer Menge von hdchstens 10 Gew. %, ein
nichtionogenes Dispergiermittel in einer Menge von hdchstens
5 Gew. % und ein hydrotropes Mittel in einer Menge von
héchstens 35 Gew. % enthilt.

2. Verfahren geméss Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Farbstoffteilchengrosse kleiner als 2 g ist.

3. Verfahren gemiiss Patentanspriichen 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Verdicker auf Polyacrylbasis beruht.
4. Verfahren geméss Patentanspriichen 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das Farbstoffpriparat 35 bis 65 Gew. %,

insbesondere 40 bis 60 Gew. %, des Farbstoffes, 1 bis
5 Gew. % eines anionaktiven Dispergiermittels und 5 bis
20 Gew. % eines hydrotropen Mittels enthélt.

5. Verfahren geméss Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Farbstoffpriaparat Dispersionsfarbstoffe oder
Kiipenfarbstoffe enthilt.

6. Verfahren gemiiss Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass als anionaktive Dispergiermittel Kondensations-
produkte von aromatischen Sulfonsduren mit Formaldehyd,
Ligninsulfonate oder Polyphosphate, als nichtionogene Dis-
pergiermittel Fettalkoholpolyglykoléther, Phenolither oder
Rizonolsdureester und als hydrotrope Mittel stickstoffhaltige
Verbindungen, wie insbesondere Harnstoff oder Dimethyl-
harnstoff, eingesetzt werden. _

7. Das gemiss dem Verfahren des Patentanspruchs 1 im
Transferumdruckverfahren bedruckte organische Textilmate-
rial.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Bedrucken von
organischem Textilmaterial im Transferdruckverfahren sowie
das nach diesem Verfahren bedruckte Textilmaterial.

Handelsformen von in Wasser unldslichen bis schwerldsli-
chen Farbstoffen sind sowohl als Fliissigmarken als auch als
Pulvermarken bekannt. Letztere haben den Nachteil, dass sie
vor der applikatorischen Verwendung erst in Wasser disper-
giert werden miissen; erstere haben den Nachteil, dass sie
grosse Mengen Dispergiermittel, meist iiber 30 Gew. %, und
wenig Farbstoff in der Grossenordnung von etwa 20 Gew. %
enthalten. Es war deshalb das Bediirfnis vorhanden, insbeson-
dere zur Bereitung von Druckpasten fiir das Bedrucken von
Trigermaterialien und deren Einsatz im Transferdruck eine
Handelsform fiir derartige Farbstoffe zu schaffen, die direkt
gebrauchsfihig ist und einerseits einen relativ kleinen Gehalt
an Dispergiermittel und anderseits einen hohen Farbstoffge-
halt aufweist und die zudem elektrolytarm sein soll, um den
Einsatz von auch elektrolytempfindlichen Verdickungsmitteln
zur Bereitung der Druckpasten universeller zu gestalten.

Es sind schon Verfahren zum Bedrucken von organischem
Textilmaterial im Transferumdruckverfahren unter Verwen-
dung von-Farbstoffpraparaten bekannt, z. B. aus der DE-OS
2 001 507 und aus den franzosischen Patentschriften
2 185 719 und 2 160 970. Die dort verwendeten Préparate
enthalten jedoch relativ viel Dispergator und/oder Elektrolyt.
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Es wurden nun wissrige Farbstoffpriparate gefunden, die
die aufgezeigten Nachteile nicht aufweisen, und die fiir die
Verwendung im Transferdruck besonders geeignet sind.

Die vorliegende Erfindung betrifft somit ein Verfahren
zum Bedrucken von organischem Textilmaterial im Transfer-
druckverfahren, dadurch gekennzeichnet, dass das Trigerma-
terial mit einer Druckpaste auf wissriger Basis oder auf Basis
einer Wasser-in-Ol-Emulsion bedruckt ist, die neben minde-
stens einem Verdicker ein wissriges, dispergiermittelarmes,
stabiles, hochkonzentriertes, feindisperses, fliessbares Farb-
stoffpriparat von in Wasser unloslichem bis schwerldslichem
Farbstoff, dessen Teilchengrosse kleiner als 10 u ist, aufweist,
wobei dieses Priparat mindestens 10 Gew. % Wasser, minde-
stens 30 Gew. % des Farbstoffes, ein anionaktives Diesper-
giermittel in einer Menge von hochstens 10 Gew. %, ein nicht-
ionogenes Dispergiermittel in einer Menge von hchstens
5 Gew. % und ein hydrotropes Mittel in einer Menge von
héchstens 35 Gew. % enthilt.

Vorzugsweise enthilt das Farbstoffpréparat 35 bis
65 Gew. %, insbesondere 40 bis 60 Gew. % Farbstoff, 1 bis
5 Gew.% eines anionaktiven Dispergiermittels, 1 bis 3 Gew.%
eines nichtionogenen Dispergiermittels und 5 bis 20 Gew. %
eines hydrotropen Mittels.

Als in Wasser unlosliche bis schwerlsliche Farbstoffe
kommen insbesondere solche mit einer Teilchengrdsse unter
2 u und vor allem Dispersionsfarbstoffe in Betracht.

Genannt seien z. B. die Basisfarbstoffe der Celliton®- und
Palanil®-Farbstoffe der BASF, der Cibacet®- bzw. Terasil®-
Farbstoffe von Ciba-Geigy, der Artisil®- und Foron®-Farbstoffe
von Sandoz und der Duranol®-Farbstoffe der ICI, um nur ei-
nige zu nennen. Chemisch gesehen handelt es sich um ver-
schiedene Farbstoffklassen wie z. B. um Nitrofarbstoffe, Ami-
noketonfarbstoffe, Ketoniminfarbstoffe, Methinfarbstoffe, Ni-
trodiphenylaminfarbstoffe, Chinolinfarbstoffe, Aminonaph-
thochinonfarbstoffe, Cumarinfarbstoffe und insbesondere um
Anthrachinonfarbstoffe und Azofarbstoffe, wie Monoazo und
Disazofarbstoffe.

Des weiteren kommen Kiipenfarbstoffe in Frage. Typische
Vertreter gehoren z. B. folgenden chemischen Klassen an: In-
digoide Farbstoffe; Anthrachinonkiipenfarbstoffe, wozu auch
die Anthrimide, Anthrachinonacridone, Anthrachinonthiazol
sowie Anthrachinonylazine und schliesslich Derivate von kon-
densierten Ringsystem gehoren; Naphthalinfarbstoffe; Pery-
lenfarbstoffe; verschwefelte Carbazole und Chinonfarbstoffe.

Es versteht sich, dass der Farbstofftyp innerhalb dieser ge-
gebenen Definition weitgehend bestimmt wird vom Einsatzge-
biet dieser wissrigen Farbstoffpraparate. Als Farbstoffe wird
man solche verwenden, welche im Rahmen dieser Definition
fiir das Transferumdruckverfahren geeignet sind, insbesondere
Dispersionsfarbstoffe, welche bei atmosphérischem Druck zwi-
schen 150 und 220° C zu mindestens 60% in weniger als 60
Sekunden in den Dampfzustand iibergehen, hitzestabil und un-
zersetzt transferierbar singd.

Als solche Dispersionsférbstoffe seien beispielsweise die
Monoazofarbstoffe der Formel

H
N =N

my
Co-Y X

worin X und Y je einen Alkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffato-
men bedeuten,
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(A = Alkyl oder Aryl), sowie die bromierten bzw. chlorierten
1,5-Diamino-4,8-dihydroxyanthrachinone genannt.

Von Bedeutung ist ferner auch die Farbstoffauswahl bei
Farbstoffkombinationen, denn nur Farbstoffe, die in ihrer
Transfercharakteristik dhnlich sind, sollten im Transferverfah-
ren kombiniert werden.

Im iibrigen ist es auch moglich, Gemische gleicher oder ver-
schiedener Farbstofftypen im definitionsgeméssen Rahmen
sowie zusitzlich optische Aufheller in den wissrigen Farbstoff-
priparaten einzusetzen.

Als anionaktive Dispergiermittel kommen z. B. in Betracht:

Sulfatierte primére oder sekundére rein aliphatische Alko-
hole, deren Alkylkette 8 bis 18 Kohlenstoffatome aufweist,

z. B. Natriumlaurylsulfat, Kalium-a-methylstearylsulfat, Na-
triumtridecylsulfat, Natriumoleylsulfat, Kaliumstearylsulfat

- oder die Natriumsalze der Kokosfettalkoholsulfate;

sulfatierte ungesittigte hohere Fettsduren oder Fettsdure-
ester, wie Olsdure, Elaidinsdure oder Ricinolsiure bzw. deren
niedere Alkylester, z. B. Athyl-, Propyl- oder Butylester, und
die solche Fettsiuren enthaltenden Ole, wie Olivend], Rizinus-
6l, Riibol;

die mit Hilfe einer organischen Dicarbonsiure, wie Malein-
sdure, Malonsiure oder Bernsteinsiure, vorzugsweise jedoch
mit einer anorganischen mehrbasischen Sdure, wie o-Phos-
phorsiure oder insbesondere Schwefelséure, in einen sauren
Ester iibergefiihrten Anlagerungsprodukte von 1 bis 20 Mol
Athylenoxyd an Fettamine, Fettsduren oder aliphatische Al-
kohole mit 8 bis 20 Kohlenstoffatomen in der Alkylkette, z. B.
an Stearylamin, Oleylamin, Stearinsiure, Olsdure, Laurylalko-
hol, Myristylalkohol, Stearylalkohol oder Oleylalkohol, wie
z. B. das Ammoniumsalz von sulfatiertem Laurylalkoholtrigly-
kolither oder von 1 bis 3 Mol Athylenoxyd an Alkylphenole,
wie der saure Schwefelsiureester des Anlagerungsproduktes
von 2 Mol Athylenoxyd an 1 Mol p-Nonylphenol, der saure
Schwefelsdureester des Anlagerungsproduktes von 1,5 Mol
Athylenoxyd an 1 Mol p-tert.-Octylphenol, der saure Schwe-
felsdureester des Anlagerungsproduktes von 5 Mol Athylen-
oxyd an 1 Mol p-Nonylphenol, des sauren Phosphorsdureesters
des Anlagerungsproduktes von 2 Mol Athylenoxyd an 1 Mol
p-Nonylphenol, des sauren Maleinséureesters des Anlage-



rungsproduktes von 2 Mol Athylenoxyd an 1 Mol p-Nonyl-
phenol;

sulfatierte veresterte Polyoxyverbindungen, z. B. sulfatierte
partiell veresterte mehrwertige Alkohole, wie das Natriumsalz
des sulfatierten Monoglycerids der Palmitinsdure; anstelle der
Sulfate kénnen auch Ester mit anderen mehrwertigen Mineral-
sduren, z. B. Phosphate, verwendet werden;

primire und sekundire Alkylsulfonate, deren Alkylkette
8 bis 20 Kohlenstoffatome enthilt, z. B. Ammoniumdecylsul-
fonat, Natriumdodecylsulfonat, Natriumhexadecansuifonat,
und Natriumstearylsulfonat;

Alkylarylsulfonate, wie Alkylbenzolsulfonate mit geradket-
tiger oder verzweigter Alkylkette mit mindestens 7 Kohlen-
stoffatomen, z. B. Natriumdodecylbenzolsulfonat, 1,3,5,7-Te-
tramethyloctylbenzolsulfonat Natrium-octadecylbenzolsulfo-
nat; wie Alkylnaphthalinsulfonate, z. B. Natrium-1-isopropyl-
naphthalin-2-sulfonat; Natriumdibutyl-naphthalinsulfonat;
oder wie Dinaphthylmethansulfonate, z. B. das Dinatriumsalz
des Di-(6-sulfonaphthyl-2)-methans;

Sulfonate von Polycarbonsédureestern, z. B. Natriumdioctyl-
sulfosuccinat, Natriumdihexyl-sulfophthalat;

die als Seifen bezeichneten Natrium-, Kalium-, Ammo-
nium-, N-Alkyl-, N-Hydroxyalkyl-, N-Alkoxyalkyl- oder N-
Cyclohexylammonium- bzw. Hydrazinium- und Morpholi-
niumsalze von Fettsduren mit 10 bis 20 Kohlenstoffatomen,
wie Laurin-, Palmitin-, Stearin-, oder Olsdure von Naphthen-
sduren, von Harzsduren, wie Abietinsdure, z. B. die soge-
nannte Kolophoniumseife;

Ester von Polyalkoholen, insbesondere Mono- oder Digly-
ceride von Fettsduren mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen, z. B.
die Monoglyceride der Laurin-, Stearin-, Palmitin- oder Olsiu-
re, sowie die Fettsdureester von Zuckeralkoholen, wie Sorbit,
Sorbitane und der Saccharose, beispielsweise Sorbitan-mono-
laurat (Span 20), -palmitat (Span 40), -stearat (Span 60), Oleat
(Span 80), -sesquioleat, -trioleat (Span 85) oder deren Oxy-
athylierungsprodukte (Tween).

Besonders giinstig haben sich als anionaktive Dispergier-
mittel Kondensationsprodukte von aromatischen Sulfonsiduren
mit Formaldehyd wie Kondensationsprodukte aus Formalde-
hyd und Naphthalinsulfonsiuren oder aus Formaldehyd,
Naphthalinsulfonsdure und Benzolsulfonséure, oder ein Kon-
densationsprodukt aus Rohkresol, Formaldehyd und Naphtha-
linsulfonsdure, dann Ligninsulfonate und Polyphosphate erwie-
sen.

Normalerweise liegen die anionischen Dispergiermittel in
Form ihrer Alkalisalze, ihrer Ammoniumsalze oder ihrer was-
serloslichen Aminsalze vor. Vorteilhafterweise sollen fremd-
elektrolytarmé Qualititen eingesetzt werden. Es ist auch mdg-
lich, Gemische von anionischen Dispergiermitteln anzuwen-
den.

Als nichtionogene Dispergiermittel sind beispielsweise ge-
nannt:

Anlagerungsprodukte von z. B. 5 bis 50 Mol Alkylenoxy-
den, insbesondere von Athylenoxyd, wobei einzelne Athylen-
oxydeinheiten durch substituierte Epoxyde, wie Styroloxyd
und/oder Propylenoxyd, ersetzt sein kénnen, an héhere Fett-
sduren oder an gesattigte oder ungesittigte Alkohole, Mercap-
tane oder Amine mit 8 bis 20 Kohlenstoffatomen oder an Al-
kylphenole oder Alkylthiophenole, deren Alkylreste minde-
stens 7 Kohlenstoffatome aufweisen;

Umsetzungsprodukte aus hohermolekularen Fettsduren
und Hydroxyalkylaminen. Diese lassen sich beispielsweise aus
hoéhermolekularen Fettsduren, vorzugsweise solchen mit etwa
8 bis 20 Kohlenstoffatomen, z. B. Caprylsiure, Stearinsiure,
Olsdure und insbesondere dem unter dem Sammelbegriff
«Kokosolfettsdure» zusammengefassten Sduregemisch, und
Hydroxyalkylaminen, wie Tridthanolamin oder vorzugsweise
Diéthanolamin, sowie Mischungen dieser Amine, herstellen,
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wobei die Umsetzung so erfolgt, dass das molekulare Mengen-
verhiltnis zwischen Hydroxyalkylamin und Fettsdure grosser
als 1, z. B. 2: 1, ist. Derartige Verbindungen sind in der ameri-
kanischen Patentschrift Nr. 2 089 212 beschrieben;

Alkylenoxyd-, insbesondere Athylenoxyd-Kondensations-
produkte, wobei einzelne Athylenoxydeinheiten durch substi-
tuierte Epoxyde, wie Styroloxyd und/oder Propylenoxyd, er-
setzt sein kénnen.

Besonders vorteilhaft haben sich Fettalkoholpolyglykol-
ither, besonders solche mit mehr als 20 Mol Athylenoxyd, er-
wiesen, wie Cetyl-Stearylalkohol, verdthert mit 25 Mol Athylen-
oxyd, Stearyl-Oleylalkohol, verithert mit 80 Mol Athylenoxyd,
und Oleylalkohol, verithert mit 20-Mol Athylenoxyd. Des wei-
teren sind sehr gut geeignet Phenoléther wie p-Nonylphenol,
veriithert mit 9 Mol Athylenoxyd, Ricinolsiureester mit 15
Mol Athylenoxyd und Hydroabietylalkohol, verithert mit 25
Mol Athylenoxyd.

Diese nichtionogenen Dispergiermittel sollen vorteilhaft
elektrolytarm sein. Gemische derartiger Mittel sind méglich
und weisen zum Teil synergetische Effekte auf.

Unter hydrotropen Mitteln, die in den wissrigen Farbstoff-
priaparaten zur Anwendung gelangen, sind solche zu verstehen,
die befihigt sind, die Dispersion der in Wasser unlgslichen bis.
schwerloslichen Farbstoffe in eine stabile entflockte Form
iiberzufiihren, ohne dass hierbei eine chemische Reaktion zwi-
schen dem Farbstoff und der hydrotropen Substanz stattfindet.
Diese Verbindungen sollen wasserloslich sein. Als diese Eigen-
schaften aufweisende Substanzen kommen z. B. in Betracht:
Hydrotrope Salze wie benzoesaures Natrium, benzolsulfosau-
res Natrium, p-toluolsulfosaures Natrium oder N-benzyl-
sulfanilsaures Natrium. Besonders vorteilhaft haben sich in
diesem Zusammenhang aber stickstoffhaltige Verbindungen
erwiesen wie Harnstoff und seine Derivate, beispielsweise Di-
methylharnstoff oder Guanidinchlorid, oder die-Amide wie
Acetamid und Propionamid und deren Derivate, insbesondere
N-Methylacetamid.

Bei der erfindungsgeméssen Anwendung der hydrotropen
Substanz in Kombination mit Dispersionen der definitionsge-
missen Farbstoffe wird eine Stabilisierung der entflockten
Dispersion erreicht, ohne dass ein eigentliches Anlosen der
Farbstoffe erfolgt. .

Dank dieser Kombination, nimlich dem anionaktiven und
nichtionogenen Dispergiermittel sowie dem hydrotropen Mit-
tel in den angegebenen Mengen, ist es moglich, wissrige Farb-
stoffpridparate von insbesondere Dispersionsfarbstoffen zu er-
halten, welche einerseits dispergatorarm und anderseits farb-
stoffreich sind und welche sich vor allem auszeichnen durch
ihre Stabilitét sowohl bei Hitze als auch bei Kélte in einem
Temperaturbereich von etwa minus 10 bis plus 60° C; durch
ihre mehrmonatige Lagerstabilitat; durch die freie Fliessbar-
keit; feindispersen Form und durch ijhre niedere Viskositit im
Bereich von etwa 1 bis 1000 cp/20° C.

Infolge des hohen Gewichtsanteils an Farbstoff sind die
wiissrigen Farbstoffpréparate sehr kompakt und dadurch
raumsparend. Eine Reduktion des Lager-, Versand- und
Transportraumes ist daher gewéhrleistet.

Falls gewiinscht und erforderlich, kénnen diesen Farbstoff-
priparaten weitere eigenschaftsverbessernde Zusétze beigege-
ben werden, wie z. B. hygroskopische Mittel, z. B. Glykole
oder Sorbite; Antifrostmittel, z. B. Athylenglykol, Monopro-
pylenglykol; Antimicrobica; Fungicide, z. B. wissrige Forma-
linlésung; Antischaummittel und viskosititsverbessernde Mit-
tel.

Durch die Anwesenheit von etwa 10% Sorbit kann zudem
eine einwandfreie Redispergierbarkeit des vollig emgetrockne-
ten Teiges erreicht werden.

Dank ihrem hohen Farbstoffgehalt sind sie den bisher auf
dem Markt befindlichen Fliissigmarken wesentlich iiberlegen.
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da sie sich wegen ihres kleineren Gehaltes an Dispergier- und
Stellmitteln zu niedrigviskosen Drucktinten von ausreichender*
Farbstoffkonzentration verarbeiten lassen. Beim Drucken auf
Papier nach l1osungsmittelfreien, rein wissrigen Druckverfah-
ren mittels Rouleaux-, Flexo- und insbesondere Rotations-
filmdruckmaschinen werden dispergiermittelarme, hochkon-
zentrierte Priparationssysteme gefordert. Da Papier verglichen
mit Textilmaterialien ein deutlich verringertes Aufnahmever-
mogen fiir Drucktinten besitzt, konnen insbesondere fiir tiefe
Téne die fiir den direkten Druck auf Textilien geeigneten Re-
zepturen nicht verwendet werden.

Die Herstellung der neuen wissrigen Farbstoffpréparate
erfolgt beispielsweise dadurch, dass man den definitionsgemas-
sen Farbstoff in Wasser mit mindestens einem der genannten
anionaktiven und/oder nichtionogenen Dispergiermittel ver-
mischt und vermahlt, was z. B. in einer Kugelmiihle oder
Sandmiihle erfolgt und die restlichen Komponenten vorgéngig,
wihrend oder auch erst nach dem Mahlprozess zugibt, so dass
ein Priparat entsteht, dessen Teilchengrésse kleiner als 10 4,
insbesondere kleiner als 2 u ist.

Diese wissrigen Farbstoffpriparate finden Verwendung zur
Herstellung von Druckpasten auf wéssriger Basis oder auf Ba-
sis einer Wasser-in-Ol-Emulsion. Die Druckpasten eignen sich
zum Bedrucken von Trigermaterialien, wie insbesondere Pa-
pier, welche im Transferumdruckverfahren auf Textilmateria-
lien Verwendung finden.

Die zur Herstellung dieser Druckpasten verwendeten Ver-
dicker kdnnen, da die Farbstoffpréiparate elektrolytarm sind, im
Gegensatz zu handelsiiblichen Préiparationen von Dispersions-
farbstoffen auch elektrolytempfindlich sein. Besonders wert-
voll haben sich in diesem Zusammenhang vor allem Verdicker
auf Polyacrylbasis bewdhrt.

Die folgenden Beispiele erldutern die Erfindung, ohne sie
darauf zu beschrénken. Teile bedeuten Gewichtsteile. Die
Temperaturen sind in Grad Celsius angegeben. '
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A. Herstellung der Farbstoffpréiparate
Beispiel 1
500 Teile des trockenen Farbstoffes der Formel

O‘ NH 2
SeOR"
| |

0 OH

werden in eine Losung von 30 Teilen eines anionaktiven Dis-
pergiermittels (Formaldehyd kondensiert mit naphthalinsul-
fonsaurem Natrium) und 110 Teilen Harnstoff als hydrotropes
Mittel in 220 Teilen Wasser und 50 Teilen Monopropylengly-
kol unter intensivem Riihren langsam eingetragen und wih-
rend etwa 1 Stunde homogenisiert und entliiftet. Diese 55 %ige
Farbstoffanriihrung wird sodann in einer offenen Miihle mit-
tels 2000 Teilen Siliquarzitkugeln (1 mm @) wihrend etwa 10
Stunden gemahlen. Nach dieser Zeit erhilt man eine Disper-
sion, deren Teilchengrosse kleiner als 5 y ist. Durch Zugabe
von weiteren 60 Teilen Monopropylenglykol, 10 Teilen

35 %iger wissriger Formalinlosung sowie 20 Teilen eines Fett-
alkoholpolyglykolithers als nichtionogenes Dispergiermittel
(Cetyl-Stearylalkohol, verdthert mit 25 Mol Athylenoxyd) wird
das Mahlgut auf 1000 Teile verdiinnt und wéhrend 15 Minuten
homogenisiert. Gegebenenfalls wird noch ein Antischaummit-
tel zugesetzt. Sodann wird vom Mahlkérper abgetrennt, wobei
man ein freifliessendes wissriges Priparat mit einem Farb-
stoffgehalt von etwa 50 Gew. % erhilt. Dieses ist niederviskos
(500 ¢p/20°) und bleibt auch wihrend mehrwochiger Lager-
zeit unveréndert.

Verwendet man anstelle des angegebenen Farbstoffes, des
anionaktiven Dispergiermittels, des nichtionogenen Disper-
giermittels und des hydrotropen Mittels gleiche Teile der in
folgender Tabelle I angegebenen Komponenten, verfahrt im
iibrigen wie angegeben, so erhilt man ebenfalls lagerstabile,
freifliessende wissrige Farbstoffpriparate mit analogen Eigen-
schaften, deren Farbstoffgehalt und jeweilige Mahldauer vom
Farbstoff bestimmt wird und zwischen 40 und 60 Gew. % resp.
5 bis 10 Stunden betrégt.

Tabelle 1
Bsp. Farbstoff anionaktives nichtionogenes hydrotropes
Nr. Dispergiermittel Dispergiermittel Mittel
O NH-CH 3
2 Ligninsulfonat Fettalkoholpolyglycol-  Acetamid
dther (Stearyl/Oleyl-
alkohol verither mit
i 80 Mol Athylenoxyd)
0 NH-CH 3
OH O
’ N [} Polyphosphat Phenoldther Harnstoff
i -~ C (Calgon®) (p-Nonylphenol
N N N I verdther mit 9 Mol
i \ Athylenoxyd)
H C
11
Kondensationsprodukt ~ Gemisch aus 6 Teilen ~ Acetamid

4 0 NH2
r”
29

aus ca. 2 Mol Ricinolsdurester mit

Naphthalinsulfonsiure 15 Mol Athylenoxyd

und 1 Mol Formaldehyd mit 1 Teil Fettalkohol-
polyglykoléther
(Cetyl/Stearylalkohol

verdthert mit 25 Mol
Athylenoxyd)
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Tabelle 1 (Fortsetzung)

Bep.  Farbstoff anionaktives nichtionogenes hydrotropes
Nr. Dispergiermittel Dispergiermittel Mittel
0 NH2 ,

5 | ! cl Kondensationsprodukt  Fettalkoholpolyglykol-  Acetamid
aus Naphthalinsulfon-  4ther (Oleylalkohol | '
sdure, Formaldehyd und veréthert mit 20 Mol

' Cl Benzolsulfonsiure Athylenoxyd)
0O NH
2
OH
6 , Ligninsulfonat Hydroabietylalkohol Dimethyl-
CH,-C-HN N=N verithert mit 25 Mol harnstoff
3 (I_I) Athylenoxyd
: CH S
' 3

7 Gemisch von 1 Teil Fettalkoholpolyglykol-  Dimethyl-
Kondensationsprodukt  dther (Cetyl/Stearyl- harnstoff
aus Rohkresol, alkohol verithert
Formaldehyd und mit 25 Mol
Naphthalinsuifonsiiure ~ Athylenoxyd)
mit 1 Teil Ligninsulfonat

8 Kondensationsprodukt  Fettalkoholpolyglykol-  Harnstoff
aus 2 Mol Naphthalin-  &dther (Cetyl/Stearyl-
sulfonsdure und alkohol verdthert mit
1 Mol Formaldehyd 25 Mol Athylenoxyd)

(salzarm)
9 Gemisch Vder Farbstoffe (% = Gew. %) Kondensationsprodukt = Fettalkoholpolyglykol-  Harnstoff
Beispiel 1 38% aus ca. 2 Mol dther (Cetyl/Stearyl-
Beispiel 2 47,5% Naphthalinsuifonsdure  alkohol verithert
Beispiel 3 14,5% und 1 Mol mit 25 Mol
Formaldehyd Athylénoxyd)
0 nm,
10 Cl Kondensationsprodukt  dito Guanidin-
aus ca. 2 Mol Kresol, chlorid
0,2 Mol 2-Naphthol-
6-sulfosdure und
3 Mol Formaldehyd
. 0 OH
CH
/ 3
o NH-CH
| N
11 CHq Poly-2-naphthyl- dito N-Methyl-
methan-sulfosdure acetamid
- CH
773
0 NH-CH
N\
CH

3
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B. Applikation der Farbstoffpréparate

Beispiel 12

Durch Einriihren eines gemiss den Beispielen 1 bis 7 bzw.
9 hergestellten Priparats mittels kréftigem Riihren in eine
wissrige Polyacrylatlosung erhilt man Druckfarben. Mit die-
sen Druckfarben kann Papier im Rotationsfilmdruckverfahren
bedruckt werden. Das so bedruckte Papier kann sodann im
Transferumdruckverfahren, vorzugsweise in der Anwendung
auf Polyestertextilmaterialien, verwendet werden, wobei man

wn

Diese Druckpaste von etwa 8000 cP wird mit einer Tief-
druckvorrichtung auf Papier gebracht. Das so bedruckte Papier
kann im Transferverfahren, z. B. auf Polyestertextilien, Ver-
wendung finden. Es resultieren scharfstehende egale Drucke
von hoher Farbtiefe.

Bemerkenswert dabei ist, dass die Viskositét der Stamm-
verdickung, deren Konstanz sehr wichtig fiir einen guten
Druckausfall ist, durch das Einriihren der hohen Farbstofi-
menge nur sehr geringfiigig verdndert wird.

konturenscharfe, farbkriftige Drucke erhit.

Eine Druckpaste wird hergestellt, indem 15 Teile eines
Farbstoffpréparats gemiss Beispiel 1 in 85 Teile einer 15
2,5%igen wissrigen Lésung einer Natrium-Alginatverbindung
als Stammverdickung eingeriihrt werden.

Beispiel 13

Werden anstelle des angefiihrten Farbstoffes und der er-
wihnten Stammverdickung solche der nachstehenden Tabel-
le II in der angefithrten Menge eingesetzt, so werden ebenfalls
Druckpasten erhalten, die entweder im Flachfilmdruck, im Ro-
tationsfilmdruck, im Tiefdruck oder im Reliefdruck oder in
anderen geeigneten Druckverfahren, wie Spriihen, Spritzen,
Streichen usw. auf Papier oder anderen geeigneten Zwischen-
tragern, eingesetzt werden kénnen.

Tabelle II
Beispiel Farbstoffpriparat Stammverdickung
14 15 Teile gemaiss 85 Teile 2,5%ige wissrige Losung von schwach alkalischem, anionischem
Beispiel 2 Kernmehlderivat
15 15 Teile gemiss 85 Teile 2%ige wissrige Losung von neutralem, nichtionogenem, depoly-
Beispiel 3 merisiertem Guarmehl
16 15 Teile gemiss 85 Teile 2%ige wiissrige Losung von neutralem; nichtionogenem hydroxy-
_Beispiel 4 ithyliertem Johannisbrotkernmehl
17 15 Teile gemdss 85 Teile einer Ol-in-Wasser-Emulsion mit 1,5% Kernmehlither
Beispiel 5
18 15 Teile gemiss 85 Teile 8 %ige wissrige Losung von nichtionogener, neutraler Kernmehl-
Beispiel 6 atherverdickung -
19 15 Teile gemaiss 85 Teile 2,5%ige wissrige Losung von anionischer, alkalischer Kernmehl-
" Beispiel 7 dtherverdickung
20 -15 Teile gemiss 85 Teile 3,5%ige wissrige Losung von einer Mischung von Kernmehldther
Beispiel 9 und Starkedther
21 15 Teile gemdss - 85 Teile 5%ige wissrige Losung von anionischem schwach alkalischem
Beispiel 1 Stirkedther
22 15 Teile gemdss 85 Teile 2%ige wiissrige Losung von Carboxymethylcellulose
Beispiel 2
23 15 Teile gemiss 85 Teile 1,25%ige wissrige Losung von Hydroxyithylcellulose
: Beispiel 3 : :
24 15 Teile gemadss 85 Teile 0,8 %ige wissrige Losung einer Hochpolymeren-Polyacrylsdure
Beispiel 4 ,
25 15 Teile gemiss 85 Teile 6%ige wissrige Losung von selbstvernetzendem, verdickendem
Beispiel 5 Polymerisatteig auf Acrylatbasis
26 15 Teile gemiiss 85 Teile 6%ige wissrige Losung eines Teiges aus Mischpolymerisat auf
Beispiel 6 Maleinsiurebasis
27 15 Teile gemiiss 85 Teile 6 %ige wissrige Losung von Kernmehléther mit kolloider
Beispiel 7 : Kieselsdure ’
- 28 15 Teile gemiss 85 Teile 10%ige wissrige Losung von ligninhaltiger Carboxymethylcellulose
Beispiel 9
29 15 Teile gemaéss 85 Teile einer Wasser-in-Ol-Emulsion mit Na-Alginat als Schutzkolloid
Beispiel 1 '
Beispiel 30 den bei 200° mit einem normal fiir den Druck vorbehandel-

150 Teile des Farbstoffpriparats gemiss Beispiel 8 werden
in 850 Teile einer Losungsdispersion thermoplastischer Korper 6o
eingearbeitet und auf ein gestrichenes Papier im Tiefdruckver-
fahren aufgebracht. Nach dem Trocknen und gegebenenfalls
Lagern wird das Papier unter Druck wihrend 2 bis 10 Sekun-

ten Baumwoll-Gewebe von 120 g/m? Flichengewicht in Kon-
takt gebracht. Der iibertragene Farbstoff wird nun mittels ei-
ner NaOH-Na—dithionit-Lésung fixiert und fertiggestellt. Ein
kriftiger, egaler, die Gravurfeinheiten exakt wiedergebender
Druck von gelber Farbe ist das Resultat.
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