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34)  VORRICHTUNG ZUR MONTAGE VON BELUEFTUNGSKREISELN

>7)Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Montage von Belueftungskreiseln und kann in Abwasserreinigungsanlagen
ind Demontage von Belueftungskreiseln bei geflutetem und ungeflutetem Belueftungsbecken angewendet werden. Ziel und
wfgabe der Erfindung ist es, die Montage und Demontage von Beilueftungskreiseln ohne Beeintraechtigung der

eripheren Einrichtungen von der Kreiselbruecke aus zu ermoeglichen. ErfindungsgemaeR geschieht das dadurch, da’

in Montagewagen, der in einer speziellen Haiterung jeweils einen Belueftungskreisel aufnimmt, auf zwei Schienen,

iie mit einer Tragkonstruktion an der Kreiselbruecke so befestigt wird, da} die jeweilige Kreiselwelle zwischen

len Schienen liegt, unter die Kreiselbruecke gefahren wird und der Belueftungskreisel montiert oder demontiert wird.

Jer Montagewagen wird einschlieRlich Kreisel vom Beckenrand aus mittels Hebezeug auf den Laufschienen abgesetzt

der aufgenommen. Das Versetzen der Vorrichtung erfolgt auf gleiche Weise.
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a) Titel der Erfindung

b)

c)

Vorrichtung zur Montage von Beliftungskreiseln

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Montasge “
von Beliuftungskreiseln und kann in Abwasserreinigungs¥
anlagen zur Montage und Demontage von Beliiftungskrei-
seln an Kreiselbriicken unter den Bedingungen der ge;
fluteten oder ungefluteten Beliiftungsbecken und ohne
AuﬁarbetmebsetzunD der benachbarten Beliftungskreisel
angewenget werden.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Nach einem bekannten Arbeitsverfahren wird jeweils ein
Beluftungskreisel vom Beckenrand aus mit Hebezeug auf
einen im geflubteten Beliiftungsbecken hinsbgelassenen

. Schwimmkdrper, wie FloS oder Schlauchboot abgesetzt

und an die unter der Kreiselbriicke befindliche Halte-
rung eingeschwommen und beLestlgt Die Demontage er-
folgt in umgekehrter Relhenfolgee

Diege Methode hat die Nachteile, daB die Mbntage oder
Demonyage nur bei gefluteten Beliiftungsbecken erfolgen

 kanne Stromongsleiteinrichtungen, die hiufig unter den

Kreiseln anneordnet sind, missen demontiert werden. Die

gesamte, im Beluftungsbecken angeordnete Krelselbaﬁterle»

muB- ze Be bei Reparaturen auBer Betrieb gesetzt Werden.
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Die Montage und Demontage ist mit erheblichen Schwierig;
keiten und Gefahren fir das Montagepersonal verbunden.
Nach einem anderen Verfahren werden die Kreisel vom '
Boden des entleerten Beckens .mittels Hebezeug und
Schwellenstapel montiert. bzw. demontiert. Dieses Ver-

fabren hat die Nachteile, daB alle Kreigel auBer Be-

trieb gesetzt werden milssen, das Becken entleert werden
nuB und fir Kreisel mit Stromungselnrlchtungen nicht
anwendbar 1ste

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die lontage und Demontage
einzelner Kreisel unter Betriebsbedingungen zu er-
mdglichen, den Montageaufwand und ;géfahren Zu ver-—
minderns

Darlegung~des Wesens der Erfindung

- Aufgabe der Erflndung
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorr%ch—

’tung zu schaffen, die die lontage oder Demontage von der

Kreiselbriicke aus ermogllcht und die Demontage peripherer
Einrichtungen vermeldet.

- Darlegung

ErfindungsgemsB wird die Aufgabe durch eine Montage-
vorrichtung der Art geldst, daB auf zwei parallelen,
guer zur Kreiselbrlicke angebrachten Laufschienen auf
tragendem Profil, deren eine Seite unter der Kreisel-
briicke so endet, daB die Achse des Kreisels und des
Kreiselantriebes mittig dazwischen lieght und deren
andere Seite in mindestens dem Abstand, der dem Kreiselé
durchmesser entspricht , vor dem Beckenrand endet, ein
spezieller Mbntagewagen verfahrbar angeordnet ist.
Vbrzugsweiée im Schwerpunkt der Tragkonstruktion ist

an den Auflenseiten der Tragkonétruktion senkrecht eine
Aufhiingung, die quer verspamnt sein kamn, angebracht,
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‘mLttels derer das Laufschlenenpaar an elner Seiten~

wand der Kre 1seibrvckn aufgehannen.w1rde Die Enden der

Teufschiensn bzw. Tragkonstruktion unterhalb der

Kre:rselb:euf'he$ die hinter der Montiagestellung desAMonu '
tagewagens llegena werden vorzugswelse mittels Gem
windebolzen am Boden der Kreiselbriicke befestigt. Die
andere Seite des Schienenpaares kann durch Zugstreben,
die an der Kreiselbricke ihr Widerlager haben,abge-
fangen werden. Der Montagewagen besteht aus einer Grund-
platte, die zur Avfnahme der Zwischenwelle sowie des

. Beluftungskreisels U-fOrmig ausgearbeitet und mit

£)

Bohrungen versehen ist und vier davon starr gelameruen
und mit Spurkrénzen versehenen Rédern.

Dex Abstend zwischen Krelselbricke und Schienenpasr wird
50 gestaltet, daB der Montagewsgen mit Kreisel verfahr-
Var ist. Die Kreigselbriicke ist in Hohe des jeweiligen
Kreisels an der Seitenwand und am Boden mit Rohrhiillsen
oder dhnlichen Binrichbtungen zur Aufnahme dexr Befestié
gungselemente, wie Schrauben, Gewindebolzen und dgl.
ausgestattet; Das Umsebtzen der Montageworrichbung er=
folgt mittels Hebezeug;

Ausfuhrungsbelvplel

Dle Erflndung soll nachfolgend an einem Beispiel ndher
erliutert werden. Die zugehdrigen Skizzen zeigen in
Fig; 1: einen I&ngsschnitt der lMontagevorrichtung

Fig. 23 einen Querschnitt der Montagevorrichtung

‘Fig. 3% den GrundriB des Transportwagens

Zur Montage der Beliftungskreisel unter die Kreisel— .

‘briicke eines Beliiftungsbeckens, das mit acht Kreiseln,

Durchmesser 3700 mm, Gewlcht 2600 kg ausgerﬁstet'werden
soll, wird die erfindungsgem#Be lMontagevorrichtung ein-

gesetzt und an einer Stirnseite des Beliif tungsbeckens

beginnend mittels Kran von Kreisel zu Kreisel versetzt,
Die Montagevorrichtung wird dabei an den Transportdsen 2
der.im Schwerpunkt der Tragkonstruktion 11 an der je-—
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weiligen AuBenseite verschweiBten Halterung 1 vom am )
Beckenrand aufgestellten Kran erfaBt und an den Standort
des ersten Kreisels 4 eingeschwenkt. In die Bohrungen 5
der Halterung 1 und Rohrhiilsen 6 der Kreiselbriickenwand
werden zwei Gewindebolzen 7 eingefiihrt und verschraubt.
Vorher wird die Montagevorrichtung so ausgerichtet; ’
daB die Gewindebolzen 8, die am Boden der Kreiselbriicke
befestigt sind, in die Bohrungen 9 an den Enden der _
Laufschienen 3 eingefiihrt und verschraubt werden kSnnen.,
Un die Mbntagevbrrichtung méglichst leicht auszufiihren,
werden zur Aufnahme der Zugkréfte zwei Zugbdnder 10 so
angeordnet, daB der Transportwagen 42 einschlieBlich
Kreisel in oder aus den Laufschienen 3 gehoben werden
kann. An den Enden der Laufschienen 3 sind Ubevrollsperren
13 angeordneto '
Nach der Ausrichtung und Befestigung der Tragkonstruktion
11 wird der Transportwagen 12 mittels Hebezeug an den
am Beckenrand abgesetzten Kreisel 4 herangefiihrt und
50 ausgerichtet, dal der Kreisel 4 an der Grundplatte
des Transportwagens 12 befestigt werden-kann, »
Nach der Befestigung des Kreisels 4 wird der Transporté
wagen 12 einschlieBlich Kreisel 4 vom Kran angehoben und
zwischen Beckenrand und Laufschiene 3 so weit hinabgeé»
lassen, daB der Kreisel 4 unter den Schienen 3 héngt
und der Transportwagen 412 hinter der Uberrollsperre 13
auf den Laufschienen 3 abgesetzt werden kann. Nach
Entlastung und Losen des Seiles aus den Anschlagbsen 15
des Transportwagens 12 wird der Transportwagen mit dem’

.Beluftungskrelsel 4 unter den AnschluBflansch 16 des

Kreiselantriebes 17 verfahren und an der Krelselbrucke 18
angehangen und vom Transportwagen 12 gelost. Danach wird
der Transportwagen 12 wieder zuriickgefahren, aus den

- Schienen gehoben und am Beckenrand abgesetzt. Nunmehr

wird die Zwischenwelle 14 in die U-fSrmige Aussparung 19
des Transportwagens 12'eingehgngen und mit Kran guf der
Tragkonstruktion 11 abgesetzt. Danach wird der Transport—
wagen 12 mit der Zwischenwelle 14 unter den AnschluB-
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flansch 16 verfahren. Die Zwischenwelle 14 wird denach
mit AnschluBflansch 16 und dem Kreisel 4 verschraubt.
AngschlieBend werden Transportwagen 12 und Tragk:onstruk;
tion 11 mit Kran zum nichsten Kreisel 4 umgesebzb.

Die Demontage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
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Erfindungsanspruch

t‘l

VbrrlchtUﬂg zur Mbntace von Beluftungskrelseln,v,

: gekennzelchnet dadurchg daB ein Transportwagen (12);

bestehend aus einer Grundplatte (19), die U-£érmig
ausgearbeitet und mit Bohrungen (20)_zur Befestigung
des Kreisels (4) versehen ist, und vier starr daran
gelagerten und mit Spurkrinzen versehenen Ridern
auf zwei paralielen; auf einer Tragkonstruktion (11)
ruhenden und mit Uberrollsperren (13) versehenen

_ Laufgchienen (3) verfahrbar angeordnet ist und die

e

4,

Tragkonstruktion (11); eine vorzugsweise im Sohwer;
punkt, an den AuBenseiten befestigte Halterung (1),

~die quer verspannt sein kann vnd die Bohrungen (5)

oder dhnliche Einrichtungen zur Befestigung an der
Seitenwand der Kreiselbriicke (18) enthilt, aufweist
sowie an einem Ende Bohrungen (9) zur Aufnahme von
Gewindebolzen (8) oder dhnlichen Einrichtungen und
am anderen Ende zwei Zugbinder (10), die an der
Halterung (1) ihr Widerlager haben,” angeordnet sind.

Vorrichtung nach Pkt. 1 gekennzeichnet dadurch, daB
die Krelselbrucke (18) in HOhe des Jjeweiligen Krel—

“sels (4) am Bode\Vgh der Seitenwand die jeweiligen

Befestlgunoselnrlchtunoen vorzugsweise Rohrhiilsen
(6) aufweisen.

Vorrichtung nach Pkt. 1 u. 2 gekénnzeichnet dadurch;
daB der Abstand zwischen Kreigelbriicke (18) und

~Lavfschienen (3) so groB ist, daB der Transport-

wagen (12) mit Krelsel (4) und Zwischenwelle (14)
verfahren werden kann.

Vorrichtung nach Pkt. 1 bis 3 gekennzeichnet dadurch,
daB zwischen Beckenrand und Tragkonstruktion (11)
mindestens ein Abstand -von mindestens 0,6 mal Krei-
geldurchmesser ist.
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Figur 2
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