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(64) Zplsob vyroby vylisk z plastickych hmot a zafizeni k provadéni
tohoto zpuisobu

Vynélezem se zajisti vyroba ndro&nych
vyliskd z PH u krokovych za¥izeni, &imZ se
vytvo¥{ podminky pro p¥evedeni vyroby z do-
posud zndmych za¥izeni, kter& pracujf na
principu dvou protib&Znych, vzdjemné se bez
pferuseni pohybu po sob& odvalujfcich &l&n- _Wq
kovych pésech, &imZ se docil{ zvySeni vy- (=]
téZnosti félie. U%elu se dosdhne vyrobou
za¥{zeni, jeho? podstata spo&ivd v ndvrhu
nového za¥izeni, ve kterém se provadi p¥ed-
tvarovédni a soulasn& tvarovdni (dotvaro- \\h
véni) p¥etlakem a vakuem. Tento zpidsob tva-
rovédni bude moZno s vyhodou vyuZft zejména
u krokovych bubnovych tvarovacich stroju. N \\Q //:J
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Vynédlez se tykd nového zplsobu vyroby vyliskdl z plastickych hmot, které svym nep¥{iznivym
pom&rem vysky a Si¥ky vylisku nelze vyr4b&t v kombinaci s pouhym tvarovénim p¥etlakem a va-
kuem, a ddle se tyk& za¥fzeni k provdd&ni tohoto zptisobu.

Doposud jsou zndmy zplsoby a zaffzeni, jejich% podstata spo&ivd ve zvl4¥tni dprav® st¥ii-
ného ndstroje zejména u krokového za¥izeni pro vyrobu vyliskd z plastickych hmot, je? se vy-
znaduje tim, Ze stfiiny‘néstroj sestdvd ze spodnfho Fezného nédstroje opatfeného otvorem, p¥i-
padné otvory pro p¥ivod tlakového média pod sloupec v§liskl, z hornfho ¥ezného néstroje opa-
tfeného vyndfec{ hranou, kterd je ni%3{ ne¥ prot¥j3f hrana dutiny horniho ¥ezného nastroje ze
strany pfesouvaciho za¥izeni, a ze zé&sobnfiku pro stohovén{ v¢liskd.

OstiiZfené vylisky se po ost¥ifeni stohujf v dutin horniho ¥ezného ndstroje do sloupce
vylisky, ktery tvoif v poéstaté labyrintovou ucpdvku s uvedenou dutinou, p¥i¥em? se politéd
podet zdvihl a pfi dosaZeni podtu kuslh vyliskl se do uzavfeného Fezného nistroje vpoudti tla-
kové médium, které svym pfetlakem vyndS{ sloupec vyliskd do drovn& vyné3eci hrany a za pomoci
tlaku, vznikajic{ho mezi vyvy¥enou &4st{ dutiny a sloupcem vyliskl, p¥esouv4d sloupec v¢liskd
do zésobniku za pomoci p¥esouvacfho za¥fzeni.

Celkov& zaffzeni{ sestdvd z odvijecfho za¥fzeni, odkud se fdlie odvij{ p¥es topnou zdnu
do tvarovaciho ndstroje, odkud pokrafuje pFferu¥ovanym pohybem p¥es krokové poddvani do st¥ii-
ného néstroje. Na tomto za¥fzeni nenf moZno vyrdbdt vylisky, které maji nepfiznivy tvar, a to
konkrétné& kelimky 100 a 120 g.

V popise vyndlezu k &s. autorskému osv&dZenf &. 228 016 je sice obecnd zminka, ¥e pFfed-
tvarovéni vyrobku se provdd{ jen u vyrobkd, které to svym tvarem vyZaduji, ale ddle je uve=
deno, %e u vyrobkld p¥fzniv&jZiho tvaru se tvarovidn{ provdd{ bud pfimo mechanicky, nebo pouze
pfetlakem, vakuem nebo riznou kombinaci. Tuto &4st uvddéného vyndlezu je moZino brit jako
obecnou zminku, nebof zde nenf uvedeno konkrétnf provedeni tvarovdni. Zde je pouze obsaZena
odvoldvka na zndmé zplsoby tvarovédni, které jsou obsaZeny v &s. patentu &. 92 536 a v &s.
autorskych osvé&denich &. 117 647 a 166 636.

Uvadéné zplsoby tvarovédni nevyhovujf tomuto zplsobu vyroby a tudi¥ by vyroba za jejich
uziti{ nebyla vibec redlnd. Podle &s. patentu &. 92 536 se provddi tvarovani nah¥4té folie
tim zpisobem, %e tato spoluprobihd mezi hornfimi a spodnimi &&stmi forem, kde je plynule p¥ed
vstupem do formy oh¥ivéna, uzavienim mezi formy vytvarovdna a v uzav¥enych formdch vychlazena.

D&le je zndmo tvarovdni podle popisu vyndlezu k &s. autorskému osvddleni &. 117 647,
kde se provddi tzv. pfimé mechanické pfedtvarovdni nah¥&té folie, kterd miZe zaujmout a¥ 12
pracovnich poloh na tvarovacim bubnu. Dotvarovdnf vyliskd se provdd{ nahoru pfetlakem a
Zz opadné strény vakuem, pfipadn& vzdjemnou kombinac{ p¥etlaku a vakua. U &s. autorského osv&d-
enf &. 166 636 se provddi tvarovdni vyrobkd znémym zpisobem, p¥ednd p¥edtvarovanim vyrobkd
prostfednictvim trnd a ddle dotvarovédni s ost¥i¥enim vyrobkl pomoci vadkového a kloubového
mechanismu?

Nevfhodou té&chto uvedenych zndmgch zpisobl tvarovdni a predtvarovdni je to, %e tvArniky
majf u vyrobkd, které se vyznafuji nep¥fznivym pom&rem vy3ky k Ef¥ce, snahu p¥i chodu zpét,
deformovat pofadovany tvar vylisku a tudif vyroba za jejich u¥iti nenf vibec re&lnd. Proto
musi byt vyroba zabezpedovdna na dvou protib&Znych vzdjemnd se bez pferu¥eni pohybu po sob&
odvalujicich nekone&nych &lénkovych pdsech, na jejichZ &ldnky jsou upevn&ny horn{ a spodni
dfly viceotiskovych forem, undZenych rovnom&rné pomoc{ pési pracovnim prostorem, v n&m# jsou
vidy dva protilehlé dily forem, horni a spodnf, p¥ifem? tyto dily forem se uzaviraji spolu
s £01i{ najetim kladky hornfho dflu formy na vhodnd zakfivenou plochu, a oteviraji se sjetim
kl%dky po ustupujic{ Eikmé ploSe a najetfm na klin za rovnom&rného a nep¥etrZitého chodu
pésli. U tohoto za¥izeni je pfed vystupem z forem vylisek ost¥iZen od odpadu, formy se otevi~
raji a kone&né jsou vylisky stafeny z kafdé formy za nep¥etrZitého rovnom&rného chodu pést
a tyto jsou odebirény run&. Nevfhodou jsou velké ndklady na za¥fzenf a velmi mald vyt&¥nost
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folie, nebof pomyslny krok je d&n konstruk&éni rozte&{ kombinovanych forem.

vy$e uvedenéd nedostatky jsou odstranédny vyndlezem, jehoZ podstata spo&ivd v kombinaci
technického feSenfi podle &s. autorského osvédfeni &. 228 016 a nového zplisobu mechanického
pY¥edtvarovdni. Zde tvarovaci trny vyjf2ddji{ po uzav¥eni félie z pevné desky, kterd je upro-
stf¥ed formy a je pevn& uchycena na bo&nicich stroje. St¥edni pevn4d deska slouZi k uzav¥eni
folie, jeZ nastane mezi touto deskou a hornim dflem formy a ddle dojde k setPeni vyliskd.
P¥fkladné provedeni je zn&zorné&no na obr. 1, kde je proveden fez p¥edm&tnym za¥izenim.

za¥izeni{ pro vyrobu vyliskd z plastickych hmot sestidvd z odvijecfho za¥fzeni A, odkud
se folie odviji pfes topnou zdnu B o teploté 110 aZ 130 % do pfedtvarovaciho a tvarovaciho
nistroje C. Pfedtvarovdni se provddi p¥i rychlosti trnu 150 mm/s do f£dlie, kter4d md v této
f4zi teplotu 90 aZ 120 Oc. Dotvarovéni se provddi{ v kone&né f&zi p¥itlakem 0,3 aZ 0,6 MPa
a vakua nebo jejich kembinaci podle charakteru vyrobku.

Predtvarovaci a tvarovac{ ndstroj, oznaleny na obr. 1 soubornou vztahovou znafkou C se-
stédv4 z vadkového a klikového mechanismu 1, ktery uddvd pfedtvarovacimu razniku 3 rychlost
150 mn/s vedenim desky 2 jeZ je pevné& uchycena na bo&nicich stroje. St¥edni pevnd deska slouZi
k uzavfeni félie 5 je# nastane mezi touto deskou a hornim dilem formy 4 a ddle k setfeni vy-
lisk@. Po vytvarovdnf se oba dily formy rozevfou, paleta je z hornfho dflu formy mechanicky
vytaZena a z p¥edtvarovacich trnd je stafena pevnou deskou. P¥i tvarové&ni dochdzi k vytvaro-~
vidni dilkd po obvod& palety jeZ slouZi k posunu folie (zpisob perforovaného filmu). VyuZitim
tohoto Fefeni dojde k podstatnému zvySeni vy¢t&Znosti fdlie.

PREDMET VYNALEGZU

1. Zplisob vyroby vyliskl z plastickych hmot, kde se f6lie odvijl z odvijecfho za¥izeni,
prochdzi topnou zdénou, tvarovacim a pfedtvarovacim ndstrojem p¥es krokové poddvani a st¥iZny
ndstroj vyznadujici se tim, Ze fdlie se v topné zon& oh¥ivd na teplotu 100 a¥ 130 °c, p¥idem¥
tato se ve tvarovacim a p¥edtvarovacim za¥fzeni{ mechanicky pfedtvaruje za pohybu razniku
o rychlosti 150 mm/s za soulasného dotvarovdni pomoci p¥etlaku 0,3 aZ 0,6 MPa a vakua.

2. za¥izeni pro vyrobu vyliskd z plastickych hmot, které sestdvd z odvijeciho za¥izeni,
topné zony, pfedtvarovaciho a tvarovaciho za¥fzenf, krokového poddvéni a st¥iZného néstroje
vyznadujici se tim, Ze pfedtvarovaci a tvarovaci{ za¥fzeni (C) sestédvd z valkového a klikového
mechanismu (1), p¥edtvarovaciho razniku (3), pevné desky (2} je? je pevné& uchycena na podni-~

cich stroje a hornfho dflu formy (4).
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