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(54) Kombinovany nastroj na mechanické opracovanie gumy

Vynélez sa tyka kombinovaného néastroja na
mechanické opracovanie gumy.

V sGéasnej dobe sa vo vyrobe vyskytuje stile
Cast&jsia poZiadavka mechanicky opracovat ro-
talné sdciastky z gumy. Opracovanie sadiastok
malej diZky a velkého priemeru sa pomerne lah-
ko prevddza zapichovanim pomocou né&stroja
zv1&8t upraveného na obrabanie gumy. PretoZe
dl7ka opracovavanej studiastky je limitovans diz-
kou ndstroja, ned4d sa tento spdsob pouZit pri
opracovavani sidiastok, ktorfch dlZka je n&kol-
kokrat védsia ako priemer. Takéto sifiastky sa
opracovavani sticiastok, ktorych diZka je nékol.-
bomocou rotaéného noza. Pri opracovdvani vel-
kych pridavkov brasenim dochéddza k velkému
zne€isteniu okolia, ako aj samotného brisneho
kotti¢a, ktory potom nebrisi ale pdali. Rotadny
ndZ sa zas hodi len na odobranie primeranej
triesky maximélne do 6 mm z priemeru a ne-
hodi sa na opracovédvanie malych pridavkov ako
aj na opracovavanie suciastok, ktoré byt obro-
bené a opracované tak, aby ich stredna kvadra-
ticka drsnost Hsk bola men$ia ne 12,5.

Uvedené nedostatky odstratiuje kombinovany
nastroj na mechanické opracovanie gumy podla
vynéalezu, ktorého podstata spotiva v tom, Ze je
vytvoreny z prestavitelného prie¢neho noZa po-
staveného kolmo k pevnému &elnému nozu, kto-
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rého rezny hrot je vysunuty pred reznou hra-
nou prietneho noZa v smere posuvu néstroja.

Vyhodou kombinovaného néstroja na mecha-
nické opracovavanie gumy je, Ze umoZiiuje opra-
covavat lubovolne dihé priebeZné priemery ako
aj odstupiiované priemery pri stdasnom opraco-
vavani ich prilahlych &iel. Hodi sa na opraco-
vavanie vSetkych druhov gam podla Shoreho
stupnice tvrdosti a d4 sa pomocou neho dosiah-
nut velmi dobrd kvalita opracovavaného povr-
chu. Vzhladom k tomu, %e je vytvoreny kombi-
naciou postavenia dvoch Specidlnych ale jedno-
duchych néstrojov upnutych vo vhodne riede-
nom  prestavitelnom drZiaku je jeho poufitie
vyhodné aj z ekonomického hladiska.

Na pripojenom Vykrese je zndzorneny priklad
prevedenia kombinovaného nastroja na mecha-
nické opracovanie gumy podla vynalezu, kde na
cbr. 1 je znazorneny kombinovany néstroj v bo-
koryse, na obr. 2 kombinovany néstroj v pédo-
ryse a na obr. 3 kombinovany nastroj pri po-
hlde z predu.

Kombinovany nastroj na mechanické opraco-
vanie gumy je vytvoreny z podloZky 3, na ktorej
je ustaveny dr#iak 2, v ktorom Je pomocou upi-
1acej skrutky 8 upnuty ¢elny néZ 5. K podlozke
3 je cez tvarové otvory 8 pomocou skrutiek 8
prestavitelne pripojeny posuvny drziak 1. V po-
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suvnom dr¥iaku 1 je pomocov pritahovacej ékru’t-
ky 7 upnuty prieény né¥ 4 spriahnuty cez kolik
10 s nastavovacou skrutkou 11.

Celny n6Z 5 upneme upinacou skrutkou 6 do
drZiaka 2, ktory ustavime na podloZku 3. Takto
pripravend sdstavu upneme do noZovej hlavy
stistruha. Pritahovacou skrutkou 7 predbeZne u-
pneme prietny néZ 4 do posuvného drZiaka 1,
ktory pripevnime skrutkami 8 k podloZke 3. Po-
mocou skrutiek 8 a nastavovacej skrutky 11 na-
stavime podla polohy &elného no¥a 5 polohu
prieéneho noZa 4 tak, aby jeho reznd hrana bo-
la posunutd o hodnotu P za hrotom telného no-
¥a B, pritom hodnota P méZe byt maximéilne 1
mm, Pri obr&bani vo smere posuvu S &elny noZ
5 zapichovanim orezdva beztrieskovym spdsobom
povrch obrobku 12, Orezand &ast povrchu vytva-
ra na ¢elnom noZi 5 v désledku jeho geometrie

nepnutd &ast, ktor4 sa ovela lahSie obraba ako
v normé&lnom stave a ktord prieény ndZ 4 posta-

-veny kolmo na obrohok 12 orezdva bez toho,

aby doslo k po3kodeniu opracovaného povrchu
a umoZiiuje tak Selnému noZn 5 dalSie vnikanie
do gumy z &ela. Kombinovanym néstrojom sa
moé¥e odebrat maximélna hlbka triesky 10 mm
pri doporudenom posuve 0,5 aZ 2mm’ za Jednu
otatku a reznej rychlosti 40 a¥ 60 m/min. Vo-
dorovn§m ustavenim &elného no¥a 5 s osou ob-
robku 12 sa di dosiahnut velmi dobréd kvalita
obrobku 12, ktoré sa da eSte zlepSit presnejSim
ostrenim a postavenim n4stroja pri obrébani Cis-
tej gumy, v ktorej nie si zaliate nedistoty.

Aplikéciou kombinovaného néstroja na mecha-
nické opracovanie gumy vo frézovacej hlave sa
moZu obdobnym spdsobom obrdbat aj rovinné
plochy.

PREDMET VYNALEZU

Kombinovany néstroj na mechanické opraco-
vanie gumy, vyznadujici sa tym, Ze pozastdva
7z prestaviteIného prietneho noZa (4), postave-
ného kolmo k pevnému &elnému noZu (5), kto-

rého rezny hrot je vysunuty o hodnotu (P) pred
reznou hranou prietneho néZa (4) v smere po-
suvu {S) néstroja.

3 vykresy
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