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Prefabrikoveny beténovy obrubnik.
Odbor stavebnfctva-dopravného stavitelst-
va, mestskych komunikdcif a prefabrikdcie.
Rie¥i sa vhodny prieény profil a tvar
prefabrikdtu umofnujici spriemyselnenie
od vyroby, cez dopravu a menipuldciu &%
po osedzovanie. Prefabrikét podie vyndle-
zu Je v priefnom profile dvojramenny
s pripadnym pozdiznym vystufenim., M4
prie&ne hmo#dinkové vyistenia v horizon-
tdlnom remene smerom nadol, Vynélez Je
vyutiteIny v dopravnom stevitelstve. -
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Vyndlez se tyka prefabrikovaného betonového obrubnfke, u ktorého sa riedi vhodny
prie¥ny profil a tver prefebrikétu.

Doposiel’ znéme beténové obrubniky sa vytvérejd z kusovjch prvkov, hlavhe betono-
vych a kamenngych, melého formédtu, zasedenych do masivneho nésypu z monolitického betonu.

U tekychto obrubnikov je moZné dosiehnut iba malé vyufitie hmoty betonového nésypu
a nizkeJ spoiahltvosti takto zasadenych kusovych prvkov vo vrchole betonového nésypu,
to mé za ndsledok, %e pofas poufivania -tekychto obrubnikov nastéva pri nerovnakych vys-
kovych Yrovniach po strenédch tychto obruvnikov ich pootéZanie okolo pozdilnej osi, a
tym i znehodnocovanie obrubnika. Tymto neXiaducim d6sledkom sa dé zebrénit’ obojstren-
nym rozéfrenim vrcholu betonového ndsypu & jeho gpevnenim osadenymi kusovymi prvkemi
z hutného materidlu, na strene ne ktord sa uvefuje smer pootéZenia. iévaﬁnym nedostat-
kom takychto rieleni Jje, vysokéd spotrebé betonu pri Jeho nizkom vyuZitf, nésledkom ne-
dostatodnéno zhutnenia pri spracovévani v teréne. Pripednym hutnenim se zase zvadsuje
pite beténového nésypu, 8o spatne vyzaduje doplhenie vrcholu betonového ndsypu betono-
vou zmesou, lebo vrchol ndsypu nésledkom hutnenis medzifasom poklesol. Nemene] zévainym
nedostatkom uvedengch riedeni je taktieZ vysoky podiel ru¥nej préce pri menipuldeii a

osadzoveni, v prevédzke pomalé odvédzanie detdovej vody a komplikovené &lstenie.

Vy#sie uvedené nedostatky si odstrénené prefsbrikovanym betonovym obrubnikom podia
vyndlezu, ktorého podstatou je vytvorenie dvojramenného prie&neho profilu v tvare velké-
ho tlateného pismena L s ramenami premenného prierezu & nébehom v priesedniku ramien,
pridom v harizontélnom ramene sd prie&ne vydstenia smerhjﬁcé nadol pod horizontélne
remeno 8 rozdfrenim v dolnej dasti. Vyustenia si vytverovené tak, %e po ich zeinjekto-
vani a zatvrdnuti betonovej zmesi vyplh vyisteni pdsobl ako betonové hmofdinke medzi
podbetonovanim a prefabrikétom. Prefabrikét je vhodné pri vésiich aizkech vyrsbe¥
z pozdiﬁne slabo vystuZeného betonu.

Poutitim zékladného tveru prielneho profilu,,veikého pismena L, sa dosishne, vyd#sie-
ho stupha prefahrikécie, lepSieho uplatnenia istiacich mechamizmov v oblasti mébehu, vy-
ldZenie pootddania okolo pozdiénej osi poles ufivenia, osadzovanie ef po okrajovi hra-
nu podkladngych vrstiev, bez potreby vonkaj¥ieho obetonovévania. Pouzitim priednych vy-
Gstenf sa dosishne u&inného spojenia prefabrikétu s podbetonovenim, kvelitné spojenie
podbetonévky s podkledom a mechenizdcle podbetondvky. Spoj prefabrikédtu a podbetondvky
mo¥no edte zvysit! vystuZnou sludkou v prie¥nom vydstenf. Pripsdnym pouZitim pozdi%neho
vystuZenia Je mo¥no vyrébat! a pouZivat? niekoikometrovy prerebrikét.

Ne vykrese je na obr. 1 znédzorneny nevrhovany prefabrikét v prie¥nom reze a na
obr. 2 je znézorneny prefsbrikdt v exonometrickom pohiade.

Do vertikélneho remena 1 Jje zasadené horizontélne remeno 2, tak Ze po ich vzéjomnom
preniku mé prefabrikét tvar velkénho pifemena L a v prieniku Je edte doplneny nédbehom 3.
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Pri va&¥fch diZkach prefabrikdtu v priesednfku a koncoch ramien Je pozaiine vystu~
¥eny oceiovymi pruty 4. V horizontdlnom ramene 2 v oblasti faziska prieéneho -rezu Je
prefabrikdt doplneny prie&nymi vyidsteniami 2 8 rozdirenim v spodnej éasti.

Takto navrhnuty prefabrikét umoinu,je hromadnid ve:[kovyrobu roznymi technologiami.
Umozhuje plne mechanizovat’ vyrobu, dopravu i osedzovanie dostupnymi mechanizmami. Po
osaden! a vytvrdnut{ podbetonédvky mo¥no obrubnik zetaZovat’ Jednostranngmi zafazeniami.
Ne manipuldciu moZno vyuZfvet® prieZne vyldstenia, Prefabrikét umoZnuje viacndsobné pou-
Zitie. Pri pouZitf bezdebniace j technologie na Jeho vyrobu Je vhodny 4 na vyrobu zakri-
venych prvkov. '

PREDMET VYNALEZU

Frefabrikovany beténovy obrubnfk, vyznadujici sa tym, %e md priedny profil dvoj=-
remenny, zostaveny z vertikdlneho ramena (1) a horizontélneho ramena (2), ktoré su
premenného prierezu, prifom vzédjomny remien je doplneny nébehom (3), a v oblasti fatie-
ke prierezu je obrubnfk v horizontdlnom ramene (2) doplneny zvislymi prieéhymi vyliste=-
niami (5) & roz¥irenim v spodnej Zasti.

1 vikres
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