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Patentanspruch:

Vorrichtung zur Regenerierung gebrauchter GieRBereiformsande auf der Basis von Quarzsand und
organischen sowie anorganischen Bindern durch mechanische Einwirkung in einem Mischer liegender
Bauart mit Zu- und Abfuhrungen der Luft und Sand sowie zwei angeordneten, angetriebenen, parallel
nebeneinanderliegenden Wellen mit Wurfschaufeln, gekennzeichnet dadurch, dal’ die zwei
angeordneten, gegenlaufig nach auf3en gerichtet angetriebenen, parallel waagerecht
nebeneinanderliegenden Wellen mit verstellbaren Wurfschaufeln besetzt sind.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur mechanischen Regenerierung von GieBereraltsanden auf der Basis von arganisch und
anorganisch gebundenen Quarzsandformstoffen, zu verwenden als Einzelaggregat oder in einer
Formstoffaufbereitungsaniage

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Die Regenerierung erfolgt allgemein auf nassem, thermischem oder mechanischem Wege

Bet der vergleichbaren bishengen mechanischen Regenerierung werden mechanisch-pneumatische und rein mechanische
Regenenerungsgerate eingesetzt

Die mechanisch-pneumatischen Gerate bestehen nach Gielereitechnik 2/1981, S 50/52 ,Anwendung von
Regenernerungsverfahren fur seibsthartende Formstoffmischungen in der poimischen GieRerenindustrie” im wesentlichen aus
einer oder mehreren hintereinander angeordneten Prallhauben, gegen die durch emn Treibrohr ein Sandluftgemisch
geschleudert wird Die rein mechanischen Gerate sind nach der vorgenannten Literatur und der DE-AS 2445459 sowie DE-

0S 2623882 Aggregate, die im wesentlichen nach dem Prinzip der Kugel- oder Hammermuhlen, d h unter Zugabe von Mahigut
{Kugeln, Metaliteile) bzw unter Verwendung rotierender Hammer oder in rotierende Trommeln eingehangter Ketten arbeiten
Beide Geratearten ber der mechanischen Regenerierung bewirken ein Zerkleinern von Kornverbanden im Sand sowte ein
Abreiben an Quarzsandkornern verbliebener Binderhullen, beeintrachtigen aber auch auf Grund der umlaufenden oder
schlagenden Mahikorper (Kugein, Hammer, Ketten) das Quarzkorn in setner Gestalt bis hin zur Kornzertrummerung und fuhren
somit zu Qualitatsminderungen am Quarzsand

Weiterhin wird in der SU-PS 768533 eine Vorrichtung zur Regenernerung von Formsand beschrieben, die als Merkmal zwe:
gegenlaufig nach innen gerichtet angetriebene, parallel, waagerecht nebeneinanderliegende Wellen mit feststehenden
Waurfschaufeln zum Inhait hat Bei dieser Anordnung wird nur ein Pralleffekt an den Prailwanden erreicht

Bei der mechanisch-pneumatischen Regenerierung bestehen durch den erforderlichen hohen apparativen sowie energetischen
Aufwand zusatzlich Nachteile

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung st es, gebrauchten Fommsand durch mechanische Regenerierung dem Formprozef erneut zuzufuhren und
Neusand und damit Material, Energie und Transportkosten einzusparen

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, bekannte Regenerierungseinrichtung weiter zu entwickeln, so dafd der GieRRereisand
durch Entfernung von Kornzusammenbackungen und noch am Sandkorn anhaftender Binderhullen ohne
Quarzsandkonzertrummerung mechanisch regeneriert werden kann

Erfindungsgemal wird die Aufgabe dadurch gelost, daB3, ausgehend von bekannten Vorrichtungen zur Regenerierung
gebrauchter GieRereiformsande auf der Basis von Quarzsand und orgamischen sowie anorganischen Bindern durch
mechanmische Einwirkung in einem Mischer liegender Bauart mit Zu- und Abfuhrungen der Luft und Sand sowie zwei
angeordneten, angetriebenen, parallel nebeneinanderliegenden Wellen mit Wurfschaufeln die zwei angeordneten, gegenlaufig
nach auflen gerichtet angetriebenen, parallel waagerecht nebeneinanderliegenden Wellen mit verstellibaren Wurfschaufeln
besetzt sind
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Die gegeniaufige Drehrichtung der beiden Wellen mit den Wurfschaufein in entsprechender Anordnung bewirkt unter
Ausnutzung der kinetischen Energie des gegen die Praliwand geschleuderten und zuruckpratlenden Altsandes ein intensives
Reiben der Kornverbande und der einzelnen Quarzsandkorner, so dal alle Kornverbande vereinzelt und die Binderhulien restios
— als Staubanteil der Abluft — entfernt werden, jedoch eine Kornzerkleinerung bzw -zerstorung vermieden wird Infolge der
besonderen Anordnung der Wurfschaufeln und unterstutzt durch die Saugwirkung der am Absaugstutzen angeschlossenen
Entstaubung, wandert das Material dem Austrag zu, der am Ende des Aggregates im Boden angebracht ist Durch eine
Veranderung der Flugelstellung konnen der Regenerierungsgrad und die Durchlaufmenge optimal beeinflullt werden

Ausfuhrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachfolgend an einem Ausfuhrungsbeispiel erlautert werden

Das erfindungsgemalRe Regenerierungsaggregat zur Wiedergewinnung von Formsand fur Gief3ereizwecke 1st an Hand der Fig 1
— schematische Sertenansicht tellweise geschnitten — und 2 — schematische Stirnansicht von der Einfuliseite her, tellweise
geschnitten —, die in den beigefugten Zeichnungen wiedergegeben sind, in seiner konstruktiven und funktionelien
Beschaffenheit zu erkennen Es bestehtim wesentlhichen aus einem Gehause, das an der Eintrittsseite den
GieBeretaltsandeinfullstutzen 1, der sich 1m Lufteintritistutzen 2 befindet, aufweist Der Lufteintrittstutzen 2 1st mit Streckmetall
abgedeckt Das Gehause istinnen mitzwei gegenltaufig angetriebenen Schleuderwellen 4, die mitverstellbaren Wurfschaufeln 3
in besonderer Anordnung bestuckt sind sowie mit der Beplattung 5 und senkrecht zur Matenaibewegungsrichtung angeordneten
Praliwanden 6 versehen Wahrend des Durchlaufes wird der GieRerelaltsand—z B auf der Basis eines anorganisch gebundenen
Formsandes, eisenfrer, mit einer maximalen Kornverbandgrofe von 2 X 2mm —durch die rotierenden Wurfschaufeln 3
hochgeschieudert, prallt gegen die Beplattung 5 und Prallwande 6 und wird durch die somit erzielte innige Reibung grundlich
von den anhaftenden Binderresten befrent
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