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OZET

PISIRME TERTIBATI

Bulus, pisirilmis, tercihen yenilebilir irtinlerin imalati i¢in bir pisirme
tertibatiyla 1lgili olup, burada pisirme tertibati, kendi i¢erisinde kapal
olan bir donme hatti boyunca surekli olarak donen ve bir pisirme
haznesi (1) boyunca hareket eden birden fazla pisirme masasina (2)
sahiptir, burada pisirme masalar1 (2) agilabilir ve kapatilabilir,
ozellikle de mafsal vasitasiyla agilabilir ve kapatilabilir olarak
yapilandirilmistir, ve bu masalardan her biri, birbirlerine gore
donduriilebilen 1ki pisirme plakasim (3) kapsar, burada pisirme
tertibat1 bir ifleme diizenegini (4) kapsar, burada tfleme duizenegi (4),
pisirme tertibat1 igerisinde diizenlenmis en az bir nozulu (5) kapsar,
burada en az bir noziil (5), pisirme masalarinin donme hatt1 boyunca
devam eden bir bolgede diizenlenmis olup, bu bolgede pisirme
masalar1 (2) en azindan kismen ag¢ilmistir, ve burada gaz seklinde bir
vasat, hareket ettirilen ve en azindan kismen ag¢ilmig olan bir pisirme
magasinin (2) her iki pisirme plakasi (3) arasma nozul (5) vasitasiyla
getirilmigtir veya getirilebilir, burada ufleme duizenegi (4), bir on
1sitma diizenegini (6) kapsar, ve burada vasat, on 1sitma diizenegi (6)

vasitasiyla isitilir veya 1sitilabilir.

Sekil 1
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ISTEMLER

1. Pisirilmis, tercihen yenilebilir Urinlerin imalati i¢in pisirme

tertibati olup,

- burada pisirme tertibati, kendi icerisinde kapali olan bir
donme hatt1 boyunca surekli olarak donen ve bir pisirme
haznesi (1) boyunca hareket eden birden fazla pisirme
masasina (2) sahiptir,

- burada agilabilir ve kapatilabilir, ©zellikle de mafsal
vasitasiyla agilabilir ve kapatilabilir olarak yapilandirilmig
pisirme masalar1 (2) mevcuttur, ve bu masalardan her biri,
birbirlerine gore dondurulebilen iki pisirme plakasii (3)
kapsar,

- burada pisirme tertibati, bir ifleme diizenegini (4) kapsar,

- burada ufleme diizenedi (4), pisirme tertibati igerisinde
duzenlenmis en az bir nozulu (5) kapsar,

- burada pisirme masalarinin (2) donme hatt1 boyunca devam
eden, pisirme masalarmin (2) en azmdan kismen ag¢ilmis
oldugu bir bolgede diizenlenmis en az bir noziil (5) mevcuttur,
- ve burada hareket ettirilen ve en azindan kismen ag¢ilmis olan
bir pisirme masasinin (2) her iki pisirme plakasi1 (3) arasina
nozul (5) vasitasiyla getirilmis veya getirilebilen, gaz seklinde

bir vasat mevcuttur,

karakterize edici ozelligi,

- ufleme duzeneginin (4), bir on 1sitma duzenegini (6)

kapsamasi,
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- ve On 1s1tma diizenegi (6) vasitasiyla 1sitilan veya 1sitilabilen

vasatin mevcut olmasidir.

2. Istem 1’ uygun pisirme tertibati olup, karakterize edici ozelligi,
on 1s1itma diizeneginin (6), gaz seklindeki vasatin 1sitilmasini veya

1sitilabilmesini saglayan bir 1s1 esanjoriinii kapsamasidir.

3. Istem 1’e veya 2’ye uygun pisirme tertibati olup, karakterize edici

ozelligi,

- Oon 1s1itma diizeneginin (6), en az bir basingh hatt1 (7) ve/veya
en az bir basmgh konteyneri (8) kapsamasi,
- veya basmglh hat (7) ve/veya basingh konteyner (8) olarak

yapilandirilmis on 1s1tma diizeneginin (6) mevcut olmasidir.

4. Onceki istemlerden birine uygun pisirme tertibati olup, karakterize

edici ozelligi,

- pisirme haznesi (1) igerisinde duzenlenmis ©On 1sitma
diizenegini (6) veya on 1sitma diizeneginin (6) en azmdan 1s1
esanjorinll igermesi,

- ve pisirme haznesi (1) ile gaz seklindeki vasat arasinda 1s1
alisverisi 1¢in tesis edilmis On 1sitma diizenegini (6) veya en

azmdan 181 esanjorinil icermesidir.

5. Onceki istemlerden birine uygun pisirme tertibati olup, karakterize

edici ozelligi,
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- pisirme tertibatinin, bir disar1 ¢ekme birimine sahip bir
pisirme haznesini (1) kapsamasi,

- disann ¢ekme birimi igerisinde diuzenlenmis ©On 1sitma
diizenegini (6) veya en azindan on 1sitma duzeneginin (6) 1s1
esanjorunil igermest,

-ve disar1 ¢ekme birimi ve gaz seklindeki vasat arasinda 1s1
aligverisi igin tesis edilmis On 1sitma diizenegini (6) veya en

azindan 1s1 esanjorint igermesidir.

10 6. Onceki istemlerden birine uygun pisirme tertibati olup, karakterize

15

20

25

edici 0zelligi, donme hatt1 boyunca her defasinda arka arkaya:

- bir pisirme kutlesinin agilmig bir pisirme masasinim (2)
Uzerine uygulanmasi i¢in bir pisirme kiutlesi uygulama
bolgesini (9),

- pisirme masalarmin (2) kapatilmasi i¢in bir kapatma
bolgesini (10),

- pisirme masalar (2) igerisinde pisirme urtinlerinin pigirilmesi
i¢gin pisirme haznesini (1),

- pisirme masalarinin (2) ag¢ilmasi i¢in bir agma bolgesini (11),
- ve pisirilmis Uriinlerin agilmis pisirme masalarindan (2)
disar1 alinmasi i¢in bir pisirme tiriinil disar1 alma bolgesini (12)

dolasan

pisirme masalarimin (2) mevcut olmasidir.

7. Istem 6’ya uygun pisirme tertibati olup, karakterize edici dzelligi,
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- bir agma bolgesinde (11) bulunan bir pisirme masasinin (2)
her iki pisirme plakasi (3) arasina dogrultulmus nozulin (5)
mevcut olmasi,

- ve/veya pisirme Urtinil disar1 alma bolgesinde (12) bulunan
bir pisirme masasinin (2) her iki pisirme plakasi (3) arasina
dogrultulmus nozulun (5) mevcut olmast,

- ve/veya bir pisirme masasimin (2) her iki pisirme plakasi (3)
arasina dogrultulmus noziulin (5) mevcut olmasi, burada
pisirme masasinin (2), pisirme Urinii disar1 alma bodlgesinden
(12) sonra, ancak pisirme kitlesi uygulama bolgesinden (9)

once bulunmasidir.

8. Onceki istemlerden birine uygun pisirme tertibat1 olup, karakterize

edici ozelligi,

- pisirme masasiin (2) pisirme plakalarindan (3) biri {izerine
dogrultulmus nozulun (5) mevcut olmasi,

- ve/veya pisirme masasinin (2) her iki pisirme plakasi (3)
{izerine dogrultulmus nozuliin (5) mevcut olmasi,

- ve/veya bu noziillerden (5) en az birinin, bir pisirme masasinin
(2) bir pisirme plakasi (3) tizerine dogrultulmus oldugu, ve bu
nozillerden (5) en az bir digerinin, bu pisirme masasinin (2)
diger pisirme plakasi (3) tizerine dogrultulmus oldugu en az iki

nozilin (5) mevcut olmasidir.

9. Onceki istemlerden birine uygun pisirme tertibati olup, karakterize

edici ozelligi,
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- pisirme masalarinin (2) dolastign donme hattinin arka arkaya:

- esasen yatay uzanan bir Uist tasima duzlemini (14),

- bir arka saptirma bolgesini (15),

- esasen yatay uzanan bir alt tasima duzlemini (16),

- ve bir on saptirma bolgesini (17) kapsamasi,

- arka saptirma bolgesinde (15) 180°°lik bir saptirmayla ust
tasima diizleminden (14) alt tasima duzlemi (16) uzerine
goturulen pisirme masalariin (2) mevcut olmasi,

- ve on saptirma bolgesinde (17) 180°°lik bir saptirmayla alt
tasima diizleminden (16) yine geriye st tasima diizlemi (14)

lizerine goturiilen pisirme masalarinin (2) meveut olmasidir.

10. 3°den 9’a kadar olan istemlerden birine uygun pisirme tertibati

olup, karakterize edici 6zelligi,

- pisirme tertibatinin, bir veya belirli bir disar1 gekme birimine
sah1p bir pisirme haznesini (1) kapsamasi,

- ve ozellikle de 1s1 esanjorunun olusturulmasi i¢in, spiral
seklinde veya meander seklinde disar1 ¢ekme birimi igerisinde
veya Uzerinde diizenlenmis basingli hattin (7) mevcut olmasi,

- ve disar1 ¢gekme birimi ile gaz seklindeki vasat arasinda 1s1
alisverisi 1¢in tesis edilmis basinghh hattin  (7) mevcut

olmasidir.

11. istem 9’a veya 10’a uygun pisirme tertibat1 olup, karakterize edici

ozelligi,
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181 esanjoruniin olusturulmasi igin, alt tasima duzlemi (16) ve
ust tasima duzlemi (14) arasinda, ozellikle de dogrusal olarak
dizenlenmis basingh hattin (7) mevcut olmasi,

ve disart ¢ekme birimi ile gaz seklindeki vasat arasinda 1s1

alisverisi 1¢in tesis edilmis basingli hattin (7) mevcut olmasidir.

3’den 11°e kadar olan 1stemlerden birine uygun pisirme tertibati

olup, karakterize edici dzelligi,

13.

14.

- pisirme haznest (1) igerisinde duzenlenmis basingh
konteynerin (8) mevcut olmasi

- ve pisirme haznesi (1) ile gaz seklindeki vasat arasinda 1s1
aligverisi i¢in tesis edilmis basingh konteynerin (8) mevcut

olmasidir.

Onceki 1stemlerden birine uygun pisirme tertibati olup,

karakterize edici ozelligi,

- vasatin hava olmasi,
- 1sitilmis basingli havanin olusturulmasi ve disar1 verilmesi
igin  yapilandirilmis  ufleme diizeneginin  (4) mevcut

olmasidir.

6’dan 13’e kadar olan istemlerden birine uygun pisirme tertibati

olup, karakterize edici ozelligi,

- pisirme haznesinden (1) esasen ayrilmis olan ve igerisinde

pisirme kiitlesi1 uygulama bolgesinin (9), kapatma bolgesinin
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(10), agma bodlgesinin (11) ve pisirme Urinit disar1 alma
bolgesinin (12) diuzenlenmis oldugu bir 6n kafanin (18)
mevcut olmasi,

- ve on kafa (18) igerisinde, pisirme masalar1 (2) arasina

dogrultulmus nozulun (nozillerin) (5) mevcut olmasidir.

15. Istem 14’e uygun pisirme tertibat1 olup, karakterize edici 6zelligi,

on kafanin (18) esasen 1sitilmamis olmasidir.
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TARIFNAME

PiSIRME TERTIBATI

Bulus, bagimsiz istemin baslangic kismuina uygun bir tertibatla

ilgilidir,

Pisirilmig, tercihen yenilebilir wirinlerin  endiistriyel imalati i¢in
pisirme tertibatlar1 ¢esitli uygulama sekillerinde bilinmektedir ve

yayimlanmistir.

Ornegin, pisirme urunu disan alma tertibatlarmin, disan alma
elemanlarimin - yami  sira, ayrica pisirilmig  Urlnlerin - pisirme
plakalarindan disar1 alinmasi i¢in basinglt hava nozulleri de
kullandiklar1  pisirme tertibatlar1  bilinmektedir. Bu pisirme
tertibatlarinda, gofret yapraklarinin ¢ozulmesi icin, gofret yapraklar
ile pisirme plakalarmin arasma hava uflenir. Bu geleneksel pisirme
tertibatlarinda dezavantajli olan, ¢dzulme islemi i¢in kullanilan
basingli havanin, pisirme masasimin pisirme plakalarini yersel olarak
sinirl sogutmasidir. Pisirme plakalarinin daha sonra yeniden pisirme
sicakligina 1sitilmasi gerekir, bundan dolay1 pisirme tertibatinin enerji
tuketimi artar. Ayrica, pisirme plakalarinin dizensiz olarak
sogutulmasi, bu yuzden termik gerilimlerin ortaya ¢ikmasi da bir
dezavantaj olusturur. Bunun sonucunda, hem bu geleneksel pisirme
tertibatinin  bir pisirme plakasinin kullanim omrit kisalir, hem de

bununla imal edilebilen tiriin kalitesi diiser.
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Bulusun  gorevi, mevcut durumda, teknigin  durumunun
dezavantajlarin1 gidermektir. Ozellikle de, bulusun gorevi, etkin
maliyetle ve enerjiyle isletilebilen ve kalitatif acidan yuksek degerli
pisirilmis  Urinlerin  1mal edilebilmesini  saglayan bir pisirme
tertibatinin temin edilmesidir. Bu gorev, ayrica, Ozellikle de, bir
ufleme diizenegi vasitasiyla iceri beslenen vasatin pisirme tertibatinin
1s1sindan sinerjetik olarak yararlanma yoluyla on 1sitma islemine tabi

tutuldugu bir pisirme tertibatinin temin edilmesini kapsar.

Bulusa uygun gorev, ozellikle de, bagimsiz istem 1’in oOzellikleri

sayesinde yerine getirilir.

Istege bagh olarak, bulus, pisirilmis, tercihen yenilebilir firiinlerin
imalat1 i¢in bir pisirme tertibatiyla ilgili olup, burada pisirme tertibati,
kendi igerisinde kapali olan bir donme hatti boyunca stirekli olarak
donen ve bir pisirme haznesi boyunca hareket eden birden fazla
pisirme masasma sahiptir, burada pisirme masalar1 acilabilir ve
kapatilabilir, 0zellikle de mafsal vasitasiyla agilabilir ve kapatilabilir
olarak yapilandirilmistir, ve bu masalardan her biri, birbirlerine gore
dondurilebilen iki pisirme plakasii kapsar, burada pisirme tertibati
bir Ufleme diizenegini kapsar, burada ufleme duzenegi, pisirme
tertibati igerisinde diizenlenmis en az bir noziiliit kapsar, burada en az
bir nozul, pisirme masalarinin donme hatt1 boyunca devam eden bir
bolgede duzenlenmis olup, bu bolgede pisirme masalar1 en azindan
kismen agilmistir, ve burada gaz seklinde bir vasat, hareket ettirilen ve
en azindan kismen agilmis olan bir pisirme masasinin her iki pisirme

plakasi arasina nozill vasitasiyla getirilmistir veya getirilebilir.
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En az bir noziulun duzenlenmesi sayesinde, gaz seklindeki vasat, bir
pisirme masasimin her iki pisirme plakasi arasmna getirilebilir, bu
sayede, pisirme plakalar igerisinde bulunan, pisirilmis pigirme urani
istege bagh olarak gevsetilebilir ve/veya cozulebilir. Bu sekilde,
pisirme Urint, ardindan, kolaylikla ve zarar gormeden, ozellikle de
kirilmadan, pisirme plakalarindan ve/veya pisirme masalaridan disar
alinabilir. Ayrica, 1stege bagl olarak, iceri beslenen vasatin, pisirme
plakalarinin temizlenmesi i¢in kullanilmasi da ongorulmustir. Bu
sekilde, pisirme plakalar1 etkili ve koruyucu sekilde kirliliklerden
arindirilabilirler.  Istege  bagl  olarak, pisirme plakalarinin
dondiiriilmesi, 6zellikle de pisirme masasinin kapatilmasi vasitasiyla

en az bir pisirme kalibiin olusturulmasi ongorulmiistir.

Tercihen, ifleme diizeneginin bir On 1sitma diizenegini kapsamasi, ve
vasatin, on 1sitma diizenegi vasitasiyla isitilmasi veya isitilabilmesi

ongorulmiistr.

Bu sayede, istege bagh olarak, vasatin, onceden isitilmis olarak
pisirme tertibati igerisine getirilmesi mimkinlesir. Bu sekilde, bir
yandan, pisirme tertibatinin enerji verimi onemli olgiide arttirilabilir.
Diger yandan, boylece, bu pisirme tertibatinin pisirme plakalarinin
kullanim omri1 de arttirilabilir, ¢inkt hem pisirme plakalari, hem de
bunlarin igerisinde bulunan pisirme irimleri onceden 1sitilmis bir
vasatla islemden gecirilebilirler. Vasatin onceden 1sitilmasi sayesinde,
bu wvasat, tercihen esasen pisirme haznesi veya disar1 ¢ekme
sicakligina karsilik gelen bir on 1sitma sicakligiyla pisirme plakalar
arasina getirilebilir. Bununla, hem pisirme plakasi, hem de pisirilmis

iirtinler az veya ¢ok sogutulur ve termik yilk azaltilir. Pisirme
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plakalarimin sogutulmasmin istege bagli olarak azaltilmasi1 veya
onlenmesi vasitasiyla, bu pisirme plakalar1 daha sabit bir sicakhk
icerirler, bu sayede pisirme tertibatinin enerji verimi daha da
yukseltilebilir. Ayrica, istege bagh olarak, onceden isitilmis vasat
vasitasityla pisirme plakalarinin 1sitilmasi ya da onceden 1sitilmasi
mumkundiir.

Bunun disinda, pisirme tertibatiyla imal edilen, pisirilmis urtinler,
istege bagli olarak Onemli ol¢iide daha yuksek bir urtn kalitesi

igerirler, boylece 1skarta da dGnemli dlgiide azaltilabilir.

Istege bagli olarak, on 1sitma diizeneginin, bir 1s1 esanjoriini
kapsamasi, bu esanjor boyunca gaz seklindeki vasatin 1sitilmasi veya

1sitilabilmesi ongorulmiistir.

Istege bagl olarak, dn 1sitma diizeneginin en az bir basingli hatti
ve/veya en az bir basingli konteyneri kapsamasi, veya On 1sitma
duzeneginin, basm¢li hat ve/veya basingli konteyner olarak

yapilandirilmis olmasi ongorulmiustiir.

Istege bagl olarak, on 1sitma dilzeneginin veya dn 1sitma diizeneginin
en azindan 1s1 esanjoriniin pisirme haznesi igerisinde diizenlenmis
olmasi, ve On 1sitma diizeneginin veya en azindan 1s1 esanjoriiniin,
pisirme haznesi ile gaz seklindeki vasat arasinda 1s1 alisverisi i¢in tesis

edilmis olmas1 dongorulmustir.

On 1sitma diizeneginin veya en azindan 1s1 esanjoruniin pisirme
haznesi igerisinde dizenlenmesi sayesinde, istege bagli olarak,

pisirme haznesi sicakligindan ve/veya pisirme haznesi 1sisindan,
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sinerjetik olarak vasatm 1sitilmas1 ve 1ilitilmasi i¢in yararlanilmasi
mumkindur. Gaz seklindeki vasat, boylece, istege baglh olarak esasen
pisirme haznesi sicakhigina karsilik gelen bir 6n 1s1tma sicakligiyla bir
pisirme masasinin her iki pisirme plakasi arasmna getirilebilir. Bu
sinerjetik yararlanma ya da bu sinerjetik etki sayesinde, boylece,
istege bagl olarak, vasatin dis 1s1tma olmaksizin pisirme plakalariyla
ve bunlarm igerisinde bulunan pisirme uriinleriyle esasen aym
sicakligi igermesi mumkindiur. Hem pisirme plakalarinin, hem de
pisirme Uriinlerinin 6nceden 1sitilmis vasatla islemden gegirilmeleri
sayesinde, bunlarin 6zellikle de giiglii ve hizli sogutulmasi onlenebilir
veya en azindan azaltilabilir. Bu sekilde, hem pisirme plakalarinim,
hem de pisirme Urunlerinin termik yuku azaltilabilir, boylece hem
pisirme plakalarimin kullamim omrii uzatilabilir, hem de pisirme
urtinlerinin Giriin kalitesi yukseltilebilir. Vasatin onceden 1sitilmasi igin
istege baglh olarak dis 1sitma gerekmedigi igin ve pisirme plakalar
sadece az dl¢iide sogutuldugu veya hi¢ sogutulmadigr igin, pisirme

tertibatinin enerji verimi de yukseltilebilir.

Istege bagli olarak, pisirme tertibatmin bir disar1 gekme birimine sahip
bir pisirme haznesini kapsamasi, on 1sitma diizeneginin veya en
azindan on 1sitma diizeneginin 1s1 esanjoriiniin disart ¢ekme birimi
igerisinde veya uzerinde diizenlenmis olmasi,, ve ©On 1sitma
diizeneginin veya en azindan 1s1 esanjoruniin, disar1 ¢ekme birimi ve
gaz seklindeki vasat arasinda 1s1 aligverisi icin tesis edilmis olmasi

ongorulmustur.

Boylece, istege bagl olarak, on 1sitma diizeneginin veya on 1sitma

diizeneginin kisimlarini, pisirme tertibatinin disart ¢ekme birimi
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icerisinde veya Uzerinde duzenlenmesi mumkindir. Bu sayede, disan
cekme birimi sicakhigmdan ve/veya disar1 ¢ekme birimi 1sisindan
sinerjetik olarak vasatin 1sitilmasi veya ilitilmasi i¢in yararlamlabilir,
Vasat, boylece, esasen disar1 ¢ekme birimi sicakligina karsilik gelen
bir On 1s1tma sicakligryla bir pisirme masasinin her iki pisirme plakasi
arasina getirilebilir. Bu sayede, istege bagli olarak, hem pisirme
plakalarmin, hem de bunlarin igerisinde bulunan pisirme Uriinlerinin
sogutulmasmin azaltilmasi ve bununla hem pisirme tertibatinin tiriin
kalitesinin, hem de enerji veriminin arttirilmast miimkiindur. Ayrica,
bu sekilde, istege bagli olarak, pisirme plakalarinin isitilmasi da

mumkin olur.

Istege bagl olarak, pisirme masalarmm donme hatti boyunca her
defasinda arka arkaya bir pisirme kitlesinin agilmis bir pisirme
magasinin izerine uygulanmasi i¢in bir pisirme kiitlesi uygulama
bolgesini, pisirme masalarinin kapatilmasi i¢in bir kapatma bolgesini,
pisirme masalari i¢cerisinde pisirme Urliinlerinin pisirilmesi i¢cin pisirme
haznesini, pisirme masalarmin agilmasi i¢in bir agma bolgesini, ve
pisirilmis Uriinlerin agilmis pisirme masalarindan disar1 alinmasi igin

bir pisirme Urtinii disar1 alma bolgesini dolasmasi ongorulmiistir.

Istege bagl olarak, pisirme kiitlesi uygulama bolgesi, kapatma
bolgesi, pisirme haznesi, agma bolgesi ve pisirme irini disar1 alma
bolgesi tam da bu sirada birbirimi takip edecek sekilde pisirme
magalarimm donme hatti boyunca diizenlenmistir, Istege bagh olarak,
pisirme Urtinil disar1 alma bolgesi ile pisirme kuitlesi uygulama bolgesi
arasinda bir temizleme bolgesinin bulunmasi Ongorulmustir. Bu

temizleme bodlgesinde, pisirme masalarmin pisirme plakalari, istege
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bagh olarak, en azmdan kismen agilmustir. Istege bagli olarak,
temizleme bolgesinde agilmis bir pisirme masasimin pisirme plakalari
arasma en az bir nozillin dogrultulmus olmasi, bu sayede kirliliklerin
pisirme plakalarindan uzaklastirilabilmesi ongorulmustur. Sicakliktan
ve/veya 1sidan sinerjetik yararlanma sayesinde, pisirme plakalari,
onceden 1sitilmis vasatla temizlenme yoluyla sogutulmaya karsi
korunabilirler ve esasen pisirme haznesi sicakliginda muhafaza
edilebilirler. Bu sekilde, pisirme plakalarimin ve boylece pisirme
tertibatinin  kullanim  omrit  arttirilabilir.  Ayrica, hem pisirme
tertibatinin enerji verimi, hem de friin kalitesi arttirilabilir. Istege
bagli olarak, pisirme masalarimin pigirme kiitlesi uygulama bolgesinde
ve/veya acma bolgesinde ve/veya pisirme uUrtinit disarnt alma
bolgesinde ve/veya temizleme bolgesinde ve/veya ayrica kapatma

bolgesinde en azindan kismen agilmig olmalar1 ongorilmustiir.

Istege bagli olarak, noziliin, bir agma bdlgesinde bulunan bir pisirme
masasmin her 1ki pisirme plakasi arasmna dogrultulmus olmasi,
ve/veya nozulin, pisirme Urini disan alma bolgesinde bulunan bir
pisirme masasimn her iki pisirme plakasinin arasina dogrultulmus
olmasi, ve/veya noziiliin, bir pisirme masasinin her iki pisirme plakasi
arasima dogrultulmus olmas1 dongoriilmils olup, burada pisirme masasi,
pisirme Urtint disar1 alma bolgesinden sonra, ancak pisirme kutlesi

uygulama bolgesinden Oonce bulunur.

Istege bagli olarak, en az bir noziiliin, bir agma bdlgesinde bulunan bir
pisirme masasinin her iki pisirme plakasi iizerine dogrultulmus olmasi
ongorulmiistir. Bu sayede, istege bagli olarak, agma bolgesinde

pisirme plakalar igerisinde bulunan pisirme Urinlerinin igeri beslenen
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vasat vasitasiyla gevsetilmesi ve/veya ¢ozilmesi mumkindur. Bu
sekilde, pisirme Urunu, istege bagh olarak, pisirme urinu disar1 alma
bolgesinde kolaylikla ve zarar gormeden, ozellikle de kirilmadan,
pisirme masasindan disar1 alinabilir. Istege bagl olarak, pisirme {iriinii
disar1 alma bolgesinde, bir nozul, pisirme urinit disar1 alma
bolgesinde bulunan bir pisirme masasmim her i1ki pisirme plakas
arasina dogrultulmustur. Bu sayede, pisirme Urini, pisirme
tertibatinin ve ufleme diizeneginin yapilandirilmasina bagl olarak, ilk
defa veya daha da gevsetilebilir ve/veya ¢ozulebilir. Boylece, pisirme
iriininlin zarar gormeden digar1 alinmas1 miimkiin olabilir. Ayrica, en
az bir nozil, pisirme Urinii disar1 alma bolgesinden sonra, ancak
pisirme kiitlesi uygulama bolgesinden once, 0zellikle de bir temizleme
bolgesinde bulunan bir pisirme masasimin her iki pisirme plakasi
arasma dogrultulmus olabilir. Bu sayede, istege bagli olarak, pisirme
irtinll icermeyen pisirme plakalarmdan kirliliklerin uzaklastirilmasi
mumkiindiir. Daha sonra, pisirme kiitlesi, boylelikle, bir temizlenmis
ve esasen pisirme haznesi sicakligina getirilmis bir pisirme plakasi
Uzerine uygulanabilir. Pisirme plakalarmm iger1 beslenmis vasat
onceden 1sitilarak istege bagli olarak esasen hep aym sicaklig
igermeleri sayesinde, pisirme Uriinlerinin iyilestirilmis bir pisirilmesi
mimkiinlestirilebilir. Istege bagl olarak, en az bir nozuliin, agma
bolgesinde ve/veya pisirme Urinit disar1 alma bolgesinde ve/veya
temizleme bolgesinde ve/veya pisirme kitlesi uygulama bolgesinde
ve/veya kapatma bolgesinde duzenlenmis olmasit veya olmalarn

ongorulmustur.

Istege bagli olarak, noziiliin, pisirme masasinim pisirme plakalarindan

biri Gizerine dogrultulmus olmasi, ve/veya noziiliin, pisirme masasinin
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her iki pisirme plakas1 Gizerine dogrultulmus olmasi, ve/veya en az iki
nozulin mevcut olmasi ongorulmus olup, burada bu nozullerden en az
biri, bir pisirme masasinin bir pisirme plakasi tizerine dogrultulmustur
ve bu nozullerden en az bir digeri, bu pisirme masasinin diger pisirme

plakasi tizerine dogrultulmustur.

Boylece, bir nozulun, bir pisirme masasmin en az bir veya her 1ki
pisirme plakasi izerine dogrultulmus olmasi 6ngoriilmiis olabilir. Bu
sayede, istege bagl olarak, pisirme plakalar: igerisinde veya lizerinde
bulunan pisirme Urtiniiniin ve/veya pisirme plakalar1 tizerinde bulunan
kirliliklerin her 1ki pisirme plakasindan sadece bir noziille ayn1 anda
cozllmesi ve/veya gevsetilmesi ve/veya uzaklastirilmas: miimkindir.
Istege bagh olarak, en az iki nozillin mevcut olmas1 Ongorillmistir,
Nozilllerden en az biri, bir pisirme masasimnin bir pisirme plakasi
tizerine dogrultulmus olabilir ve bu nozilllerden en az bir digeri, bu
pisirme masasinin diger pisirme plakasi tizerine dogrultulmus olabilir.
Bu en az iki nozul sayesinde, boylece, 1stege baglh olarak, pisirme
Urininiim  veya kirliliklerin pisirme plakasmin bir¢ok yerinde aymi
anda ¢ozillmesi ve/veya gevsetilmesi ve/veya uzaklastirilmasi

mumkundir.

Istege bagl olarak, pisirme masalarinin dolastign donme hattinin arka
arkaya esasen yatay uzanan bir iist tasima diizlemini, bir arka saptirma
bolgesini, esasen yatay uzanan bir alt tasima diizlemini, ve bir on
saptirma bolgesini kapsamasi, pisirme masalarimin, arka saptirma
bolgesinde 180°’lik bir saptirmayla uist tasima duizleminden alt tasima

dizlemi tizerine goturiilmesi, ve pisirme masalarinin, on saptirma
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bolgesinde 180°’lik bir saptirmayla alt tasima diizleminden yine

geriye Ust tasima diizlemi izerine goturiillmesi ongorulmiustur.

Istege bagli olarak, pisirme tertibatinin, bir veya belirli bir disar
cekme birimine sahip bir pisirme haznesini kapsamasi, ve basingh
hattin, 6zellikle de 1s1 esanjoriiniin olusturulmasi i¢in, spiral seklinde
veya meander seklinde disar1 ¢ekme birimi igerisinde veya uzerinde
dizenlenmis olmasi, ve basingl hattin, disar1 ¢gekme birimi ile gaz
seklindeki vasat arasinda 1s1 aligverisi i¢in tesis edilmis olmasi

ongorulmustir.

Basinghi hattin spiral seklinde veya meander seklinde disar1 ¢ekme
birimi icerisinde veya Uzerinde diizenlenmesi sayesinde, istege bagh
olarak, disar1 ¢ekme birimi ile gaz seklindeki vasat arasinda 1yi bir 1s1
alisverisi miimkiindiir. Istege bagl olarak, basmgh hatlarin, ayrica,
disar1 ¢ekme birimi igerisinde veya uzerinde diizenlenmesi de

mumkindur.

Istege bagl olarak, basigli hattin, 151 esanjorinin olusturulmas: igin,
alt ve ust tasima duzlemi arasinda, ozellikle de dogrusal olarak
diizenlenmis olmasi ve basingli hattin, disar1 ¢ekme birimi ile gaz
seklindeki vasat arasinda 1s1 alisverisi i¢in tesis edilmis olmasi

ongorillmiistir.

Istege bagh olarak, basingh konteynerin pisirme haznesi igerisinde
duzenlenmis olmasi ve basingli konteynerin, pisirme haznesi ile gaz
seklindeki vasat arasinda 1s1 alisverisi i¢in tesis edilmis olmasi

ongorulmustir.
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Basingli  konteynerin pisirme haznesi igerisinde diizenlenmesi
sayesinde, istege bagh olarak, vasatin buyik bir hacminin esasen
pisirme haznesi sicaklhigina karsilik gelen bir on 1sitma sicakhigina
getirilmesi ve bu sicaklikta tutulmasi miimkuindur. Basingli konteyner,
boylece, istege bagli olarak, tampon depolayici olarak islev goriir. Bu
tampon depolayici sayesinde, istege baglh olarak, vasat surekli olarak
esasen sabit bir on 1sitma sicakligiyla pisirme tertibati igerisine
getirilebilir, ¢inkll arkadan gelen vasat, tampon depolayicimin biryuk
hacmi sayesinde, bunun sicakligin1 esasen degistirmeden on 1sitma

sicakligina getirilebilir.

Tum uygulama sekillerinde, 151 esanjoriniin, kismen veya tamamen,
vasatla doldurulmus bir hat vasitasiyla ve/veya vasatla doldurulmus
bir konteyner vasitasiyla olusturulmus olmasi ongoriilmils olabilir. Hat
ve/veya konteyner, burada, beslenen 1s1, vasat Uzerine aktarilacak
sekilde yapilandirilmistir. Ozellikle de, hat, basingli hattir ve
konteyner, basing¢li konteynerdir.

Tum uygulama sekillerinde, Ofleme dizeneginin, bir koriig veya bir
kompresorii kapsamasi ongoriilmils olabilir. Istege bagl olarak,
korigin veya kompresoriin, pisirme tertibatinin iginde veya disinda,
ozellikle de pisirme haznesinin iginde veya disinda duzenlenmis
olmas1 ongoriulmiistir. Istege baglh olarak, vasat korik veya
kompresor igerisinden akmadan Once veya vasat korik veya
kompresor  igerisinden  aktiktan  sonra, vasatin  1sitilmasi

ongorulmiustur.
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Tum uygulama sekillerinde, 1s1 esanjoriniin, basingh hatlar ve/veya
basinghi konteyner vasitasiyla olusturulmus olmast ongoriilmus
olabilir. Istege bagh olarak, 151 esanjorinin, ozellikle de basingh
hattin, disar1 ¢ekme birimi igerisinde ve/veya uizerinde duzenlenmis
olmas1 ve bu birimin etrafini sarmasi1 ongorilmustur. Tum uygulama
sekillerinde, basmglh hattin spiral seklinde disar1 ¢ekme birimi
bolgesinde ve/veya disart ¢ekme birimi Uzerinde ve/veya pisirme

haznesi igerisinde diizenlenmis olmas1 6ngorilmiis olabilir.

Tum uygulama sekillerinde, basingli hattin meander seklinde disari
¢cekme birimi bolgesinde ve/veya disar1 ¢ekme birimi tizerinde ve/veya

pisirme haznesi icerisinde diizenlenmis olmas1 ongoriilmiis olabilir.

Istege bagh olarak, koriigiin veya kompresoriin, pisirme haznesinin
disinda diizenlenmis olmasi ve 1s1 esanjoril olarak yapilandirilmis
basingli hattin, disar1 ¢ekme birimi igerisinde spiral seklinde veya

meander seklinde duzenlenmis olmasi1 ongorulmiustir.

Istege baglh olarak, koriigiin veya kompresoriin, pisirme haznesinin
basingli hattin, pisirme haznesi igerisinde spiral seklinde veya

meander seklinde dizenlenmis olmasi ongorillmuistiir.

Istege bagli olarak, 1s1 esanjorit olarak yapilandirilmis basingl
konteynerin, pisirme haznesi igerisinde duzenlenmis olmasi

ongorulmiustur.
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Istege bagh olarak, koriigin veya kompresorin, on kafa icerisinde

duzenlenmis olmas1 ongorulmiustiir.

Istege bagli olarak, basingli hattin ve/veya basingli konteynerin
ve/veya nozilin metalden, ozellikle de degerli ¢elikten yapilmis

olmas1 veya olmalar1 dongorulmustir.

Istege bagli olarak, on 1sitma diizeneginin, dzellikle de basingli hattin
ve/veya basingli konteynerin, vasati ¢evreye, ozellikle de pisirme
haznesine ve disar1 ¢ekme birimine karsi smirlamast veya
simirlamalar1 ve sadece vasat ve pisirme haznesi ve/veya disar1 ¢ekme
birimi arasinda 1s1 ahsverisini mumkiin kilmas1 veya kilmalan

ongorulmiustur.

Istege bagli olarak, vasatin hava olmasi ve ufleme diizeneginin,
isitilmis  basingli havanin olusturulmas:1 ve disar1 verilmesi igin

yapilandirilmis olmas: ongorulmiustiir.

Tercihen, pisirme haznesinden esasen ayrilmig bir on kafanin mevcut
olmasi, bu on kafa igerisinde pisirme kiitlesi uygulama bolgesinin,
kapatma bolgesinin, agma bolgesinin ve pisirme Uriinii disar1 alma
bolgesinin diizenlenmis olmasi, ve ©on kafa igerisindeki noziillin
(nozillerin), pisirme masalar1 arasma dogrultulmus olmasi

ongorilmustur.

Istege bagli olarak, ©on kafanmin esasen 1sitilmamis olmasi

ongorulmiistr.
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Bulusa uygun diger ozellikler, istemlerden, uygulama orneklerinin

tarifinden ve sekillerden anlasilir.

Bulus, artik, orneksel olan, ancak munhasir olmayan uygulama

orneklerinden 6rnek almarak daha yakindan agiklanacaktir.

Sekil 1, bir pisirme tertibatmin bir birinci uygulama seklinin bir

sematik gortintisiini bir kesitsel goriiniimde gosterir.

Sekil 2, bir pisirme tertibatimin bir ikinci uygulama seklinin bir

sematik goriniisiinii bir kesitsel goriinimde gosterir.

Baska turli ifade edilmedigi surece, referans isaretler asagidaki
komponentlere karsilik gelirler: pisirme haznesi 1, pisirme masalar1 2,
pisirme plakalar 3, fleme diizenegi 4, nozuller 5, 6n 1sitma diizenegi
6, basingli hatlar 7, basinghi konteyner 8, pisirme kiitlesi uygulama
bolgesi 9, kapatma bolgesi 10, agma bolgesi 11, pisirme triinil disar1
alma bolgesi 12, temizleme bolgesi 13, Ust tasima diuzlemi 14, arka
saptirma bolgesi 15, alt tasima diizlemi 16, on saptirma bolgesi 17, on

kafa 18, pisirme Uriinii disar1 alma tertibat1 19.

Sekil I, bir pisirme tertibatinin bir birinci uygulama seklini gosterir.
Pisirme tertibati, pisirilmis, tercihen yenilebilir iirinlerin imalat1 i¢in
tesis edilmistir. Pisirme tertibati, kendi i¢cinde kapal bir donme hatti
boyunca surekli olarak dolasan ve pisirme haznesi (1) boyunca
hareket eden birden fazla pisirme masasimi (2) kapsar. Pisirme
magalar1 (2) agilabilir ve kapatilabilir, 6zellikle de mafsal vasitasiyla

acilabilir  ve kapatilabilir olarak  yapilandirilmistir.  Pisirme
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masalarindan (2) her biri, birbirlerine gore dondurulebilir iki pisirme
plakasim (3) kapsar. Pisirme tertibati, bir ufleme duzenegini (4)

kapsar.

Ufleme diizenegi (4), mevcut uygulama seklinde, yedi nozulil (5)
kapsamakta olup, burada Sekil 1°deki kesitsel gortinimde bu
nozillerden sadece dordii goriilebilir. Nozuller (5), pisirme masalan
(2) en azindan kismen agilmis olarak, pisirme masalarimin (2) donme
hatt1 {izerindeki bir bolgede diizenlenmistir. Gaz seklinde bir vasat,
nozilllerden (5) gegirilerek, bir hareket ettirilen, ve en azindan kismen
acilmis olan pisirme masasinin (2) her 1ki pisirme plakasi (3) arasina

getirilebilir.

Ufleme diizenegi (4), ayrica, bir on 1sitma diuzenegini (6) de kapsar.
Bu uygulama seklinde, 0fleme diizenegi (4), 1sitilmis basinglh havanin
olusturulmas: ve disar1 verilmesi i¢in yapilandirilmistir. On 1sitma
duzenegi (6) sayesinde, bu uygulama seklinde hava olan, iger1
getirilecek vasat 1sitilabilir. Havanin 1sitilmasi yoluyla, boylece, hem
pisirme plakalarinin (3), hem de pisirme Uriinlerinin sogutulmasinm,
ozellikle de guglu ve hizli sogutulmasinin azaltilmasi, ve bu sekilde,
hem pisirme tertibatinin enerji veriminin, hem de bu tertibatla tiretilen
pisirme uUriinlerinin  kalitesinin  arttirilmas1  miimkiindir. Bunun
disinda, havanin onceden 1sitilmasi yoluyla, ayrica, pisirme plakalar
(3) Uzerine aksi takdirde sogutmadan oturit binen termik yuk de
azaltilir, bu sekilde pisirme plakalarimin (3) kullanim dmri ve bununla
birlikte pisirme tertibatinin kullanim omri1 arttirilabilir. Bu uygulama
seklinde, on 1sitma diizenegi (6), birden fazla basinglt hatt1 (7) ve bir

basingli konteyneri (8) kapsar. Basingli hatlar (7), bu uygulama
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seklinde, basingh hava hatlan olarak ve basmg¢h konteyner (8),
basinghh  hava konteyneri olarak yapilandirilmistir.  Ufleme
diizeneginin (4) on 1s1tma diizenegi (6), Ozellikle de basingli hatlar (7)
ve basingh konteyner (8), pisirme tertibatinin pisirme haznesi (1)
igerisinde diizenlenmistir ve boylece 1s1 esanjorleri olarak etki ederler.
Hem basin¢gh hatlar (7), hem de basich konteyner (8), pisirme
haznesi (1) 1le hava arasinda 1smin aktarilmasi i¢in tesis edilmistir. Bu
sayede, pisirme haznesinin (1) 1sisindan sinerjetik  olarak
yararlanilabilir ve havanimn 1sitilmasi igin ilave 1sitma tertibati gerekli

degildir.

Bu uygulama seklinde, pisirme masalarindan (2) her birinin donme
hatt1 boyunca arka arkaya bir pisirme kiitlesi uygulama bolgesini (9),
bir kapatma bolgesini (10), pisirme haznesini (1), bir agma bolgesini
(11), bir pisirme trint disar1 alma bolgesini (12) ve bir temizleme
bolgesini (13) dolagsmasi ongorulmistiir. Pisirme kitlesi uygulama
bolgest (9), bir pisirme kintlesinin bir acilmis pisirme masast (2)
uzerine uygulanmasma yarar. Kapatma bolgesinde (10), zaten pisirme
kutlesinin uygulandig1 pisirme masasi (2) kapatilir. Pisirme haznesi
(1), kapatilmis pisirme masalar1 (2) igerisinde pisirme uUrinlerinin
pisirilmesine yarar. A¢gma bolgesinde (11) pisirme masast (2) agilir.
Pisirme urtinil disar1 alma bdlgesinde (12), pisirilmig irtin, agilmis
pisirme masalarindan (2) disar1 alinir. Temizleme bolgesinde (13),
pisirme masasimin  (2) pisirme plakalarmdan (3) kirlilikler

uzaklastirlir,

Bu uygulama seklinde, agma bdlgesinde (11) bulunan bir pisirme

masasinin (2) her iki pisirme plakas: (3) arasmna bir nozial (5)
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dogrultulmustur. Pigirme urinit disann alma bolgesinde (12), bu
uygulama seklinde, iki nozul (5) dngorulmus olup, burada bir nozul
(5), bir pisirme masasimin (2) bir pisirme plakasi (3) tizerine ve diger
nozul (5), bu pisirme masasmin (2) diger pisirme plakasi (3) tizerine
dogrultulmustur. Bu nozuller (5), pisirme urinlerini pisirme
plakalarindan (3) gevsetirler ve ¢ozerler. Hem a¢gma bolgesinde (11),
hem de pisirme urinil disar1 alma bolgesinde (12) bulunan pisirme
plakalar1 (3) tuzerine dogrultulmus nozuller (5) sayesinde, bu
uygulama seklinde, pisirilmis Giriinlerin zarar gormeden, ozellikle de
kirilmadan pisirme masalarindan (2) disar1 alinmasi miimkiindiir. Bu
uygulama seklinde bir pisirme uUriinit disarn alma tertibati (19)
ongorillmustur. Cozillen pisirme urunleri, bununla, ziyan olmadan,
basinghh hava uygulanarak ve yercekimi vasitasiyla, pisirme
masalarinin (2) pisirme plakalarindan (3) pisirme urunu disar1 alma
tertibatinin (19) disar1 alma elemanlar1 izerine kayarlar. Bu uygulama
seklinde, temizleme bolgesinde (13) toplamda dort nozial (5)
duzenlenmis olup, bu noziller, iki pisirme masasinin (2) her 1ki
pisirme plakas1 (3) arasmna dogrultulmustur. Bu uygulama seklinde,
dort nozulden (5) her defasinda ikisi, temizleme bolgesinde (13) iki
farkli konumda diizenlenmistir. Bir nozil diizeneginin her defasinda
bir nozulli (5), bir pisirme masasinin (2) bir pisirme plakasi (3) Gizerine
dogrultulmustur ve bu noziil diizeneginin diger noziilii (5), bu pisirme
masasinin (2) diger pisirme plakas1 (3) tzerine dogrultulmustur. Bu
sayede, en azindan kismen agilmis pisirme masalarimin (2) pisirme
plakalarimin (3) verimli ve esash olarak kirliliklerden arindirilmasi
mumkindur. Pisirme haznesinin (1) sicakligindan  sinerjetik
yararlanma yoluyla, dnceden 1sitilmis basinglt hava vasitasryla pisirme

plakalarinin (3) sogutulmasi azaltilir. Bu uygulama seklinde, basingh
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havanm on 1s1tma sicaklig1 esasen pisirme haznesi sicakligia karsilik
gelir, bu sayede pisirme plakalar1 (3) sitihir. Bu sekilde, bir yandan,
pisirme tertibatinin enerji verimi arttirilabilir. Diger yandan, hem
pisirme tertibatinin kullanim omriniin uzatilmasi, hem de pisirme

trinlerinin kalitesinin arttirilmas: mumkindir.

Bu uygulama seklinde, pisirme masalarmin (2) dolastigi donme
hattinin arka arkaya esasen yatay uzanan bir Ust tasima diuzlemini
(14), bir arka saptirma bolgesini (15), esasen yatay uzanan bir alt
tasima diizlemini (16), ve bir Oon saptirma bolgesini (17) kapsamasi
ongorilmistur. Bu uygulama seklinde, pisirme masalarmim (2), arka
saptirma bolgesinde (15) 180°’lik bir saptirmayla st tasima
duzleminden (14) alt tasima duzlemi (16) uzerine goturilmesi
ongorulmustiur. Ayrica, pisirme masalarmin (2), ©on saptirma
bolgesinde (17) 180°’lik bir saptirmayla alt tasima diizleminden (16)
yine geriye Ust tasima dizlemi (14) fUzerine goturilmesi

ongorulmustur.

Bu uygulama seklinde, 6n 1sitma diizeneginin (6) basingh hatlarimin
(7), 181 esanjoriniin olusturulmasi igin, alt tasima duzlemi (16) ile Gst

tasima diizlemi (14) arasinda diizenlenmesi dongorilmustir.

Bu uygulama seklinde, pisirme haznesinden (1) esasen ayrilmis bir on
kafa (18) ongorulmustir. On kafa (18) esasen 1sitilmamistir ve agma
bolgesini (11), pisirme urunu disar1 alma bolgesini (12), temizleme
bolgesini (13), pisirme kutlesi uygulama bolgesini (9), ve kapatma

bolgesini (10) kapsar. Bu uygulama seklinin nozullerinin (5) hepsi, 6n
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kafa (18) icerisinde diizenlenmistir ve Oon kafa (18) igerisinde bulunan

pisirme masalarinin (2) pisirme plakalari (3) tizerine dogrultulmustur.

Sekil 2, bir pisirme tertibatinin bir ikinci uygulama seklini gosterir.
Pisirme tertibati esasen, Sekil 1°de gosterilen, pisirme tertibatinin
birinct uygulama sekline karsilik gelir. Ancak, birinci uygulama
seklinden farki, bir diger pisirme Urtinii disar1 alma tertibatinm (19)
ongorulmils olmasidir. Bu pisirme uUrtinii disar1 alma tertibati (19),
pisirme Uriinil digar1 alma bolgesinde (12) en azindan kismen agilmig
pisirme masalar1 (2) igerisine kavrayan ve pisirme uriinlerini digari
alan disar1 alma elemanlarmi kapsar. Bu sayede, ayrica, agma bolgesi
(11), pisirme Uriint disar1 alma bolgesi (12), bu uygulama seklinde de
ongorulmils olan temizleme bolgesi (13), pisirme kutlesi uygulama
bolgesi (9) ve ayrica kapatma bolgesi (10), pisirme tertibatinda, birinci
uygulama seklinden farkli olarak dizenlenmistir. Bu uygulama
seklinde de, bir on 1sitma duzenegini (6) kapsayan bir wifleme
duzenegi (4) ongorulmustiur. Ufleme duzenegi (4), 1sitilabilir basingh
havanin olusturulmas1 ve disar1 verilmesi i¢in tesis edilmigtir. On
1sitma diizeneginin (6) basmgh hatlar1 (7) ve basingh konteyneri (8),
pisirme haznesi (1) igerisinde diizenlenmistir. Bu uygulama seklinde,
altt nozul (5) ongodrulmils olup, burada kesitsel gorintimde bu
nozullerden (5) sadece dordii Sekil 2°de gorulebilir. Alt1 noziil (5)
vasitasiyla, basingh hava, bir hareket ettirilen, en azindan kismen
acilmis olan bir pisirme masasmin (2) her iki pisirme plakasi (3)
arasma getirilir. Ufleme diizeneginin (4) on 1sitma duzenegi (6)
sayesinde, basingli havanin 1sitilmis olarak pisirme tertibati igerisine

getirilmesi miimkiindiir.
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Pisirme haznesinin (1) 1sisindan sinerjetik olarak yararlanma yoluyla,
boylece, pisirme tertibatinin etkin maliyetle isletilebilmesi ve pisirme
Urtinlerinin Uriin kalitesinin arttirilmas1 mumkundur. Nozullerden (5)
ikisi, agma bolgesi (11) tizerine dogrultulmus olup, burada bu nozuller
farklt konumlarda diizenlenmistir. Bu noziller (5), agma bolgesinde
(11) bulunan iki pisirme masasinin (2) pisirme plakalar1 (3) arasma
havay Uiflerler. Havanin dnceden 1sitilmig olmasi sayesinde, boylece,
pisirme Uruni, kendini veya pisirme plakasim (3) gigli
sogutmaksizin, ag¢ma bolgesinde (11) gevsetilebilir ve/veya
¢ozulebilir. Pigirme Uriinli disar1 alma bolgesinde (12) iki noziil (5)
diizenlenmistir. Bu noziillerden (5) biri, pisirme trint disarn alma
bolgesi (12) boyunca hareket eden bir pisirme masasinin (2) pisirme
plakasimin (3) bir tarafi Gizerine dogrultulmustur. Bu nozullerden (5)
ikincisi, bu pisirme masasimn (2) pisirme plakasmin (3) diger tarafi
tizerine dogrultulmustur. Boylece, pisirme irtiniiniin iki yerde ayni
anda gevsetilmesi ve bunun, pisirme Uriini1 disar1 alma tertibatinin
(19) disar1 alma elemanlariyla, ziyan olmadan, 6zellikle de kirilmadan
pisirme masasinin (2) pisirme plakalarindan (3) disarn alinmasi

mumkundir.

Bu uygulama seklinde, pisirme Uriinii disar1 alma bolgesi (12) ile
pisirme kutles1 uygulama bolgesi (9) arasinda bir temizleme bolgesi
(13) ongoriilmistir. Bu temizleme bolgesinde (13) iki nozul (5)
bulunur. Bu noziillerden (5) biri, her defasinda, orada bulunan bir
pisirme masasmin (2) pisirme plakalarinmn (3) bir tarafi Uzerine
dogrultulmustur. Diger nozul (5), bu pisirme masasinin (2) pisirme
plakalarinin (3) diger tarafi iizerine dogrultulmustur. Nozillerin (5) bu

diizenegi sayesinde, pisirme plakalarmin  (3) kirliliklerden
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arindinnlmas1  mumkindur. Havanin  6nceden 1sitilmis  olmasi
sayesinde, pisirme plakalar1 (3), bu bolgelerden hi¢birinde, dnceden
isitilmig, igeri getirilen hava vasitasiyla sogutulmaz. Bu sekilde,
ileride, pisirme kutlesi uygulama bolgesinde (9) pisirme kutlesinin,
zaten esasen pisirme sicakliginda olan bir pisirme plakas: (3) Gizerine
uygulanmas1 mumkindur. Boylece, ayrica, pisirme Uriinlerinin kalitesi
de esasen yukseltilir. Birinci uygulama seklinde de oldugu gibi, agma
bolgesi (11), pisirme urtini disar1 alma bolgesi (12), temizleme
bolgesi (13), pisirme kiitlesi uygulama bolgesi (9) ve kapatma bodlgesi

(10), esasen 1sitilmamis olan on kafa (18) igerisinde diizenlenmistir.
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