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64 Kunststoff-Flasche.

67 Die Flasche besteht aus diinnwandigem Kunststoff und 7

wird im Blasverfahren hergestelit. Damit sie sich im \lﬁ
entleerten Zustand von Hand leicht falten l&sst, enthélt der
Bodenteil (3) eine nach einwérts gerichtete V-formige Ein-
buchtung (9) mit einer Bodenfalzkante (8). Die je in einem
stumpfen Winkel zueinander stehenden, nach aussen
ragenden Seitenfléchen (11) enthalten je eine Mantelfalz-
kante (15). Die Bodenfalzkante (8) und die Mantelfalzkante N
(15) liegen in der gleichen Léngsmittelebene der Fiasche.
Um eine Riickfederung des flachgedriickten Flaschenmate-
rials zu verhindern, wird im leeren Zustand eine Kappe (7)
dicht aufgeschraubt. Eine derartige Flasche eignet sich bei-
spielsweise flir fllissige Reinigungsmittel und kann auch als 1 a
Nachfiillflasche zu bestehenden Flaschen verwendet wer-
den.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Kunsistoff-
F:]asche nach dem Oberbegriff des Patentanspru-
ches 1.

Zur Aufnahme von Flissigkeiten und viskosen
Produkten sind bereits zahlreiche Flaschenformen
bekannt.

Es besteht indessen ein Bedarf an billigen,
materialsparenden Flaschen, die faltbar sind, so
dass sie im leeren Zustand nur wenig Platz einneh-
men.

Bei der Herstellung von Flaschen im besonders
rationellen Blasverfahren aus einem heissen Kunst-
stoff-Schlauch sind besondere, diesem Herstel-
lungsverfahren inhédrente Eigenheiten und Fabrika-
tions-Beschrankungen zu beachten. So sind bei-
spielsweise der Wandstérke bestimmte Grenzen
gesetzt und die Verformung des heissen Schlau-
ches in Ausbuchtungen, die eine starke Material-
dehnung bedingen, ist wegen der Rissgefahr nicht
mdglich.

Bei einer Faltung ergeben sich zudem Probleme
mit Materialstauchung an bestimmten Stellen.

Die mit der Erfindung zu I6sende Aufgabe be-
steht in der Schaffung einer im Blasverfahren in ei-
nem Arbeitsgang herstellbaren  Kunststoff-Fla-
sche, die im leeren Zustand zur Entsorgung auf ge-
ringes Volumen faltbar ist, die mit einem geringen
Materialbedarf auskommt, im gefiiilten Zustand
stehbar und im Vergleich zum Platzbedarf — bei-
spielsweise in Verkaufsgestellen ~ ein moglichst
grosses Fassungsvermégen hat.

Diese Aufgabe wird durch die im kennzeichnen-
den Teil des Anspruches 1 beschriebenen Merkma-
le geldst.

Bei der erfindungsgeméssen Flasche wird eine
gute Falibarkeit dadurch beglinstigt, dass die V-ar-
tige Bodeneinbuchiung beim Faltvorgang sich ge-
gen das Flascheninnere bewegt unter Verringerung
ihres eingeschlossenen Winkels, zugleich die bei-
den Seitenflachen sich unter Verringerung ihres
eingeschlossenen Winkels nach aussen bewegen.
Weil zudem die Bodenfalzkante und die Mantelfalz-
kanten in der gleichen Flaschenlangsmittelebene lie-
gen, wird die Faligeometrie unter Vermeidung ber-
méssiger Dehn- oder Stauchvorgénge des Fla-
schenmaterials vorbestimmt. Dadurch gelingt es ei-
nerseits, die Flasche problemios im Blasverfahren
mit vergleichsweise geringer Wandstérke und damit
niedrigem Materialverbrauch in einem einzigen Ar-
beitsgang herzustellen. Eine derartige Flasche hat
zudem ein gutes Standvermdgen. Die leere Flasche
lasst sich zur Entsorgung auf ein geringes Volumen
und geringe Dicke zusammenfalten. Durch das Ver-
schliessen der Ausgusséffnung nach dem Falivor-
gang wird verhindert, dass die Flasche infolge des
flexiblen Flaschenmaterials zurilickfedert.

Im Gegensatz zu konventionellen Flaschen ist es
zweckmassig, wenn die Nahte, welche durch die
Blasformtrennflache gebildet werden, in einer Ebe-
ne liegen die quer zur Flaschenlangsmittelebene
verlauft. Dadurch wird erreicht, dass die vorgese-
henen Faltkanten nur eine geringe, beim Faltvor-
gang leicht verformbare Materialstérke erhalten.
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Im Gegensatz hiezu ergibt sich bei einer Anordnung
der Trennebene der Blasformhélften, gebildet aus
Bodenfaltkante und der Flaschenlangsmittelachse
im Falibereich eine Verdickung der Wandung, da
beim Schiiessen der beiden Blasformhaélften durch
die dabei gebildeten Queischkanten des flachge-
driickien Schlauches im Bodenfaltbereich Material-
ansammiungen entstehen, welche den Falivorgang
erschweren. Durch Verlagerung der Trennfuge
und damit der Materialverdickungen aus dem Falt-
bereich heraus, wird das Falten zusétzlich erleich-
tert, und verhindert, dass im Bodenbereich beim
Falten Wandstarke-Verdickungen Ubereinander zu
liegen kommen.

In der Zeichnung ist ein Ausfihrungsbeispiel des
Erfindungsgegenstandes dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 eine Frontansicht der Flasche
Fig. 2 eine Seitenansicht der Flasche
Fig. 3 einen Querschnitt durch die Flasche

Die Flasche besteht aus einem diinnwandigen,
flexiblen Kunststoff und wird im Blasverfahren aus
einem heissen Kunststoff-Schlauchstlick in einer
zweiteiligen Blasform hergestellt. Die Flasche hat
eine léngliche Form mit einem Mantel 2, einem Bo-
denteil 3 und einem zylindrischen Hals 16. Auf das
Gewinde 5 des als Ausguss dienenden Halses 16 ist
eine dem dichten Abschluss dienende Verschluss-
kappe 7 aufgesetzt. Der Bodenteil 3 weist eine nach
einwarts — also nach dem Flascheninnern gerichte-
te, im Langsschnitt V-artige Einbuchtung 9 auf, de-
ren Wande 6 einen Zentriwinkel (y) von beispiels-
weise etwa 60° aufweisen. Am Einbuchtungsgrund
befindet sich eine Bodenfalzkante 8. Am Ubergang
von der Standflache 10 des Bodenteiles 3 zum Man-
tel 2 sind Abrundungen 13 vorhanden. Wie aus Fig.
3 hervorgeht, sind am Mantel je zwei sich gegen-
tiberliegende Ausbuchtungen vorhanden. Jede die-
ser Ausbuchtungen wird durch zwei zueinander
einen stumpfen Winkel (B) von etwa 120° ein-
schliessende Seitenflachen 11 begrenzt, die je an
den sich in Flaschenléangsrichtung erstreckenden,
als Langsmantellinien ausgebildeten Mantelfalzkan-
ten 15 zusammenstossen. Zwischen den Seitenfla-
chen 11 und dem Bodenteil 3 befinden sich beidseitig
Schragflachen 12, die zur Standflache je einen Win-
kel (o) von etwa 60-70° bilden und je in abgerunde-
ten Kanten endigen, so dass die Lange der Standfla-
che 10 kiirzer ist als der Abstand zwischen den bei-
den Mantelfalzkanten 15. Die Bodenfalzkante 8
verbindet die beiden Mantelfalzkanten 15. Die Bo-
denfalzkante 8 und die beiden Mantelfalzkanten 15
liegen in der gleichen Flaschenléngsmittelebene.
Der obere Flaschenteil geht bogenférmig in einen
zylindrischen Hals 16 mit einem Gewinde 5 iber. Zwi-
schen den Seitenflachen 11 befinden sich zwei Man-
telbreitflachen 17, die leicht nach aussen gewdlbt
sind. Je in der Mitte der beiden gewdlbten Mantel-
breitflachen 17 befindet sich eine Langsnaht 18, wel-
che von der Trennfuge der beiden Blasformhéliten
herriihrt.

Bei einem Ausfiihrungsbeispiel mit einem Inhalt
von etwa 750 ml betragt die Gesamththe der Fla-
sche einschliesslich Hals etwa 245 mm, und eine
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iber die Mantelfalzkante 15 gemessene grisste
Breite betragt etwa 92 mm.

Die Flasche kann auf ihrer Standflache ohne
Hilfsmittel stehen, d.h. sie braucht nicht liegend auf-
bewahrt zu werden. Dies ist fiir eine Prasentation in 5
Verkaufsregalen und aus Platzgriinden von Vor-
teil. Zum Umfiillen des Flascheninhaltes kann der
Flaschenhals nach Entfernung der Verschlusskap-
pe 7 in eine bestehende Flasche eingesteckt und da-
durch der Flascheninhalt umgefiillt werden. Nach 10
der Entleerung lasst sich die Flasche zusammen-
driicken. Fiir die Entsorgung nimmt sie hernach nur
noch einen Bruchteil des frilheren Volumens ein.
Damit die flachgedriickte Form sich nicht infolge
Riickfederung des flexiblen Flaschenmaterials wie- 15
der ausdehnt, wird die Verschlusskappe 6 luftdicht
aufgeschraubt.

Patentanspriiche
20

1. Im Blasverfahren hergestellte, aus flexiblem,
diinnwandigem Kunststoff bestehende Flasche mit
einem verschliessbaren Ausgussteil und mit am Bo-
den und an der Mantelfliche vorhandenen Falzen
zur Erméglichung einer Faltung von Hand im ent- 25
leerten Zustand, dadurch gekennzeichnet, dass
der Bodenteil der Flasche eine im Langsschnitt V-
artige, einwérts gerichtete Einbuchtung (9) mit Bo-
denfalzkante (8) aufweist, dass am Mantel (2) je
zwei sich gegeniberliegende Ausbuchtungen vor- 30
handen sind, deren Seitenfiachen (11) zueinander je
einen stumpfen Winkel (g) bilden, die je in einer als
Langsmantellinie  ausgebildeten = Mantelfalzkante
(15) zusammenstossen, dass zwischen den Seiten-
flachen (11) zwei sich gegeniiberliegende, nach aus- 35
sen gewdlbte Mantelbreitfiaichen (17) vorhanden
sind, und dass die Bodenfalzkante (8) und die Man-
telfalzkanten (15) in der gleichen Flaschenlangsmit-
telebene liegen.

2. Kunststoff-Flasche nach Anspruch 1, dadurch 40
gekennzeichnet, dass die beiden durch die Blas-
formteilung gebildeten Nahie (18) sich in Flaschen-
langsrichtung erstrecken und sich je in der Mitte
der zwischen den Mantelfalzkanten (15) liegenden,
gewolbten Mantelbreitfiéichen (17) befinden. 45

3. Kunststoff-Flasche nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Lénge der Stand-
flache (10) kiirzer ist als der Abstand zwischen den
beiden Mantelfalzkanten (15).

4. Kunststoff-Flasche nach einem der Anspri- 50
che 1-3, dadurch gekennzeichnet, dass zum Nach-
fullen bestehender Flaschen der Ausgussteil als
2ylindrischer Hals (16) ausgebildet ist.

5. Kunststoff-Flasche nach einem der Anspri-
che 1-4, dadurch gekennzeichnet, dass sie einen 55
Hals mit Gewinde aufweist, auf das eine Ver-
schlusskappe aufgeschraubt ist.
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