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A talalmény targya eljaras timf6ld folyamatos el6alli-
tdsdra Bayer-eljérdssal, f6leg aluminium-monohidrat-
bél 4ll6, szabad vagy aluminium-szilikat formajiban
levé szilicium-dioxidot tartalmazé bauxit olyan vizes
nétrium-hidroxiddal torténd feltdrdsdval, amely leg-
alabb részben a Bayer-ciklus végérdl az oldott bauxit-
ra nézve kimeriilt oldat recirkulaltatasabél szarmazik,
és amely 80-160 g/l oldott bauxitot és 150-250 g/l
natrium-oxidot tartalmaz, amelynek sordn

- a bauxitot golyés malomban vizes, 150-300 g/l
nétrium-oxid tartalmd ndtrium-hidroxid-oldat jelenlé-
tében zzz4ak, a vizes nitrium-hidroxid-oldat kobméte-
reire szdmitva 0,14-1,8 tonna bauxitot alkalmaznak,

~ a szuszpenzié hémérsékletét 90 és 108 °C kozotti

A leirds terjedelme: 6 oldal

értékre emelik, és 210 éra hosszat ezen a hdmérsék-
leten tartjak,

— a szuszpenzidt ezutdn csoves hdcserélében 1-
3 m/s sebességgel atdramoltatva hémérsékletét leg-
alabb 160 °C-ra emelik,

— majd csoves hcseréldben hdcseréld kozeg segit-
ségével 200-300 °C-ra melegitik és ezen a h6mérsék-
leten tartjak,

— és a szuszpenzilt sorozatos, atmoszferikus nyo-
mésra torténd expandaltatassal lehiitik, és a képzddott
g0zt visszanyerik.

A taldlmény értelmében a csdves hGcseréldben vég-
zett, legaldbb 160 °C-ra torténd melegitést 2-12 °Cperc,
elényosen 3-8 °Clperc sebességgel végzik.
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A taldlmény térgya eljaras timfold folyamatos el6allita-
séra lugos feltdrassal Bayer-eljards (tjan, csSreaktor-
ban, els6sorban monohidrét tartalmd bauxitbél, amely
aluminium-szilikdtok forméjéban szilikatokat is, példa-
ul kaolint tartalmaz.

Aluminium elektrolizissel t6rténg elBallitdsara al-
kalmas timfold olvadék termelésére elssorban a
Bayer-eljarast ismertetik a szakirodalomban.

E szerint az eljarés szerint bauxit ércet forrdn,
megfelel§ toménységl vizes natrium-hidroxiddal ke-
zelnek, igy a timfold felold6dik és natrium-aluminat
tdltelitett oldata képzddik.

A szilard fazist alkotd, fel nem tart ércmaradék
(vorosiszap) elvalasztdsa utén a tiltelitett natrium-alu-
min4t oldatot aluminium-trihidroxid részecskékkel olt-
JAk be az aluminium-trihidroxid kicsapésa céljabsl. A
csokkentett timfold-tartalmi nétrium-aluminat oldatot
visszavezetik a feltardsi lépésbe, miutdn betdményitet-
t€k €s az érc feltdrdsdhoz sziikséges natrium-hidroxid
koncentraciét bedllitottak.

Szakember szdmdra ismert, hogy a kezelési koriil-
ményeket adaptalni kell egyrészt a timféld hidratacié-
janak fokdhoz és dsvényi szerkezetéhez, mésrészt a
bauxitban jelen levs szennyezések mindségi és meny-
nyiségi aranydhoz, kiiléndsen a szilikatok, vas és titan-
oxidok tekintetében.

igy a monohidrat tartalmi bauxitot viszonylag ma-
gas hdmérsékleten (200 °C folott) kell kezelni, hogy az
aluminium-monohidrét, amely bshmit, diaszpor vagy
esetleg gothit formajaban van jelen, gyorsan és teljes
mértékben oldédjon.

A feltarast 4ltalaban tgy végzik, hogy héeserélében
a bauxitot, amelyet kalcinalt széda oldatdban szuszpen-
délnak, a kezelés hémérsékletére melegitik, és cséreak-
torban a bauxit-szuszpenziét ezen a hémérsékleten
tartjak annyi ideig, amennyi az aluminium-monohidrét
nagy részének oldasahoz sziikséges.

A hbcserélSk altalaban keverdvel ellatott autokl-
vok, amelyek cs6nyaldbokkal vannak felszerelve,
ezekben firss g6zt vagy a kezelési 1épés utan kapott
bauxit-szuszpenzié expandaltatdsandl képz6ds gzt
vezetik. Lehetnek a hGcserélok egycsoves vagy tobb
csoves tipustiak, amelyekben a bauxit-szuszpenzié fo-
lyik, és amelyek olyan kdpennyel vannak koriilvéve,
ahol a hdcserél6 kozeg helyezkedik el (friss g6z, ex-
panziés gbz, olvadt s6, szerves folyadékok vagy a
kezelés utdn még forrd szuszpenzié). A cséreaktor
vagy keverdvel ellatott, csényaldbbal felszerelt vagy
fel nem szerelt autoklav, vagy lehet olyan hosszi csé,
amely a kell§ tartézkoddsi id6t biztositja a feltaras
h&fokan, tekintetbe véve a szuszpenzié haladési sebes-
ségét a csGben.

A feltards utdn a szuszpenziot addig hitik, mig eléri
az atmoszferikus nyomast, ezt végezhetik egymés utani
expanzids lépésekkel expandaltaté berendezésekben,
ahol a hdcserélékhoz sziikséges g6z képzédik, vagy
direkt h6cseréldben, ahol a kezdeti bauxit-szuszpenziét
hevitik. A hécserélék lehetnek egycsoves vagy lobb
csdves berendezések.

Mikozben a bauxitot a kalcmalt széda_ oldattal
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érintkezésbe hozzik, és ez elhagyja a cséreaktort a
feltaras héfokén, a kovetkezd kémiai reakcidk mennek
végbe.

Egyrészt, ha a bauxit bizonyos mennyiség(i alumi-
nium-trihidroxidot (hidrargillit) tartalmaz, az teljesen
oldédik, mieldtt a feltardsi hémérséklet maximumat
elémé (altaldban miel6tt eléri a 160 °C-ot).

Mé4srészt 4ltaldban van jelen az oldatban alumini-
um-szilikat, legtdbbszor kaolin Al,O; x 2 Si0, X 2
H,0 formdjiban, amely nétrium-sziliko-aluminat (kao-
linit) forméjdban ujra kicsapddik, altaldban 180 °C
alatti h6mérsékleten.

Az ut6ébbi reakcié karos a hécseréldk megfelels
miikodése szempontjabdl, mivel a natrium-sziliko-alu-
mindt kicsapédasa elsGsorban a hécserélSk belsé ho-
cserélS feliletén kovetkezik be (a bauxit-szuszpenzid
oldalén), igy hdszigetel§ lerakédésok képz6dnek, ame-
lyek gétoljak a hbcserét, és igy csokkentik a hécseréld
hatékonysagat.

Amikor ezek a lerakédasok bizonyos vastagsdgot
elémek, a héveszteség és az dramlasi zavarok olyan
mértéket émek el, hogy a berendezést le kell 4llitani, és
a lerakddédsokat kémiai dton (sav-oldatokkal), mecha-
nikusan (kopogtatdssal) vagy hidraulikusan (nagy nyo-
mési injektorokkal) el kell tdvolitani.

A kirakodédsok megakadalyozasara kiilonbozé meg-
olddsokat javasolnak.

Az 1592194 szami NSZK-beli kodzrebocsatési irat
szerint a kirak6déas képzddésének sebessége egycsives
vagy tobb csoves hécserélSkben csokkenthetd dgy,
hogy a bauxit-szuszpenzi6t nagy sebességgel cirkulal-
tatjak, el6nydsen 2-5 m/sec sebességgel.

Hasonloképpen az 1202258 szdmi NSZK-beli
kozrebocsatdsi irat szerint a cirkuldltatast 1,2
1,5 m/sec sebességgel kell végezni, és a bauxit-
szuszpenzidt a hcserélGbe torténd bevezetés elbtt szi-
likdtmentesiteni kell. A szilikitmentesitést agy végzik,
hogy a bauxit-szuszpenziét 6-8 6ra hosszat 70—
100 °C-on keverik. Ez a leirds javasol egy mésik meg-
oldast, amely szerint a szilikdtmentesitést 120 °C f6-
16tti h6mérsékleten végzik egy olyan reaktorban, ame-
lyet nem fatenek, de autokldvok sora kozé iktatnak be.

Kisérieteink sordn 0gy tapasztaltuk, hogy a fenti
megoldésok kozil egyik sem nydjtott megfelels ered-
ményt sem kiilon-kilon, sem kombinalt alkalmazas
esetén.

A nagy sebességet (>1 m/sec) autokldvok sorén 4t
nagyon nehéz megvaldsitani, 2 m/sec sebesség folott
az egycsoves vagy a tobb csoves hécserélékben nagy-
mértékd nyomésesés kovetkezik be, kiilondsen nagy
kapacitdsi berendezésekben, amelyeket a legszélesebb
korben hasznélnak gazdasigossdguk és kisebb beruh4-
zési koltségeik miatt.

fgy példaul egy olyan berendezésben, ahol a keze-
1és 260 °C-on torténik, ahol 300000 tonna Al,O5-t 4l-
lithatnak el6 évente, a nyomasesés 10-70 bar a bauxit-
szuszpenzidra nézve, amelyet 260 °C-ra kivannak me-
legiteni, ha a szuszpenzié sebessége 2-5 m/sec
ugyanazon a h8cserél§ teriileten. e '

Egy masxk kxserletben ahol azonos mmosegu bau—" )
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xitot két kiilonboz6 berendezésben tartunk fel, az
egyikben csényalabbal ellatott autokldvval, a masikban
egycsdves hdcserélokben végeztiik az el6melegitést,
megéllapitottuk, hogy a bauxit-szuszpenzi6 sebessége
fontos feltétel a hdcseréldk megfeleld hidraulikus md-
kodési koriilményeinek biztositasdhoz, de a kirak6da-
sok szempontjibdl nem jétszik szerepet.

Tény, hogy az autoklédvokat két kirakédés-eltavoli-
tAs kozott mintegy 75 napig lehet megfelelSen midkod-
tetni, mig az egycsoves h6eserélok mindossze 24 napig
mikodtethetk, pedig a szuszpenzid sebessége
(1,8 m/sec) nagyobb, mint az autoklavok cséveiben az
atlagos 4tfolydsi sebesség, ilyen sebességet erdteljes
radidlis keveréssel lehet elémi lapatkever6vel.

A fenti 6sszehasonlité kisérletek sordn Gigy taldltuk,
hogy a kirakéddsok képz&désének sebességére 1énye-
ges hatdssal volt a bauxit-szuszpenzié hdmérséklete a
hécserél6kben.

Minél gyorsabban emelkedik a hémérséklet, annél
gyorsabban képzdédik kirakddas a hécseréls feliileten.

A fenti 6sszehasonlité kisérletekben az autokldvban
1 °C/perc hdmérséklet-emelkedés megfelelt 7 °C/perc-
nek az egycsoves hdcserélben.

Altaldban azt lehet mondani, hogy az egycsoves
vagy tdbb csdves hdcserélben a szuszpenzié folyési
sebességének emelkedése hozzdjarul a homérséklet
emelkedésének fokozbéddsihoz.

Csak nagyon nagy sebességeknél, amelyek a cso-
vek faldnak lemarddését eredményezik, lehetséges a
kirakéddsok megakadalyozdsa. Ilyen megoldds azon-
ban nem hasznélhat6 nagyon agressziv bauxit esetén,
példéul Gordgorszagban vagy Kindban.

Ami az emlitett 1202258 sz. NSZK-beli kdzrebo-
csatdsi irat szerint 70-100 °C-on, a ligos feltdr4s el6tt
végzett szilikdtmentesitést illeti, dgy talaltuk, hogy az
emlitett oldattal végzett kirakédasmentesités hatdsa na-
gyon csekély, vagy éppen semmi, mivel a kirakédés-
mentesités nyereségét a kovetkez8k kompenzaljak:

— egyrészt az a tény, hogy a bauxit-szuszpenzidt
melegiteni kell, miel6tt a hdcserélébe vezetik, ez a
hétrdny a hdvisszanyerés szempontjabdl jelentkezik a
hdcseréldkben, mivel a meleg és hideg oldal kozotti
hémérsékletkiilonbség csokken,

— mésrészt a szilikdtmentesitési 1épésben bekovet-
kezd hoveszteség.

Kisérleteink sorén tgy taldltuk, hogy az emlitett
megoldas szerinti koriilmények kozott az aluminium-
szilikét nétrium-sziliko-aluminAtt4 térténd 4talakitdsa a
leiras szerint is 50%-n4l alacsonyabb, és az 4talakitds
ardnya nem megfelel ahhoz, hogy a hécserél6kben a
hévisszanyerést meg lehessen oldani.

Az emlitett leirds szerint a szilikdtmentesités
120 °C folott is végezhet§ a reaktorokban, amelyek
hocserélok kozott helyezkednek el.

Ezt a megoldast ipari méretekben vizsgaltuk kiilon-
bdz4 bauxittipusokkal, két autokldvban, amelyeket ke-
vertiink, de nem fiit6ttiink, 130-135 °C-on 30 perc tar-
tézkodassal. Ez a megoldds az egycsdves hdcseréls
esetén a mitkodési id6t 24 napr6l mindossze 30 napra
novelte.
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A kapott negativ eredmények magyarézata az, hogy
egyrészt a 30 perc tartdzkodési id6 nem elég, mésrészt
a homérséklet a tartdzkodési id6 alatt tdl magas volt.

Ha az ilyen szilikdtmentesitési 1épés koriilményeit
olyan mértékig akarjuk javitani, hogy az autoklavban
végzett ligos feltdrasi eljarassal azonos eredményeket
kapjunk (75 napnil hosszabb mfkodtetési id6), leg-
aldbb 5 autoklévot kellene alkalmazni, azaz olyan so-
kat, mint az olyan feltarasnal, ahol a hGcserélés autok-
lavban és csBnyaldbokban torténik (ebbdl 6 sziikséges
ahhoz, hogy a hdmérséklet 160 °C-nil magasabb le-
gyen).

A beruhazédsi nyereség, amely az autokldv tipusi
h8cserélSk egycsdves vagy tobb csoves hdcseréldkre
torténd cserélésébdl adddik, igy elvész.

A megoldas val6jiban egy olyan javaslat, amely a
hidrargillit tipusi bauxit 170 °C alatti hdmérsékleten
torténd feltdrdsara vonatkozik. Ilyen koriilmények ko-
z6tt egy olyan autokldv. beruhdzési koltsége, amely a
hémérsékletnek megfelel tart6zkodési id6t biztositja,
lényegesen alacsonyabb az alacsonyabb nyomads kovet-
keztében.

Miutén az ismert megolddsokat analizaltuk, és ki-
sérleteket végeztiink ezekkel kapcsolatban, kutatdsokat
végeztiink olyan javitott mikodtetési kériilmények ki-
kisérletezésére, amelyek kozott az egycséves vagy a
tobb csoves hocserélok, amelyek beruhazasi koltség
szempontjabo6l kevésbé dragak, mint a cs6nyalabos au-
tokldvok, mikodtethetSk anélkiil, hogy a kirakédasok
eltdvolitdsa érdekében le kellene éllitani legaldbb
egy hénapig vagy hosszabb ideig.

A taldlminy tirgya eljérds olyan bauxit feltdrdsara,
amely elssorban aluminium-monohidratbél 4l, és bi-
zonyos mennyiség( szilikatot is tartalmaz, kiillontsen
kaolint, Al,O; X 2 SiO, x H,0. Az eljaras lehetvé
teszi, hogy a hcserél6kben és cséreaktorokban a kira-
kédas sebességét 1ényegesen csokkentsiik.

A talélmény térgya tehat eljards timfold folyamatos
el6allitasira Bayer-eljarassal, f6leg aluminium-mono-
hidratb6l 4116, szabad vagy aluminium-szilikdt forma-
jaban levé szilicium-dioxidot tartalmazé bauxit olyan
vizes nétrium-hidroxiddal torténd feltaraséval, amely
legalabb részben a Bayer-ciklus végérdl az oldott bau-
xitra nézve kimeriilt oldat recirkuléltatasibdl szdrma-
zik, és amely 80160 g/! oldott bauxitot és 150-250 g/l
nétrium-oxidot tartalmaz, amelynek sordn

— a bauxitot golyés malomban vizes, 150-300 g/l
nitrium-oxid tartalmd néatrium-hidroxid-oldat jelenlé-
tében ziizzuk, a vizes nitrium-hidroxid-oldat kobméte-
reire szdmitva 0,14-1,8 tonna bauxitot alkalmazunk,

~ a szuszpenzié hémérsékletét 90 és 108 °C kozotti
értékre emeljiik, és 2~10 6ra hosszat ezen a hémérsék-
leten tartjuk,

- a szuszpenzi6t ezutin cs6ves hicserélGben 1—
3 m/s sebességgel atdramoltatva h6mérsékletét leg-
alabb 160 °C-ra emeljiik,

- majd csoves hicseréldben hcseréls kozeg segit-
ségével 200-300 °C-ra melegitjiik és ezen a hdmérsék-
leten tartjuk,

— és a szuszpenzi6t sorozatos, atmoszferikus nyo-
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mésra torténd expandaltatassal lehitjik, és a képz8dsit
g0zt visszanyerjik.

A talalminy értelmében a csoves hGcserélGben vég-
zett, legaldbb 160 *C-ra torténd melegitést 2-12 °C/perc,
eldnydsen 3-8 “C/perc sebességgel végezziik.

Az eljras kdzelebbrdl a kovetkezs 1épéseket fog-
lalja magéban:

1. A bauxitot dsszeziizzuk, és natrium-hidroxid vi-
zes oldatdban szuszpenddljuk (Bayer-eljards alapjan)
kb. 1 tonna (0,14-1,8 tonna) bauxit/m® natrium-hidr-
oxid-oldat aranyban. A  nétrium-hidroxid oldat
koncentracidja 150-300 g kalcindlt Na,O literenként.
Az eredettd] fligg8en ez az oldat bizonyos mennyiség
oldott timfoldet is tartalmazhat. A nétrium-hidroxid-ol-
datban az aluminium-monohidrat oldéddsa alacsony
hémérsékleten nem kovetkezik be.

2. A szuszpenzidt szilikatmentesitjik atmoszferikus
nyoméson 90 és 108 °C kozotti hGmérsékleten tartva
olyan hosszi ideig, amely biztositja, hogy a bauxitban
18v0 aluminium-szilikdtnak Jegalabb a 75%-a oldhatat-
lan natrium-sziliko-aluminatta alakuljon.

3. Adott esetben néatrium-hidroxid-oldatot adunk
hozza olyan koncentriciéval, amely azonos vagy kozel
azonos az els6 1épésben hasznilttal, olyan mennyiség-
ben, hogy az oldatban kébméterenként 0,14-0,25 ton-
na bauxit legyen.

4. A szuszpenzidt csGves hdcserélGben, nyomads
alatt gOzzel legalabb 160 °C-ra, el6nydsen 160
230 °C-ra melegitjiik, olyan sebességgel, hogy a bau-
xit-szuszpenzié hémérséklete 2-12 °C/perc, elbnydsen
2-10 °C/perc sebességgel emelkedjen, és a szuszpen-
zi6 4ramlasi sebessége 0,4-7 m/sec, elnybsen 1-
4 m/sec.

5. Ezutén a bauxit-szuszpenzié homérsékletét egy
hécserél6 kozeg segitségével 200-300 °C-ra, el-
nydsen 230-290 °C-ra emeljiik, és ezen a hémérsékle-
ten tartjuk annyi ideig, amennyi biztositja az extrahal-
hat6 timfold legalabb 90%-dnak oldddésit, azaz azt,
amely nincs kapcsolatban szilikattal.,

6. Végiil a Bayer-eljardsnak megfelelfen a
szuszpenzidt egymds utdni expanzids 1épésekben le-
hiitjiik az atmoszferikus nyomas eléréséig, ezekben az
expanzibs lépésekben gbz képzGdik, amelyet a még
nem kezelt szuszpenzié elémelegitésére hasznalunk az
egycsoves vagy tobb cséves hdcserélfkben.

Az elsé 1épésben a bauxit zizésandl és szuszpenda-
lasanal haszndlt nétrium-hidroxid-oldat legalabb rész-
ben annak a folyadéknak a cirkulaltatasabol szarmazik,
amelyet a Bayer-ciklus utdn ,timféld szempontjébél
részben kimeralt”-ként emlitenek, és amely még tartal-
maz 150-250 g/liter kalcindlt Na,O-t és 80-160 g/l ol-
dott timféldet natrium-alumin4t forméjdban.

Hasonl6képpen, a szilikdtmentesitési Iépés utén a ba-
uxit-szuszpenziét ugyanolyan nétrium-hidroxid-oldattal
higitjuk annyira, hogy a nétrium-hidroxid-oldat kdbmé-
terenként 0,14-0.25 tonna bauxitot tartalmazzon.

A taldlmény szerinti eljarasban a szilikdtmentesitési
lépés kiilonosen fontos. Az aluminium-szilikt nétri-
um-sziliko-aluminatté trténd alakitasdnak ideje kiils-
nésen a bauxitban 1év6 aluminium-szilikat arany4t6] és
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a felhaszndlt nétrium-hidroxid-oldat mennyiségétdl
fiigg. Ez az id6 csokken, kiilonosen akkor, ha a bauxit-
ban levé aluminium-szilikét ardny emelkedik, vagy ha
csokken a felhasznalt oldat mennyisége.

Az emlitett 1d06 tovébb csokkenthetd, ha a szilikét-
mentesitést inkdbb egymas utan elhelyezett keverGs tar-
tlyokban végezzik, mint egyetlen keverGs tartalyban.

Az egycsbves vagy tobb csoves hdcseréldkben
170 °C-ig jelentfsen csokken a natrium-sziliko-alumi-
nat kirakédas, ha az aluminium-szilikat nétrium-szili-
ko-aluminétta torténd atalakuldsi ardnya 75% folé
emelkedik. igy az az idGtartam, ameddig a h8cseréld
megfelelSen mikodik két lerakdédasmentesités kozott,
megkettdzhetd, ha az elébb emlitett 4talakuldsi ardny
75-95%-ra emelkedik.

A hlcserél6kben az 4ramldsi sebességnek el6-
nydsen 1 m/sec érték folott kell lennie annak érdeké-
ben, hogy a bauxit nagyobb részecskéi a vizszintesen
elhelyezett csovek aljan, ahol a bauxit-szuszpenzié
dramlik, ne rakédjanak ki. 4 m/sec-nél nagyobb sebes-
ségnél, kiilondsen 7 m/sec folott a hécseréld csovek
lemarddasénak aranya nem elhanyagolhatd.

Az optimalis sebesség a feltaré reaktor kapacitdsénak
figgvénye. Minél nagyobb a feltard reaktor kapacitésa,
anndl kisebb a hdmérsékletemelkedés sebessége ugyan-
olyan szami, szuszpenzidt szllit6 cs6 esetén. Annak ér-
dekében, hogy ne legyen tdl gyors a hdmérsékletemelke-
dés (nem todbb, mint 10 °C/perc), ami fokozza a kiraké-
dést, nem elGny0s az a megoldas, hogy tiilsdgosan kis
atmér6jd (<80 mm) csdvet hasznéljunk az egycsoves és
tobb csoves reaktorban. Mésrészt nagy Atmérgjd
(>250 mm) csovekkel lehetdvé valik, hogy 2 m/sec vagy
anndl nagyobb sebességgel dolgozzunk. A bauxit-
szuszpenzié tartézkodési ideje a feltdrds hémérsékletén
elég ahhoz, hogy a monohidrat vagy trihidrat formaban
levé timfold tobb mint 90%-a oldédjon.

A taldlmény szerinti eljérast a kovetkezd példakkal
szemléltetjiik.

1. példa
A kovetkez6 Osszetételd, monohidratot (bohmit) és
trihidréatot (hidrargillit) tartalmaz6 bauxit feltarasat vé-

geztitk:

Osszetevok tomeg %
izzitdsi veszteség 25,8
AlLO4 549
F€203 7,5
TiO, 29
teljes SiO, 58
Si0, mint aluminium-szilikét 30

A szilikdtmentesitést 5 6ra hosszat végeztitk harom,
sorba rendezett tartalyban, ahol a szuszpenziét 100 °C-on
kevertitk. A szuszpenzi6 toménysége: 1 m3 natrium-hidr-
oxid oldat 1 tonna zizoit bauxitot tartalmazott, azaz
220 g/1 kalcinalt Na,O és 135 g/l Al,O,, igy az alumini-
um-szilikat 82%-4t alakitottuk 4t nétrium-sziliko-alumi-
nattd. A bauxit-szuszpenzi6t ezutdn 6 m® natrium-hidr-
oxid-oldattal kevertiik, amely 220 g/l kalcindlt Na,O-t és
135 g/l AL,O5-t tartalmazott nétrium-alumindt formé4ja-
ban, a szuszpenzibt egycsoves hdcseréldn. -keresztiil
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2 m/sec sebességgel dramoltattuk, ahol a hdmérséklete
6 °C/perc sebességgel emelkedett 175 °C-ra. Ezutdn a h6-
mérsékletet 235 °C-ra emeltiik, €s ezen a héfokon tartot-
tuk, hogy az aluminium-monohidrat feloldédjon. Ezutdn
az oldatot sorozatos expandaltatissal lehitottiik, mig az
atmoszferikus nyomdsnak megfelel§ hdmérsékletet el
nem érte, és az expanzids gbzt visszanyerve a szuszpen-
zi6 eldmelegitésére hasznaltuk.

Két kirak6das kozott atlagosan 55 napig tudtuk md-
kodtetni a berendezést.

2. példa
A kovetkezd dsszetételd monohidratot (diaszpor ti-
pust) tartalmazé bauxitot tartuk fel.

Osszetevék 16meg%
izzit4si veszteség 15,2
ALO, 68,0
FeZO3 1,3
TiO, 42
teljes SiO, 11,1

A szilikdtmentesitést 5 6ra hosszat végeztiik 100 °C-
on hédrom, sorba rendezett tartilyban, keverés kozben.
1,8 tonna bauxitot hasznaltunk 8 m? cirkuléltatott vizes
nétrium-hidroxid-oldatban, amely 230 g kalcinalt Na,O-t
és 140 g oldhaté Al,O5-t (Na-alumindt formajdban) tar-
talmazott literenként. Igy az aluminium-szilikat 88%-4t
alakitottuk 4t natrium-sziliko-aluminatta, A szilikdtmen-
tesités utdn a szuszpenzibt egycsoves elGmelegitSben
220 °C-ra melegitettik 4 °C/perc sebességgel, ahol a
szuszpenziét 2,0 m/sec sebességgel dramoltattuk,

A hémérsékletet ezutan 260 °C-ra emeltiik, és ezen
a héfokon tartottuk, hogy az aluminium-monohidrat
feloldédjon, majd a szuszpenziét atmoszferikus nyo-
mésra torténd sorozatos expandéltatissal lehdtottik, és
az expanzibs g6zt a szuszpenzi6 el6melegitésre vissza-
nyertiik. ’
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Két kirakédasmentesités kozott tobb mint 60 napig
tudtuk mikodtetni a berendezést.

SZABADALMI IGENYPONT

Eljarés timfold folyamatos el&éllitdsdra Bayer-elja-
rissal, f6leg aluminium-monohidratbél 4llo, szabad
vagy aluminium-szilikdt formdjiban levs szilicium-di-
oxidot tartalmazé bauxit olyan vizes ndtrium-hidr-
oxiddal torténd feltardsaval, amely legaldbb részben a
Bayer-ciklus végérdl az oldott bauxitra nézve kimeriilt
oldat recirkulaltatdsabél szdrmazik, és amely 80-
160 g/l oldott bauxitot és 150-250 g/l nétrium-oxidot
tartalmaz, amelynek sordn

— a bauxitot goly6s malomban vizes, 150-300 g/l
nétrium-oxid tartalmid nétrium-hidroxid-oldat jelenlé-
tében ziizzuk, a vizes nétrium-hidroxid-oldat kbméte-
reire szdmitva 0,14-1,8 tonna bauxitot alkalmazunk,

— a szuszpenzi6é homérsékletét 90 és 108 °C kozotti
értékre emeljiik, és 2~10 6ra hosszat ezen a hmérsék-
leten tartjuk,

— a szuszpenziét ezutén csoves hdcserélében 1-
3 m/s sebességgel atdramoltatva hémérsékletét leg-
aldbb 160 °C-ra emeljiik,

— majd csoves hécserélében hicseréls kozeg segit-
ségével 200-300 °C-ra melegitjiik és ezen a hmérsék-
leten tartjuk,

- és a szuszpenzidt sorozatos, atmoszferikus nyo-
maésra torténd expandéltatassal lehiitjiik, és a képz6dott
gzt visszanyerjiik, azzal jellemezve, hogy a csoves
hécseréldben végzett, legalabb 160 °C-ra térténd mele-
gitést 2-12 °C/perc, el6nyosen 3-8 °C/perc sebesség-
gel végezziik.
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