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;plisob shotoveni Bablony pro provedeni kiivkového profilu

Vynélez se tykd zplsobu zhotoveni
Zablony pro provedeni k¥ivkového profilu
na kovové podlo¥ce s pPedem vyznadenymi
soufadnicemi pro programové Fi{zené stro-
je. Podstatou vyndlezu Je, %Ye hrana Sablo-
ny se zhotov{ z pru¥ného pésku, ustavi
kolmo na sou¥adnice kovové podloZky, fi-
xuje magnety a zpevni prysky¥idénym poji~
dlem. ' .
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Vynédlez se tykd zpi@sobu zhotoveni Sablony pro provedeni
kiivkového profilu na kovové podloZce s predem vyznedenymi
souradnicemi pro programové IFizené stroje.

V praxi se dasto vyskytuje potXeba dostatedné urcit
soufadnice kiivkovych profild za ddelem jejich zhotoveni,
Jednéd se napiiklad o Sablony pro tvarové broudeni razniki
lisovacich nédstroji. Tyto Sablony se zhotovuji na elek- _
tro-erozivnich obrdbdcich strojich, které jsou rizené danym
programem. K¥ivky profilu jsou obvykle urdeny nékolike body,
kterymi je k¥lvka proloZena a lze ji obvykle obtiZné mate-
maticky vyjéd¥it. Pro zhotoveni programu je viak t¥eba
nepomdrnd vétsi podet bodl, aby bylo moZno Useky mezi jed-
notlivymi body nehradit p¥imkemi, &imZ dojde k znalnému
zpPesnéni celé programovaci prdce i vlastniho k¥ivkového
pribdhu,.

Uvedeny problém spodivéd hlavnd v sestrojeni daného
kiivkového profilu ve zvétdeném md¥iku, nep¥. 10-20 ndsob-
ném. Velikost zvdtSeni se voli dle moZnosti m&¥iciho stro-
Je, kterym obvykle byvd soufadnicovéd vyvrtdvalka, umo Z=
Xujici spolehlivé odedist 1/1000 mm ve sméru obou soufadnic
%o jo x 1 yo Kresleni daného profilu na papife je znaéné
nevyhodné, protofe pii odeditdni pomoci zvétdoveci hlavi-
ce opatiené dvojitym nitkovym k¥iZem neumoZifuje piesné
odedteni v tmavém zorném poli. Vyhodnd je tekovd sila &é-
ry, kterd je rovnd vzddlenosti nitkovych k¥izli, obvykle
to byvd 0,02 mm. Takovou &dru nelze na papife udélat.

7 tSchto divodd je vhodné danou 3éru udslat na kovovém
podkladu, kterym musi byt feromagneticky, rydlem s hrotem
ze slinutého karbidue. Provede se to tak, Ze se upne na pev-
nou & rovnou podloZku list plechu, ktery se pak upne na
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stal soufadnicové vyvrtdvadky. Pomoci rydle se nanesou na
plech dené soufsdnice. Body se vyznali k¥iZkem, coi lze
na uvedeném stroji spolehlivé provést.

Daldim problémem je proloZeni dané kiivky vyznale-
nymi body. Pro dany systém i zvétdeni je nutné, aby bylo
mo¥no k¥ivkové Useky provést jednim tahem, aby kiivka byla
plynulde. K témto udelim vSak nelze pouZit bdZnd krivitka
ani pevnd eni plastickd.

Uvedené nedostatky odstraduje zplsob zhotoveni Sab-
lony pro provedeni kIivkového profilu na kovové podloice
s predem vyznaSenymi soufadnicemi pro programové Yizené
stroje podle tohoto vyndlezu, jehoZ podstata spo¢ivd v
tom, Ze hrana Sablony se zhotovi z pruZného pdsku, ustavi
kolmo ne souradnice kovové podloiky, fixuje magnety a
zpevni pryskyiicénym pojidlems

Vihodou zpiisobu zhotoveni Sablony podle vynédlezu je,
Ye pii zvdtSeni lze dob¥e korigovat eventudlni nepfesnos-
ti bud v zeddni dané k¥ivky, respektive prepoCtem napri-
klad @ palcovych mir.

Uvedeny #pisob zhotoveni Sablony lze provést nédsledu-
jicim zpisobem. Ocelovy pések sily do 1 mm a potiebné
§i¥ky se vytvaruje tak, aby vn&js8i povrch pésku prochdzel
stY¥edy neznalenych k¥iZkd na plechové podloZce. Pések se
fixuje pomoci feritovych nebo XKovovych magneti, takZe
dostatedné drii. Povrch plechu mezi magnety se nat¥e vhod-
nym separatorem a 2z druhé strany uzavie druhym pdskem.
Tim se vytvori Zldbek ve kterém jsou magnety a dvé stény
tvori ocelové pésky. Zldbek se vyplni ndjakou prysky¥icd
nep¥iklad dentekrylem nebo epoxydem, & nechd se ztvrdnout.
Tim je k¥ivke vytvorend péskem dostatedné zpevndnd a lze
provést vyryti dané kiivky rydlem s hrotem ze slinutého
karbidu, které je nabrousSené tek, Ze vyryje stopu 0,02 mm
silnou, p¥ipadné takovou, kterd je urdend odeditavacim
zaiizenim soutednicové vyvrtévalky. Pek se pdsky s magne-
ty sejmou z plechu, plech se olisti a znovu upne do sou-
Yadnicové vyvrtavacky.
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Tim je umoZnéno, Ze lze odedist sou¥adnice vyznadené -
kiivky v dostatedné hustoté nap¥ikled 0,05-0,1 mm (. po
zmendeni). Pak jiZ 1ze§ﬂhméfené body p¥i zachovéni dosta=
tedné presnosti spojﬁ% piimkami_a zhotovit dany program
pro obrabéci stroje

PREDUET VYNLKLEZU

Zplsob zhotoveni Sablony pro provedeni k¥ivkového
profilu na kovové podloZice s piedem vyznadenymi sou¥ad-
nicemi pro programové Iizené stroje, vyznaleny tim, Ze
hrana Sablony se zhotovi z pruZného pdsku, ustavi kolmo
na souiadnice kovové podloZky, fixuje magnety & zpevnd
pryskyiiénym pojidlem. |

‘Vytfsl'{l:y Moravské tiskaiské zavody, Cena: 240 K¢s
* provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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