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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
cigglego laczenia elementéow drewnianych celem
uzyskania ramiakéw o duzym przekroju z listew
o réznych dlugo$ciach.

Urzadzenie jednocze$nie nanosi klej na 1gczone
powierzchnie i formatuje zZtaczone elementy na
odcinki o zgdanych dlugo$ciach. Laczenie ele-
mentaw odbywa sie za pomoca klejenia pod ci$-
nieniem i suszenia spoin w pradach wysokiej cze-
stotliwoS$ci.

Znane sg urzgdzenia do grubosciowego lqczeniq
elementow takich jak stoly z plytami grzejnymi,
na ktérych uklada sie formatowane elementy
i §ciska sie je silownikami powietranymi, wzgled-
nie hydraulicenymi, lub urzadzenia $ciskajgce g3-
sienicowe z jednoczesnym suszeniem spoin prgda-
mi wysokiej czestotliwo$ci. Pierwsze z nich s
malo wydajne, wymagaja ogrzania calej objeto-
§ci drewna i uprzedniego jego formatowania,
drugie majg zbyt rozbudowana konstrukcje, duzg
liczbe elementéw ruchomych i duze wymiary ga-
barytowe.

Urzadzenie wedlug wynalazku wad tych nie po-
siada, ma male gabaryty i proste jest 'w budowie
Uklad prasujgcy wedlug wynalazku pneumatycz-
nym zaciskaniu szczek jest prosty w ekskploata-
cji i posiada malo czeSci wispéipracujacych.

Urzadzenie to sklada sie z ukladu podajacego,
prasujacego, napedzajgcego i formatowania. Urzg-
dzenie wedlug wynalazku jest przedstawione na
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rysunku, na ktérym fig. 1 — przedstawia urzg-
dzenie w widoku z boku, fig. 2 — urzgdzenie
z widoku =z gory, fig. 3 — zespdt nanoszg-
cy klej, fig. 4 — przekréj wadtuz linii B—B na
fig. 3, fig. 5 — przekr6j wzdtuz linii C—C ukla-
du napedzajacego na fig. 1 oraz fig. 6 — przekréj
wzdluz linii D—D ukladu prasujgcego na fig. 1.

Elementy przeznaczone do lgczenia ukladane sy
na napedzanych walkach no$énych 7 uktadu poda-
jacego 1, osadzonych w stole 6. Kazdy z laczo-
nych elementéw jest prowadzony pomiedzy Ili-
stwami 8 i dociskany od gary do walk6w nofnych
7 za pomocg rolek 10, zamocowanych wahliwie
i elastycznie do stotu 6.

Na koncu listew zaciskowych 8 znajduje sie
zamocowany do stolu 6 zesp6l 9 nanoszacy klej.
Zesp6l ten sklada sie¢ m. in. z dwéch wispblosiowo
usytuowanych rurek 11 i 13, wyposazonych we
wzdluzne szczeliny 12 i 14 i przedzielonych ela-
styczng wkladka 15, ktérej koniec jest wyprowa-
dzony poprzez szczeling 14 i opiera sie o pla-
szczyzne przesuwajacego sie elementu. Klej ze
zbiornika jest doprowadzony do rurki 11 a na-
stepnie przez szczeling 12 i 14 naniesiony zostaje
na plaszczyzne elementu lgczonego i rozprowadzo-
ny za pomocg wystajgcej czeSci elastycznej wklad-
ki 15.

Nastepnie elementy przeznaczone do laczenia sa
przemieszczane do ukladu napedzajgcego 2, osa-—
dzonego w stole 6 i skladajgcego sie z dwéch
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obrotowych rolek 16 i 17, napedzanych z jedna-
kowg predkoscia.

Rolka 17 moze byé oddalona wzglednie zbliZo-
na do rolki 16 w zalezno§ci od iloSci i grubosci
lgczonych elementéw. Dla zapewnienia stalego
docisku elementow rolka 17 jest osadzona prze-
suwnie i w trakcie pracy dociskana jest do 1a-
czonych elementéw za pomoca sitownika powietrz-
nego 36. Za pomocg rolek 16 i 17 elementy s3
przemieszczone bez po$lizgéw do ukiadu prowa-
dzacego 3, ktéry wyposazony jest ‘'w dwa zespoly
rolek 19; w ktérych kazda rolka jest zamocowana
na wahliwym elastycznym ramieniu 20. Jeden z
zespol6w rolek jest przesuwany po prowadnicach
37 celem dostosowania odleglo§ci do gruboSci
i iloSci obrabianych elementow.

Wstepnie $§ciSniete elementy sg przemieszczone
do ukladu prasujgcego 4, skladajacego sie z pod-

A stawy 21 i stolu jezdnego 22, poigczonych ze soba

za pomoca silownika powietrznego 24. St6t jezd-
ny 22 jest zaopatrzony w wsporniki 23 z segmen-
tami prasujacymi 25 i 33, Eaczone elementy drew-
niane po Scifnieciu ich przez segmenty prasujace
przemieszczajg sie ze stolem jezdnym 22. Elektro-
dy 38 i 39, ziajdujgce sie w obrebie stolu jezd-
nego usytuowane jak ma fig. 6, pod wplywem
pradow wysokiej czestotliwo§ei suszg spoiny kle-
jowe. :

St6l jezdny 22 po priesunieciu sie o pewna od-
leglo§é zwalnia nacisk elementéw prasujacych 25
i 83 i wycofuje sie w poloZenie wyj§ciowe za po-
mocg silownika powietrznego 24 celem powté6rze-
nia cyklu pracy. i

Kazdy z segmentéw praquacych 25 sklada s1e
. ze sworzni prowadzacych 26, zamocowanych do
~ §ciany 27 wspornika 23. Na - sworzniach sa osa-
dzone sprezyny rozwierajace 35 oraz piyty 28 i 29,
przesuwane wraz z tulejami 30 za pomocy sitow-
nikéw powietrznych 32, opartych o S&ciany 27
i3l WS[pommka 23. Elementy scnska,]a.ce 25 i 33
celem -dostosowanla do powierzchni éct.ska;a,cych
elementéw sg zamocowane elastyczme na s'worz-
niach 34, polgczonych trwale z ptyta 29. Polgczo-
ne elementy sj przemieszczone !
ukladu formatujgcego 5, wyposazonego w plh:.
zamocowang wahliwie do stolu jezdnego. Opera-
'CJa ciecia poprzecznego moze byé dokonywana
w trakcie ruchu stotu.

Zastrzezenia patentowe
1. Urzadzenie do cigglego 1gczenia elementéw
drewmanych znamienne tym, ze zawiera uklad

"podajacy (1), pa-zeznaczony do nanoszema kleju
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. Urzadzenie

. Urzadzenie wedlug zastrz.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1,

. Urzadzenie wedtug =zastrz.. 1,

4

i podawanie elementéw drewnianych do ukia-
du napedzajacego (2). uklad prowadzgcy prze-
znaczony do doprowadzania ~zlgczonych ele-
mentéw do ukladu prasujgcego (4) oraz uklad
formatujacy (5), przeznaczony do ostatecznego
formatowania zlgczonych elementéw, przy
czym poszczegblne uklady stanowig jbden ciag
produkcyjny.

wedlug  zastrz. 1, wyposazone
w uklad podajgcy skitadajgcy sie ze stolu wy-
posazonego w napedzane walki no$ne, listwy
prowadzgce nadajace elementom okreSlony kie-
runek oraz w rolki dociskajace od géry obra-
biane elementy do walk6w no§nych i w zespol
nanoszacy klej na plaszezyzny stykowe 1gczo-
nych ze sobg element6w znamienne tym, ze
zesp6t nanoszacy klej (9) sklada sie z elemen-
tow, stanowigcych dwie wspoélosiowo usytuo-
wane rurki (11) i (13), wyposazone we ‘wzdluz-
ne szczeliny (12) i (14) pomiedzy kt6rymi umie-
szczona jest elastyczna wkladka (15), ktorej
koniec wyprowadzony jest poprzez szczeline
(14).

1 znamienne tym,
ze uklad napedzajacy sklada sie z dwu rolek
(16) i (17) o picnowych osiach obrotu, napedza-
nych Z jednakows predko$cig, przy czym rol-
ka (17) jest przesuwnie i elastycznie zamoco-
wana do podstawy (18) ukladu napedzajacego
.

znamienne tym,
ze uklad prowadzgcy sklada sie z dwu zespo-
16w rolek (19) przy czym kazda rolka jest za-

. mocowana na wahliwym elastycznym ramie-

niu (20).

znamienne tym,
ze uklad prasujgcy sklada sie z.podstawy (21)
i stolu jezdnego (22) poigczonych ze soba za-
pomocg sitownika powietrznego (24), przy czym
stol jezdny (22) jest zaopatrzony we wsporniki

-(23) z segmentami prasujacymi (25).

. Urzgdzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,

ze segment prasujgcy (25) sklada sie ze sworz-

" ni prowadzacych (26) trwale zamocowanych do

%ciany (27) wspornika (23), na ktérych sa osa-
dzone sprezyny (35) oraz pityty (28) i (29) prze-
suwane razem z tulejami (30) przy czym po-
miedzy plyta (29) i §ciang wspornika (31) oraz
miedzy plyta (28) i Sciang wspornika (27) znaj-
duja sie silowniki powietrzne (32), a do plyt
(29) zamocowane s3a elastyczne elementy S$ci-

_ skajace (33), osadzone na sworzniach (34).
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