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Predmetom rieSenia je, Ze sa premieta
kontrolny obrazec orientovany podla hrén
polotovaru a nésledne sa podla neho orien-
tuje dyhova zosadenka s intarzovanym ob-
razcom. Zariadenie na polohovanie pozostéa-
va z pracovného stola s dorazom, v ktorom
je polohovany polotovar a z projektora, kto-
ry premieta na polotovar kontrolny obrazec,
podla ktorého je orientovand intrazovand
dyhovéa zosadenka.

252032



252032 e

3

Vyndlez rieSi sp6sob polohovania intarzo-
vanych dyhovych zosadeniek na polotovary
a zariadenie na vykondvanie tohoto spéso-
bu.

Sufasné priemyslové technolégie vyroby
dyhovanych nébytkovych dielcov neumoZ-
nHuji pouZivat intarzované dyhové zosaden-
ky preto, Ze nie je vyrieSené polohovanie
intarzovanej dyhovej zosadenky, vzhladom
na okraje dielca pred prilepenim, ktoré by
bolo pouZitelné v priemyslovej vyrobe. St-
¢asny stav neumoZiiuje pouZit pri dalSej
operécii formatovanie na presny rozmer vy-
konné, mechanizované kontinudlne linky z
dévodu, Ze odmeriavanie rozmeru presného
formétu hotového nébytkarskeho dielca sa
vykonava od hrany zadyhovaného polotova-
ru. KaZzdéd nepresnost v polohe intarzovanej
dyhovej zosadenky vzhladom na hrany po-
lotovaru sa po oformétovani na presny roz-
mer prejavi ako nesimernost polohy intarzo-
vaného obrazca, vzhladom na okraje hoto-
vého ndbytkového dielca. Popisané nedostat-
ky doteraz zndmeho stavu umoZiiuji iba
ruéna, malo produktivnu vyrobu.

Uvedené nedostatky stfasného stavu tech-
niky odstratiuje spésob polohovania intarzo-
vanych zosadeniek na polotovary a zaria-
denie na vykonéavanie tohoto sp6sobu podla
vynélezu, ktorého podstatou je to, Ze na po-
lotovar naneseny lepidlom sa premieta kon-
trolny obrazec orientovany podla hrdn po-
lotovaru a nésledne sa podla kontrolného
obrazca orientuje dyhovd zosadenka s intar-
zovanym obrazcom. Zariadenie podla vyné-
lezu mé& na pracovnom stole prestavitelne
upevneny doraz, v ktorom je polohovany le-
pidlom naneseny polotovar, na ktorom je
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poloZena dyhova zosadenka s intarzovanym
obrazcom a s premietnutym kontrolnym ob-
razcom, priom nad polotovarom je presta-
vitelne v smere zvislej osi umiestneny pro-
jektor.

Vy$8im tufinkom i vyhodou vynélezu je to,

Ze intarzovand dyhova zosadenka je orien-

tovand podla premietaného kontrolného ob-
razca. PouZitim tohoto spOsobu a zariadenia
sa dosiahne, Ze intarzovana dyhova zosa-
denka je pred lepenim sprdvne orientova-
nd vzhladom na hrany polotovaru a tym aj
na hrany hotového vyrobku. Popisanym po-
stupom a zariadenim sa umoZiiuje sériova
vyroba intrazovanych nabytkovych dielcov
s vysokou produktivitou préce, oproti dopo-
sial moZnej iba rucnej, kusovej vyrobe.

Na priloZenom vykrese je zndzorneny po-
hlad na zariadenie na polohovanie intarzo-
vanej dyhovej zosadenky na polotovar.

Z projektora 1, ktory je vertikdlne pre-
stavitelny a vybaveny optikou pre rdzne
zvéltsenia, je premietany kontrolny obrazec
2 na polotovar 3 s nanesenym. lepidlom, pri-
com poloha kontrolného obrazca 2 je urce-
nd vzhladom na hrany polotovaru 3, ktory
je umiestneny v doraze 4. Dyhovd zosaden-
ka 5 s intarzovanym obrazcom 7 je na po-
lotovare 3 polohovand podla kontrolného
obrazca 2 zobrazovaného na polotovare 3.
Pri dalSej pracovnej operdcii formdatovanie
na presny rozmer je poloha intarzovaného
obrazca 7 spravne orientovand, vzhladom
na hrany hotového nabytkového dielca.

SpoOsob a zariadenie na polohovanie intar-
zovanych dyhovych zosadeniek na poloto-
vary je moZné vyuZit vo vSetkych nabytkar-
skych vyrobéch.

PREDMET VYNALEZU

1. Spdsob polohovania intarzovanych zo-
sadeniek na polotovary pred lepenim, vyzna-
Cujuci sa tym, Ze na polotovar naneseny le-
pidlom sa premieta kontroln§ obrazec orien-
tovany podla hrdn polotovaru a néasledne
sa podla kontrolného obrazca orientuje dy-
hové zosadenka s intarzovanym obrazcom.

2. Zariadenie na vykondvanie spdscbu po-
dla bodu 1, vyznacujiice sa tym, Ze na pra-

covnom stole (6) je prestavitelne upevneny
doraz (4), v ktorom je polohovany lepi-
dlom naneseny polotovar, na ktorom je po-
loZend dyhovd zosadenka s intarzovanym
obrazcom a s premietnutym kontrolnym ob-
razcom, prifom nad polotovarom je presta-
vitelne v smere zvislej osi umiestneny pro-
jektor (1).
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