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Opis wzoru

Wz6r uzytkowy dotyczy ztgczki wtykowej z tworzywa sztucznego do mocowania na przewodach
rurowych.

Ze stanu techniki sg znane ztaczki wtykowe do elektrycznych rur izolacyjnych, zwlaszcza do tak
zwanych wezy izolacyjnych, ktére sg wykonane zasadniczo w postaci wydrazonego cylindra, aby moz-
liwie bezstopniowo taczyé zwrdcone do siebie kohce czotowe dwéch rur wzglednie wezy i stanowic
mostek mechaniczny. Ta ztaczka wtykowa w postaci wydrgzonego cylindra ma na powierzchni we-
wnetrznej przynajmniej jeden wystep wzglednie nasadke w postaci pierscienia kotowego, ktéra jest
wykonana posrodku dtugosci osiowej i wyznacza zasadniczo zgdang odlegtosé nasadzania, wzgled-
nie ogranicza maksymalnie mozliwg odlegto$¢ nasadzania na koniec rury wzglednie weza. Ta zigczka
wtykowa, wykonana jako zigczka taczaca, otacza przy tym zewnetrzne powierzchnie ostonowe na
koncach czotowych zwréconych do siebie rur wzglednie wezy. Te recznie nasadzane ztaczki taczace
majg srednice do 100 mm.

Ponadto, sg znane elementy faczace, zwtaszcza elementy rozgatezne albo tuki rurowe do
przewodéw wodnych wzglednie sciekowych, ktére sg przewidziane do cieczoszczelnego potaczenia
przynajmniej dwéch rur, przebiegajacych prostoliniowo wzglednie ustawianych pod katem do siebie.
Te elementy tgczace, wykonane jako ztgczki wtykowe, nalezy nasadzaé wzglednie umieszczaé réw-
niez recznie i majg one w celu cieczoszczelnego potaczenia z dang rura przynajmniej jeden element
uszczelniajacy, osadzony w rowku pierscieniowym elementu tagczacego. Podczas, gdy pierwszy ko-
niec tych elementéw taczacych nasadza sie wzglednie nasuwa na koniec rury, umieszczony wczesniej
w odniesieniu do kierunku przeptywu, koniec elementu fgczacego, nastepujacy w kierunku przeptywu
transportowanej cieczy wtyka sie w przyporzadkowany koniec rury, nastepujacy w kierunku przeptywu.
Te rury, wzglednie ztgczki wtykowe, pomyslane do wody deszczowej i innych sciekéw majg srednice
do 250 mm. Te znane ztaczki wtykowe skitadajg sie z tworzywa sztucznego, zwlaszcza z twardego
tworzywa sztucznego i sg wytwarzane w sposobie formowania wtryskowego w pojedynczym procesie
formowania wtryskowego.

U podstaw niniejszego wzoru lezy zadanie opracowania ztgczki wtykowej do mocowania na
przewodach rurowych, ktéra jest wykonana z tworzywa sztucznego i nadaje sie do przekrojow po-
przecznych rur o wiekszej srednicy, zwlaszcza do srednic rur powyzej 300 mm i umozliwia przy tym
mozliwie racjonalng wzglednie niedrogg produkcje.

To zadanie wzoru zostaje rozwigzane przez ztgczke wtykowg wedtug cech zastrzezenia 1.

Zaleta osiggana przez $rodki zaradcze wedilug zastrzezenia 1 polega na tym, ze taka dwu-
wzglednie wieloczesciowo zbudowana ztgczka wtykowa moze byé w prosty sposdb zespalana
w skfadnik jednoczesciowy i przez to mozna unika¢ wzglednie eliminowac¢ trudnosci ze strony techniki
procesowej, zwtaszcza w trakcie sposobu formowania wtryskowego tworzyw sztucznych. Zwtaszcza,
mogaq przez to by¢ stosunkowo bezproblemowo wytwarzane i réwniez obstugiwane réwniez ztaczki
wtykowe majace stosunkowo duze rozmiary wzglednie duzg objetos¢, ktére majg srednice, wzglednie
Srednice znamionowg powyzej 300 mm. Przyktadowo, mozna produkowac przez to nawet ztgczke
wtykowg do $rednicy znamionowej rury powyzej 600 mm, réwniez standardowa wzglednie przyjeta,
a zatem stosunkowo niedrogg wtryskarka. Przez podzielenie zigczki wtykowej na przynajmniej dwie
taczone ze sobg czesci ztgczkowe, wykonane kazdorazowo w przyblizeniu w postaci wydrgzonego
cylindra, rowniez w przypadku tak wielkoobjetosciowych czesci wtryskiwanych nie przekracza sie
maksymalnej objetosci wtryskiwania wzglednie wymaganego cisnienia wtryskiwania standardowych,
wzglednie konwencjonalnych wtryskarek. Oznacza to, ze za pomocg stosunkowo ekonomicznych
wtryskarek i wigzacych sie z nimi form wtryskowych nie przekracza sie maksymalnej objetosci wtry-
skiwania masy wtryskowej i uzyskuje sie wysoka jakos$¢, wzglednie dobrg odtwarzalnosé zgodnych
z wzorem zigczek wtykowych. Przyktadowo, zgodna z wzorem zigczka wtykowa moze mie¢ srednice
powyzej 500 mm, przy czym ta wykonana wieloczesciowo, taczona w jednoczesciowy sktadnik ztgcz-
ka wtykowa moze byé stosunkowo ekonomicznie produkowana. Ztaczka wtykowa, uksztattowana
wedtug wzoru, jest jednak réwniez korzystna pod wzgledem manipulacji, poniewaz poza tym wystepu-
je funkcjonalna modutowos$é¢, ktéra umozliwia najrézniejsze zmiany wzglednie techniczne kombinacje
taczonych ze sobg, réznych czesci ztgczkowych.

Korzystne jest réwniez uksztattowanie wedtug zastrzezenia 2, poniewaz przez to ztgczka wty-
kowa petni funkcje ztaczki przytaczeniowej, wzglednie tgcznikowej i przede wszystkim w kombinacji
z tak zwanymi rurami falistymi jest zapewniona mozliwie bezbtedna manipulacja zgodnej z wzorem
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ztaczki wtykowej. Jest przy tym zwtaszcza wykonane zwezenie przekroju poprzecznego w osiowym
odcinku koncowym majacej posta¢é wydrgzonego cylindra ostony ztgczki wtykowej, wyznaczajace
ogranicznik oporowy i zatem okreslajace, wzglednie uwidaczniajgce planowg zgadang odlegto$¢ nasa-
dzania. Przy tym, zgodng z wzorem ztgczke wtykowg mozna nasuwaé na tak zwang rure falista, to
znaczy na rure z przyktadowo falistym w przekroju wzdtuznym zarysem zewnetrznym i ztgczka wtyko-
wa przylega do konca czotowego rury falistej. W zwezonym odcinku koncowym ztaczki wtykowej moz-
na wéwczas w prosty sposéb przytaczaé, zwlaszcza zgrzewaé albo nasadzac rure o innej konstrukciji,
przyktadowo rure gtadka. Ztaczka wtykowa, wykonana przy tym jako ztgczka tgcznikowa wzglednie
przytaczeniowa umozliwia zatem szybkie i nietrudne potaczenie dwéch rur réznych typéw, przykiado-
wo rury falistej i rury gtadkiej, przy czym odpowiednie potagczenie mozna wykonywaé w prosty sposob
bezposrednio w danym miejscu uktadania, zwlaszcza na budowie.

Korzystny srodek zaradczy w celu niezawodnego i mozliwie bezpiecznego procesowo potgcze-
nia prefabrykowanych pojedynczych czesci ztaczki wtykowej jest podany w zastrzezeniu 3. Zwlaszcza,
przez powiekszenie grubosci scianki w przyporzadkowanych sobie odcinkach koncowych czesci
ztaczkowych mozna zapewni¢ mozliwie proste i wysokowartosciowe zgrzanie czesci ztgczkowych.
Ponadto, jest przez to umozliwione albo utatwione, osiggniecie bez doprowadzania materiatbw dodat-
kowych - to znaczy bez dodatkowych materiatéw z tworzywa sztucznego - szczelnego wzglednie od-
pornego na pekanie potgczenia miedzy taczonymi ze sobg czesciami ztgczkowymi.

Szczegolnie korzystne jest uksztalttowanie wedtug zastrzezenia 4, poniewaz przez to pierwsza
czes¢ ztaczkowa i przynajmniej jedna kolejna czesé ztgczkowa moze by¢ bezproblemowo fgczona
w jednoczesciowg ztgczke wtykowa. Jest przez to zwtaszcza rowniez mozliwe, utworzenie potgczenia
miedzy pierwszg i przynajmniej jedng kolejng czescig ztgczkowa dopiero w danym miejscu uzycia,
w razie potrzeby nawet w odpowiednim miejscu budowy. Potgczenie wtykowe jest przy tym w korzyst-
ny sposoéb tak wykonane, ze jest umozliwione sprzeganie miedzy czesciami ztgczkowymi, bez uzycia
narzedzi.

Ewentualnie, mozna uzywa¢ réwniez narzedzie pomocnicze wzglednie wspomaganie maszy-
nowe, takie jak na przyktad mtot albo hydrauliczne urzadzenie dociskowe, zwtaszcza w postaci kopar-
ki, aby faczy¢ ze soba, zwlaszcza zatrzaskiwa¢ odpowiednie czesci ztaczkowe, przede wszystkim
w przypadku ztgczek wtykowych majacych stosunkowo duze rozmiary. Istotna zaleta tego uksztatto-
wania polega na tym, ze to potaczenie wtykowe jest szczeg6lnie bezproblemowe i moze zosta¢ bez-
problemowo utworzone wzglednie aktywowane réwniez w niesprzyjajacych warunkach otoczenia,
zwlaszcza przy braku miejsca. Zwtaszcza, nie sg w zadnym wypadku konieczne narzedzia do zgrze-
wania, ani tez nakladowe zrodta energii, aby utworzy¢ potaczenie mechaniczne miedzy pierwszg i kolejng
czescig ztaczkowa. Poza tym, odpowiednie potaczenie mozna w razie potrzeby aktywowac szczegdlnie
krétkotrwale i mozna uzyska¢ wysoka niezawodnos¢ potaczenia wzglednie site sprzegajaca.

Korzystna posta¢ wykonania dziatajgcego ksztattowo potgczenia wtykowego jest podana w za-
strzezeniu 5. Przez korespondujgce ze sobg elementy zatrzaskowe w postaci rowka pierscieniowego
w pofaczeniu z przynajmniej jednym korespondujgcym wystepem zatrzaskowym utworzone zostaje
zwlaszcza intuicyjnie wyraznie rozpoznawalne i jednoznaczne pod wzgledem funkcjonalnosci pota-
czenie zatrzaskowe wzglednie wtykowe. Ponadto, uzyskuje sie przez to tatwe do sprawdzenia,
wzglednie nadzwyczaj bezbtedne, mechaniczne potgczenie miedzy pierwsza i przynajmniej jednag
kolejna, sprzegang z nig czescig ztgczkowa. Moga zosta¢ niemal wykluczone nieporozumienia w od-
niesieniu do manipulacji poszczegdlnymi czesciami ztaczkowymi. Ponadto, tak zbudowane potaczenie
zatrzaskowe moze by¢é mechanicznie zgrubnie i réwnoczesnie mozliwie szybko tworzone.

Korzystne sg réwniez srodki zaradcze wedtug zastrzezenia 6, poniewaz przez to jest opraco-
wane wysokowytrzymate potaczenie, ktére jest niezawodne réwniez w trudnych wzglednie surowych
warunkach otoczenia, zwlaszcza na budowach wzglednie w trakcie robét w rowach, wzglednie pozo-
staje niezawodnie sprzezone. Oznacza to, ze przez to mozna niemal wykluczy¢ niezamierzone
wzglednie niepozadane zniesienie poftgczenia miedzy pierwszg i przynajmniej jedng kolejng czescig
ztgczkowa.

Ponadto, sg korzystne srodki zaradcze wedtug zastrzezenia 7, poniewaz przez to mozna w pro-
sty sposob zapewni¢ to, ze zlgczka wtykowa zostanie zabudowana tylko w zestawionym wzglednie
jednoczesciowym stanie. Zwlaszcza wtedy, gdy zigczka wtykowa zostaje dostarczona wzglednie
przekazana konsumentowi koncowemu w ztozonym stanie, jest zapewnione to, ze bedzie uzywana
tylko odpowiednio zespolona, wieloczesciowo zbudowana ztaczka wtykowa. Przez to jest zapewnione
to, ze zlaczka wtykowa zostanie zabudowana tylko w odpowiednio skutecznym stanie. Jakiekolwiek
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nieodpowiednie rozdzielenie miedzy pierwsza i kolejna, sprzezong z nig czescig ztaczkowa bytoby
mozliwe do zauwazenia wizualnie lub tez mozliwe do wykrycia wzglednie do przesledzenia przez bliz-
sze zbadanie.

Korzystne jest réwniez uksztattowanie wedtug zastrzezenia 8, poniewaz przez to wieloczescio-
wa ztgczka wtykowa, zwlaszcza jej odcinek ostonowy mozna w prosty spos6b wykonac cieczo-
wzglednie gazoszczelnie. Poza tym, pierscieniowy element uszczelniajgcy jest w prosty, jednak nie-
zawodny sposéb chroniony przed utraceniem, wzglednie zabezpieczony przed niezamierzonym usu-
nieciem. Kolejna zaleta tego uksztalttowania polega na tym, ze zadang szczelnos¢ mozna bez trudu
osiggnaé przez odpowiedni docisk. Przykladowo, przez sprezyste dziatanie zazebiajgcego sie w row-
ku zatrzaskowym wystepu zatrzaskowego wzglednie odpowiedniego jezyczka zatrzaskowego mozna
podwyzszy¢ dziatanie uszczelniajgce, wzglednie niezawodnos¢ dziatania uszczelniajgcego. Kolejna
zaleta tego uksztattowania polega na tym, ze mimo wykonania elementu uszczelniajacego, ktéry jest
korzystnie utworzony z elastomerowego tworzywa sztucznego nie sg konieczne podwyzszone sity
taczace ani sity nasuwania, po czym element uszczelniajacy nie musi byé kwazi nasuwany wzglednie
zawijany, lecz jedynie jest wywierane sprezyste dziatanie dociskowe poczynajgc od przynajmniej jed-
nego elementu zatrzaskowego, gdy tylko potaczenie zatrzaskowe wzglednie wtykowe wystepuje
w odpowiednio sprzezonym stanie. Mianowicie, gdy tylko zostanie utworzone wzajemne potozenie
koncowe wzglednie zgdana pozycja wzgledna miedzy pierwszym i kolejnym elementem zatrzasko-
wym, w celu aktywacji potaczenia sprzegajacego, tworzy sie, wzglednie zapewnia sie rowniez dziata-
nie uszczelniajgce elementu uszczelniajgcego.

Przez srodki zaradcze wedtug zastrzezenia 9 zostaje utworzone potaczenie zaskakujace, ktore
ma okreslong pozycje zatrzaskiwania wzglednie pozycje zamkniecia ksztattowego. Dane sity w celu
utworzenia potaczenia ksztattowego sg przy tym jasno okreslone, a przy przekroczeniu odlegtosci
wtykania wzglednie wartosci progowej wzajemnego zachodzenia na siebie miedzy pierwsza i kolejng
czescig ztaczkowg mozna uzyskaé skokowe utworzenie pofgczenia, ktére jest ewentualnie wyraznie
wyczuwalne albo moze by¢ ewentualnie kontrolowane przez akustyczng informacje w postaci odgtosu
klikniecia. Mozna zatem wyeliminowa¢ nieodpowiednie, wzglednie niepeine utworzenie potaczenia
miedzy pierwszg i kolejna, sprzegana z nig czescig ztaczkowa. Poza tym, mozna przez to uproscic¢
manipulacje, tak ze ukos oporowy utatwia zestawienie, przy czym stozkowy pierscien oporowy moze
petnié funkcje w rodzaju czopa centrujgcego wzgledem kolejnej czesci ztgczkowej. Ponadto, jest ko-
nieczny okreslony naktad sity wzglednie wzrost sity, aby moéc utworzy¢ celowe i planowe potaczenie
wtykowe.

Przez srodki zaradcze wedtug zastrzezenia 10, otrzymuje sie w prosty sposéb zabezpieczenie
przed scigganiem ztgczki wtykowej wzgledem korespondujacej rury, zwtaszcza wzgledem kompatybil-
nej rury falistej. Kolejna zaleta tego uksztattowania polega na tym, ze rowniez w przypadku stosunko-
wo niewielkich odlegtosci nasadzania mozna zapewnié niezawodne zamocowanie ztaczki wtykowej na
danym koncu rury. Kolejna, zaskakujgca zaleta tego dalszego wykonania polega na tym, ze przy
umieszczaniu przynajmniej jednego noska zatrzaskowego na pierwszej czesci ztaczkowej, zwlaszcza
na tej czesci ztaczkowej, ktéra stosunkowo jest bardziej oddalona od konca czotowego rury, uzyskuje
sie wzglednie podaje sie oznaczenie wzglednie informacje odnosnie odlegtosci nasadzania kolejnej
czesci ztaczkowej. Zwlaszcza, przez nasuwanie i ustawianie pierwszej czesci ztaczkowej mozna wy-
znaczy¢ zadang odlegtosé nasadzania dla kolejnej czesci ztgczkowej, w celu zapewnienia odpowied-
niego wzglednie planowego sprzezenia, wzglednie potgczenia miedzy skompletowang w koncu zigcz-
kg wtykowg i danym koncem rury.

Podczas, gdy w uksztattowaniu wedtug zastrzezenia 10 przez naniesienie odpowiednio wyso-
kiej sity odtaczania, noski zatrzaskowe moga ewentualnie dwukierunkowo slizgaé sie na danych
wzniesieniach, aby umozliwi¢ réwniez celowe oddzielenie rury, przez wykonanie wedtug zastrzezenia
11 mozna utworzyé, po nasadzeniu czesci ztagczkowej nierozdzielne wzglednie nieroztaczne potgcze-
nie miedzy ztaczka wtykowg i kompatybilnym odcinkiem koncowym danej rury. Zwlaszcza, plytki
wzglednie jezyczki blokujgce moga petni¢ funkcje haczykow, ktére dopuszczajg tylko jednokierunkowy
ruch wzgledny w odniesieniu do osi wzdtuznej kompatybilnej rury, wzglednie rury falistej. Zatem, przez
srodki zaradcze wedtug zastrzezenia 11 mozna dostarczy¢ skuteczng blokade przed scigganiem.

Przez wykonanie wedtug zastrzezenia 12 otrzymuje sie modularny ukfad ztgczkowy, umozliwia-
jacy zgodng z zapotrzebowaniem mozliwos¢ taczenia réznych czesci ztgczkowych, aby méc w prosty
sposdb zbudowaé kazdorazowo zgdana, wzglednie potrzebng ziaczke wtykowa. Zwlaszcza, przez
kombinacje réznych czesci ztaczkowych z odpowiednimi funkcjami w potaczeniu z pierwszg czescig
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ztaczkowa, ktéra moze petni¢ funkcje sktadnika bazowego, mozna ewentualnie poszerza¢ wzglednie
powiekszaé¢ diugos¢ nasadzania wzglednie dtugosé utrzymywania wzgledem konca rury, aby osiggnac
odpowiednie sity mocowania wzglednie sprzegania. Przy tym, w prosty sposdb mozna przygotowaw-
czo nasadza¢ pierwszg czes¢ ztgczkowag, majgcg w duzej mierze posta¢ wydrgzonego cylindra,
a nastepnie mozna réwniez nasuwac kolejng czes¢ ztaczkowg z kazdorazowo zgdang funkcjonalno-
Scig i sprzegac z pierwszg czescig ztaczkowa. Mozliwe jest jednak réwniez przygotowawcze zesta-
wianie pierwszej czesci ztaczkowej z kazdorazowo potrzebng kolejng czescig ztaczkowa z odpowied-
nig funkcjonalnoscia.

Przez uksztattowanie wedtug zastrzezenia 13, mozna utworzy¢ gazo- wzglednie cieczoszczelne
potaczenie miedzy ztgczkg wtykowa i korespondujgca z nig rurg, zwlaszcza rurg falistg. Celowe jest
przy tym, w najwyzszej mierze gtadkie wzglednie bezstopniowe, wykonywanie majacej posta¢ wydrag-
zonego cylindra powierzchni wewnetrznej pierwszej wzglednie kolejnej czesci ztaczkowej, tak ze osia-
ga sie niektopotliwe, zwtaszcza przy zastosowaniu srodkéw redukujacych tarcie slizgowe, szczegdlnie
proste wzglednie lekkie nasuwanie ztgczki wtykowej na korespondujacy koniec rury.

Korzystne sg réwniez srodki zaradcze wediug zastrzezenia 14, poniewaz przez to otrzymuje sie
korzystng relacje miedzy objetoscig materiatu pierwszej i kolejnej czesci ztaczkowej. Poza tym, ele-
ment uszczelniajgcy, umieszczany na koncu rury mozna przyporzadkowaé kolejnemu elementowi
zlgczkowemu, zwiaszcza elementowi zigczkowemu, lezacemu najblizej konca rury. Przez to mozna
skréci¢ wzglednie zredukowaé odlegtos¢ nasadzania wzglednie nasuwania zigczki wtykowej wzgle-
dem elementu uszczelniajgcego, po stronie rury, gdy pierwszg czes¢ ztgczkowa nasuwa sie uprzednio
bez przymocowanego elementu uszczelniajgcego na koniec rury, nastepnie przymocowuje sie ele-
ment uszczelniajgcy do odpowiedniego miejsca zgdanego na swobodnym koncu rury, a nastepnie
nasuwa sie kolejny element ztgczkowy uszczelniajgco na element uszczelniajacy i taczy sie z pierw-
szg czescig ztaczkowa, zwlaszcza sprzega sie.

Korzystne sa réwniez srodki zaradcze wediug zastrzezenia 15, poniewaz przez to otrzymuje sie
element pomocniczy przy nasadzaniu, ktéry utatwia nasadzanie czesci ztgczkowej na danym koncu
rury. Przede wszystkim wtedy, gdy ztaczka wtykowa ma byé nasuwana na koniec rury przez hydrau-
liczne urzadzenie dociskowe, jak na przykfad przez maszyne budowlang, zwtaszcza koparke, wéw-
czas lejowe poszerzenie na pierwszej czesci ztgczkowej stanowi korzystny element pomocniczy przy
nasadzaniu wzglednie umieszczaniu. Poza tym, to lejowe poszerzenie mozna wyznaczy¢ rodzaj
ochrony przed zginaniem wzglednie granice zginania dla sprezystego, jeszcze dopuszczalnego zgie-
cia rury, zwlaszcza rury falistej. Zwtaszcza woéwczas, gdy ostona zewnetrzna rury, wzglednie rury fali-
stej styka sie z powierzchnig wewnetrzng lejowego poszerzenia, mozna dostarczy¢ wskaznik dla osig-
gniecia maksymalnego zgiecia rury wzglednie rury faliste;.

Przez $rodki zaradcze wedtug zastrzezenia 16 zapewnia sie niezawodne ustalenie ztgczki wty-
kowej na kompatybilnym koncu rury. Ponadto, mozna przez to bezproblemowo utworzyé cieczo-
szczelne potaczenie miedzy ztaczkg wtykowg i danym koncem rury. Poza tym, przez ten srodek za-
radczy mozna wyraznie podwyzszy¢ stabilnos¢ wzglednie trwato$¢ ksztattu danego odcinka koncowe-
go rury w obszarze ztaczki wtykowej, zwtaszcza w osiowym odcinku koncowym.

Przez srodki zaradcze wediug zastrzezenia 17 jest utworzony rodzaj ztgczki wtykowej i zgrze-
wanej, ktéra po pierwsze umozliwia proste i niektopotliwe nasadzanie na pierwszym koncu rury, a po
drugie utatwia niezawodne, zwtaszcza gazo- wzglednie cieczoszczelne zgrzanie z przytaczang do nigj
rurg gtadka, a nawet z przewodem rurowym, wykonanym jako rura falista. Zwtaszcza, zgrzanie ztgczki
wtykowej z przylegajaca do niej rurg falistg jest stosunkowo bezpiecznie przeprowadzane pod wzgle-
dem procesowym jako bezposrednie zgrzanie koncéw czotowych dwéch przewoddéw rurowych, wyko-
nanych jako rury faliste.

Korzystne w zwigzku ze zgrzewaniem pierwszej czesci ztagczkowej wzgledem kolejnej czesci
ztaczkowej sg rowniez srodki zaradcze wedtug zastrzezenia 18. Po pierwsze, mozna utworzy¢ przez
to wystarczajgco trwate, wzglednie szczegdlnie niezawodne i opierajgce sie wysokim sitom potgczenie
zgrzewane z tworzywa sztucznego. Ponadto, korzystne jest to, ze stopiona masa z tworzywa sztucz-
nego wystepujgca wzglednie wygenerowana podczas zgrzewania nie wystaje albo wystaje tylko mar-
ginalnie poza majacyg posta¢ wydrgzonego cylindra powierzchnie wewnetrzng ztaczki wtykowej, moze
by¢ zwtaszcza wykonana wzgledem powierzchni wewnetrznej ztaczki wtykowej zwiezle z powierzch-
nig albo odskakujgc. Ewentualnie, zgrzewanie moze by¢ zatem réwniez tak wykonane, ze w obszarze
zgrzeiny pozostaje wgtebienie w powierzchni wewnetrznej ztaczki wtykowej. Przez wymienione srodki
zaradcze mozna nasadzac jednoczesciowg ztaczke wtykowa bez obrébki koncowej na korespondujgca
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rure. Zwtaszcza, nie zmniejsza sie przez to przekroju poprzecznego w swietle ztgczki wtykowej lub
tylko tak redukuje sie, ze mimo zgrzewania na obwodzie kotowym pierwszej czesci ztaczkowej z przy-
najmniej jedng kolejna czescig zigczkowa umozliwione jest bezproblemowe nasadzanie wzglednie
nasuwanie na korespondujacy koniec rury.

Korzystne sa rowniez srodki zaradcze wedtug zastrzezenia 19, poniewaz mozna przez to wy-
konywac¢ stosunkowo cienkoscienng ztgczke wtykowsg, zwtaszcza jest umozliwiony stosunkowo cienki
odcinek ostonowy ztaczki wtykowej. Po pierwsze, utrzymuje sie przez to mozliwie niewielkg konieczng
objetos¢é masy wtryskowej, zwlaszcza masy z tworzywa sztucznego, tak ze mozna réwniez produko-
wac standardowymi wzglednie konwencjonalnymi wtryskarkami tego rodzaju ztgczki wtykowe o sto-
sunkowo duzej srednicy znamionowej. Ponadto, przez zebra usztywniajgce, przebiegajace wzdtuz
obwodu ostony osigga sie wysokg stabilnos¢ ksztattu, wzglednie trwatos¢ ksztaltu. Poza tym, osigga
sie przez to zoptymalizowany stosunek miedzy naktadem na materiat i sztywnoscig pierscienia
wzglednie trwatoscig ksztaitu.

Przez srodki zaradcze wedlug wzoru mozna réwniez konstruowac jako wypraski stosunkowo
duze zigczki wtykowe wedtug zastrzezenia 20, ktére wymagajg stosunkowo duzej objetosci masy
z tworzywa sztucznego, nie podlegajac przy tym trudnosciom ze strony techniki procesowej. Kolejna
zaleta polega na tym, ze te ztaczki wtykowe majgce stosunkowo duzg budowe, umozliwiajg w prosty
sposbdb sprzeganie przewoddw rurowych o duzym przekroju poprzecznym i dajg przy tym szczegblnie
niezawodne potaczenie oraz umozliwiajg szybkg i bezbtedng budowe potaczenia wzglednie proces
montazu.

Sa wreszcie korzystne srodki zaradcze wedtug zastrzezenia 21, gdyz jest przez to umozliwione
racjonalne wytwarzanie, ktére umozliwia stosunkowo niedroga i w najwyzszym stopniu niewymagaja-
cq obrébki koncowej produkcje seryjng wykonanych zgodnie z wzorem ztgczek wtykowych o duzej
Srednicy znamionowej.

Ziaczka wtykowa wedtug wzoru jest przedstawiona na rysunku, na ktérym

fig. 1 - przedstawia wieloczesciowg, zestawiong w jeden element ztgczke wtykowa, ztozong
zwlaszcza z pierwszej i zgrzanej z nia, kolejnej czesci ztgczkowej, na kohcu czotowym rury falistej w
czesciowym przekroju wzdtuznym:;

fig. 2 - przekréj wzdtuzny przez pierwszg i kolejng czes¢ ztaczkowa ztaczki wtykowej z potacze-
niem wtykowym miedzy pierwszg i kolejng czescig ztaczkowg w czesciowym przekroju wzdtuznym;

fig. 3 - ztaczke wtykowg wedtug fig. 2 w zespolonym w jeden element stanie pierwszej i kolejnej
czesci ztaczkowey;

fig. 4 - wykonang jako ztaczka tgczaca, wieloczesciowg zigczke wtykowg do taczenia dwdéch
koncéw rury w schematycznie uproszczonym przekroju wzdtuznym;

fig. 5 - zlaczke wtykowa, wykonang jako ztgczka przytaczeniowa wzglednie zgrzewana do fa-
czenia dwoch przyporzadkowanych sobie koncéw czotowych dwéch przewodéw rurowych, wykona-
nych jako rury faliste;

fig. 6, 7 - uproszczony, schematyczny widok metod zatrzaskiwania ztgczki wtykowej wzgledem
przewodu rurowego;

fig. 8, 8a-8c - rd6zne mozliwosci funkcji technicznych miedzy pierwsza i kolejna, taczong z nig
czescig ztgczkowa.

Na wstepie nalezy zauwazy¢, ze w réznie opisanych postaciach wykonania, jednakowe czesci
sg zaopatrzone w jednakowe oznaczniki, wzglednie oznaczenia elementéw konstrukcyjnych, przy
czym ujawnienia zawarte w catym opisie mozna odpowiednio przenies¢ na jednakowe czesci z jedna-
kowymi oznacznikami wzglednie jednakowymi oznaczeniami elementéw konstrukcyjnych. Réwniez
dane odnos$nie potozenia, wybrane w opisie, takie jak na przyktad na gérze, na dole, z boku i tak dalej
odnosza sie do bezposrednio opisywanej oraz przedstawionej figury i te dane odnosnie potozenia
nalezy przenies¢ przy zmianie potozenia odpowiednio na to nowe potozenie. Ponadto, réwniez poje-
dyncze cechy albo kombinacje cech z pokazanych i opisanych réznych przykladéw wykonania moga
stanowi¢ samodzielnie niezalezne, wynalazcze albo zgodne z wzorem rozwigzania.

Wszystkie dane odnosnie zakres6w wartosci w przedmiotowym opisie nalezy rozumie¢ w taki
sposbb, ze wspotobejmujg dowolne i ich wszystkie zakresy czesciowe, na przykiad dane 1 do 10 na-
lezy rozumie¢ w taki sposob, ze sg wspétobjete wszystkie zakresy czesciowe, poczynajac od dolnej
granicy 1 i gornej granicy 10, to znaczy wszystkie zakresy czesciowe rozpoczynajg sie z dolng granicg 1
lub wiecej i koncza sie z gérng granicg 10 albo mniej, na przyktad 1 do 1,7, albo 3,2 do 8,1 albo 5,5 do 10.
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Na fig. 1 jest przykladowo i wyrywkowo uwidoczniona tego rodzaju ztgczka wtykowa 1 do mo-
cowania na kompatybilnych z nig rurach 2, w przekroju wzdtuznym wzgledem takiego przewodu ruro-
wego.

Ta ztaczka wtykowa 1 moze by¢ przy tym nasadzana wzglednie nasuwana w kierunku osiowym
na przewdéd rurowy, poczynajac od kohca czotowego 3 korespondujacej, wzglednie kompatybilnej rury 2.
W tym celu, ztgczka wtykowa 1 obejmuje odcinek ostonowy 4, majacy przynajmniej w przyblizeniu
posta¢ wydrgzonego cylindra. Dlugosé osiowa 5 odcinka ostonowego 4, majacego zasadniczo postac
wydrgzonego cylindra, odpowiada przy tym zasadniczo maksymalnej odlegtosci nasadzania na kom-
patybilny koniec czotowy 3 korespondujgcej rury, jak jest to uwidocznione na fig. 1 albo dtugos¢ osio-
wa 5 zigczki wtykowej 1 odpowiada zasadniczo maksymalnej odlegtosci nasadzania na zwrécone do
siebie konce czotowe 3, 3' fgczonych ze soba, korespondujgcych wzglednie kompatybilnych rur 2, 2',
jak zostato to przyktadowo przedstawione na fig. 4.

Istotne jest przy tym to, ze majacy przynajmniej w przyblizeniu posta¢ wydrgzonego cylindra
odcinek ostonowy 4, wzglednie ztaczka wtykowa 1 jest utworzona przez pierwszg czesc ztagczkowg 6
i przynajmniej jedng kolejng czes¢ ztaczkowag 7, jak mozna zobaczy¢ na réznych widokach na rysun-
ku. Przy tym, zwrécone do siebie wzglednie przyporzadkowane sobie osiowe odcinki koncowe 8, 9
pierwszej i kolejnej czesci ztaczkowej 6, 7 sg przewidziane do wzajemnego potaczenia, w celu utwo-
rzenia jednoczesciowej ztgczki wtykowej 1.

Potaczenie miedzy obydwoma przyporzadkowanymi sobie osiowymi odcinkami koncowymi 8, 9
pierwszej i kolejnej czesci ztaczkowej 6, 7 jest przy tym tak wykonane, ze wystepuje mechanicznie
wystarczajgco trwate sprzezenie miedzy pierwszg i kolejng czescig ztaczkowg 6, 7, tak ze mozna nie-
mal wykluczy¢ niepozadane wzglednie niezamierzone roztaczenie czesci ztagczkowych 6, 7. To wza-
jemne, mechaniczne potaczenie jest przy tym wykonane w najwyzszej mierze sztywno, wzglednie
niepodatnie, aby utworzy¢ ogétem stosunkowo stabilng pod wzgledem ksztattu, wieloczesciowa, jed-
nak ztozong w jeden element ztgczke wtykowg 1.

Zgodnie z przykladem wykonania wedtug fig. 1, ztaczka wtykowa 1 ma w osiowym odcinku kon-
cowym odcinka ostonowego 4 zwezenie 10 przekroju poprzecznego. Zwezenie 10 przekroju po-
przecznego, ktére jest korzystnie wykonane w postaci zredukowania szerokosci srednicy wewnetrznej
odcinka ostonowego w postaci wydrgzonego cylindra, stuzy jako ogranicznik nasadzania 11 wzgledem
korespondujacej rury 2. Oznacza to, ze ogranicznik nasadzania 11, ktéry jest wykonany wedtug przy-
ktadu jako powierzchnia oporowa wzglednie jako obiegowy kotnierz, stuzy do ograniczenia maksymal-
nej odlegtosci nasadzania w odniesieniu do konca czotowego 3 kompatybilnej rury 2. To promieniowe
zwezenie 10 przekroju poprzecznego wynosi okoto 5% do 20% przekroju poprzecznego w Swietle
ztaczki wtykowej 1 w obszarze odcinka ostonowego 4, w postaci wydrgzonego cylindra.

Zgodnie z korzystng postacig wykonania, pierwsza i kolejna czes¢ ztaczkowa 6, 7 sg ze sobg
zgrzane, w celu utworzenia jednoczesciowej ztaczki wtykowej 1. Jest przy tym celowe, gdy zwrdcone
do siebie, wzglednie przyporzadkowane sobie odcinki kohcowe 8, 9 pierwszej i/lub kolejnej czesci
ztaczkowej 6, 7 majg w poréwnaniu do przylegajacych do nich odcinkéw ostonowych czesci ztgczko-
wych 6, 7 nieco wiekszg grubos¢ scianki 12. Zwlaszcza przyporzadkowane sobie, przewidziane do
zgrzania odcinki koncowe 8, 9 tgczonych ze sobg czesci ztaczkowych 6, 7 sg wykonane z gruboscia
Scianki 12, ktéra ma celowo wieksze wymiary, niz grubosé ostonowa 13 pierwszej i/lub kolejnej czesci
ztaczkowej 6, 7 w odcinkach czesciowych, graniczacych z pogrubionymi odcinkami kohcowymi 8, 9.
Mozna przez to osiggnac bezpieczne procesowe, wzglednie mozliwie proste i niezawodne zgrzanie
miedzy czesciami ztgczkowymi 6, 7. Mozna zwtaszcza przeprowadzac réwniez w ciezkich, wzglednie
niesprzyjajacych warunkach otoczenia, przyktadowo bezposrednio na budowie, mozliwie niezawodne
procesowo i jakosciowo wysokowartosciowe zgrzanie. Te procesy zgrzewania nastepujg przy tym
korzystnie bez doprowadzenia materiatéw dodatkowych. Zgrzewanie czesci ztaczkowych 6, 7, skfada-
jacych sie korzystnie z tworzywa sztucznego nastepuje zwlaszcza jedynie za pomocy tworzywa
sztucznego, wystepujacego w obszarze wiekszej grubosci 12 scianki.

Jest przy tym celowe, gdy przynajmniej jeden ze zwréconych do siebie odcinkéw koncowych 8, 9
pierwszej, wzglednie kolejnej czesci ztaczkowej 6, 7 ma przynajmniej na stronie wewnetrznej, wzgled-
nie na obwodzie wewnetrznym ukos 14, 14', wykonany wzglednie odpowiednio uksztattowany przy-
najmniej przed wzajemnym zgrzaniem czesci ztgczkowych 6, 7. W trakcie zgrzewania termicznego,
zwlaszcza zgrzewania tworzyw sztucznych, ten przygotowawczo wykonany ukos 14 wzglednie 14
stuzy do utworzenia zgrzeiny 15, zwlaszcza zgrzeiny w postaci litery V. Ta zgrzeina 15 w postaci litery V
jest wykonana w odcinku przejsciowym miedzy pierwsza i kolejng czescig ztaczkowa 6, 7 i przebiega
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wzdtuz obwodu wewnetrznego i/lub obwodu zewnetrznego faczonych ze sobg czesci ztgczkowych 6, 7.
Jak wida¢ z fig. 1, jest celowe, gdy przynajmniej wewnetrzna zgrzeina 15 konczy sie zwiezle albo
przynajmniej w przyblizeniu zwiezle powierzchniowo z powierzchnig wewnetrzng czesci ztagczkowych 6, 7.
Oznacza to, ze przynajmniej lezaca wewnatrz zgrzeina 15 nie wystaje w miare mozliwosci poza po-
wierzchnie wewnetrzng czesci ztaczkowych 6, 7. Osigga sie przez to prostszy montaz ztgczki wtykanej
1 na kompatybilnej rurze 2. Osiaga sie przez to zwtaszcza mozliwie niezakleszczane nasuwanie na
kompatybilny koniec czotowy 3 wzglednie 3' rury 2, wzglednie nie sg konieczne przez to obrébki kon-
cowe zgrzeiny 15 miedzy czesciami ztagczkowymi 6, 7 albo zostajg zminimalizowane do minimalnego
naktadu. Wewnetrzng zgrzeine 15 tworzy sie korzystnie w trakcie zgrzewania czesci ztaczkowych 6, 7
w obrebie przygotowawczo wykonanego ukosu 14 i/lub 14'. Lezgca na zewnatrz zgrzeina 15' miedzy
czesciami ztgczkowymi 6, 7 moze by¢ réwniez wykonana jako wzniesiony wzglednie wystajacy $cieg
wzgledem zewnetrznych powierzchni sciennych odcinkéw koncowych 8, 9. Jest jednak réwniez moz-
liwe, wykonywanie zewnetrznej zgrzeiny 15' jako szew w postaci litery V, lezacy przynajmniej cze-
sciowo we wgtebieniu wzglednie ukosowaniu miedzy zwréconymi do siebie odcinkami koricowymi 8, 9
czesci ztgczkowych 6, 7.

Czesci ztaczkowe 6, 7, zgrzane ze sobg poprzez przynajmniej jedng zgrzeine 15, 15', tworzg
woéwczas ogétem jednoczesciowa zitgczke wtykowg 1. Ta zigczka wtykowa 1 moze mieé przy tym
stosunkowo duze wymiary, wzglednie stosunkowo duze srednice znamionowe, przy czym taka ztgcz-
ka wtykowa 1 moze by¢ jednak stosunkowo bezproblemowo produkowana standardowymi maszynami
do formowania wtryskowego tworzyw sztucznych, wzglednie prefabrykowana w postaci poffabrykatow.
Zwtaszcza za pomoca formowania wtryskowego tworzyw sztucznych wykonuje sie wiele potfabrykatow
W postaci pierwszej czesci ztaczkowej 6 i w postaci przynajmniej jednej kolejnej czesci ztaczkowej 7.
Te prefabrykowane czesci ztaczkowe 6, 7 zespala sie wzglednie faczy sie w pézniejszym momencie w
odpowiednio potrzebng, jednoczesciowg ztaczke wtykowa 1. Poszczegblne czesci ztaczkowe 6, 7
ksztattuje sie przy tym przez zastosowanie formowania wtryskowego tworzyw sztucznych za pomocg
przynajmniej jednej formy wtryskowej, zwtaszcza za pomoca przynajmniej dwdch réznych form wtry-
skowych. Przez wieloczesciowa, zwlaszcza przynajmniej dwuczesciowg budowe zigczki wtykowej 1,
moze by¢ ona wytwarzana réwniez w przypadku srednicy znamionowej wzglednie srednicy wewnetrz-
nej 16 od okoto 300 mm bezproblemowo standardowymi, wzglednie zwykilymi, a zatem stosunkowo
niedrogimi wtryskarkami. Przez wieloczesciowg budowe mozna zwtaszcza bezproblemowo wytwarzac
ztaczki wtykowe o srednicy znamionowej wzglednie srednicy wewnetrznej 16 do 1.500 mm lub wiecej.
Przede wszystkim, ztaczki wtykowe 1 o srednicy znamionowej wzglednie srednicy wewnetrznej 16 od
okoto 500 do 600 mm mozna stosunkowo niedrogo, wzglednie ekonomicznie wytwarza¢ na standar-
dowych, wzglednie szeroko rozpowszechnionych wtryskarkach z odpowiednimi narzedziami ksztaito-
wymi, ksztaltujgc jako poffabrykaty przynajmniej jedng pierwszg czesc¢ ztaczkowsg i korespondujgca
Z nig kolejng czes¢ ztaczkowa 7, a nastepnie odpowiednie czesci ztgczkowe 6, 7 taczy sie wzglednie
zespala w jednoczesciowa ztaczke wtykowg 1 ze stosunkowo duzag objetoscig, wzglednie z duzymi
wymiarami.

Na fig. 2, 3 jest uwidoczniona kolejna posta¢ wykonania wieloczesciowej, zestawionej w jedng
czesc¢ ztaczki wtykowej 1. Przy tym, potgczenie miedzy pierwszg czescig zigczkowa 6 i kolejng czescia
ztaczkowg 7 jest wykonane jako potaczenie wtykowe 17, zwlaszcza jako mechaniczne potaczenie
ksztaltowe 18. Przyporzadkowane sobie, wzglednie zwrdcone do siebie odcinki kohcowe 8, 9 kore-
spondujacych ze sobg czesci ztgczkowych 6, 7 majg w tym celu kazdorazowo przynajmniej jeden
element zatrzaskowy 19, 20, ktére to elementy zatrzaskowe 19, 20 tworza w sprzezonym ze sobg
stanie trwate, wzglednie sztywne mechaniczne potaczenie miedzy pierwszg i kolejng czescig ztgczko-
wa 6, 7.

Wedtug korzystnego uksztaitowania, pierwszy element zatrzaskowy 19 jest utworzony przez
rowek pierscieniowy 21, a kolejny element zatrzaskowy 20, korespondujacy z pierwszym elementem
zatrzaskowym 19, jest utworzony przez przynajmniej jeden wystep zatrzaskowy 22, przewidziany do
zazebiania sie w rowku 21 pierscieniowym. Zgodnie z przyktadem, rowek pierscieniowy 21 jest wyko-
nany w zewnetrznej powierzchni ostonowej pierwszej czesci ztaczkowej 6. Korespondujacy z nim,
przynajmniej jeden wystep zatrzaskowy 22, jest wykonany w czotowym odcinku koncowym 9 kolejnej
czesci ztgczkowej 7. Jest oczywiscie mozliwe réwniez odwrotne do tego uksztaltowanie. Ponadto,
moze by¢ przewidzianych wiele zazebiajacych sie ksztattowo ze sobg elementéw potaczenia ksztatto-
wego o dowolnej, znanej ze stanu techniki postaci.
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Zgodnie z przyktadem, wystep zatrzaskowy 22 jest wykonany jako obiegowe wybrzuszenie, ma-
jace postac pierscienia kotowego, ktére jest przewidziane do ksztattowego zazebiania sie z rowkiem
pierscieniowym 21. Zgodnie z celowym uksztattowaniem sg wykonane liczne wystepy zatrzaskowe 22,
rozmieszczone na odcinku obwodowym, przy czym wystepy zatrzaskowe 22, nastepujgce po sobie
w kierunku obwodowym sg oddalone od siebie przez szczeliny 23, zaznaczone przerywanymi liniami
i tworzg kazdorazowo samodzielnie wystajace, jezyczkowe elementy zatrzaskowe 20. Przez te ele-
menty zatrzaskowe 20, umieszczone w postaci zebow, wzglednie korony, utatwia sie miedzy innymi
wyjecie czesci ztaczkowej 7 z odpowiedniej formy wtryskowej. Ponadto, potrzebna w celu wzajemne-
go potaczenia miedzy czesciami ztgczkowymi 6, 7 sita tagczenia wzglednie nasuwania zostaje obnizo-
na, a przez to osigga sie prostszy wzglednie Izejszy proces montazu w odniesieniu do potaczenia
obydwu czesci ztgczkowych 6, 7.

Alternatywnie albo w kombinacji do tego, jest rowniez mozliwe przewidywanie stozkowego pier-
Scienia oporowego 24, w celu zredukowania przenoszonych sit taczenia, wzglednie celu uproszczenia,
wzglednie przyspieszenia procesu taczenia miedzy czesciami ztaczkowymi 6, 7. W tym celu, stozkowy
pierscien oporowy 24 ma skos oporowy 25 dla przynajmniej jednego wykonanego sprezyscie podatnie
i powrotnie wystepu zatrzaskowego 22. Stozkowy pierscien oporowy 24 wzglednie skos oporowy 25
jest przy tym umieszczony przed rowkiem pierscieniowym 21 w odniesieniu do kierunku nasadzania
kolejnej czesci ztaczkowej 7 wzgledem pierwszej czesci ztaczkowej 6. Oznacza to, ze przynajmniej
jeden jezyczkowy element zatrzaskowy 20, wzglednie pierscieniowo wykonany wystep zatrzaskowy
22 jest promieniowo wypierany podczas ruchu taczenia, a po slizganiu sie po skosie oporowym 25
zaskakuje w rowek pierscieniowy 21. Pofgczenie wtykowe 17 wzglednie to potaczenie ksztalttowe 18
jest zatem wykonane jako pofgczenie zaskakujgce wzglednie potaczenie typu Klick-In miedzy cze-
$ciami ztgczkowymi 6, 7.

Zgodnie z korzystnym dalszym wykonaniem, rowek pierscieniowy 21 jest rowniez uksztattowany
do przyjmowania pierscieniowego elementu uszczelniajgcego 26. Jest przy tym celowe utworzenie
pierscieniowego elementu uszczelniajgcego 26 przez tak zwany pierscien o przekroju kotowym 27,
poniewaz tego rodzaju pierscienie o przekroju kolowym 27 majg korzystny stosunek ceny do wydajno-
$ci, zwlaszcza powodujg niskie koszty i dajg dobre dziatanie uszczelniajgce. Pierscieniowy element
uszczelniajacy 26 jest korzystnie utworzony z elastomerowego tworzywa sztucznego i zapewnia wy-
starczajgco gazo- wzglednie cieczoszczelne wykonanie pofaczenia wtykowego, zwlaszcza potgczenia
ksztattowego 18 miedzy czesciami ztaczkowymi 6, 7. Element uszczelniajacy 26 jest celowy zwlasz-
cza wtedy, gdy odcinek ostonowy 4 ma by¢ wykonany gazo- wzglednie cieczoszczelnie réwniez
w obszarze miejsca potaczenia miedzy pierwszg i kolejng czescig ztgczkowa 6, 7. Przez umieszczenie
elementu uszczelniajgcego 26, zwtaszcza pierscienia o przekroju kotowym 27, w rowku pierscienio-
wym 21 jest osiggniete zabezpieczone pod wzgledem potozenia i w najwyzszej mierze zabezpieczone
przed utratg umieszczenie elementu uszczelniajgcego 26. Ponadto, potgczenie ksztattowe 18 moze
by¢ przez to wykonane do wyboru z elementem uszczelniajacym 26 lub tez bez niego. Oznacza to, ze
element uszczelniajgcy 26 mozna w razie potrzeby usuna¢ lub tez dozbroié.

Celowe jest wykonywanie potgczenia wtykowego 17 miedzy pierwsza i przynajmniej jedng ko-
lejng czescig ztaczkowa 6, 7 jako potaczenie ksztattowe nierozigczne bez uzycia narzedzi. Oznacza
to, ze potaczenie wtykowe 17 nie moze zostac juz rozigczone bez pomocy narzedzi. Zatem, potacze-
nie wtykowe 17 nie moze zostac¢ juz wiecej recznie rozdzielone po przeprowadzonym potaczeniu cze-
sci ztagczkowych 6, 7. Unika sie przez to niezamierzonych, wzglednie niepozadanych roztozen zesta-
wionej planowo ztgczki wtykowej 1. Zgodnie z korzystng postacig wykonania, potaczenie wtykowe 17,
wzglednie potaczenie ksztaltowe 18, jest tak wykonane, ze moze zosta¢ rozdzielone tylko przez
uszkodzenie albo zniszczenie. Przez to zapewnia sie to, ze ztgczka wtykowa 1, odpowiednio zesta-
wiona przyktadowo w zaktadzie albo u producenta z pierwszej i przynajmniej jednej kolejnej czesci
ztaczkowej 6, 7, nie moze juz zostaé roztgczona przez uzytkownika. Przez to mozna zapewnic to, ze
zostajg spetnione wymogi techniczne stawiane ztgczce wtykowej 1 i nie wystepujg pdzniejsze pogor-
szenia w funkcjonalnosci technicznej ztaczki wtykowej 1. Z drugiej strony, przy gwattowanym zniesie-
niu potaczenia miedzy czesciami ztaczkowymi 6, 7 mozna w kazdej chwili przesledzi¢ odpowiednie
gwaltowne dziatania dokonywane na ztgczce wtykowej 1.

Na fig. 4, 5 sg uwidocznione kolejne postacie wykonania zgodnej z zastrzezeniami ztgczki wty-
kowej 1. Zwiaszcza, w przypadku uksztattowan zgodnie z fig. 4, 5, na wewnetrznej powierzchni ogra-
niczajacej 28 odcinka ostonowego 4 w postaci wydrgzonego cylindra, zwlaszcza na wewnetrznej
powierzchni ostonowej pierwszej czesci ztaczkowej 6, sg wykonane liczne ptytki 29, rozmieszczone
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na obwodzie wewnetrznym wzglednie osadzone sprezyscie jezyczki blokujgce 30. Zamiast rozmiesz-
czonych, oddalonych od siebie ptytek 29, wzglednie jezyczkéw blokujacych 30, jest réwniez mozliwe
przewidywanie przynajmniej jednej funkcjonalnie ekwiwalentnej, wykonanej obiegowo wargi zatrza-
skowej. Odpowiednie ptytki 29 wzglednie jezyczki blokujgce 30 albo technicznie ekwiwalentna warga
zatrzaskowa na obwodzie wewnetrznym ztgczki wtykowej 1, zwtaszcza na wewnetrznej powierzchni
ograniczajacej 28 pierwszej czesci ztgczkowej 6, jest przewidziana do zazebiania sie we wgtebieniu
31 na powierzchni ostonowej korespondujacej rury 2, 2' wzglednie do podchwytywania falistego
w przekroju poprzecznym wystepu 32, 32' rury 2, 2', wykonanej jako rura falista 33, 33'. Odpowiednia
ptytka 29, wzglednie jezyczek blokujacy 30, jest przy tym ustawiony w przekroju wzdiuznym przez
ztaczke wtykowsg 1 pod katem ostrym do wewnetrznej powierzchni ograniczajgcej 28 ztaczki wtykowej 1,
a mianowicie w taki sposob, ze jest umozliwione nasuwanie ztgczki wtykowej 1 na korespondujgca
rure 2, 2' wzglednie rure falistg 33, 33' w kierunku nasuwania, jednak jest uniemozliwione, zwlaszcza
zablokowane scigganie ztaczki wtykowej 1, zwlaszcza czesci ztaczkowej 6 z rury 2, 2', zwlaszcza
z rury falistej 33, 33'. Przynajmniej jedna ptytka 29, wzglednie jezyczek blokujacy 30 petni zatem funk-
cje dziatajacego jednokierunkowo srodka blokujacego, ktéry wprawdzie umozliwia ruch nasuwania,
jednak uniemozliwia sciaganie ztaczki wtykowej 1 przeciwnie do zwyktego ruchu nasuwania. Zwlasz-
cza, przynajmniej jedna ptytka 29, wzglednie przynajmniej jeden jezyczek blokujgcy 30 jest pomyslany
do ksztaltowego podchwytywania i przykladania do wystepu 32 rury falistej 33, 33, jak mozna to wy-
raznie zaczerpnac¢ z fig. 4, 5.

W przypadku postaci wykonania wedtug fig. 4, 5 z rozmieszczonymi na obwodzie wewnetrznym
ptytkami 29, wzglednie jezyczkami blokujgcymi 30, nie podwyzsza sie, wzglednie podwyzsza sie tylko
marginalnie potrzebng sile taczacg wzglednie site nasuwania dla ztaczki wtykowej 11 na rure falistg
33, 33", po czym zigczka wtykowa 1, wzglednie dana czes¢ zigczkowa 6 wzglednie 7 moze by¢ wysu-
wana przez promieniowe uchylanie przynajmniej jednej ptytki 29 wzglednie jezyczka blokujacego 30
stosunkowo lekko réwniez na juz umieszczong wzglednie wiozong uszczelke pierscieniowg 34 na
rurze falistej 33, 33"

W celu osiggniecia gazo- wzglednie cieczoszczelnego sprzezenia miedzy ztgczkg wtykowg 1
i korespondujaca rurg 2, 2', korzystnie w obiegowym wgtebieniu 31 rury 2, 2’ wykonanej korzystnie
jako rura falista 33, 33' jest umieszczona, wzglednie wtozona przynajmniej jedna uszczelka pierscie-
niowa 34, 34'. Majaca posta¢ wydrazonego cylindra powierzchnia wewnetrzna wzglednie wewnetrzna
powierzchnia ograniczajgca 28 ztaczki wtykowej 1 zwtaszcza kolejnej czesci ztaczkowej 7 i/lub pierw-
szej czesci ztaczkowej 6, jest uksztattowana do gazo- wzglednie cieczoszczelnego dociskania wzgle-
dem przynajmniej jednej uszczelki pierscieniowej 34, 34', umieszczonej we wgtebieniu 31 rury 2, 2',
zwlaszcza w rowku pierscieniowym rury falistej 2, 2. Oznacza to, ze uszczelke pierscieniowg 34
uprzednio nasuwa sie na odpowiedni odcinek koncowy korespondujacej rury 2, 2', wzglednie rury
falistej 33, 33', wzglednie umieszcza sie w osiowym odcinku kohcowym, a nastepnie nasuwa sie
ztaczke wtykowg 1, przy czym tworzy sie dziatanie uszczelniajgce miedzy ztaczkg wtykowg 1 i odpo-
wiednig rurg 2, 2'. W celu podwyzszenia niezawodnosci uszczelnienia wzglednie w celu uzyskania
zredukowanego dziatania uszczelniajgcego jest rowniez mozliwe, przewidywanie wielu, oddalonych
od siebie w kierunku osiowym uszczelek pierscieniowych 34, 34 ' na rurze 2, 2', jak zostato to przykia-
dowo przedstawione na fig. 5.

Zgodnie z przyktadem wykonania wedtug fig. 5, miedzy dwoma elementami uszczelniajacymi
34, 34', oddalonymi od siebie w kierunku osiowym, jest przewidziana przynajmniej pojedynczo wyko-
nana ptytka 29 wzglednie jezyczek blokujacy 30, uniemozliwiajgcy niezamierzone $ciggniecie ztgczki
wtykowej 1, zwtaszcza pierwszej czesci ztgczkowej 6 wzgledem rury 2. Plytki 29, wzglednie jezyczki
blokujace 30 moga by¢ réwniez tak wykonane, ze przy przekroczeniu wstepnie okreslonej sity scigga-
nia zostaje zniesione ich dziatanie blokujgce i jest umozliwione $cigganie ztaczki wtykowej 1, zwlasz-
cza pierwszej czesci ztagczkowej 6 z odpowiedniej rury 2. Plytki 29, wzglednie jezyczki blokujace 30,
dziatajgce jednokierunkowo, majg przede wszystkim zapobiega¢ niezamierzonemu przesunieciu
osiowemu ztaczki wtykowej 1.

Przynajmniej jedna ptytka 29 wzglednie jezyczek blokujgacy 30 moze byé uzyty réwniez do uzy-
skania potgczenia, opierajacego sie wysokim sitom rozdzielajagcym miedzy tgczonymi ze soba rurami 2, 2/,
jak zostato to uwidocznione na fig. 4. Zwlaszcza wtedy, gdy ztaczka wtykowa 1 jest wykonana jako
zlaczka taczaca, za pomocg przynajmniej jednej ptytki 29, korzystnie z przynajmniej podwdjnie wyko-
nanymi, skosnie ustawionymi wzglednie znajdujgcymi sie pod katem ostrym ptytkami 29, wzglednie
jezyczkami blokujacymi 30, mozna niezawodnie zapobiega¢ niezamierzonemu rozdzieleniu rur 2, 2,
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wzglednie odigczeniu ztgczki wtykowej 1 wzgledem przynajmniej jednej rury 2, 2', tak ze osigga sie
podwyzszong niezawodnosé potaczenia.

To wzajemne zatrzashiecie w celu podwyzszenia sity taczacej miedzy ztaczkg wtykowg 1 i ko-
respondujgca rurg 2, 2' mozna réwniez osiggna¢ przez wykonanie noskéw zatrzaskowych 35, 36, jak
zostato to przedstawione przyktadowo na fig. 6, 7.

W przypadku wykonania wedtug fig. 6, na wewnetrznej powierzchni ograniczajacej 28 jest wy-
konany przynajmniej jeden nosek zatrzaskowy 35, ktéry ma w przekroju wzdtuznym przez ztaczke
wtykowg 1 posta¢ wystepu unieruchamiajgcego z powierzchniami ograniczajagcymi, przebiegajacymi
wzgledem siebie pod katem ostrym. Przynajmniej jedna z tych powierzchni ograniczajacych stuzy przy
tym jako powierzchnia oporowa wzgledem wgtebienia 31 - fig. 4, 5 - rury 2, 2'. Jest rOwniez mozliwe,
utworzenie noska zatrzaskowego 36 przez wystep unieruchamiajacy, majacy powierzchnie ogranicza-
jace, skierowane do siebie pod katem rozwartym, jak zostato to przykladowo przedstawione na fig. 7.
Podczas, gdy w przypadku wykonania wedtug fig. 6 uniemozliwia sie, wzglednie silnie utrudnia sie
Scigganie ztaczki wtykowej 1 z korespondujacej rury, w przypadku uksztattowania wedtug fig. 7, przy
przekroczeniu wstepnie okreslonej sity sciggania jest dozwolone, wzglednie jeszcze umozliwione
Swiadome $cigganie ztgczki wtykowej 1 z odpowiedniego odcinka rury.

Nosek zatrzaskowy 35 wzglednie 36 jest przy tym uksztaltowany na wewnetrznej powierzchni
ograniczajgcej 28 odcinka ostonowego 4 w postaci wydrazonego cylindra, zwlaszcza na wewnetrznej
powierzchni ostonowej pierwszej czesci ztgczkowej 6, przy czym liczne, rozmieszczone na obwodzie
wewnetrznym noski zatrzaskowe 35 wzglednie 36 lub przynajmniej jeden wykonany obiegowo nosek
zatrzaskowy jest przewidziany do zazebiania sie we wgtebieniu 31 - fig. 4, 5 - na powierzchni ostono-
wej korespondujgcej rury 2, 2', Alternatywnie albo w kombinacji do tego, ten przynajmniej jeden nosek
zatrzaskowy 35 wzglednie 36 jest uksztattowany do podchwytywania falistego w przekroju poprzecz-
nym wystepu 32 rury falistej 33, 33" - fig. 4, 5.

Jak mozna ponadto zobaczy¢ na fig. 5, jest celowe, takie wymierzenie odcinka ostonowego 4
w postaci wydrgzonego cylindra pierwszej i kolejnej czesci ztaczkowej 6, 7, ze ztaczka wtykowa 1
w potgczonym ze sobg stanie pierwszej i kolejnej czesci ztgczkowej 6, 7 rozcigga sie na przynajmniej
dwa do szesciu, korzystnie na cztery zebrowe albo faliste wystepy 32 korespondujacej rury 2, wyko-
nanej jako rura falista 33. Zapewnia sie przez to niezawodne ustalenie, wzglednie jakosciowo wyso-
kowartosciowe potaczenie wtykowe miedzy ztgczkg wtykowa 1 i korespondujgcym odcinkiem rury.

Wedtug celowego dalszego wykonania, pierwsza czes¢ ztaczkowa 6 ma w swym odcinku kon-
cowym, odwréconym od kolejnej czesci ztagczkowej 7 wzglednie lezgcym naprzeciwko niej powieksze-
nie 37 przekroju poprzecznego, zwlaszcza lejowe poszerzenie, jak mozna to zobaczy¢é miedzy innymi
na fig. 4, 5. To lejowe wzglednie trgbkowe powiekszenie 37 przekroju poprzecznego stanowi element
pomocniczy przy nasadzaniu, wzglednie przystawianiu w odniesieniu do montazu ztgczki wtykowej 1
na korespondujacej rurze 2, 2'. Otrzymuje sie przez to zwtaszcza element pomocniczy przy centrowa-
niu, utatwiajgcy umieszczanie na koncu rury, rowniez w przypadku nieco znieksztatconych rur 2,2,
Ponadto, mozna utatwic¢ przez to proces montazu w potgczeniu z narzedziami pomochniczymi, przykta-
dowo w kombinacji z hydraulicznymi urzadzeniami dociskajgcymi albo za pomoca urzadzen udaro-
wych.

W celu podwyzszenia odpornosci na pekanie wzglednie w celu podniesienia sztywnosci ksztattu
jest celowe, uksztattowanie na pierwszej i/lub na kolejnej czesci ztaczkowej 6, 7 przynajmniej jednego
mostka wsporczego wzglednie przynajmniej jednego zebra usztywniajgcego 38. Korzystnie, jest
przewidzianych wiele mostkéw wsporczych wzglednie zeber usztywniajacych 38, oddalonych od sie-
bie w kierunku osiowym zigczki wtykowej 1, przebiegajacych pierscieniowo wokét zewnetrznej po-
wierzchni odcinka ostonowego 4, jak mozna zobaczy¢ to na réznych widokach. Przez to, podwyzsza
sie stabilnos¢ mechaniczng ztaczki wtykowej 1 i redukuje sie niebezpieczenstwo jej pekniecia.

Istotna zaleta przynajmniej jednego zebra usztywniajagcego 38 polega réwniez na tym, ze moz-
na przez to wytwarzac ztaczki wtykowe 1 o duzych srednicach znamionowych, zwlaszcza o $srednicy
powyzej 300 mm, przyktadowo 600 mm, a grubosc¢ scianki ostony zewnetrznej w postaci wydrgzonego
cylindra moze wynosi¢ mniej niz 15 mm, przykladowo tylko okoto 8 mm. Przez uksztaltowanie przy-
najmniej jednego zebra usztywniajgcego 38 pierscieniowo wokét odcinka ostonowego 4 w postaci
wydrgzonego cylindra wyraznie podnosi sie stabilno$¢ ksztattu wzglednie trwato$¢ ksztattu ztgczki
wtykowej 1 i jest przez to réwniez umozliwione bezproblemowe podzielenie na pierwszag czes¢ ztacz-
kowag 6 i konstrukcyjnie niezalezng, kolejng czes$¢ ztaczkowa 7. Przede wszystkim pierwsza, w naj-
wyzszej mierze tulejowa czes¢ ztaczkowa 6 staje sie wyraznie bardziej odporna na pekanie i bardziej
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trwata pod wzgledem ksztattu, wzglednie stabilniejsza pod wzgledem ksztattu przez uksztaltowanie
przynajmniej jednego, przebiegajgcego pierscieniowo zebra usztywniajgcego 38.

Jak zostato przykladowo uwidocznione miedzy innymi na fig. 5, jest celowe przewidywanie
ptaszczyzny sprzegajacej, wzglednie taczacej 39 miedzy pierwsza i kolejng czescig zigczkowa 6, 7
w srodkowym odcinku maksymalnej odlegtosci nasadzania wzglednie zasadniczo posrodku diugosci
osiowej 5 odcinka ostonowego 4, w postaci wydrgzonego cylindra. Zapewnia sie przez to przynajmniej
w przyblizeniu réwnomierne rozdzielenie potrzebnej ilosci materiatu, zwlaszcza potrzebnej objetosci
tworzywa sztucznego na pierwszg i kolejng czes¢ ztaczkowa 6, 7.

Jak mozna zobaczy¢ w zestawieniu fig. 8 z fig. 8a do 8c, przez podzielenie ztaczki wtykowej 1
na pierwszg czes¢ ztgczkowa 6 i przynajmniej jedng kolejng czes¢ ztgczkowa 7 mozna dokonaé ko-
rzystnej kombinacji majacych rézne funkcje czesci ztgczkowych 7 z bazowg czescig ztaczkowa 6.
Mozna zwlaszcza dokonywac zmian technicznych odnosnie funkcjonalnosci odpowiednio zestawionej
ztaczki wtykowej 1. Zatem, jest mozliwe w prosty sposéb, fgczenie pierwszej, w przyblizeniu tulejowo
wykonanej czesci ztaczkowej 6 z kolejng czescig ztaczkowg 7, ktéra jest wykonana jako element re-
dukujacy 40, jak jest pokazane na fig. 8b. Jest réwniez mozliwe, wykonanie kolejnej czesci ztgczkowej
7 jako element tukowy 41, w celu utworzenia w potgczeniu z pierwszg czescig ztaczkowg 6 tukowej
ztaczki wtykowej 1, jak jest to uwidocznione na fig. 8c. Jest rowniez mozliwe, wykonanie kolejnej cze-
Sci ztgczkowej 7 jako element odgatezny, zwlaszcza jako element odgatezny w postaci litery Y albo T.
Ponadto, jest mozliwe wykonanie kolejnej czesci ztaczkowej 7 jako element tgcznikowy wzglednie jako
element do zgrzewania 42, jak zostato to uwidocznione na fig. 8a, wzglednie na fig. 1. Ta kolejna
czesc zigczkowa 7, ktdra jest wykonana jako element do zgrzewania 42, jest przewidziana w swym
odcinku koncowym, odwréconym od pierwszej czesci ztaczkowej 6, do zgrzewania z kohcem czotowym
wzglednie z czotowym odcinkiem koncowym przytaczanej do niej rury 2', zwlaszcza rury gtadkiej - fig. 1 -
albo do zgrzewania z rurg falistg 33' - fig. 5.

Jest rébwniez mozliwe, wykonanie kolejnej czesci ztgczkowej 7 jako element taczacy 43. Ten za-
sadniczo tulejowy element tgczacy 43 jest przewidziany do potaczenia z kolejng czescig ztgczkowa 6',
identyczng z pierwszg czescig ztaczkowa 6, jak jest to przedstawione na fig. 4. Ta ztaczka wtykowa 1,
ztozona z centralnego wzglednie srodkowego elementu tgczacego 43 i z dwdch czesci ztgczkowych 6, 6',
kazdorazowo przytaczonych do osiowych koncéw czotowych, stanowi ztagczke reparacyjng wzglednie
ztaczke taczacqg miedzy dwoma koncami czotowymi 3, 3' taczonych ze sobag rur 2, 2', jak jest to najle-
piej widoczne na fig. 4. Tego rodzaju, trzyczesciowo wykonana tgczgca ztaczka wtykowa 1 z ksztaito-
wymi potgczeniami wtykowymi 17, 17' miedzy czesciami ztgczkowymi 6, 7, 6' umozliwia prostg i szyb-
ka naprawe uszkodzonego przewodu rurowego wzglednie szczegdlnie nieskomplikowane potaczenie
zwrdconych do siebie koncéw czotowych 3, 3' dwéch rur 2, 2.

Przyktady wykonania pokazujg mozliwe warianty wykonania ztaczki wtykowej 1, przy czym
w tym miejscu zauwaza sie, ze wzoér nie jest ograniczony do jego specjalnie przedstawionych warian-
tébw wykonania, lecz sg raczej mozliwe takze rézne kombinacje poszczegélnych wariantow wykonania
miedzy sobg, a ta mozliwos¢ zmiany ze wzgledu na nauke o dziataniu technicznym dzieki przedmio-
towemu wzorowi lezy w zakresie umiejetnosci specjalisty z tej dziedziny techniki. Zatem, zakresem
ochrony sg wspdlnie objete rowniez wszystkie ewentualne warianty wykonania, ktére sg mozliwe
przez kombinacje pojedynczych szczeg6téw przedstawionych i opisanych wariantéw wykonania.

Dla porzadku zwraca sie na koniec uwage na to, ze dla lepszego zrozumienia budowy ztgczki
wtykowej 1 jest ona, wzglednie jej czesci skltadowe sg przedstawione czesciowo niezgodnie ze skalg
i/lub sg powiekszone i/lub zmniejszone.

Zadanie lezgce u podstaw niezaleznych rozwigzan wynalazczych mozna zaczerpnac¢ z opisu.

Przede wszystkim, poszczegdélne wykonania, pokazane na fig. 1; 2; 3; 4; 5; 6; 7; 8 i 8a-8c mogg
stanowi¢ przedmiot niezaleznych, zgodnych z wzorem rozwigzan.

Odnosne, zgodne z wzorem zadania i rozwigzania sg zawarte w szczegétowych opisach tych
figur.
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Zastrzezenia ochronne

1. Zigczka wtykowa z tworzywa sztucznego do mocowania na rurach, ktora to ztgczka wtyko-
wa obejmuje odcinek ostonowy, majacy zasadniczo posta¢ wydrgzonego cylindra, ktérego dtugosé
osiowa tworzy zasadniczo maksymalng odlegtos¢ nasadzania na koniec czotowy kompatybilnej rury
albo na zwrdcone do siebie konce czotowe tgczonych ze sobg, kompatybilnych rur, znamienna tym,
ze odcinek ostonowy (4) w postaci wydrazonego cylindra jest utworzony przez pierwszg czesc ztaczkowa
(6) i przynajmniej jedng kolejng czes¢ ztaczkowq (7), a przyporzadkowane sobie odcinki koncowe
(8, 9) pierwszej i kolejnej czesci ztaczkowej (6, 7) sg uksztattowane do wzajemnego potaczenia
w jednoczesciowg ztaczke wtykowa (1).

2. Ztaczkg wtykowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze w osiowym odcinku kohcowym od-
cinka ostonowego (4) jest uksztalttowane zwezenie (10) przekroju poprzecznego, przy czym zwezenie
(10) przekroju poprzecznego jest uksztalttowane jako ogranicznik nasadzania (11) wzgledem kore-
spondujacej rury (2) dla ograniczania maksymalnej odlegtosci nasadzania w odniesieniu do kohca
czotowego (3) kompatybilnej rury (2).

3. Ztaczka wtykowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze przyporzadkowane sobie odcinki
koncowe (8, 9) majg w poréwnaniu do przylegajacych do nich odcinkéw ostonowych wiekszg grubosc
scianki (12) i sg wzajemnie zgrzewalne.

4. Ztaczka wtykowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze przyporzadkowane sobie odcinki
koncowe (8, 9) majg kazdorazowo przynajmniej jeden element zatrzaskowy (19, 20) dla utworzenia
potaczenia wtykowego (17).

5. Zigczka wtykowa wedtug zastrz. 4, znamienna tym, ze pierwszy element zatrzaskowy (19)
jest utworzony przez rowek pierscieniowy (21), a kolejny element zatrzaskowy (20), wspétpracujacy
z pierwszym elementem zatrzaskowym (19), jest utworzony przez przynajmniej jeden wystep zatrza-
skowy (22), przewidziany do zazebiania sie w rowku pierscieniowym (21).

6. Ztaczka wtykowa wedtug zastrz. 4, znamienna tym, ze potgczenie wtykowe (12) ma postac
potaczenia ksztattowego (18), nieroztacznego bez pomocy narzedzi.

7. Ztaczka wtykowa wedtug zastrz. 4, znamienna tym, ze potgczenie wtykowe (17) ma postac
potaczenia ksztattowego (18), roztgcznego tylko przez uszkodzenie albo zniszczenie.

8. Zlaczka wtykowa wedtug zastrz. 5, znamienna tym, ze rowek pierscieniowy (21) jest
uksztattowany do przyjmowania pierscieniowego elementu uszczelniajgcego (26), zwtaszcza pierscie-
nia o przekroju kotowym (27) z elastomerowego tworzywa sztucznego.

9. Zigczka wtykowa wedtug zastrz. 5, znamienna tym, ze rowek pierscieniowy (21) jest ogra-
niczony przez stozkowy pierscien oporowy (24) ze skosem oporowym (25) dla przynajmniej jednego,
uksztaltowanego sprezyscie podatnie i powrotnie wystepu zatrzaskowego (22).

10. Ztaczka wtykowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze na wewnetrznej powierzchni ograni-
czajacej (28) odcinka ostonowego (4) w postaci wydrazonego cylindra, zwlaszcza na wewnetrznej
powierzchni ostonowe]j pierwszej czesci ztgczkowej (6) sg uksztattowane liczne noski zatrzaskowe
(35; 36), rozmieszczone na obwodzie wewnetrznym albo przynajmniej jeden, wykonany obiegowo
nosek zatrzaskowy (35, 36), do zazebiania sie we wgtebieniu (31) na powierzchni ostonowej kore-
spondujacej rury (2, 2") wzglednie do podchwytywania majacego falisty przekréj poprzeczny wystepu
(32, 32)) rury falistej (33, 33).

11. Ztaczka wtykowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze na wewnetrznej powierzchni ograni-
czajacej (28) odcinka ostonowego (4) w postaci wydrgzonego cylindra, zwtaszcza na wewnetrznej
powierzchni ostonowej pierwszej czesci ztgczkowej (6) sg uksztattowane liczne ptytki (29), rozmiesz-
czone na obwodzie wewnetrznym albo osadzone sprezyscie jezyczki blokujace (30) albo przynajmniej
jedna, uksztalttowana obiegowo warga zatrzaskowa do zazebiania sie we wgtebieniu (31) na po-
wierzchni ostonowej korespondujacej rury (2, 2') wzglednie do podchwytywania falistego w przekroju
poprzecznym wystepu (32, 32') rury falistej (33, 33)).

12. Ztgczka wtykowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze kolejna czes¢ ztagczkowa (7) ma po-
sta¢ elementu redukujacego (40), elementu tukowego (41), elementu odgateznego, elementu tgczni-
kowego, elementu do zgrzewania (42) albo elementu taczacego (43) wzgledem kolejnej czesci zigcz-
kowej (6'), identycznej z pierwszg czescig ztaczkowa (6).

13. Ztaczka wtykowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze jest uksztalttowana majgca postac
wydrgzonego cylindra powierzchnia wewnetrzna kolejnej czesci ztaczkowej (7) i/lub pierwszej czesci
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ztaczkowej (6) do gazo- albo cieczoszczelnego dociskania wzgledem uszczelki pierscieniowej (34, 34",
umieszczonej we wgtebieniu (31, 31") rury (2, 2Y), zwtaszcza w rowku pierscieniowym rury falistej (33, 33").

14. Ztaczka wtykowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze ptaszczyzna fgczaca (39) miedzy
pierwszg i kolejng czescig ztaczkowg (6, 7) lezy zasadniczo posrodku maksymalnej odlegtosci nasa-
dzania wzglednie diugosci osiowej (5) odcinka ostonowego (4), w postaci wydrgzonego cylindra.

15. Ztaczka wtykowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze pierwsza czesc ztagczkowa (6) ma
w swym odcinku koncowym, odwréconym od kolejnej czesci ztgczkowej (7), powiekszenie (37) prze-
kroju poprzecznego, zwtaszcza lejowe rozszerzenie.

16. Ztaczka wtykowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze odcinek ostonowy, w postaci wydra-
zonego cylindra, pierwszej i kolejnej czesci ztaczkowej (6, 7), w potaczonym ze sobg stanie rozcigga
sie na przynajmniej dwa do szesciu, korzystnie cztery, zebrowe albo faliste wystepy (32, 32") kore-
spondujacej rury (2, 2'), w postaci rury falistej (33, 33").

17. Ztaczka wtykowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze kolejna czesé¢ zigczkowa (7) jest
uksztaltowana w swym odcinku koncowym, odwréconym od pierwszej czesci ztaczkowej (6) dla
zgrzewania z koncem czotowym albo czotowym odcinkiem koncowym przytaczanej do niej rury (29,
zwlaszcza rury falistej (33)).

18. Zigczka wtykowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze przynajmniej jeden ze zwréconych
do siebie odcinkéw koncowych (8, 9) pierwszej i kolejnej czesci ztagczkowej (6, 7) ma przynajmniej na
obwodzie wewnetrznym ukos (14, 14", uksztattowany do przyjmowania zgrzeiny (15) w postaci litery
V przy zgrzewaniu, zwtaszcza zgrzewaniu tworzyw sztucznych z doczepiang czescig ztgczkowa (6, 7).

19. Ztaczka wtykowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze na pierwszej i/lub na drugiej czesci
ztaczkowej (6, 7) jest uksztattowanych wiele zeber wsporczych albo zeber usztywniajacych (38), odda-
lonych od siebie w kierunku osiowym ztgczki wtykowej (1), przebiegajacych pierscieniowo wokét ze-
wnetrznego odcinka ostonowego (4).

20. Ztaczka wtykowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze zigczka wtykowa (1) ma srednice
wewnetrzng od okoto 300 mm do 1500 mm, korzystnie okoto 600 mm.

21. Ztaczka wtykowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze jest uformowana za pomoca przy-
najmniej dwoch réznych form wtryskowych z zastosowaniem sposobu formowania wtryskowego two-
rzyw sztucznych.
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