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Four d'incinération de déchets ménagers et industriels.

@ Four d'incinération de déchets ménagers et industriels,
comprenant : une chambre primaire 1 de combustion, une
trémie 2 d'alimentation en déchets débouchant dans. cette
chambre primaire 1, une chambre secondaire 5 de post-com-
bustion communiquant avec la chambre primaire 1 et prolon-
gée par une cheminée 9 d'évacuatien des fumées, des briileurs

11, 12 montés dans les chambres de combustion 1, 5 et des - 7

moyens de soufflage d'air dans lesdites chambres, caractérisé
en ce qu'il comprend en combinaison :

— un poussoir 21 & scories disposé au-dessous de la
trémie 2 capable de pousser les déchets d'une extrémité &
l'autre de la chambre primaire 1, ce-poussoir étant équipé d'un
tube pique-feu 22 monté axialement coulissant en saillie exté-
rieurement au poussoir et percé de trous pour le passage d'air
de séchage et de combustion des scories;

— et deux vis d'Archiméde 23 d'alimentation de la chambre
primaire 1 placées a la base de la trémie 2. Ce four peut avoir
une capacité importante tout en restant relativement peu oné-
reux, I'alimentation continue par les vis 23 permettant de doser
4 tout moment la quantité de déchets & briler, qui peut étre
régulée en fonction de la température des gaz dans la chemi-
née 9.

3] Vente des fascicules & I'IMPRIMERIE NATIONALE, 27, rue de la Convention — 75732 PARIS CEDEX 15
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La présente invention a pour objet un four
‘d’incinération de déchets ménagers et industriels.

On connait, notamment par le brevet frangais
1 093 712, un four d'incinération d'ordures ménagéres
muni de grilles mobiles qui retournent constamment les
déchets, afin d'obtenir une combustion rapide, et dans
lequel les fumées sont partiellement recyclées,

Ce type de four peut avoir une grande capa-
cité mais les grilles mobiles sont onéreuses et fra-
giles. Ces grilles présentent également 1l'inconvénient
résidant en ce qu'elles soulévent des poussiéres lors-
qQu’'elles sont remuées. Les poussiéres organiques com-
bustibles brulent, mais non les poussiéres minérales
qui doivent donc étre Ffiltrées dans les fumées
évacuées afin de satisfaire aux normes anti-pollution
des rejets gazeux, ce qui nécessite donec d'équiper le
four de moyens de filtration. De plus, les poussiéres
minérales vont encrasser la chaudiére éventuellement
associée au four.

On connait également des fours dits stati-
ques, dans lesquels les grilles sont fixes, tels que
celui décrit dans le brevet frangais 71 13 375 (2 089
718). L'alimentation de ces fours est intermittente,
non mécanisée, tandis gue leur capacité est faible et
qu'ils doivent etre arrétés et re?roidis pour
permettre 1l'enlévement des scories.

D'une maniére plus générale, les fours caon-
nus présentent de nombreux inconvénients

- cbnsommation importante de fuel au moment
de l'allumage du four et pour l'incinération de dé-
chets a faible pouvoir calorifique;

- service continu impossible du fait que
l'extraction des scories nécessite le refroidissement

du four, puis l'ouverture d'une porte de grande sec~
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tion, puis le grattage mécanique en vue de 1l'extrac-
tion des scories; '
- impossibilité d'augmenter la taille des

fours du fait de la mauvaise combustion du “coeur”
d’'une masse importante en ignition;

- difficulté d'obtention de fumées de qua-
l1ité convenable au moﬁent du chargement du four, du
fait de la charge thermique instantanéerimportante

'Y

ée a ce moment;

(0D

cr

- impossibilité pratique de régler la com-
bustion puisqu'on ne dispose pas de moyen d'action
autre que le contrdle de l'air pour établir une marche
suivie.

L'invention a pouf but de remédief a ces
inconvénients en réalisant un four de capacité moyen-
ne, relativement peu onéreux, automatisablg. c'est-
a-dire n'ayant paé besoin d'étre arrété poour pouvoir
extraire les scories, et capabie de supporter sans
difficulté une surcharge thermique instantanée.

Le four visé par l1l'invention comprend une
chambre primaire de combustion, une trémie d’'ali-
mentation en déchets débouchant dans cette chambre
primaire 1laquelle est délimitée latéralement par des
grilles fixées inclinées sur une sole horizontale de
support des déchets, une chambre secondaire de
post-combustion communiquant avec la chambre primaire
et prolongée par une cheminée d’'évacuation des fumées,
des brileurs montés dans les'chambres de combustion et
des movens de soufflage d'air dans lesdites chambres.

_ Suivant 1'invention le four est caractérisé
en ce qu'il comprend en combinaison :

‘- -un poussoir a scories disposé au-dessous

de la trémie d'alimentation, capable de pousser les
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déchets et scories sensiblement d’'une extrémité 3
l'autre de 1la chambre primaire de combustion, ce
poussoir étant équipé d'un ‘tube pigue-feu monté
axialement <coulissant en saillie extérieurement au
poussoir et percé de trous pohr le passage d'air de
séchage et de combustion des scories, des moyens étant
prévus pour manoceuvrer périodigquement le poussolir et
son tube pique~feu dans la chambre primaire; ]

- et des moyens mécaniques d'alimentation
continue de la chambre primaire de combustion, notam-
ment au moins deux Qis d'Archiiméde placées & la base
de la trémie et pouvant étre entrainées en rotation de
maniére réglable par un moteur.

Le poussoir, entrainé périodiquement en
translation horizontale par des moyens appropriés,
permet de 1remuer lentement la masse des ordures en
ignition, donc d’'éviter les imbr&lé; en son coeur et
par 1la méme de réaliser un Four de taille et de
capacité importantes. En outre, grace & la lenteur de
ses déplacements, le poussoir ne provogque pas de sou-
lévement de poussiéres, de sorte que les poussiéres
minérales. ne sont pas entralnées dans les fumées
évacuées et qu'il n'est donc pas nécessaire d'équiper
le four de dispositifs onéreux de filtration pour
satisfaire aux normes anti-pollution.

D'autre part, l'alimentation mécanique con-
tinue, par ‘exemple par des vis d'Archiméde, permet
avantageusement de doser a tout moment la quantité de
déchets a bridler, donc la charge thermique instantanée
du four en réglant de maniére appropriée la vitesse de
rotation des vis,

D'autres particularités et avantages de
l'invention apparaitront au cours de la description

qui va suivre d’'un mode de réalisation du four selon
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l'invention en référence aux dessins annexés:

- la Figufe 1 est une vue mi-coupe axiale en
élévatiaon d'un mode de réalisation du four selon 1l'in-
vention; '

- la Figure 2 est une vue de dessus en plan,
4 échelle agrandie, des vis d'Archiméde d'alimentation
placées a la base de la trémie et visibles a la Figure
13 _

- la Figure 3 est une vue de dessus partiel-
le en plan du four de la Figure t;

- l1la Figure 4 est une vue en coupe trans-
versale suivant IV-IV de la Figure 1.

>Le four illustré aux Figures 1 a & est des-
tiné & 1l'incinération de déchets ménagers et indus-
triels et comprend : une chambre primaire de combus-
tion 1, wune trémie 2 d'alimentatioﬁ en déchets dé-
bouchant & sa base dans la chambre primaire 1, la-
quelle est délimitée latéralement par des grilles
fixes 3a, 3b inclinées sur une sole horizontale 4% de
support des déchets provenant de 1la trémie 2. Les
grilles forment deux rangées latérales 3a, 3b appuyées
sur la sole 4 et inclinées, d’'environ 45° dans
1l'exemple décrit.

La chambre primaire 1 débouche dans une
chambre secondaire 5 de post-combustion par une ou-
verture 6 ménagée entfe la sole 4 et une cloison
verticale 7 solidaire du plafond ou ciel 8 de la
chambre 1, la chambre secondaire § étﬁnt prolongée
vers le haut par une cheminée 9 d'évacuation des fu-
mées et gaz dans 1l'atmosphére.

Des brileurs sont montés dans les chambres
de combustion 1, 5 & savoir un premier brileur 11 dans
la chambre primaire 1, et un second brdleur 127dans la
chambre secondaire 5. L'axe du brileur 11 est de pré-

férence incliné de 45° vers une ouverture 13 d'ali-
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mentation communicuant avec la base de la trémie 2. et
de 15" vers le bas., tandis aue l'axe du brdleur 12 est
incliné de 45° vers le haut. Le four est par ailleurs
éaquipé de movens de soufflage d'air dans les chambres
1. 5. constitués par des canalisations 14. 15 débou-
chant au travers du plafond 8 pour souffler de l'air a
haute pression de haut en bas vers la sole & et les
déchets (non reorésentés) & briler. et par des tuvau-
teries 16 fixées dans la chambre secondaire 5 a la
cloisan 7 pour souffler latéralement dans cette
chambre de l'air & haute pression. L'air primaire est
soufflé dans les canalisatians 14, 15 par un
ventilateur 17 monté au-dessus de la chambre 1. un
secand ventilateur 17b alimentant en air secondaire
les canalisations 16 par une tuvauterie 18 (Fiaure 3}).
Un conduit 19 branché sur la cheminée 9 et aboutissant
a wune chambre de mélangde avec de l'air frais 19b.
elle-méme reliée & 1l'entrée des ventilateurs 17a et
17b. permet un recvclage partiel des fumées dans la
chambre oprimaire 1 et dans la chambre de nost-combus-
tion §.

Le four comnrend d'autre part un pnoussoir 21
a scories disnosé au-dessous de la trémie 2. canable
de nousser horizantalement les déchets (nan renrésen-
tés) transformés en scories. sensiblement d'une ex-
trémité & 1'autre de la chamhre primaire 1 de combus-
tion arace a un dispasitif d'entrainement aui sera
décrit ci-aprés. Le pnoussoir 21 est traversé axiale-
ment opar un tube picue-feu 22 pouvant coulisser hori-
zontalement en saillie extérieurement au noussoir 21,
ce tube piaue-feu 22 étant percé d'une multitude de
petits trous bpour le nassade d'air de séchade et de
combustion des déﬁhets. En combinaison avéc ce
dispositif de npoussoir 21 et de niaue-feﬁ 22. 1'in-
vention bnrévoit des movens mécanicues d'alimentation

continue de Ta chambre nrimaire 1. constitués dans
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1'exemple représenté par deux vis d'Archiméde 23
(Figures 1 et 2) placées a la base de la trémie 2,
parallélement 1l'une A& 1l'autre de fagon 3 pousser les
déchets dans la chambre 1 lorsqu’elles sont entrainées
en rotation, par un moteur 24, de maniére connue en
soi, et réglable.

~ Suivant une particularité de 1l'invention, un
brilot 25 est ménagé dans la sole 4 entre la chambre
primaire 1 et 1la chambrersecondaire S pour recevoir

les scories en fin de combustion, ce brﬁlot 25 étant

délimité du coté de 1la chambre primaire 1 par une

grille fixe inclinée 26. Sous le brilot 25 est disposé
une trappe (non représentée) d'extraction et d'évacua-
tion des scories, réalisée de manié;e connue en soi.

' Le circuit de soufflage d'air primaire com-
porte, outre 1les canalisations précitées 14, 15, des
tuyaute;ies 27 qui débouchent de chaque coté de la
sole 4, transversalement aux grilles 3a, 3b a travers
lesquelles de 1'air'primaire basse pression peut ainsi
étre soufflé. Cet air traverse alors un canal longitu-
dinal 28, 29 délimité sur chaque c6té par les rangées
de grilles 3a, 3b, et par les parois 40 de la chambre
1, et partagé en au moins trois sections longitudina-
les par au moins trois cloisons transversales 31 esca-
motables par des moyens non représentés. Les canau%
28, 28 débouchent dans un con§u1£ incliné 30 séparé du
brilot 25 par la grille 26.

) Les grilles 3a, 3b sont placées au voisinage
immédiat, ou tangentiellement & 1la trajectoire que
peut suivre le poussoir 21 dans la chambre i, afin que
ce dernier puisse chasser lorsque cela est nécessaire
au moins en partie, les poussiéres accumulées sur les
grilles 3a, 3b.

Les moyens d’'actionnement du poussoir 21 et
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du tube pique-feu 22 sont cdqstitués dans 1 'exemple
représenté, de 1la maniére suivante : le poussoir 21
est fixé a 1l extrémité avant d'un caisson horizontal
32 dont 1l'extrémité opposée au poussoir 21 est soli-
daire d'une piéce 33 qui engreéne avec une chaine sans
fin 34 montée sur deux pignons opposés 35, qui peuvent
étre entrainés en rotation par des moyens connus en
soi et non représentés. Dans ces conditions, la ro-
tation des pignons 35 entraine un déplacement lon-
gitudinal horizontal du caisson 32 et du poussoir 21,
ce dernier coulissant dans 1a chambre 1 entre deux
rails latéraux 386 de guidage fixés aux parois de la
chambrte 1 immédiatement au-dessus des grilles 3Ja, 3b.

Le tube pique-feu 22 traversant le pousscir
21 peut étre actionné par exemple par un vérin 37 dont
la tige 38 est fixée au tube 22. Le four est d'autre
part pourvu, suivant une particularité de 1l'invention,
d'un circuit de régulation du dépit d’'alimentation de
la chambre primaire 1 en déchets, en fonction de la
température des gaz et des fumées dans la cheminée 8.
Ce circuit comporte un thermocouple 39 de détection de
la température des fumées dans la cheminée 9§, relié
aux organes de commande des moyéns mécanigques d'ali-
mentation, c'est-a-dire dans l'exemple décrit au mo-
teur 24 d'entrainement des vis d’'Archimeéde 23 pér une
connection appropriée &41. Des trappes de visite telle
que la trappe 42 ménagée a la base de la chambre se-
condaire 5 permettent d'intervenir & 1’ intérieur des
chambres 1 et 5 lorsque le four est arrété. '

Le fonctionnement du four qui vient d'étre
décrit est le suivant : ,

Les déchets étant introduits a la partie
supérieure de la trémie 2 comme indiqué par la fléche

portée a la Figure 1, 1'alimentation continue de la
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chambre de combustion 1 est effectuée par les deux vis
d’'Archiméde 23 légérement coniquesf dont les axes sont
dans un méme plan horizontal et qui tournent dans le
méme_ sens. Les déchets se répandgnt sur la sole &
entre les grilles 3a, 3b, de petits coups du pouséoir
21 étant simultanément donnés pour étaler les déchets
sur & peu prés toute la surface de la sole 4. L'allu-
mage des déchets est assuré en mettant en marcher le
brileur 11 dans la chambre primaire 1. Dans le méme
temps, le brileur 12 dans la chambre 5 de post-com-
bustion permet d‘'élever la température de la chambre 5
et de 1la cheminée 9 aux alentours de 700°C, en sorte
que les gaz émis soient parfaitement brdlés et ne
créent pas d'odeurs. La période de mise en tembérature
du four varie avec l‘humidité des déchets a briler et
avec le pouvoir calorifique de la matiére seche, cette
période de mise en température étant généralement de
1l'ordre d'une demi-heure a une heure.

Le braleur 11 est généralement arrété le
premier, et ce dés que la température d‘auto-combus-
tion des déchets est atteinte. De l'air primaire est
soufflé par les canalisations 114, 15 et les tuyau-
teries 27 aprés 1l'allumage du brileur 11, de méme que
de 1l'air secondaire a haute preésion par les canali-
sations 16 dans la chambre 5. . o
' Dés 1l'arrét du brileur 11 lorsque la tem-
pérature d'auto-combustion est atteinte, la vitesse
d'introduction des déchets & briler dans le four est
commandée par la température dans la chambre primaire
de combustion 1, cette vitesse aqgmentant en méme
temps que la température Jjusqu'a un niveau haut de
température _ d'environ sp0°C. Cette tempér#ture
constitue un maximum qu’il n'est pas souhaitable de

dépasser .pour des raisons de tenue des parties
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métalliques du four et de fusion des scories. Lorsque
ce niveau de température est atteint, le soufflage
d'air primaire dans les tuyauteries latérale5727 sous
1a masse des déchets a travers les grilles 3a, 3b est
réduit, puis arrété. Des quantités importantes de gaz
pauvre continuent de distiller et contribuent a
réduire la température. Ce gaz est bridlé dans la
chambre 5 de post-combustion, alimentée en air
secondaire par les conduites 16.

La fréquence d'extraction des scories est
naturellement dépendante de la teneur en matiéres mi-
nérales des déchets traités. En général elle est d’ une
fois par heure pour 1les ordures ménagéres et d'une
fois toutes les quatre heures pour les déchets indus-
triels et commerciaux comportant principalement des
papiers, cartons et plastiques. L'extraction des sco-
ries se fait de la maniére suivante :

- en premier, la trappe (non représentée)
d'extraction des scories ayant achevé leur combustion
dans le brilot 25 est ouverte lentement, et les sco-
ries tombent dans le systéme de manutention extérieur
au four (non représenté);

- le poussoir 21 est alors manoeuvré avec
une course suffisante pour remplir le brdlot 25, cette
course étant par exemple de 1l 'ordre de 1 m.

Lé poussoir 21 est normalement dans sa posi--
tion illustrée a la Figure 1, c'est-a-dire contigu a
la paroi transversale de la chambre primaire 1, au-
dessous de l'ouverture d'entrée 13. Il n'est poussé a
i'intérieur de la chambre primaire 1 qu’'a intervalles
réguliers (par exemple une fois par heure); en faisant
tourner la chaine sans fin 34 dans le sens approprié.
Cette introduction du poussoir 21 dans la chambre 1

permet de remuer la masse des ordures ménagéres ou
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industriels en ignition, donc d'éviter les imbrilés en
son coeur et par la méme, d’ augmenter la taille du
four. Le poussoir 21 pousse de proche en proche les

déchets au long de la chambre primaire 1, puis dans le

‘brilot 25 d'ol ils sont extraits sans qu'il y ait lieu

de ralentir ou de refroidir le four.

Le pique-feu tubulaire 22, constitué d’'un
tube en acier réfractaire percé de nombreux trous de
petit diamétre, est alimenté en air de séchage et de
combustion des déchets 1lorsqu’'il est avancé dans la
masse d'ordures en cours de séchage, par actionnement
de son vérin de commande 37.

Les effets techniques et avantages du four
selon l'invention sont les suivants.

' Du fait de son alimentation continue par les
vis d'Archiméde 23, qui peuvent d'ailleurs étre rem-
placées par tout autre moven équivalent approprié, il
est possible de réglér l1a charge thermique instantanée

du four en jouant sur la vitesse de rotation des vis

23, qui beut etre augmentée lorsque le volume des dé-

chets introduits dans la trémie 2 est relativement
faible, et inversement diminué si ce volume est mo-
mentanément important. Cette régulation de 1l alimen-
tation est également complémentairement assurée par le
circuit comportant 1le thermo-couple 39 et la liaison
41 avec -le moteur 24 d'entrainement des vis 23, qui
déclenche une augmentation de la vitesse de rotation
de ces dernieéres lorsque le thermo-couple 39 détecte
dan§ 1a cheminée 9 une température inférieure a un
seuil prédéterminé.

Le thermo-couple 39 est également relié au
brileur 12 de la,cheminée g de facon & mettre en mar-
che ce dernier dés que la température détectée dans la

cheminée 98 est inférieure 3 600 ou 700°C. En cas de
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surcharge thermique, par exemple par une masse de
caoutchouc poussée dans la chambre primaire 1, il se
forme une éuie abondante donnant lieu A& une fumée noi-
re et grasse. Le thermo-couple 38 met alors en marche
automatiquement le brileur 12 qui souffle de 1'air de
combustion riche en oxygéne, provogquant la combustion
complete de la suie et 1l'émission dans l'atmosphére de
fumées propres, avec éventuellement une flamme & la
sortie de la cheminée 9.

Des gaz chauds récupérés par le conduit 19
de recyclage sont introduits dans la chambre primaire
1, <c¢es gaz provenant du m2lange de gaz brilés {(qui
céntiennent encore environ 107 d oxygéne) et d'air am-
biant. Ces gaz chauds sont utilisés tant dans la cham-
bre primaire 1 que dans le brilot 25 et dans 1la cham-
bre 5 de post-combusticn. Dans la chambre primaire 1,
les gaz chauds injectés par les canaux 15, facilitent
le séchage'et larpyrolyse des déchets. Dans le prulot
25, ces mémes gaz favorisent 1l'émission d'oxyde de
carbone (& _la suite de la réaction du gaz carbanique
sur les braises rouges se trouvant sur la sole 4) et
1'émission d'un mélange d'oxyde de carbone et d'hy-
drogene (a la suite de la réaction de la vapeur d'eau
sur les mémes braises rouges).

Dans la chambre 5 de post-combustion, la
température relativement élevée des gaz injectés évite
le refroidissement et l'extinction des gaz de distil-
lation.

Les grilles statiques 3a, 3b inclinées sur
la sole & et délimitant les canaux latéraux 28, 29
permettent wune aération & la base des déchets, par
soufflage d’'air a basse preséion dans les tuyauteries
27 débouchant dans 1les sections séparées par les
cloisons 31. Les nombreux trous, par exemple de & mm

de diamétre, percés dans ces grilles en vue du passage
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de gaz comburant ou de séchage, sont susceptibles de
se boucher ou de laisser passer les poussiéres dans
les <canaux 28, 29 d'air primaire. Pour éviter cet
inconvénient, le poussoir 21 passe suffisamment preés
des grilles 3a, »3b pour éviter leur bouchage et les
canaux d'air primaire 28, 29 peuvent étre balayés
chaque fois qu’'il est nécessaire, en principe une fois
par jour, par de 1l'air a grande vitesse qui envoie les
poussiéres dans le brilot 25. )

Les déchets séjournent par exemple deux a
trois heures environ sur la sole 4, et une demi-heure
au moins dans le br{lot 25, aprés QUoi leur combustion
est compléte et les scories résultantes peuvent étre
extraites et évacuées du four.

L'agencement du poussoir 21 prévu pér 1'in-
vention présente un avantage important 1ié au fait
qu'il n’'est avancé que tres lentement et périodique-
ment, de sorte que son déplacement ne souléve pas de
poussiéres et qu'il n'est donc pas nécessaire de munir
le four de moyens de filtration pour satisfaire aux
normes anti-pollution, les poussiéres minérales
n'étant en effet pas entrainées dans la cheminée 9 par

le déplacement du poussoir 21. De méme, 1'introduction

-du pique-feu 22 dans la masse des déchets en cours de

combustion ne souléve pas non plus dée poussiéres sus-
ceptibles d'étre entrainées dans "la cheminée 9. Le
pigque-feu 22 permet d aérer larmasse des déchets et de
sécher les déchets les plus humides.

Avant leur extraction, les déchets en fin de
combustion sont déversés sur le brulot 25, dont le
volume correspond approximativement & une heure de
marche dﬁ four, ce . brulot étant alimenté en air de
combustion. Les parties‘incomplétement,brﬁlées mais en>

tout état de cause trés séches des déchets a inciné-
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rer, disposent d'un temps suffisant pour achever de
briler dans 1le bralot 25, qui participe ainsi a 1la
possibilité d'accroissement de la capacité de ce four
statique.

Le poussoir 21 présente également 1'avantage
de permettre 1 'extraction des scories sans refroidis-
sement préalable, alors qu'un tel refroidissement
préalable est nécessaire dans les petits fours sta-
tiques antérieurs.

La plupart du temps le four ne sera pas ex-
ploité en continu mais en semi-continu, a savoir huit
a seize heures par>jours suivies d'une peériode de com-
bustion et de refroidissement lents jusqu'au lendemain
matin. Le four a encore a ce moment une température
relativement élevée, de l'ordre de 400°, qui facilite
sa remise en marche.

Le poussoir proprement dit 21 et son caisson
ou chassis 32 constituent un ensemble massif qui n'a
donc pas tendance a comprimer les déchets sur son tra-
jet, comme les essais effectués ont permis de le cons-
tater.

Lorsque 1l‘'on veut nettoyer les grilles 3a,
3b des poussiéres qui commencent a s'y accumuler et
risquent d’obturer progressivement les trous des gril-
les, on escamote les cloisons transversales 31 de fa-
con a libérer complétement les canaux 28, 23, et on
balaie ces derniers avec un courant d'air qui chasse
les poussiéres jusqu'au conduit 30 d'évacuation
attenant au bradlot 25.

Tout au long de la journée, une grande par-
tie des scories est extraite avec toutefois une
certaine accumulation sur la partie aval du four. A la
fin de 1la Jjournée de travail, le four est chargé en

vue d’'assurer un fonctionnement normal pendant une
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partie de la nuit. Toutefois, la température dans la
chambre primaire 1 descend réguliérement. Lorsqu'elle
atteint 500°%, le four est mis en veilleuse, les
ventilateurs 11, 12 sont arrétés et une combustion
réduite se poursuit en tirage naturel, ce qui présente
1'avantage de refroidir les vis 23 d'alimentation. En
effet, la plus grande partie de 1l'air comburant passe
alors par la trémie 2 d'alimentation.

Le lendemain matin, l1l'ensemble du contenu du
four est vi&é par action progressive du poussoir 21.

Exemple Numérigue

Un four dont la chambre primaire 1 a un vo-
lume de 25 m> et dont la chambre 5 de post-combustion
{comprenant 1la cheminée) a un volume de 15 m3 est ca-

pable de braler 1,8 tonne/heure de déchets dont le

,pouvoir'calorifiqde inférieur est de 1700 thermies/

tonne.

Il émet & ce régime environ 12 tonnes/
heure des fumées & une température de 850°, ce qui
correspond & un excés d’'air de 160°.

La teneur en poussiéres des fumées émises
est inférieure ér 600 mmg/Nm3 ramené a 71 de COZ' ce
qui rend inutile toute filtration des fumées.

L'invention n'est pas 1limitée au mode de
réalisation décrit et peut comporter de nombreuses
vafiantes d'exécution. Ainsi le poussoir 21 peut étre
entrainé dans ses dépiacements alternatifs a ‘1'inteée-
rieur de 1la chambre primaire 1 par tout dispositif
apprqprié, par exemple des moyens hydrauliques rem- -

placant la chaine sans fin 34 et les pignons 35.
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REVENDICATIONS
1 - Four d 'incinération de déchets ménagers
et industriels, comprenant : une chambre primaire {1)
de combustion, une trémie (2) d'alimentation en dé-

chets débouchant dans cetite chambre primaire (1) la-
quelle est délimitee latéralement par des grilles (3a,
3b) fixes inclinées sur une sole horizontale (4) de
support des déchets, une chambre secondaire (5) de
post-combustioon communiquant avec la chambre primaire
{1} et prolongée par une cheminéde (9) d'dvacuation des
fumées, des braleurs (11, 12)montés dans les chambres
de combustion {1, 5) et des moyens de soufflage d'air
dans 1lesdites chambres, caractérisé en ce qu'il com-
prend en combinaiscn :

- un poussoir (21) & scories disposé au-
dessous de la trémie {(2) d'alimentation, capable de
pousser les déchets et scories sensiblement d'une ex-
trémité a 1'autre de la chambre primaire (1)} de com-
bustion, ce poussoir étant traversé axialement par un
tube pique-feu (22) pouvant coulisser horizontalement
en saillie extérieurement au poussoir et percé de
trous pour le passage d'air de séchage et de
combustion des scories, des movens étant prévus pour
manoceuvrer peériodiguement le poussoir (21) et son tube
pique~feu (22) dans la chambre primaire {1);

- et des moyens mécaniques d'alimentation
continue de la chambre primaire (1) de combustion,
notamment au moins deux vis d'Archimede (23) placées -3
la base de la trémie (2) et pouvant étre entrainées en
rotation de maniére réglable par un moteur (24),

2 - Four selon la revendication 1, carac-
térisé en <ce qu'il comporte un bralot (25) ménagé
entre la chambre primaire (1) et la chambre secondaire

(5} de combustion pour recevoir les scories en fin de
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combustion, une trappe d'extraction des scories bri-
lées étant prévue au~dessous du.brdlot (25).

3 - Four selon 1l'une des revendications 1 et
2, caractérisé en ce qu’'il comprend un circuit de ré-
gulation du débit d’alimentation de la chambre pri-
maire (1) en déchets, en fonction de 1la températurer
des gaz et des fumées dans la cheminée (9),-ce circuit
comportant un thermocouple (38) de détection-de lé
température des fumées dans ia cheminée (9) relié a
des organes de commande des moyens mécaniques d'ali-
mentation, notamment au moteur (24) d'entrainement en
rotation des vis d'Archiméde (23). '

4 - Four selon 1’gne des revendications 1 5
3, caractérisé en ce qu’'il comprend, -de chaque coté
des deux rangées de grilles latérales (3a, 3b), un
canal (28,~29)'longitudinal partagé en au moins trois
sections par au moins trois cloisbns (31) transversa-
les {3}, escamotables pour permettre le balayage pé-
riodique der ces canaux par un courant d'air primaire
destiné & chasser et évacugf'vers le brialot (25) les
poussiéres accumulées sous les grilles (3a, 3b), ces
derniéres étant placées au voisinége immédiat de la
trajectoire du poussoir (2) afin que celui-ci puisse
également chasser au moins en partie les poussiéres
accumulées sur les grilles (3a, 3b).

5 - Four selan 1l'une des revendications 1 3
3, caractérisé en ce que le poussoir (21) est actionné
soit par un dispositif hydraulique, soit par une
chaine sans fin {34) montée sur des pignons {(35) et en

prise avec une piéce (33) solidaire d’'un caisson (32)

" fixé au poussoir (21).

6§ - Four selon l'une des revendications 1 a
5, caractérisé en ce que sa chambre de post-combustion

5 est équipée d'un brileur (12) permettant d'achever
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la combustion d'imbrilés en cas de surcharge thermique
momentanée due a l'introduction d'une masse importante
de déchets.

7 - Four selon 1l'une des revendications 1 a
6, caractérisé en ce qde le poussoir (21) coopére avec
des rails (36) de guidage latéral, fixés auyx parois

longitudinales (40) de la chambre primaire (1).
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